-ভ্ৰীত্ৰৈলোব্যনাথ বনু এ ধৰি ড্বণি্ট, আই 


টেক্সটাইল টেক্নোলজিষ্ট ্যাণ্ টিক্টোরিয়াল কেমিষ্ট। 


॥ 
// ৰ 
ু 
ৰ ও 


স্মি, ০ 


জী হল্িগোশাল বসাক ৷ 


আর, কে, বসাক প্রিন্টিং ওয়ার 
+* নং যোগীনগর, ঢাকা। 


নিবেদন ৭ 


ৱা রা সংস্করণ _ 
( Revised and Enlarged Edition ) 


, তাত ও লু পুস্তক প্রথম বাহির করিয়াছিলাম ইং ১৯৩৯, 
সালেএ. দেখিলাম, যে দেশে কুটীর শিল্পের উন্নয়ন নাই, সেই দেশের 
মান্থবংজানেও কেমন করিয়া ন| খাইয়া নির্বিবাদে আন্তে আন্তে 
মরিতে হয়। ইহার অণন্ত দৃষ্টান্ত “বিগত দুর্ভিক্ষ: । অবশ্ত দেশের 
চিন্তা ধারার একটা পরিবর্তন আসিয়াছে । মানুষ এখন বুঝিতে 


-পারিয়াছে যে বাচিবার মত বঁ|চিয়া থাকিতে হইলে মংসারের প্রত্যেকের 


কিছু না কিছু করিতেই হইবে, কারণ একার রোজগারে আর ১০টি 
মুখ চলিতে পারিতেছে নাঃ কিন্তু কি করিবে-__অর্থকরী বি 
কিছুইত জান! নাই। কুটার শিল্পের উন্নয়ন কল্পে আমাদের দেশে 
কাহারও কোন লক্ষ্য নাই বলিলেও অত্যুক্তি হইবে ন৷ ইহা সহজেই 
অনুমেয় যে এমন উর্বর দেশে আজ পর্যন্ত সাধারণ, “তাত ও রং" 
এর লমকক্ষ দ্বিতীয় আর একখানি পুস্তকও জন্ম নিতে পারে নাই, 
তাই আজ উপলব্ধি কিতেছি_স্মহশোপ আচাষ্য প্রফুল্ল ৷ 
চিত্র [ল্লায্জ বিগত ইং ১৯৩৭ সালে আমার প্রথম নউরপের 
পাণ্ডুলিপি ‘পড়িয়| আনন্দ আত্মহারা হইয়া কেন আমাকে সগোরে 
এক লাধি মারিয়া বলিয়াঁঁলেন ‘গোলাসী কল্পিস্রী এমন 
এক্ৰখানি জুন জিলিশ্ব,তৈল্লী কন্রবাল্প সমন 
হুল্পত্তে শীল্ললি!” এই বলিয়| তিনি বইখানির উচ্চ প্রশংসার 


বার্ণি স্বৰ্ণাক্ষরে লিখিয়া রাখিয়| গিয়াছেন ৷ 


7 টং ) মৰ 
রর 67) 
“তাত ও রং” এর প্রথম ও দ্বিতীয় সংস্করণ উভয় বঙ্গে কুটার 
শিল্পীদের মধ্যে যথার্থই একটা জাগরণ আনিয়াছে। বিশেষ করিঝা 
আমাকে অনুপ্রাণিত করিয়াছে_আমার প্রথম সংস্করণের কতকগুলি 
উইয়ে কাট! বই (কোনটার অৰ্দ্ধেক বা কোনটার $ অংগ ছিল না) 
পাইয়াও শিল্পপ্রাণা নরনারিগণ হইতে আমার প্রতি শত শত ধ্যাব]দ = 
সহ আ্শীর্ব্দ'ঢ, জ্ঞাপন -_ আরও: অনুপ্ৰাণিত হইয়াছি_ আমার: ছি 
সংস্করণের একাধিক ফরমুলার সাহাযো বহুশিলীর পূর্ববঙ্গ শিল্প বিভাগ, 
কর্তৃক এদত্ব পুরস্কার প্রাপ্তিতে 
‘প্রথম ও দ্বিতীয় সংস্করণে মাত্র ১৩৬ খানি চিত্র..সহ ২৯৮ পৃষ্ঠ; 
ছিল এবং তাহা "প্রাক্ডিক্কেল গাইড হিসাবে সর্বত্র 
সমাদৃত হইয়াছে। দেশের ডাকে অনুপ্রাণিত হইয়! আমি আমার ' 
কৰ্ম্মজীবনের শেষ -মুহূর্তে বিগত সুদীর্ঘ ১৬ বৎসরে (প্রথম ৰব 
সংস্করণের পর) ‘যে সমস্ত নূতন নূতন অভিজ্ঞতা অর্জন করিয় 
রাখিয়াছিলাম, সেই. সমস্ত গোপন তথ্য.( 9৬০৩5) সহ আমার 
সহকৰ্ম্মাদের আস্তরিক সহানুভূতি ও চেষ্টায় “তাত ও রং“ পুস্তকথানি 
১৮১ খানা চিত্র সই -৫৭৬ পৃষ্ঠায় পরিবর্ধিত করিয়া রূপাক্লিত করিতে 
সক্ষম হইয়!ছি। টেক্সটাইল কলেজ ও স্কুলের ছাত্র ছাত্রীদের 
৷ Tent Book বলিতে কে উপযুক্ত বই [মাই--এবং যাহাও আছে 
তাহ হ্রাপ্য ও সহজ বোধ্য নয়। তাই ৷ এই পরিবর্দ্ধিত সংস্করণে 
প্রথম -ও দ্বিতীয় সংস্করণের' বিষয়বস্তগুলি// ধারাবাহিক” প্রণানীতে 
‘একাদশ অ ্যাক্সে’ সচ্জিত-করেয়া স্কুল ও কলেজের “ছাত্র 
ছাত্রীদের পাঠ্য পুস্তক হিসাবে. $এক একটি’ "অধ্যায়ে এক একটি 
‘বিষয় (98150) পূর্ণাঙ্গ ভাবে লিপিবদ্ধ করিতে যথা সম্ভব (গা 
করিয়াছি, 225 12 


) . 


২ যার যার মিলের শ্রমিকদের কালোপযোগী ট্রেনীংএর সুবিধার্থে ১০ 
জে ১৭৫ কপি পৰ্য্যন্ত ৰই যার যার নিজস্ব 8 রাখিবার, 


(উড) 
প্রথম অপ্ৰ্যাত্ত -Weaving Process, তল ঠি 
ছ্ৰিভীস্ম অশ্যাস্ম-_]'০স15 081001810052- ১) 
ভুক্ডীস্ন স্প্যাম — Testing of Yarn. 


চতুর্থ অশ্ঘ্যাস্ম — Analysis of Cloth. 
পম: অশধ্যাস্ম--_78000 Structure and Practice নিতে 
0 Waving. গা : ৮২2 
অন্যান Fibres or Materials, "=" 
সপ্ত অল্ব্যাত্ম =Cocoanut and 0011 Industry, 
অষ্টম অন্থাটন্র_05০12, * 
আসহলজ্ম অধ্যাফ্সি--_]}}16800]স86, Mercerising, Woolly Effect 
on Jute and Spot Removing. 
১ দৰ্শম অধ্যাস্ব-_-['০২৷০ Printing. 
অএঅকব্ৰচাদনী আঅন্ৰযাত্ব—Finishing, Monopol Soap 
Making etc, চ 
সাধারণতঃ ব্যবসায় ক্ষেত্রে কোন টেক,নিশিয়ানের নিকট হইতেই 


কোন মুল্যবান ফরমুল| কেহ বাহির করিতে সহজে সুমর্থ হন না; 


কিস্তি এই পুস্তকের বৈশিষ্ট এই যে “All Secrets ৪১৯. open” এ 


অর্থাও ইহাতে এমন সব রমলা সহ রল ভাষায় দেওয়া আছে, 


- যাহ ব্যবসায়িগণ অনেক ক্ষেত্রেই বহু অর্থ বায়েও সংগ্রহ করিতে ঢ় 
হইয়া থাকেন না, স্নতরাং ই বই খা ৰ এক কথায় “Secret of < 


5॥০০০55” বল! যাইতে চি | 
এই পরিবর্ধিত সংস্করণের পাঞুলিপি "দেখিয়া স্থানীয় মিলমালিকগণও 


ই কারণেই মনে হয় আমার _ 


হিং নিন 
(৮) 
জন্য অগ্রিম অৰ্ডার বুক করিয়া রাখিয়াছিলেন এবং তাহারাও একবাক্যে 
স্বীকার করিতেছেন,ষে এমন মুল্যবান তথ্য সম্বলিত পুম্তক প্রত্যেক 
শ্রমিকেরই বর্তমান পরিস্থিতিতে পড়া একান্ত প্রয়োজন । ০ « 
আমার জীবনের এই দানটুকু যদি এমন স্থন্দর‘ভাবে দেশ সেবায় 
লাগে_তবে আমি বড়ই আশান্বিত, গৰ্ব্বিত এবং নিজকে ধন্য ও তামার 


অক্লান্ত পরিশ্রম এবং অর্থব্যয় সার্থক মনে করিব। _ চর 
রাউত্ভোগ, ঢাকা ৷ _ বিনীত-== 
নভেম্বর, ১৯৫৫ গ্রন্থকার 
/ 
"৯ 
2 
মঠ 
সা চি ০০ 


যান হি? করার, 


৩ 
৬ 


*_ * , পুর্বববত্তাঁ সংস্করণের নিবেদন * 

বুছকাল যাবৎ বঙ্গীয় গভ্ভর্পস্মেঞ্টেল অধীনে কুটার-শিল্পের 
এ্রচাসকাৰ্ধ্যে ঘনিষ্ঠভাবে সংশ্লিষ্ট থাকায় বর্তমান ভ্ভাল্রততীক্ত তত" 
ব্রাষ্ট্‌ ও শীক্কিজ্তানেল অধিকাংশ জেলার তত্তবাম 'সম্াদায়ের 
সহিত -সমির বিশেষভাবে মিশিবার স্থযোগ হইয়াছিল। তাহায়ই 
ফলে তুবিতে, পারিয়াছিল।ম যে, বিজ্ঞানের নব্য আবিষ্কারগুলির 
সহিত পরিচয় না থাকায়, বয়নশিলে তন্তবায়গণ পূর্বের মত আর 
কৃতিত্ব দেখাইতে “পারিতেছেন না) তাঁহারা গতান্ুগতিকের অনুমরণই 
করিতেছেন মাত্ৰ ৷ নব্যরুচির সহিত তাল রাখিয়া চলিতে ন! পারায় 
তাহাদের বয়নশিল্প ও ব্যবসায় দিন দিন নিশরভ ও পশ্চাদপদ হইয়া 
-পড়ি7ছ। 

ছাত্র ও ছাত্রাদিগের শিক্ষার জন্য বয়নশিক্ষা সমন্ধে আমি 
কতকগুলি বিষয় লিপিবদ্ধ করিয়া, রাখিয়া'ছলাম। ছাত্র-ছাত্রীদের 
নিকট উহা বিশেষ সমাদর লাভ করে। তাহাতে উৎসাহিত হইয়া 
বয়নশিক্ষা সম্বন্ধে বাঙ্গলা ভাষায় একখানি পুস্তক লিখিবার জন্য 
আমার প্রবল আগ্রহ জন্মে। এই "তাত ও রং”. পুস্তক সেই 
লিপিরই পরিবর্দিত আকার মাত্র । ১৮5 

এই পুস্তকে বছুপ্রকার ভিজ. সন্নিবেশিত হইয়াংখ। 
সইসলিকে এরণ সহজ ও সরল তাবে বুঝাইবার চেষ্টা কি জি 
যে, অল্পশিক্ষিত ব্যক্তিও উহা অনায়াল ওতে পারেন, যেন 
পুস্তকখানি নিজেই একজন ।বুক্ষক ৷ /__ ৷; 

রং সম্বন্ধেও এই পুস্তকে অনেক !'তথ্য সংগৃহীত হইয়াছে। কি 
প্রণালীতে কার্পাস, পাট, রেশম, কৃত্রিম'রেশম, কয়ার (0০17). ইত্যাদি 
_ পাকা রং কর! হয়, এই পুস্তকে তাহার বিস্তুত বিবরণ দেওয়া হইয়াছে। 

এখনও বাঙলায় লান্রিঞ্ৰেল শ্িল্সেক্স তেমন প্রচলন হয় 
নাই। মাদ্রাজ প্রেপিভেন্সী এই শিল্পের থার| যে কত উন্নতিলাভ 


A 
ৰ 


KG 0) 


করিয়াছে, তাহা আমাদের অনেকেরই জান! নাই ৷ বাদ্দলাদেশে 
সমুদ্রতীরবর্তী কয়েকটী জেলায় প্রচুর পরিমাণে নারিকেল জন্মে 
স্বতরাং চেষ্ট৷ করিলে মাদ্রাজ প্রেসিডেন্সীর গ্যায় বাঙ্গলাঁদেশেও যে 
নারিকেল শিল্পের যথে উন্নতি সাধন কর! যায়, একথ| নিঃসংশয়ে 
বল! যাইতে পারে। এই উদ্দেশ্যে নালিক্েল শিল 
সম্বন্ধেও এই পুস্তকে যথেষ্ট আলোচনা করিয়াছি। কাপড় 
চ নাল বৰ! ক্যালিক্কে প্রিন্টিৎ সদন্ধেও আণ্োচন| কর! _ 
হইয়াছে। ৰ 
. বয়নও বঞ্জন-শিল সম্বন্ধে ইংরাজী ভাষায় অনেক পুস্তক আছে-- 
কিন্তু বাঙ্গল| : ভাষায় সেরূপ দেখা যায় না। ইংরাজী ভাষার 
প্রতিশব্দের সল্পতার এবং বাঙলার বিভিন্ন স্থানে বিভিন্ন রকমের ভাষা 
প্রচলিত থাকার জন্য বাঙ্গল৷ ভাষায় এইরূপ পুস্তক প্রণয়ন অতিশয় 
কষ্টসাধ্য হইলেও জীবনের একমাত্র ব্রত হিসাবে বহু 'রিশ্রম 
স্বীকারে- চল্তি শব্দ সংগ্রহ করিয়া সহজ ও সরল ভাষায় পুস্তক- 
খানাকে অত্যাবশ্তক তথ্যপূৰ্ণ করিবার চেষ্টা করিয়াছি। ঠ 
এই ক্ষুদ্র পুস্তকথানা এত অল্প সময়ের মধ্যে পূৰ্ব্ব ও পশ্চিম বাংলা, _ 
বিহার, উড়িষ্যা, আসাম এবং উভয় ডমিনিয়নের নানা প্রদেশে 
এমন কি, ভমিনিয়নের বাহিরে পর্য্যন্ত একখানি অদ্বিতীয় 
এ করেল গাইড. হিসাবে সমাদৃত হওয়ায়--যথাৰ্থই * 
£নের পরিশ্রম ও খর্তবা আমার সার্থক হইয়াছে ৷ 
৫ লগত মহাযুদ্ধের ফলে পেপার কমন ট্রোল হেতু 0 
কাঁগজ সাপ্লাই ৭) //০৯3 দেশের চাহিদা, মিটান আমার পক্ষে সম্ভব ৷ 
হয় নাই। আশা করি শিল্পপ্র৷/ দেশব্যা আমার অনিচ্ছাকৃত ক্রুটী 7 
মার্জনা করিবেন ৷ ইতি-_ 11. £ এ 
}। 


রাউৎভোগ, ঢাকা, SS | বিনীত--. _;, 
ক ১৯৪৮... প্রহ্ুৰ্ণানন 


ৰ 4০০ 
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hur Gaetan এস ত ও রং 
৪7 ART sar ows As 3 


* ভজ 24 । | সৈকত 
ত পতিত ৬৩ প্ৰদাহ । 98 গু 
$ | "সৃতি aE 


২. ডক্তমল 
tye পরত 2১ one ii ie 
e পলকে 9১7৮৮ et আসা" 
১৯ । তপ আদতে 4৮ 


। ৰ পপর অসি 


্রন্থকীর_ শ্রীট ত ল্োল্চ/লাএ ৰপ্তু 


ks 


" .* সীতা; 


৮ প্রথম অধ্যায় 
মৃ ভাতের সংক্ষিপ্ত পরিচয় 


ৰ ও 
. বয়ন প্রণালী ( Weaving Process ) 


প্রিমিটিভ, লুম , ঠকৃঠকি তাত ( Fly Shuttle Loom ). 
গর্ভতাজ( Pit Loom. ) ফ্রেমৃতাত (Frame Loom in- 

} cluding over hung and under hung 51৩5) 

গর্ভ ও ফ্ৰেম্‌ তাতের তারতম্য (Difference between 

Pit Loom & Frame Loom) ৰ: 

ক্রেম্লুমের প্রধান প্রধান অংশগুলির নাম 


কলের ভু তাত (Hattersley, 50109000190 4 


etc.) ৰ ঢ় 
হাটাসঁলি লুমের প্রধান প্রধান টি নান 
ঙ।ৰতাত (Country and English Roby ত=< ত 


ভ্যাকার্ড ত তাত? Jacquard Loom }; 
পাঞ্চিং বকুস্‌ ও পিয়ানো কার্ড কাটার 4 
বুনিবার পূৰ্ব্বে জ্যা কাৰ্ড পরীক্ষা (Testin of Jacquard) 
{ দ্যাকার্ড ম্যাসিনের বিভিন্ন অংশ (Parts) ও তাহাদের নাম 
£5 ॥ ৰ 


১-৭৮ 


5৬০ 


দক্তি (916) চি 
একাধিক মাকুর দি (Multiple Shuttle Box 5129) 


দক্তি ভালমন্দ পরীক্ষা করিবার নিয়ম (Testing of 516) ০ 


দক্তির মাপ অনুসারে কাপড়ের বহর নির্ণর 
মাড় প্রকরণ (Sizing) 


শ্বেতসারযুত্ধ; উপাদ।ন (50800165", সুত! কোমল র বি 


উপাদান (59£.51155), ওজন বৃদ্ধির উপাদান (Weighting 
materials), প্রতিষেধক উপাদান (Antiseptic), রঞ্জন 
উপাদান (Tintieg matters) 

হাও সাইজিং অথবা দেশী মাড় (Hand Sizing) 

ববিন বা টান| নলি (Bobbin) 

মিল সাইজিং (Mil! sizing) * 
মাড় দ্ৰাবণের শতকরা হার নির্ণয় (Determination of 
96706100855 of size in a mixture), মাড় প্রকরণ 
সদ্বন্ধীয় কয়েকটী বিশেষ জ্ঞাতব্য বিষয় (Some useful 
hints about চারি) 

টান৷ প্রর্পগ (Warping) 8৫ 
এই বই টানা, ক্রীলের ৮সিঢ়-পেগ টান| (৮০৪ or Woot 
Wing), পাথালি ড্রামে টান| (Horizontal Drum 
Warping), খাড়। ডামে টানীব তং বল-ওয়াৰ্পিং (ড০71০21 


Drum or Ball Warping) ৫. 
জো- কাঠি বা লিঞ্জৱড্‌ (],585৩0100) 


বীম বা নরোজ (Beam or Roller) 
শানা-গাঁথা ও বীম-কর! (Denting ৪7৫. Beaming) *** 


< 
খ্‌ ১ iy 


১ 5b 
ডাক্ষ টিং বা ব্গাথ৷ ( Drafting )- সোজ| দ্ৰাফ টিং, 
পয়েন্টেড জু[ফ্‌টিং, ভাঙ্গা ডাফ টিং, মিশ্র ড্ৰাফ্‌টিং, হিরু 


ডাফ টিং ইত্যাদি’ ১ নি ৬০ 
ব-বান্ধনি (06-৮১ _রীল বা যঃ লিভার, ক্্রীং। ধনু, 
ওয়েট i ' ৬৯_৬৪ 
লিফ টিং খাটিপনি (Lifting or Depres-ion of 
Treadles 91' Peg plan) ... i, ৬৫ 


হত তাতের গতি (Motions cf Hand Lcom)— 


৷ Shedding, Picking, Beating UP ইত্যাদি ৮১০৪ 
বীম ছাড়ান ও কাপড় জড়ান Let off & Take up 
1 moxions) 303 শু ৬৯ 
ওভার পিক. ও আগর পিক, (Over Pick and Under 
Pick) 555 ৭০ 
মাকু ও নলি (Shuttle & Pirn) - বণ 
মতি কাঠি বা মতি কাটা (Temple) > 
বহর ও দৈর্ঘ। নিৰ্ণয় (Selection of Width & টা ত কা: 
মাহ গড়ে কেনচ (Wby the Shuttle Flies) = রর 
এশার স্থতা ছি'ড়ে কেন (Causes of Warp Breakages) 1 
৭৭ 


পাড় খারাপ হয় কেন (Causes of Bar Selvedges) 


দ্বিতীয় অধ্যায় 
হিসাব (Weaving Calculations) ৭৯১০৪ 
৷ টেক্‌ ইল সম্বন্ধীয় হিসাবের শ্রেণী বিভাগ + ৭ 
ৰ স্থতার নম্বর নিৰ্ণয় (Relating to single yarns). 


০ 


কটন, ওয়েইষ্ট কটন, লিনেন, হেস্প, পাট, উস্‌টেড, উল, 

পিক, স্পান, সিলক ইত্যাদি 

টুইষ্ট স্থতার নম্বর নির্ণয় (Relating to Folded or 
Twisted yarns—কটন,স্পান্সিল্ক ইত্যাদি 

শানার ব্যবহার, শানার হিসাব, শানার প্রকারভেদ ও গরিচয় ৮৮ 
দেবি ৪.-রিলাতী শানা (Bamboo and Steel Reed) 

শানা নির্ববাচন (Selection of Reed) e 

স্থতার নম্বর অনুসারে শানার নন্বরের তালিকা La 
সুতার পরিমাণ নির্ণয় (Quantity Calculations) টানার 


pe SEE, 


Ed 


৭৯ 


৯২ 


হিসাব ও পড়েনের হিগাব(Warp and Weft 08109150079)৯৩_ ৯৭ 


“ব” এর হিসাব (Heald 08109191015) দেশী বাধা 
%ব” হাতে তোলা «ব৮, আধপাটি ‘ব’, তারের 'ব’ (Wire 


Healds), বিলাতী ‘ব’ (Cotton Vernished Healds) ৯৭-৯৮ 


শানার সঙ্গে বিলাতী “ব’ এর সম্বন্ধ 

হিল্ড-নিটিং (Heald Knitting Calculations) 
বিবিধ হয (Miscellaneous Calculations) 

$ জজ এন ৷ তালিকা (Chzit Showing Lea et 


Joe 
না 


তৃতীয় অধ্যায় 


১৯৯ 


৯০৩. 


A 
3 BRIAN ০৯, টিন এ ০ mm oe হি 


স্তৃত| পরীক্ষা! (Uesting of yarn) ১০০--১১৯ 


স্থৃতা নির্ব[চন (Selection of Yarn) স্থতার নম্বর, স্থতার 
শক্তি, সমতা, দৈৰ্ঘ্য) পাক ইত্যাদি নির্ধারণ (Count, 


Strength. Uniformity, Twist per inch etc) ১০৫--১০%৮ 


৪ 


নিন ৪২, 


1/০ 


মিউল ও রিং ফ্রেমের স্থতায় পার্থক্য ও 
ইউনিয়ন ফ্যাব্ৰিক, হইতে রেশম, উল ও উদ্ভিদ 'তন্ত গ্রীল! ৯১, 
তন্ধবা সুতার,ওজনের হাস বৃদ্ধি (Regains) ee 
উভিজ্ঞ তপ্ত এবং প্রাণীজ তন্তু পরীক্ষা ie ১৪2 
নানাবিধ কৃত্রিম রেশম পরীক্ষা. *** ন 

কোরা এবং মারগেরাইজড, কার্পাস পরীক্ষা 

ক্যাগক ও কাপ পরীক্ষা, কোরা এবং ধোলাই কাপাম 
পরীক্ষা, শণ' ও পাটে পার্থক্য, খাঁটি রেশম ও কৃত্রিম রেশম 
পরীক্ষা, কটন গু লিলেন পরীক্ষা» পাট, শণ এবং ফ্ল্যাকৃস্‌ 


, পরীক্ষা ০৯-১১৪-১১১৬ 
অক্ঠুবিক্ষণ যন্তে টেকৃস্টাইল ইন পাক্বতিক গঠন * ১১৭ 
১১৮ 


খঁটি রেশম, তসর, পশম এবং কটন নির্ণয় করণ 
টেকসটাইল ফাইবারের উপর টক, ক্ষার এবং অন্তান্ত 


খাখাকার পদার্থের প্রভাব যঃ) ৮১ 
চতুর্থ অধ্যায় 

৷ কাপড় বিশেষণ (Analysis of cloth) ... ১২০--১৪৫ 
“কাপড় বিশ্লেষণ” শব্দের অর্থ ও অন্তান্ত জ্ঞাতব্য বিষয় ৯২০ 
কাপড়ের উপর দিক, নিৰ্ণয়, টানা ও গড়েন নির্ণয় ২ 
ইঞ্চি প্রতি টান| ও পড়েন সংখ্যা নি ৰ 
নফুমা হইতে কাপড়ের ডিজাইন বা নক্‌সা করণ ২২৫ 
বর্মীথা প্রণালী ( Drafting) *"" ৯২৭ 
১২৮ 


ডিজাইন হইতে লিফ্টিং টু বাতি করণ 


Eee শীল 


4: 


1০৮" 
কাপড়ের দোষ বা খত ( Defects in Fabrics)... ১৯৩৯ 
ষ্ট্যাপ্ডাৰ্ড ক্লথ ( Standard Fabrics ) VD) ১৩৪ 


ষ্ট্যাণ্ডাৰ্ড ইয়ার্ণ ( Standard Varns ) 


পঞ্চম অধ্যায় 
বন্ধ গঠন প্রণালী 


(Principles of Fabric Structure” 

ৰ & ২ 
Practice of Miscellaneous Weaving) ১৪৬ --২৭৭ 
বস্তোর গঠন, গঠন কাহাকে বলে, টান৷ ও পড়েন কাহাকে বলে ১৪৬ 
টেক স্টাইল ডিজাইনের শ্ৰেণী বিভাগ 


Tira 8) 
/ 


ঢা ১৪৭ 
ডিজাইন. পেপারের ব্যবহার ও মাণ নিৰ্ণয় ( Use and 
Selection of Design Paper) ঢ় ১৪৭ 
সাদাপিদে বা পেন, বুমন'( Plain, Calico or Tabby 
Weave ) ন ০ ত্র ১৪৯ 
৩৯।৪*- এ? নং চিত্র একটি 'খণটি প্লেন, কাপড়ের 
ডিজাইন ও Cross এবং Longitudinal 86027 ঢ় ১৫৮ 
টেকঠার, কি প্রণালীতে গেল, কাপড় অলঙ্কৃত করা যায় ... ১৫১--১৫২ 


৪২, 89, 88, ৪৫, ৪৬, ৪৭, ৪৮ ন€ চিত্র__ 
রিব উইভ ( Ribbed Fabrics )- ওয়াৰ্প রিব (পপ্‌- 
লিন) ওয়েফ্টে রিব (তম রেট ) মাটি, ভ্যারিগেটেড ম]াট,, 
রেপ, ও কৃত্রিম রেপ, এবং ইহাদের Longitudinal 


IS 
sections. 


তা ১৫৩১৫ 


1০) 


প্লেনের উপর কলা স্কীম, হেয়ার লাইন কোটিং ইত্যাদি ... ১৫৮_ ১৫৯ 


৪৯ নং ale. 15979101760) ০2 ১৫৯ 

টুইল ও টুইল্‌ জাতীয় বুনন্‌ (Twill and 10076] 
Weaves Yee "8 দহয় খণ্লে যে) 
(১) ক্রমাগত টুইল ( Continuous Twill ) 73% ১৬১ 
৫০ 9 ৫১ নং চিত্ৰ-=৩ ঝশাপে ক্ষুদ্ৰতম টুইল ত ৬১ 
৫২ নং চিত্র-৪ৰানপে রেগুলার টুইল ঢ় ১৬১ 

টানা-ভাসা, পড়েণ-ভাষা, টান| ও পড়েন-ভাসা, টানা অথবা 
পড়েন অপেক্ষার্কতি বেশী ভাসা টুইল ঢ় ১৬২ 
,৫৩ নং চিত্ৰ--৪ ঝণাপে ফ্লোরেণ্টাইন টুইল ঢ় ৯৬৩ 
৫৪ নং চিত্ৰ--৬ ঝণাপে হারভাড সাৰ্চিং +e ১৬৫ 
৫৫ নং চিত্ৰ -৮ ঝাঁপে সাক্জ টুইল --- ও ৯৬৫ 
৯৬৬ 


টুইলের কোণ ( The Angle ০151) 
৫৬ ন চিত্র__49০ Angle, ৫৭ নং চিত্র_-1191) Angle, 


*৫৮ নং চিত্ৰ-—Low Angle ঢ় ১৬৬ 


টুইল ও টুইল জাতীয় কাপড়ের টুইল রেখার স্পষ্টতা -২' | ১ 


* (২) আকা বাকা বা ঢেউ টুইল (Zig-zag Twill) -- , ৯৬৯ 
কণ; চিত্র_-৪ ঝাপে পাশাপাশি ঢেউ টুইল (8295 এড 
tal zig-zag Twill on ক Healds) ..' 

৬০ নং চিত্র-8 ঝাঁপে খাড়া ঢেউ টুইল (Vertical 
Zig-z8g Twill on 4 Healds) ++. 
৬১ নং চিত্র ও ৬২ নং চিত্ৰ--৮ বে বক্ৰ টুইল (০8৭০০ 


T ১৭১ 


ও will on 8 Healds) ০ 


৬৫৮ নং চিত্ৰটী বসান ভুল হইয়াছে ; বাম দিক উপরে ঘুরিয়া বসিবে৷ 


পাটি 174. 


(৩) রি-য়্যারেপ্রড টুইল ( Re-arranged Twill ) ১৭২ 
(ক) সাটিন ( 9880 ১--সাটিন ডিজাইন করিবার প্রণালী ১৭৩ 
ইরেগুলার সাটিন (Irregular Satin) --- ১৭৪ 
৬৩ নং চিত্র-_৪ ঝাঁপে সাটিন । ৬৪ নং চিএ__৫ ৰ৷৭পে 
সাটিন । ৬৫ নং চিত্ৰ--৬ ঝাঁপে ইরেগুলার সাটিন ত ১৭৫ 
৬৬ ও ৬৭ নং চিত্র_-৮ ঝণপে পড়েন ও টানা-ভাস, সাটিন ১৭৬ 
je (খ) কর্ক স্তু ( Cork Screw ) ঢ় ১৭৬ 
৬৮, ৬৯ নং চিত্র _বিজোড় সংখ্যক কর্ক স্ব (094. ০. 
Cork Screw ) ঢ় ১৭৭ 
৭, ৭১ নং চিত্র -জোড় সংখ্যক কৰ্ক স্তব (liven No. 
RY Cork Screw ) 2 af 2৭৮ 
_ (গ) সাটিন অর্ডারে টুইল সাজান (২ e-arrangement of 
Twill in Satin order ) ঢু ১৭৯ 
৭২--৭৪ নং চিত্ৰ--টুইলকে সাটিন অর্ডারে সাজাইবার টে ১২ 
(৪) মিশ্র টুইল (Combined Twill) 5 বির 
1? ও ৭৮নং চিএ- টানার টানান্ধ ও পড়েনে পড়েনে মিশর টুইল ১৮১ 
টানার টানায় ও পড়েনে পড়েনে মিশ্র টুইল করিবার প্রগালী ১৮৯ 
(6)- সা টুইল (Broken Twill) ১৮৩, 
৭৯নং চিত্ৰ--৪ ঝাঁপে ভাঙ্গ টুইল ষ্রাইপ এফেকট _,_ ১৮৩ 
৮০ ও ৮১নং চিত্ৰ-৪ ঝশাপে ভাঙা টুইল অল-ওভার-এফেক.ট _ ১৮৩ 
৮খনং চিত্ৰ ৬ শপে ভাণ! টুইল (91০2 weave) ১৮৪ 


৮৩নং চিন্র_৪ ঝা শপে হেরিং বোন টুইল ( enn Bone 
Twill on 4 shafts 0: Healds ) 


০১ ১৮৪, 


॥/০ 


(৬) ক্যান্সী বা অলঙ্কৃত টুইল (Fancy Til)... ve 
৮৪ ও ৮৫ নু চিত্ৰ--৮ ও ১২ ৰীপে ফ্যান্সী টুইল (Fancy Twill) ১৮৫ 


ডায়মপ্ত (])18:3090]) ৯৪০ ৬৪৫ ১৮৬ 
৮৬ €৮৭ নং চিত্র--৪ বাণে ডায়মণ্ড ও আকার (518৩) বড় করণ ১৮৭ 
হ|নিকম্ব (Honey Comb) ত CEN 2 


৮৮--৯১ নং চিত্র_-৪ বাপে হানিকম্ব, ৫ বাণে হানিক্, 
৫ বাপে প্লেন, ও হানিকম্ব,-৬ ঝাপে প্লেন,ও হানিকম্ব ***. ১৮৯-১৪৪ 


ব্ৰাইট'ন (Brighton) তত ঢ় ১৯১ 
৯২ ও ৯৩ নং চিত্ৰ--মৰ্ব্বাপেক্ষা ছোট এবং ১৬৯৬ ইটা . ৯৯২ 
স্পঞ্জ (Sponge) ১৯৩ 

নং চিত্ৰ =১* বাপে স্পঞ্জ (Sponge on 10 shafts) ১৯৪ 
হুক্-য়্যা-ব্যাক্‌ (Huck-a- Back) 1'_'১৯৪ 
৯৫ নং চিত্ৰ --8 বাপে হুক্-য়্য| ব্যাক্‌ ) ন ১৯৫ 


৯৬ ও ৯৭ নং চিত্ৰ--৪ বাপে প্লেন. হুক্‌-য়্যা-ব্যাক্‌ৃ ও ডেভন হুক্‌ ১৯৫-১৯৬ 
মক্লিনে| (Mock Leno or Imitation Gauze) ৯৯৬ 


৯৮ ও ৯৯ নং চিত্র_৪ বাপে মক্লিনো ও প্লেন্‌ মক্লিনো ১১২81: 
১০০ ও'১০০ (ক) নং চিত্র_৩ এবং ৪ ঝাঁপে মকুলিনো। ১৯৮ 
বক্ণিনো বুনিতে শানাগীথার নানাবিধ প্রণালী ও বিশেষ জ্ঞাতব্য বিষয় 

“ ১৯৯ 
ক্রেপ_ অথবা ওষ্টুমিল (Crape ০" 2 ১2 
ক্রিটোন (eretone) ১ টে ২০০ 
১০১-০১০৩ নং চিত্ৰ, ৫৩ ৬ বাপে ক্রেপ, +. ২০০ 


লিনিয়ার জিগং জ্যাগ, (Linear 81888 or Distorted 
Weave) তে ২০১. 


oe 


১০৪ নং চিত্র-৪ বাপে লিনিয়ার জিগ ভ্যাগ, অথবা স্পাইডার উইভ ২০২ 


গ্রীসিয়ান উইভ (Grecian Weave) ৰ ২০৩ 
১০৫ ও ১০৬ নং চিত্ৰ-৪ ও ১০ বাপে গ্রীসিয়ান উইভ ০. ২৩ 
ভাঁয়পার ডাইস্‌ (Diaper Dice) ঢ় ৯০৪ 


১০৭ ও ১০৮ নং চিত্র৬ ও ১০ বাপে ডায়পার ভাইস, প্যাটার্ণ ২০৫ 
ব্ডফৌর্ড কর্ড (Bed ford Cord) 


২০৭ 
১:৪ ও ১১০ নং চিত্র_-৬ ঝাঁপে বেড ফোর্ড কর্ড এবং তাহার ক্রম, 
সেক্শান ৬৪ তত. ২৬৭ 
১৯১ নং চিত্র ওয়াডিং স্থতা সহ বেড ফোর্ড কর্ড কাপড়ের ব্রুস, 

সেকুশান ২০৮ 
বেড ফোর্ড কর্ড ও পিকি কাপড়ে পার্থক্য ২০৯ 


একৃষ্টী ওয়ার্প ও এক্‌ষ্টী ওয়েফ ই (Extra warp and 
Extra Weft) এ ২০৯ 
১১২ নং চিত্র-_চাটাই পাড় (Matt Border with Extra warp) ২১০ 


১১৩ নং চিত- ডায়মণ্ড বা বরফিপাড় (Diamond Border 
- With Extra warp) ) ৯১১ 
ডবল ক্লথ (Double cloth or Two-ply cloth) ২১৩ 
১১৪ নং চিত্রএকধার বন্ধ ড্রল ক্লথ | ১১৫ নং চিত্র দুইধার বদ্ধ ডবল 
ক্লথ | ১১৬ নং চিত্ৰ অলঙ্কৃত ডবল ক্লথ । ১১৭ নং চিত্র--১১৪ নং চিত্রের 
ক্রস, সেক্শান। ১১৮ নং চিত্র_ ১১৫নং চিত্রের ক্রস, সেকৃশান ২১৪-২১৬ 
বাক্ড ফ্যা ব্ৰিক্‌ (Backed Fabric) oe ২১৬ 
১১৯-১২১ নং চিত্র-_ওয়েফ ট. ব্যাক্ড, ফ্য।ত্রিক্‌ (Weft Backed, 


Fabric) _ ত ৮ ২৯৭ 


1৩০ 


৯২২_-১২৪ নং চিত্র _ওয়াপ্ব্যাক্ড্‌ ফ্যাব্রিক (Warp Backed ) ২১৭ 
টার্কিশ টাওয়েল (Tutkish Towel) ক ২১৮ 
চেক টি।কিশ' টাওয়েল (059০ Turkish Towel) + ২১৯ : 
ফাসটিয়ান, ফ্যাত্রিক্‌ ('ustian Fabric) ২২০-২২৪ 7) 
১২৫--১৩৩ নং চিত্র__ইমপেরিয়াল দোয়ান্স ভাউন, ইমপেরিয়াল 
সাটিন; কৃত্রিম মউলস্কিনও ল্যাৎক্ষিন, রেভারসিবিল ইমপেরিয়াল সাটিন, 
ক্যান্টুন, মউলস্কিন,, বিভারটীন্‌ বা হাল্কা মউলস্কিন্‌, ভেল্ভেটান 
(Showing “Races” & Oross Section and Fast or Lashed 
Piles) ২২০-২২৪, ২২৪ (ক) 
১৩৪, ক, খ, গ নং চিত্র_কডুরিয় (Light Corduroy), ভারী কড়ুরয় 


(Thick-Set-Cord), ১৩৪ নং কড়ু'রয়ের পাইলগুলি কাটিবার পূর্ব 


এবং গরের অবস্থ। CY ২২৪ (থ) 


ডামাসক (Damask) ও ত্রোকেইড, (Brocade) ২২৪ (গ) 
বিবিধ ডিজাইন-—(Miscellaneous Designs) 

২২৪ (ঘ) ২২৪ (জ) ২২৫--২৪৯ 
১৩৫-১৪০ নং চিত্র-দ্বীপে ব্রোকেন, ডায়মও +, ২২৪(৭)২২৫ 
১৪১নং চিত্র-দৰীপে ব্রোকেন, ভায়মও (চেক প্যাটার্ন) ২২৬ 
| "১, বাপে ত্রোকেন, ডায়মগড (চেক্‌ প্যাটার্ণ) ২২৭ 


১৪২ নং চিত্র -১* 
১৪৩-১৫১ নং চিত্র--৬১৭ ও ৮ বাপ সৌয়েডিদ প্যাটার্ণ 
২২৮-২৩৬ 


১৫২ নং চিত্র_-৫ ঝাপে মাঁছ (Fish on 5 92105) ২৩৭ 


১৫৩ নং চিত্র_:৪ ঝাঁপে ফ্যান্দী ডায়মণ্ড প্যাটাৰ্ণ = *** 

১৫৪ নং চিত্র_-৪ বাপে ডানড্ৰিল (Dundril on 4 Healds) ২৪% 
f° ৮ 

১৫৫--১৫৭ নং চিত্ৰ ৪ বাপে ফ্যান্সী ম্যাট্‌ ২৪২--২৪৫ 


২৩৮ 


১429 


হইয়াছে 


৮০ 
১৫৮ নং চিত্র_-৪ বাপে হুক্‌ প্যাটার্ণ কোটিং. -*" ২৪৬ 
+১৫৯ নং চিত্ৰ--৬ আপে ফ্যান্সী বেডূফোর্ড সার্টিং = ২৪৬ 
* ১৫৯ ক নং চিত্র--১৫৯ নং চিত্রের ড্রকবটিং প্ল্যান, -:- * _ ০২৪৬ 
৯৪৯ খ ও গ নং চিত্র--১৫৯ নং চিত্রের ২ রকম পেগ্‌প্যান, ২৪৬ 
১৬৭ নং চিত্র--১ বাপে ফ্যান্ধী জামার কাপড় = ২৪৭ 
১৬১,নং চিত্র- ১২ বাপে ফ্যান্সী সার্টিং রা . ২৪৮ 
১৬২ নং চিত্র-১০ বাপে ফ্যান্সী সার্টিং = ২৪৯ 
বিবিধ উইভ (Miscellaneous W eaves) | ১৫০-২৭৭ 


৪ বাপে ফ্যানসী ডায়মণ্ড। ৪ঝাপে ডানডিল। সান প্রুফ. কোটিং 
৩ ঝাপে মেলুলয়েড্‌ সাটিং। ৩ ঝাপে মক্লিনো। ৪ বাপে রেগুলার 
টুইল কোটিং। ৪ বাপে ক্যান্সী টুইল কোটিং। ৪ বাপে 'ফ্যান্সী 
পয়েন্টেড টুইল কোটিং। ৪ ঝাঁপে টুইল কোটিং। ৪ বাপে হরবোল 
টুইল। ৪ বাপে ফ্যান্দী ক্রোকেন, টুইল কোটিং। ৪ বাপে ফ্যান্সী 
টুইল ৷ ৪ ঝীপে ফ্যান্সী টুইল সার্টি অথব। কে|টিং। ৪ বাপে 
্বাইপ, সার্টিং ৷ ৪ বাপে মাদ্রাজ কেনানো কোটিং। ৪ ঝীপে য়্যাৱেবিয়ান 
ফ্যান্সী টুইল ॥ ৪ বাপে নয়নতার! টুইল। ৪ বাপে চেক আলোয়ান। 


8 ৰাপে-টেবিল কথ । 


ৰড়ি ২৫০- ২৫৮ 
৪ বাপে আর একটি টেবিল ক্লথ। ৪ ঝীপে বিছানার চাদর | . 


৪ কাপে ভ্যারিগেটেড, ভায়মণ্ড। ৪ বাপে আর একটি ডায়মণ্ড হুক্‌-য়্য৷- 
ব্যাক্‌ ৪ বাপে ফ্যান্দী উইভ| ৪ বাগে আর এক রকম ফ্যান্সী উইভ 


fon 21445 ১ ২৫৯--২৬২ 
৪ কাপে মক্লিনো ও প্লেন্‌ তোয়ালে । ৪ বাপে আর এক: রকম 


মকুলিনৌ ও প্লেন, তোয়ালে। ও কাঁপে ফ্যান্সী তোয়াণে। ৪: বর্ণে 
* ১৫৯ নংচিত্রটী ক,খ ও গ সহ ভুল ক্রমে উপর দিক নীচে, বসান 


ন 


1 
গু 


৮/০ 


একটি ফুল। ৫ ঝাপে মক্লিনো ও প্লেন, তোগলে। ৬ ঝাপে ভ্যারি- 
গেটে, ডায়মণ্ড। ৬ ঝাপে ব্ৰোকেন্‌ ডায়মণ্ড? ৬ ঝাপে প্লেন ও 
ক্রেপ, মিশ্ৰিত সার্টিং ॥ ৬ বাপে ডায়পার ডাইস_ চেক্‌ প্যাটার্ণ । ৬ ঝাপে 
প্লেন, মকদিনো। ষ্টাইপ, সার্টিং। ৬ ঝাপে ম্যানডল। ৪ বাপে 
সিয়ার সাকৃকার। ও বাপে বী-হাইভ ৷ ১ ঝাপে ভায়পার 
০সাঢক্সভিস. প্যাটার্ন ৷ ৪ ৰূপে সোচহয়ভিস্‌ ভায়মণ্ড 


প্যাটার্ণ। কটন চনিলীব্যাগ ৷ ৪ বাপে মনিপুরী ৷ 
৩ঝাপে হুক্‌-য়্যা”ব্যাক্‌। ঢরাঢজণার।! ৪ বাপে ব্ৰাইটন। 


৪ ঝাপে সাট্রিন ্বাইপ কাপড়। ৯ ঝাঁপে "চেনিলী-ডায়মণ্ড । 
৬ বাপে ফ্যান্সী টেবিল ক্লথ! ৭ ঝাপে ফ্যান্সী-ডায়মণ্ড। ৪ ঝাপে 
'মনিপ্পুজী ॥ ৩ বানে ফ্যান্সী কোটিং। ৪ বাপে সেলুপয়েড, সার্টিং। 
5.ঝাপে ক্রেপ্‌ সার্টিং। ২৬৩--২৭৭ 


ষষ্ঠ অধ্যায় 
বয়ন তন্তু ( Textile Fibers ) ২৭৮- ৩৬৯ 


টেক্ম্টাইল ফাইবার কাহাকে বলে। স্থুলতঃ: কয়, ভাগে বিভক্ত । _ 


ব্যবসায় ক্ষেত্ৰেই ব| কয় শ্রেণীতে বিভক্ত করা হইয়াছে ইত্যাদি ৰ 


2 
ৰ ২৭৮-২৮০ ৰু 


উদ্ভিজ্তনত (Vegetable Fibres)— বীজতন্ত, বুক্ষকোষ তত ও 
ভাসকুলার, ত্ন্ত-_ ২৮৯--৩০৭ 


পক 


~~ 


কার্পাসের শ্রেণী বিভাগ । কার্পাসের কি কার্পাসের দৈহিক < 
গঠন ৷ সমগ্রপৃথিবীর তুলার উৎপত্তি স্থান৷ তুল! উৎপনের পরিমাণ ও. নী 


গুণাগুণ। আমেরিকার যুক্ত রাষ্ট্রে কার্পাস চাষ । ভাৱত ও পাকিস্তানের = 


'কার্পাম চাষ। তৃজাগাছের শ্রেণী বিভাগ । ডিন মি নিৰ্ব্বাচন। 
২৮১ ৯ 


uo 


জিনিং ও গাঁইট বাঁধা। গাইট হইতে ভাল্লিয়া নিয়া তুলাকে স্থতায় 
পরিণত করিবার ক্রমিক প্রণালী। স্থতার নদ্বর অণুবায়ী তুলার আঁশ 
নির্ধারণ ৰ ছট ২৮৯-২৯৩ 
ক্য৷পক ও জ্বাভ| ক্যাপক কে ২৭৩ 
পাঁট--পাটের শ্ৰেণী বিভাগ ৷ বীজবপন ও কাটিবার সময় | কোয়ালিটি 
Jute growing tracts বিভাগ। পাট পচবার জল নির্ধাচন 
পাটচাবের আবহাওয়া । ফলন । সর্বপ্রথম পাট হইতে স্থত। কাটিবার 
ও চট্বুনিধার মিস স্থাপন পাট হইতে স্থতালী প্রস্তুত করিবার মিল- 
প্রণাপীগুলির ক্রমিক নাম ও যথ। সম্ভব ব্যাখ্যা +, ২৯৩--:৩০২ 
তিসি (Flax, Linen) শণ (Hemp, Giant Hemp) | 
সান, হেম্প (কেন্ন হেম্প১. ব্রাউন হেল্প, মাদ্র'জ হেম্প," বন্ধে 
হেম্প, )। চীনা ঘাস (Ramie, Rhea )|  ম্যানিলা হেম্প্‌ 
( Musa Textiles )। সিসল হেম্প, (A৭৮৪ )। পিট! ফাইবার 
(81০9 )। নিউজিল্য!ও হেম্প। আনারস ইত্যাদি_-৩০২-_-৩০৭ 
জান্তব বা প্রাণীজ তন্তু ( Animal [89795 )--উল ও রেশম 

oe হু ৩০৮=-৩২৮ 
“ পশমের সংক্ষিপ্ত বিবরণ। শ্রেণীবিভাগ । উপাদান। ব্যবহার। স্থান 
বিশেষে গুণাগুণ। ভারত ও পাকিস্তানে যে যে স্থানে পশম পাওয়া'যায়। 
পশম ছাটিবার সঁময়।” ভেড়ার গাত্রের স্থান বিশেষে এবং ভেড়ার রকম 


হিসাবে পশমের প্রকৃতির তারতম্য__ | পশম ছাটাই। কৃত্রিম 
পশমের পরিচয় | ‘ভেড়া ব্যতীত অন্যান্য পশুর পশমও * বন্ত্রণিল্পে 
ব্যবহৃত হইয়া থাকে। ৩০৮--৩১৬ 


. রেশমের সংক্ষিপ্ত বিবরণ। পলুপোকার জীবনী এবং ইহার জীবনের 
চারিটি অবস্থা। পলু পোকার প্রকার ভেদ। রিলীং প্রণালী । 


8459৮... 


দুণ 


পোকার খাদ্যের উপর রেশমের গুণাগুণ। রকম্‌ অনুসারে রেশমের 
নানা প্রকার প্রচলিত নাম। ৮) ৩১৭--৩২৮ 
কৃত্রিম তন্ত (Artif০ial [0১০৪)__ সেলুলোজ,* প্রোটীন, ও 
রি-জেনারেটেড জাতীয় ৩২৯--৩৩৯ 
কৃত্রিম রেশমের সংক্ষিপ্ত বিবরণ। ভিম্‌কোজ। সেলুলোজ এসিটেট্‌। 
-কিউপ্রা এমোনিয়|ম ৷” নাইট্রোসেলুলোজ। 21903, Lanital. Aralac, 
Vicara. 08910, Alginate. Vinyon. Saran. Dynel or 
Vinyon N. Terylene,  Orlon, “Nylon, Vistra. 


Hollow Fibré, Celta, Rayolanda X. Plastic Coated 
Textile yarn, — ৩২৯-৩৩৪ 


সপ্তম অধ্যায় 
নারিকেল শিল্প .. ৩৪,৩৭২ 


নারিকেল ও ইহার চাষের বিবরণ । নারিকেল ও ইহার প্ৰয়োজনীয়তা 


নারিকেলের সংক্ষিপ্ত পরিচয় । নারিকেল তৈল ও শু শাদের ব্যবসায় 
ছোবড়ার নানাবিধ ব্যবহার। ৩৪০৩৪৬ 


ছোবড়া শিল্পের ক্রমিক প্রণালী 

(১) নারিকেল বাছাই ( Selection of Nuts )| . 
(২) ছোবড়া ছাড়ান (13090) | ১৬৬নং চিত্ৰ-সাধারণ সাভলের 
সাহায্যে ছোবড়। ছাড়াইতেছে। 

(৩) ছোবড়া ভিজান ও পচান ( Soaking of Husks )।. 

(৪) পিটান বা ছাড়ান ( Beating or Extraction ) |  ১৬গনং চিত্র 
পচা ছোৱড়| পিটাইয়া আঁশ বাহির করিতেছে এবং ধুইয়া শুকাইতেছে। 
(৫) শুঙ্কান, ঝাড়ান এবং আঁচড়ান ( Drying, জা110ঘ108 & 


৩৪৭-- ৩৬৫৬ 


১২ 
Combing ) 1 ১৬৮নং চিত্রববআাচভান কল (Combing machine) 
(৬) কাতা প্ৰস্তুত করা (Coir Spinning )। ১৬৯নং চিত্র == 
চরকায় একহারা (5816) কাত| প্রস্তুত হইতেছে। ১৭০৭২" 
চিত্র -২ খান! চরকার সাহায্যে আবার দোহারা (18890 ) কাতা 


প্রন্ত হইতেছে। ৩৪৭---৩৫৬ 
কাতা বয়ন প্রণালী (0০1 Weaving) * ৩৫৭-৩৭২ 
ম্যাচিং উইভিং। ১৭. নং চিত্ৰ-এই তীতে ব্যাট বোনা হইতেছে। 
৪ বাঁপে ম্যাটিং ঝুনিনার ৩টী ফরমুলা। ৩৫৭ _৩৬০ 


য্যাট্‌ অথবা পাপোষ উইভিং। ১৭২ নং চিত্ৰ এই তাণে পাঁপোষ বোনা 
হইতেছে |. ১৭৩নং চিত্র-অলটারনেট্‌ টানা বুনিবার পাপোষের 
একটি ডিজাইন। ১৭৪নং চিত্ৰ--] 80 down টানায় বুনিবার 
পাপোষের একটি ডিজ্ঞাইন। ম্যাটিং পপোষ। ফ্রেমের পাপোষ। 


১৭৫ নং চিত্র সাধারণ কাঠের ফ্রেমে .পাপোষ বেন। হইতেছে । ১৭৬ নং 
_ চিত্র- পাপোষ তৈরী হওয়ার পর ছাটিয়া পরিক্ষার করিতেছে । 


. ৩৬১--৩৬৮ 
_বেণ্টিং বা কলের ফিতা প্রস্তুত প্রণালী ৰ ৩৬৯ 
, ১৭৭ নং চিত্ৰ এই তাতে কাতার বেণ্টিং প্রস্তুত হইতেছে _৩৬৯ 
. অষ্টম অধ্যায় 
রং (Dyeing) ৩৭৩৪ 
জল ( Vater )- দফটু ওয়াটার, হার্ড ওয়াটার ৩৭৩--৩৭৪ 
জল পরীক্ষা ( Water e5৮8) জল শোধন ( Purification of 
Water ) ৩৮৫ 
ওজন (17681) তাপমানযন্তর, দ্ৰাবনের শক্তি মাপিবার যন্ত্র ইত্যাদি ' 
হর 17 ৩৭৬=৩৭৭ 


০ 


93:2৮ 


১/০ 


bd 
বর্ণ (V-1-B-G-Y-0-R). রং বহুবিধ (Varieties of Colour). রংএর 
0 
ূর্বক্রিয়া। ১৭৮-১৭৯ নং চিত্র-কিয়ার ও হাইড্রোএক্ট্রাকৃটার ৩৭৭-৩৭৮ 


(১) ডাইব্রোল্ড আহ, (Direct colour) ‘ন ৩৭৯-_:৩৮৫ 
কার্পুসে ডাইরেক্ট রং। লবণ ও সোভার ক্রিয়া। পরিশেষ ক্রিয়া। 
পশম, রেশম আর্টসিন্ব ও মারসেরাইজভড. কটনে ডাইরেক্ট রং। 


ডাইরেক্ট রং পরীক্ষা, (Testing ০1 Direct Colour) a... ৩৮৫ 
(২) ডাস্সেন্দোটাইজড, লহ (Diazotised Colour) 
৩৮৬-৩৮৮ 
বিভিন্ন কোম্পানীর ট্রেড নামের তালিকা নাঃ ৩৮৮ 
(৩) লেলিক বা ক্ষাল্মজাতীস্ধ বহ (Basic Colour) 
৩৮৮-৩৯৩ 
লিনেন, কার্পাস, পশম রেশম, পাট ও কয়েরে বেসিক রং ৩৮৮--৩৯২ 
বেসিক রং পরীক্ষা (Testing of Basic Colour) ১০৩৯৩ 
(8। এসিড বা! টক জাতীয় বহ (8০৫ Colour) 
৩৯৩-৩৯৯ 
কাৰ্পাস, পাট ও পশমে এসিড রং চল ৩৯৩--৩৯৬ 
অসমান রঞ্জিত পশমকে সংশোধন করিবার নিয়ম =, ৩৯৭ 
রেশমে এসিড রং (Acid Colour on Silk) 2 ৩৯৭ 
বিভিন্ন কোম্প!নীর ট্রেড. নামের তালিকা! এ ৩৯৯. 
(৫) সালফার বা গন্ধক জাতীয় লহ (Sulphur 1 
Colour) 7 2০ "৩৯৯-৪০৪ 
কাৰ্পান, পশম ও রেশমে সালফার রং ৮ ৪০০_৪০৩ 
নালফার রং পরীক্ষা (Testiog of Sulphur Colour) | 
নিশ্রতিজ্ভ আহ (Union Dye) ,.. 808—8°0 


Wopl aud Cotton, Cotton and Silk, 91105 and wool, 5118. 
and Rayon, Acetyl Rayon. ক্ল, 


uC ১০/০ 


(৬) সিনাক্রেল ৭। শ্বীতিল ক্তাং তল বহু (Mineral 
Colour) . €০ ৭--*৪১১ 
কে) ক্রোম ইয়েলো। (খ) ক্রোম অরেগ্র। গৈ) ক্রোম গ্রীণ. । 
(ঘ) আয়রণ বাফ বা গেডুয়া। (৬) প্রশিয়ান ব্ল। (চ) ম্যাঙ্গানজ 
ব্ৰাউন । (ছ) ক্রোম খাকী। 

(৭) সৱ্বড্যাণ্ড জা অস্ত্ৰ জাতীন্ বহু (Mordant 
Colour) at ৪১২--৪২২ 
বিভিন্ন মরড্যাণ্টের নাম (Names of different 1 08839015) 8১২ 
জলে লৌহ পরীক্ষ৷ প্রণালী (Testing of iron from water) ৪১৩ 


টাকিরেড বা পাকা লাল (Turkey Red) কে 8১৩ 
বড় বড় মিল বা ফ্যাক্টরীর মরড্যাণ্ট প্রস্তুত প্রণালী 7514 
টাকিরেড পরীক্ষা (Testing of Turkey Red) ২. চব 
টার্কিন্লেড অস্থেল প্রস্ত্তত পএলাল্দী € পা 
of T. R. Oil) বি 
নানাবিধ মরড্যাণ্ট সম্বন্ধে জ্ঞাতব্য বিষয় 3. ঢা 
Ash এর বর্ণ দেখিয়! মরড্যাণ্ট-রং পরীক্ষা 2 ৪১৯ 
. লৌহ (1102) হইতে নানাবিধ মরড্যাণ্ট প্রস্তুত মি ৪১৯ 
আয়রণ মরড্যাণ্টের ব্যবহার বিধি ¢ ড় exe 
ক্রোম মরভ্যাণ্টের. ব্যবহার বিধি 2 ৪২১ 
কার্পাসের উপর ক্রোম মরড্যাণ্ট ৰ ৰত 
(৮) ভেজিটে লন আা। বাড়ি জাতীর বলং /৬০৩৪০- 
table Colour) ha ৯৬ ৪২৩-:৪২৭ 
কার্পাস অথবা পশমে খয়ের রং। কার্পাসে তেজ পাতা রং। কোচিনাল , 


ও লাক্ষ্যা, ওয়েন্ড, ফাষ্টিক ইত্যাদি। কাস, রেশম ও পশমে “লগ. 
উড, ব্লাক_। - 


ত 


৯৩০ 
(৯) অক্মিডেলন কালার (Oxidation Colour) 
৪২৮-৪৩২ 


এনিলিন ব্ল্যাক্‌ । এনিলিন ASH. চীম _ব্লাক্‌। এনিলিন ব্র্যাক পরীক্ষা ৷ 
এনুলিন ব্ল্যাক, সম্বন্ধে কয়েকটি বিশেষ জ্ঞাতব্য [বয় । 


(১০) জ্যাই ক্তাতীন্লম বহু (Vat Colour) =e ২S 


ভ্যাট্‌ জাতীয় রংএর শ্রেণী বিভাগ তে. ৪৩২ 
দেশীনালের ভ্যাট্‌ প্রস্তুত ও রং প্রণালী তত ৪৩৩ 
হীরাকষ ভ্যাট (CoEperas ৬৭০) প্রস্তুত ও রং প্রণালী *** ৪৩৫. 
দস্তাভ্যাটু (210০ Vt ) প্রস্তুত ও রং প্রণালী ee ৪৩৫ 
হাইড্রোসালফ।ইট্‌ ভ্যাট্‌ প্রস্তুত ও রং প্রণালী ত ৪৩৫ 
এন্থ।কুইনোন, ভ্যাট২রং i এ ৪৩৬ 


এই জাতীয় রংএর বিভিন্ন কোম্পানীর ট্রেড নামের তালিকা *** ৪৩৭ 
' ইনগানধি প. রংএর শ্রেণী বিভাগ এবং প্রত্যেক শ্রেণীর অন্তৰ্গত রংএর 


নামের তালিকা ও তাহাদের ভ্যাট, দ্রাবণের বর্ণ +. ৪৩৮ 
রং দ্রবণ প্রপ্তুত হইল কন! তাহ। বুবিবার উপায় 788. 
ইনডান|থ,৭,রংএর ১ ও ২ নং প্রণালার মধ্যে পাৰ্থক্য -... ৪৪৩ 
ইন.ডানথি ৭. মিশ্র রংএর কয়েকটি ফরমুলা ০০৪৩ 
ইনডানথি ণ_রংএর কয়েকটি জ্ঞাতব্য বিষয় ন 070 


কয়েক প্রয়োজনীয় ক্যালিডোন রং এবং রং দ্রাবণের উত্তাপ *** ৪৪৮ 
ক্যালিভোন মিশ্ররংয়ের কসেকটি ফরমুল।॥ প্রতি লটে ১** পাউও সুতা 
রং করিবার জন্তু ক্যালিডোন রংএর কয়েকটি ফর্মুলা _ +, ৪৪৯ 


আই, সি, 'আই কোম্পানীর এনএকুইনোন১ভ্যাটু র প্রণালী ৪৫০. 


আই, মি, আই, কোম্পানীর ডুরিণডোণ ভ্যাট্‌ রং প্রণালী. = ৪৫৯ 
"হুডি গোসল (1001895015) = ce ৪৫১ 
কার্পান, রেশম ও কৃত্রিম রেশমে ইণ্ডিগে!দল-রং প্রণালী += ৪৫১ 


? 


১1০ 


সোলেডোনল /3০15499 ). ত ৪৫২ 
ইন্ডানথি,ণ. ও অন্যান্য ভ্যাট, জাতীয় রং পরীক্ষ! 5 ৪৫৩ 
(১১) ল্যালাখল বা ক্রেন (Napthol or Brenthol, 
Colours) * o °° ৪৫৪--৪৬৪' 
স্যাপখল ও ভ্রেলথলেন্স তালিক। (List of 
Napthols and Brenthols) ৪৫৫ 
ডেক্ঞেলপ্পিৎ সপ্ট ও ডেভেললিং টি এক্স _, 
তালি! ৪৫৬ 
পৃথক পৃথক ন্াপথলের সঙ্গে পৃথক পুখক ডেভেলপিং গু সংযোগে যে 
বিভিন্ন প্রকার রং ধারণ করিয়! থাকে তাহার তালিকা ,*. ৪৫৭ 
রং প্রণালী f গু ‘৪৬০ 
পৃথক পৃথক ব্রেনথলের সঙ্গে পৃথক পৃধক Base সংযোগে যে বিভিন্ন 
প্রকার রংধারণ করিয়| থাকে তাহার তালিকা ৰ; ৪৬১ 
13386 Bath প্রস্তত প্রণালী ও রং প্রণালী দু ৪৬২ 
দ্রষ্টব্য তত ৪৬৩ 
নবম অধ্যায় 
থোলাই ও মীল্রসেবাইজিং (Bleaching and 
Mercerising) +++ 8৪৬৫= ৪৮০ 
ক্ৰা্পাস থোঁলাই (Cotton Bleaching)... 3৬৫ 
১ন* প্রণালী । ২নং প্রণালী । খ্রে-সাওয়ার। লাইম-নাওয়ার 1 সতর্কতা । 
ভি (01০19119900) oe ৪৬৯ 
১ নং প্রণালী । ২নং প্রণালী ৷ 
পশম শোলাই (Wool Bleaching) ০০ i 8৭০ 


Scouring. Carbonizing. ‘Sulphur Bleach. Soda Bisule 
phite Bleach. Potash Permenganate Bleach. 121 
Peroxide Bleach, * Crabing. / 


ৰ 


১1/০ 


স্লেশশল তোলাই (Silk Bleaching) 5 ৪৭৩ 

Fibroin. Sericin. Boiled-otf Liquor. Soupling. 

তমর ধোলাই ৷ 

পাউ পথ্োলাই (Jute Bleaching) ৪৭৫ 

শাউকে উলন সদুশ কুক (Woolly appearance. 

on Jute) + ৪৭৬ 
৪৭৭ 


লিপেল শোলা ই (Linen Bleachioe) 5 
সাদা বা নীল রংয়ের.পশমী আলোয়ান পরিষ্কার করিবার প্রণালী যে 


কোন গরম জাম বা কাপড় যাহ! বেশী'ময়ণ! ধরে নাই তাহা পরিফার 
করিবার প্রণালী! রঙ্গিন গরম কাপ৬ পরিষ্কার 
রেশমী |ফত| পরিষ্কার করিবার প্রণালী । 

৪৭৭--৪৭৯ 


মতর্কতা 
লাল (তোলা Spot Removing) ৪৮০ 


দশম অধ্যায় 


টেক্সটাইল প্ৰিণ্টিং (Textile Printing) 8৪৮৩-৫১৯ 
টেক্সটাইল প্রিটিং কাহাকে বলে! প্রিটিং ও ডাইংএ পার্থক্য। 
ক্যালিকে| প্রিটিং কাহাকে বলে। প্ৰিণ্টিং বহুবিধ _ ৰ 


১. হ্য|ওন্লক্‌ প্ৰিটিং। ২ ৷ ম্যাদিন ব্লক, প্রিটিং। ৩ ৷ সারফেস, 


প্রিটিং। ৪ । ফ্লাট প্ৰিটিং। ৫ । ক্তিণ, প্ৰিটিং। ৬। ষ্টেন(মির 
অথবা স্রে জি্নটিং। ৭ ৷ কপার রোলার-প্ৰিটিৎ ম্যাসিন। 
কাপড়কে প্রিন্ট করিবার উপযোগী করণ 

প্ৰিটিং পেষ্ট প্ৰস্তুত করিতে আঠাজাতীয় জিনিষের প্রয়োজনীয়তা _৪৮৯ 
আঠাজাতীয় জিনিষ নানাবিধ, যথা" ; ১48 
শ্বেতমার। গাম বা গদের আঠা ৷ ডেক্স ট্ৰণ. অথবা ব্রিটিশ গাম। ডিম 
বা এালবুমেন। কেছিন। গবা শিরীষ ইত্যাদি 5) 


৪৮৩--৪৮৬ 


করিবার প্রণালী। _ 
রেশম পরিষ্কার করিতে 


SEG কেও তে 14 


' 


১1%০ ৰ ঢ় 


ষ্টাইললস. সব প্রিণ্টিৎ- ৮০০ 8৮৮-৪৭০ 
ডাইরেক্ট ষ্টাইল ৷ ডাইড. ষ্টাইল । কাটাই ষ্টাইল । রেজিষ্ট অথবা 
রিজার্ভ ষ্টাইল ।  শ্যাজো ষ্টাইল । ক্রেপন, ষ্টাইল । ব্রোঞ্জ ষ্টাইল । 


মাণ্ট কালার প্রিন্টিং কাহাকে বলে ০০৪৯০ 
ডাইরেক্ট কালার প্রিটিং ০০, ৪৯১ 
এসিড কালার প্রিটিং ৰণ ৷ ৮৪৯১ 
বেসিক কালার প্ৰিণ্টিং: ৰ ই ৪৯২ 
- গ্াঞ্গো কালার প্রি্টিং ত ০ ** ৪৪৯২ 
সালফার কালার [প্রণ্টং ঢ় ডু ৪৯৪ 
জ্যান্ত জপিণ্ভটিৎ- . ব্রনের 
এনিলন ব্র্যাক প্রিণ্টিং। দেশী ব্র্যাক, প্ৰিণ্টিং. 
ব্রেড প্রিন্টিং ঢ্ু ‘, ৪৯৬-৪৯৭ 


দেশী রেড প্রিট্টিৎ ০0 Cotton, Silk & wool 

এলিজারিণ বা টার্কিরেড প্ৰিণ্টিং 

ডাইব্ৰেস্ট, বেসিন্ষ এবং এসিড লং হালা 
ল্লেশ্দন পঞি-্ভিহ ০১০11 চর ৪৯৮ 
ভ্যাউ.ক্ৰালাৰ্ল প্ৰিণ্টিং ..: ENTE 

এনএ,কুইনোন-ভ্যাট্‌ প্রিণ্টিং পেষ্ট । ৰ কলোরেমিন 
* থিকেনিং। ডেভেলপিং মলিউশন। অক্সিডাইজিং বাথ। সাবানের 
জল ইত্যাদি প্রস্তুত প্রণালী। ডুরিণ্ডোন,ভ]াট্‌ প্রিন্টিং পেষ্টের একটি 
ফরমুল। - 
লযাপিভহ প্রিন্টিং (Rapid Printing) ce, ৫০৩-:৫০৬ 

র্যাপিড. রং এর তাঁলিকা। কয়েকটী র্যাপিড, রং এর প্ৰিণ্টিং 

সলিউশন প্রস্তুত প্রণালী । ভ্রষ্টব্য-_নিউট্র্যালগদের আঠা এবং নিউট্রযাল 


' ক্রোমেট্র সলিউশন কাহাকে খলে। কষ্টিক সোডা ১১২ এবং মনোপল 
সোপ ১৫২ বলিলে কি বুঝায় । 


| 
J 


১৩/০ 


হ=ঙ্ডিলোসল প্রি ( Indigosal Printing ) ৫০৭০-৫০%৯ 
ইণ্ডিগোনলের তালিকা ৷ কয়েকটি ই গুগোসল রংয়ের প্রিটিং সলি- 
উশন প্রস্তুত এণালী | 17015০991 এর বিভিন্ন কোম্পানীর ট্রেড. নাম । 


সোনালী এবং জপাঁলী 1 প্রন্টিহ (Bronze Printing) 


» n ৫ ০৯. 
ভিশ্চার্জ ও ক্রেজিষ্ট প্রিণ্ডিৎ (Discharge and 
Resist or Reserved Printing ) ত ৫১০-৫১৯ 


ডাইরেক্ট কালার কাটাই। বেসিক কালার কাটাই। বেসিক কালার 
রেজিষ্ট। এনিলিন ব্ল্যাক রেজি্। টাকিরেড সাদ! কাটাই । 
টাকিরেড হল্দে কাটাই। টাকিরেড রেজিষ্ট। গ্াপথল রেজিষ্ট। 
হাপথল সাদ। কাটাই। স্তাপথল হল্দে কাটাই। স্তাপথল-রেড গ্রীণ 
কাটাই। ইণ্ডিগে৷ এবং অন্তান্ত ভ্যাট্‌ কাটাই। ভ্যাটু কালার রেজিষ্ট। 
ইণ্ডিগোসল সাদা কাটাই । রেশমে এসিড রং কাটাই। 


একাদশ অধ্যায় 
ফিলিপ্শিহ (Finishing) টি 2২০ 
ফিনিশিং শব্দের অৰ্থ ফিনিশিংয়ের ফলাফল ৷ লিন্নূ্জিং (১108- 
118)। স্ত্রেিং (8০108 )। কিয়ার ম্যাসিন কত প্রকার ৷ 
ভুক্মাল্নিং ( Washing )। ওয়াসিং ম্যাসিন কত প্রকার। ১৮০ নং. 
চিত্র_রোলার ওয়ানিং ম্যাসিন। স্যাক্কলিৎ ( Maneling ) = 


, ম্যাঙ্গলিংয়ের সাহায্যে কি কি ফিনিশিং দেওয়া হয়। ক্ৰেসিক্িৎ 


( Chemicking ) | সআন্প-,সেক্লাইজিহ .( [15109715106 )। 
শুপেনিং ( Opening ) | ১৮১নং চত্ৰ-Scutchet or Scroll 


২, 


১০ 


Opener. রেল উাল্লিহু (Stentering or Tentering ) | 
ক্য্যালেন ডাব্ৱিহ ( Calenderiog ) | আইলাল্লীৎ 
(5০015557108) | লীউ ভিন ( Bectling ) ৭ রঙ্গিন ও ছাপান 
কাপড় ফিনি'শং, রঙ্গিন কাপড়ের চাক্‌চক) পুনরুদ্ধার , = 


e 


৷ পরিশিষ্ট ৭ 


২৬--০৩১ 

(১) সুতার ব্যাস ও শান| নির্বাচন ( Determioation of 
Diameter of yarn aud Selection of Reed ) 

(২) Average Count. (৩) Resultant Count, (8) Resul- 
tant Count). (৫) মিলে ভাতের সরঞ্জামাদির আয়ুঙ্কালের গড় 
নিদ্ধারণ (Average life of weaving accesscries in a Mill 
nl working 8 hours a day. ) 

ইণ্ডিয়ান ক্যাপক ও জাভা ক্যাপকে পার্থক্য । 
(৭) সাবান প্রস্তুত প্রণালী—Coid Process & Hot Process. 
» (৮) জাবক সাবান ( Soft 5০89) প্রস্তুত প্রণালী। 


১ (৯) অলোশীল সোপ প্ৰস্তত প্রণাল (Preparation 
of Monopol Soap) 


চিত্ৰেব্ব ভুল সহংশলোধন্ন জত হত 
বুতিপস্স ভাতেৰ সন্গগুগাম ও বলং নিশল্ৰেতাল্লপ 


ভ্ৰিজ্ঞাপণশ এবং “ভাত ও লহ” পুস্তক্ৰেন্ 


প্রাপ্তিস্থান পু ৫ পা ৫৩২ রর পৃষ্ঠা হইতে-- 


J 
চী 


ys 
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প্রথম অধ্যায় - ৰ 
” * _ তাতের সংক্ষিপ্ত পরিচয় ই 
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বয়ন প্রণালী ( Weaving Process ) 3. সু 
[লে আমাদের দেশে এমন কি ইউরোপেও ভীতির! দক্তি- চি 
ভাতে মাকু হাতে ছুড়িয়া এক অদ্ভুত উপায়ে কাপড় বুনিত। =_ 
সময় ফ্রাই' ৰ বা অন্য কোন প্রকার উন্নত প্রণালীর তাত _ 
৫ ৯৭৩৩ খৃষ্টাব্দে জন্‌ কি (John Key) নামে জনৈক = 22 
ইউরোপীয়, দক্তি (5167) এবং তাহার দুই পার্শ্বে দুইটা বাক্স 
(Shuttle box) প্রস্তুত করিয়া তাহাতে মেড়া (10:6৫) বাইয়া! 
একটী হাতল (78016) ও দড়ির সাহায্যে এক বাকৃস হইতে অপর 

বাক্‌সে খুব ক্রুতবেগে মাকু চলাচলের কৌশল . আবিষ্কার করেনু ২ 
ক্রমে ক্রমে তিনি হাত-তাতের (and 1০9) আরও অনেক ক্ছি 
উন্নতি সাধন করেন ; ফলে তন্তুবায়গণ প্রাচীন তাত (Primitive loom) 

অপেক্ষা যথেষ্ট বেশী বুনিতে লাগিল ; কারণ, মাকু আর হাতে এৰি | 
হয় না। কিন্তু বাংলার তন্তুবায়গণ তখন পৰ্য্যন্ত তাহাদের সাবেক প্রথা: 
লইয়াই সন্তুষ্ট। « সু a 

হুগলী জেলার অন্তর্গত শ্রীরামপুরে যখন ডেনিশেরা বাদ করিতেন, = ৩ 
সেই সময় জনৈক ডেনিশ উক্ত নবোন্নত এণালীর একখানা তাত 
তথায় আন্মন করেন এবং একমাত্র সেই তাত অনুকরণ করিয়া. 
ীৱামপুরের তন্তুবায়দের মধ্যে সৰ্ব্য প্রথম এই তাতের প্রচলন: হয়। _ 
“তারপর এইরূপ তাঁত শ্রীরামপুর হইতে ক্রমে ক্রমে বাংলার প্রায় সর্বত্রই. 
| বিত্ত হইয়া পরে RN Ee এখনও _ 
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শ্রীরামপুরী ফ্রাই সাটেল লুম নামে প্রচলিত এবং ইহাকেই বলে 
ঠকৃঠকি ভীত (Fly shuttle loom). 

বর্তমানে”ঠক্ঠকি তাঁতের এতটা উন্নতি হইয়াছে যে মস্তবড়ণ্কটা 
যুগান্তর উপস্থিত হইয়াছে বলিলেও অত্যুক্তি হয় ন| কিন্তু বড়ই দুঃখের 
বিষয়, বাংলার তন্তবায়দের মধ্যে এখনও কেহ কেহ তাহাদের সেই 
মান্কাতার আমলের অৰ্থাৎ প্রাচীন তাত (Prim৷iti॥৮৪ Lo০mে) লইয়[ই মাথা 
বামায়। পূর্বপুরুষের প্রথা পরিত্যাগ করিলে পাছে অমঙ্গল ঘটে, সেই 
ভয়েও কেহ কেহ সনাতন প্রথার বিরুদ্ধাচরণ করিয়া "অনর্থক অমঙ্গল 
ডাকিতে অনিচ্ছুক । আমার বিশ্বাস, তাহাদের দারিদ্র্যের ইহ|ই অন্যতম 
প্রধান কারণ । 


প্ৰিমিটিভ লু 


Primitive Loom 

আদিম যুগের এক প্রকার দক্তিবিহীন গর্ভতাত, একটা ঝুলান 
ফ্রেমে শানাটীকে আট্কাইয়া রাখিয়া মাকু হাতে ছুঁড়িয়া এক. অদ্ভুত 
উপায়ে এই ‘তাতে "কাপড় বোনা হয়। এই ভাতের মাকুকে রো সাটেল 
(Throw Shuttle) বলে। কোন কোন স্থানে টানার নরোজ 
(Warp beam) ব্যবহার না করিয়া সম্পূৰ্ণ টান৷কে ”প্রয়োজন মত 
ভাঙ্গি করিয়া এক একটা ভাজ under high tension বাখিয়া 
এই তাতে কাপড় বুনিয়া থাকে। শান্তিপুৱ, ঢাকা, টাঙ্গাইল প্রভৃতি 
স্থানে প্রাচীন তন্তবায়দের মধ্যে কেহ কেহ এই দৃক্তিবিহীন, তাতেই 
ওয়ার্পবীম এবং ক্লখবীম ফিট্‌ করিয়া তহুপরি জ্যাকার্ড ও ডবি বসাইয়া 
এখনও কিছু কিছু কাজ করিতেছে । এই ভাতের খরচ যথাৰ্থ ই * 
কম। মিহি স্থতার পক্ষে এই ভাত খুবই উপযোগী ; কিন্তু কাজ অত্যন্ত 


তাত ও বং ৩ 


কম হয় এবং বেশী বহরের কাপড় বোনা কষ্ট সাধ্য। এই -কারণে এই 
ভাতের প্রচলন ক্রমশঃই কমের দিকে, এই যান্ত্রিক যুগে ইহার প্রচলন 
আর্দো না থকাই, বাঞ্ছনীয় ৷ > 
7: ঠক্ঠকি ভীত 
Fly Shuttle Loom 
এই তাত সাধারণতঃ হুই প্রকার ; যথা, গর্ত ভাত (Pit Fly 
Shuttle Loom), ফ্ৰেম ভঁ!ত (Frame Fly Shuttle Loom). 


( Side view of the Pit Fly Shuttle Loom ) 
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১নং চিত্ৰ | শার্ভ্ভাভ (Pit Loom or Pit Fly Shuttle 
Loom) 2 

সমতল ভূমিতে চারি কোণে চারিটি বাশ বা কাঠের খুঁটী পুর্ঠতির। 
মান্ধাতার আমলের (চ:702159০) তাঁতের মত মানিতে গর্ভ কৰিয়া 
বসান হয় বটে; কিন্তু এই তাতে ফ্ৰেম্‌ ফ্লাই সাটেল লুমের স্যার 
-দক্তি (915) এবং তাহার ছুই পাৰ্শ্বে দুইটী সাটেল বক্স, রাখিয়া 
পিকার, হা।ণ্ডেজ ও পিকিং ব্যাণ্ডের সাহায্যে এক বাকৃস হইতে 
অপর বাক্সে দ্রুতবেগে মাকু চলাচলের কৌশঙগ, বর্তমান আছে 


» একমাত্র মাটীতে গর্ভ করিয়া বসান হয় বলিয়া ইহাকে “পিট্‌ ৰ 


ৰ 


- সাটেল লুম” বলে।. বয়ন প্রণালী ফ্ৰেম্‌ ফ্লাই সাটেল লুমেরই মৃত ৷ 
মাটার মেঝে (8০০%) ঠা, তাই গর্ত করিয়া, তাত বসাইলে স্থত| 


৯ সর্বদা নরম, থাকে, কড়া হইতে পারে না, ফলে স্থতা কম ছিড়ে, 


কাপড়ের Texture ও ভাল হয়। মিহি স্থতার তন্্বায়গণ এই 


. কারণেই ঠক্ঠকি পিট্লুম পছন্দ করিয়া থাকে। ইহাতে ফ্ৰেম্ভাত 


অপেক্ষা খরচ কম। অধিকাংশ গ্রাম্য তন্তুবায়গণ যাহারা সাধারণ কাপড় 
_ বুনিয়া থাকে, তাহারা এই তাতেই Warp Beam ব্যবহার না করিয়া 
_ সম্পূর্ণ টানাকে প্রয়োজন মত ভাজ করিয়া এক একটা ভাঙ্গ Under 


High Tension রাখিয়া কাপড় বুনিয়া থাকে। পক্ষান্তরে এই 


তাঁতের খুঁটা ৭18 ফুট উচু কৰিয়া ইহাতে ডবি অধবা জ্যাকার্ডের 
কাজ করিতেও (কোন" অস্থুরিধা নাই। অধিক সংখ্যক ঝাঁপের নি 
205 TT 


আল 3) 


“করাই ক শব্দের অর্থ মাকু এক বাক্স হইতে অপর 


বহনে উড়িয়া বাওয়। ৬০৭ 


রা তাত ও রং ৰি 


| ফ্ৰেম্ভীত (Framed 1001) ১ একই রকম তাত, একটা _ 


| ফ্রেমের উপর বসান থাকে বলিরা ইহাকে ফ্রেম্তাত-বলে। 
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৬ তাত ও রং 

২নং চিত্র ৷ ফ্রেম্ভাত (Frame Fly Shuttle Loom) | এই 
“ক্ৰেম্‌ ফ্লাই সাটেল লুমে” মাটাতে বসিয়া বুনিতে হয় না এবং 
নানা প্রকার ডিজাইনের কাপড় বুনিতে পূর্বব বণিত রাত অপেক্ষ 
এই তাতেই অধিক সুবিধা ৷ 

২নং চিত্রে যে ফ্রেমতাীত দেখান হইয়াছে, ইহাতে ক্লথবীম.এবং 
ওয়ার্পবীম একই লেভেলে ফিট্‌ আছে বলিয়া বড় বড় টান| বুনিতে 
অসুবিধা, কারণ বুনিতে বুনিতে ক্লথবীমের ডায়মেটার খুব মোটা 
হইয়া পরে, পক্ষান্তরে ওয়ার্পবীমের ডায়মেটার করিয়া যার, ফলে 
টানার লেভেল ॥i৪॥ 7০81:0০0এ রাখিয়া সুদীর্ঘ কাপড় নিখু'তভাবে 


বোনা সম্ভব হয় না। সুতরাং এই ফ্রেমৃতাতেই ওয়াৰ্পবীম ব্যাকৃরেষ্টের ' 
নীচে এবং ক্লথবীম ক্রটরেষ্টের নীচে ফিট্‌ করিয়া কাপড় বুনিলে 


বড় বড় টানা বুনিতে কোন অসুবিধাই হয় না, এবং কাপড়ের 
এত অপেক্ষাকৃত ভাল হইয়া থাকে ; কারণ টানার পেছন 
দিক একটু. উপরে ফিট করিয়া ওয়ার্পলেভেল সর্বদার জন্য এক 

অবস্থায় রাখিয়া cross shed কাপড় বুনিলে কা কাপড় খাপী, (compact) 
হয়। দ্বিতীয়তঃ কাপড়ে Reed 0৪৩ দেখায় না। যে ফ্ৰেমৃতাতে 
এইয়প ব্যবস্থা আছে তাহাকে মাক্দ্রাজীর্ভাত বলে। * 

ওনং চিত্র দ্ৰষ্টব্য। এই ফ্রেম ৭৭ ফুট উচু করিয়া তদুপরি 
জ্যাকার্ড বা ডবি ফিট্‌ করিতে হয়। 

এই ক্রেম্তাত আবার দুই শ্ৰেণীতে বিভক্ত; যথা, দক্তি 
উপরে ঝুলান (০৮৩: hung 516) এবং দক্তি নীচে ঝুলান 
(under hung 5169). 
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৩নং চিত্র। দক্তি উপরে ঝুলান ফ্রেম্তাতের পাৰ্শ্ব চিত্র ৷ 


, (Side view of over hung sley—F. 5, Frame Loom) 
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৫নংএচিত্র । দক্তি নীচে ঝুলান ফ্রেম্তী।তের পার্থ চিত্র ৷. রঃ 
(Side view of under hung sley—F. 5, Frame Loom) 
এই দুই প্রকার ফ্রেমৃতাতের মধ্যে “পাৰ্থক্য ৷ এই যে, উপরে 5 
রুলান দক্তি ইচ্ছান্যারী : এদিক ওদিক (সন্মুখে ও পেছনে ) সরান ২: 
যার এবং এই তাতে মিহি ও মোটা যে কোন কাপড় বোনা _ 
চলে। কিন্তু নীচে ঝুলান দক্তি এক অবস্থায় আটকানঃ থাকে; _ 


সুতরাং এই তাতে মিহি কাপড় বোনা যায় না। সাধারণতঃ মোটা = 
কাপড় বুনিতেই ইহা ব্যবহৃত হইয়া থাকে। 


৬নং চিত্ৰ ৷ দক্তি নীচে-ঝুলান ফ্রেম্তীতের সক্ষুথ চিত্র ৷ 


গৰ্ভ ও ফ্ৰেম্তাতের তারতম্য ং 
( The difference between Pit Fly Shuttle Loom and 
Frame Fly Shuttle Loom )" 


গর্ভত।তের মূল্য অপেক্ষাকৃত কম। এ 
ওত করিতেই স্ুবিধা। খুটী চারিধান! উচু করিয়া ইহাতেও ডৰি 


ই তাতে সাধারণ plain 


তাত ও রং 3০ 


এবং জ্যাকার্ড ফিট্‌ করিয়া ছোট বড় নকৃদা বোনা চলে। অত্যন্ত 
মিহি স্থত| ও রেশমের কাজ করিতে গর্ততাীতই উত্তম। এই তাঁতের 
কাপড় অপেঙ্গারুত খাঁপী (০০%09296) ও সুন্দর হয়; কিন্তু বেশী 
সংগ্ল্ক ৰীপৈর কাজ করিতে অসুবিধা এবং মাটীতে বসিয়া বুনিতে 
হয়। এই তাত যখন তখন এদিক ওদিক নাড়া যায় না এবং 
যেখানে সেখানে বপীনও সহজ সাধ্য নয়। সুদীর্ঘ টানা বোনার পক্ষে 
গর্ভভাত অযোগ্য মাটীতে বসিয়া বুনিতে হয়। চেয়ার বা বেঞ্চিতে 
বসিয়া ইচ্ছামত সুদীর্ঘ টানা বুনিতে এই ফ্রেম্তাত উত্তম। এই 
তাত অতি অল্প সময়ের মধ্যে যেখানে সেখানে তুলিয়া নেওয়া খুব 
,সহজ। এই ফ্রেম্তীতে ডবি এবং জ্যাকার্ড ফিট করিয়া যে কোন 
নক্দীর কাপড় বুনিতে গর্ভতাত অপেক্ষা আয়াস সাধ্য। ফ্ৰেমৃতীতে 
কীপড় বেশী বোনা যায়। উভয় প্রকার তাতেই যে কোন বহরের 
নানা প্রকার ডিজাইন কাপড় প্রস্থত করা সম্ভব বটে, কিন্তু অধিক 
সংখ্যক বাপে (75815) নানাপ্রকার ডিঙ্গাইন বুনিতে হইলে 
ফ্রেম্ত্াীতই গ্রকুষ্ট । উন্নত ধরণের কৌন ব্যবস্থা করিতে হইলে তাহাও 
এই ফ্ৰেমৃতাতেই করা সম্ভব | 


, ফ্রেম্লুমের প্রধান প্রধান অংশগুলির নাম 


{ Names ot the main parts of Fly Shuttle Frame Loom ) 

লুমৃক্রেম্, শে, শ্লেরেচ, শ্লেসোর্ড, মিট,“সাটেল বক্‌স্‌, সাইড ওয়াল, 
ব্যাক ওয়াল, স্পিঙিল, পিকার, পিকিং ব্যাণ্ড, হ্যাণ্ডেল, রীড, রীডক্যাপ, 
কুথবীম ওয়ার্বীম, ক্রণ্টরেষ্ট, ব্যাকরেষ্ট, বীমওয়েট,,  বীমত্রাকেট)' 


লিজরড, টেম্পল, ক্রস্বার, ট্ৰেছল বা পেডাল, ক 
অথবা পল, হিন্ড, হিন্ডআই, হিন্ডওয়েট, ভাৱি, 
ষ্টেইভ্‌ ইত্যাদি || ৰ 


্‌ কলের ঠকৃঠকি ভীত 
কলের ঠকঠুকি ভাতও নানা প্রকার যথা, হাটার্দলি (79857১15) 
স্তালভেঘন্‌ আনি (Salvation army), চিত্তরঞ্জন ইত্যর্পদ৭ মী 

এই সমস্ত তাতে ঝাঁপতোল| (5॥eddi৷॥৪), আকু-ছোড়া 
(Picking), গাঁত্‌নি দেওয়া (Beating), কাপড় জড়ান Eke 
UB); টানা kl Let ০8) ইত্যাদি কাজগুলি পায়ে পেডেল 
 টিপিয়া দক্তিখান|- দিকে টানিলেই এআপন। হইতে এক সঙ্গে 
2 হইতে থাকে ; এট জন্য উক্ত প্রকারের তাতকে অটোমেটিক হাভ- 
তাত ৰ Hand 10910) বলিয়া থাকে। ০ 
1 কলের ঠক্ঠকি তাতেও ডবি এবং জ্যাকার্ড সংযোগ করিয়| কাপড়ে 
ছোট বড় নক্সা বোনা হ্র। 


জি দি কন 


jac 


তাত ও বং 


4 চিত্তর্ঞ্জনভীভ লৌহ এবং কাষ্ঠনিম্মিত।- সাধারণ তাত অপেক্ষা: 
এই তাতে ডবল কাজ হইয়া থাকে | ইহাকে “সটোমেটিক” না বলিয়া = 


“সেমি অটোমেটিক” (Semi Automatic Hand loom) বল! _ ও 
উচিত; কারণ, ইহাতে টান| ছাড়া (5 ০৪) এবং কাপড় জড়ান: = 
(Tak 0) এই দুইটি কাজ মাত্র আপনা হইতে এক সঙ্গে হইতে: 
থাকে । অন্ঠান্ঠ প্রক্রিয়া সাধারণ তাঁতের স্তায়। সাধারণ তাতে কাপড়ের 
জমিন সৰ্ব্নত্ৰ সমান হয় না৷৷৷ কিন্তু ন তাতে সৰ্ব্বত্ৰ সমান (Uniform) 
হইয়া থাকে।> ৰে কোন রকমের মোটা ও মিহি কাপড় বুনিতে ইহা খুবই! 
উপযুক্ত ।. ঢাকা, পাবনা, লে অঞ্চলে এই তাতের থুব বেশী 
প্রচলন ৷ “ইও কালী উন বিৰ ন এ: 


৮৮১ 


রঙ 


শি ও তাত ও বং 


এই তাতে ‘টান| ছাড়া’, ‘কাপড় জড়ান’ এবং “পিকিং” এই তিনটি 
_ কাজই আপনা হইতেএক সঙ্গে হইয়া থাকে৷ 


১৮৫৬ খৃষ্টাব্দে এই তাত আবির হর এবং আবিষ্কার 'কর নাম 
অনুদারেই এই তাতের নাম হয় হ্য।টার্স লি ৷ অনেকটা Power Loom 
এর অন্থরূপ । Power L০০mে ভারি, এই তাত অপেক্ষারুত হাল্‌কা 
(Light) 1 হাতে চালাইতে হর বলিয়া ৫৭ ইঞ্চি (90 Reed 992০6) 
অপেক্ষা বড় তাত হাতে চালান সম্ভব নয় । এই তাতে একজন বেশীক্ষণ 
বুনিতে পারেনা । ie 

হাটার্সলি লুমের প্রধান প্রধান অংশগুলির নাম 
(Names of the main Parts of Hattersley) 

১. লু সাইড বা পাৰ্শ্ব ক্রেম্‌ (বাম ও দক্ষিণ )। 

২_ ফ্ৰণ্ট রেল ও ব্যান্ঠ রেল (সম্মুখ ও পেছনের নীচপাটি )। * | 

৩ ক্রণ্টরেষ্ট, ব্যাক্রেষ্ট, মিডিলরেষ্ট ৷ 

৪- গ্রে, শ্লে সোর্ড (বাম ও দক্ষিন )। 

৫__পেডাল, পেডাল ফ্রেম, পেডাল কানেকটিং রড, ওঁ লিভার । 

॥৬-ট্ৰেড্‌ল, ট্রেডল ফ্ৰেম্‌, ট্ৰেডল বউল। ৰ 

* 1-_ট্যাপেট্‌। মিডিল ট্যাপেট্‌, ট্যাপেট্‌ বল, পিকিং ট্যাপেট্‌, ট্যাগেট্‌ 
সাকট্‌, ট্যাপেট্‌ সাফট্‌ ব্রাকেট্‌, এ হুইল। -_ 

৮__পিকিং ০" টি নদী | ৰ 

৯-ক্্যাঙ্ক সাফ, ক্ৰ্যাঙ্ক হুইল, ক্ৰ্যাঙ্ক আরম্‌, ফ্লাই হুইল অথবা 

ব্যালেন্স হুইল (156 motion shaft ) | 
১:_বটম্‌ সাফট্‌ অথবা পিকিং সাফট্‌ (280. motion shaft) 
বটম্‌ দাফট হুইল, বেভেল হুইল । 


‘ 


তাত ও. বরং ১৫ 


৯৯__দাটেল বক্স, সাটেল গাইড, ম্পিঙিল, সোয়েল শ্্রীং বাফার 
বাফার ষ্ট্যাপ, চেক্‌ ষ্ট্যাপ, সাইড ওয়াল, ব্যাক ওয়ালী । 

১২--পিকিং ট্রিক, পিকিং আরম, পিকিং ্্যাপ।  * 

১৩- ক্লাচ বক্‌স। 

১৪-_ভাইব্রেটিং ব্যাক্‌ বিয়ার ' 

৯৫-_অসিলেটিং ট্যাপেট্‌, অসিলেটিং লিভার ৷ 

১৬-_বীম ব্রাকেট, বীমওয়েট, বীম চেইন, ওয়েট লিভার। 

১৭-লুম বীম, ক্লথ বীম, এমারী বীম ৷ 

৯৮ রীড, ল্টড ক্যাপ, রীড় কমপ্রেসার, রীড হোল্ডার ৷ 

১৯__টেকআপ এরেঞ্জমেণ্ট, লেট অফ এরেঞ্জমেণ্ট, লুজরীড এৱেঞ্জমেণ্ট । 

২৯--ব্যাচেট্‌ হুইল, ক্যাচ, পিনিয়ান বা ছোট হি I 

"২১-হিন্ড সং, ও কনেকটাং পিন্‌। 

২২--এণ্টি ফ্রিক্শীন বউল। 

২৩_ টেম্পল, পিকার ইত্যাদি৷ * 


ডবি ভীত (Dobby টি): 


ভৰি ছুই কার, দেশী ও বিলাতী ৷ দেশী ডবি সাধারণতঃ কালের 
নিশ্মিত, ইহা ডাঙ্কি বিশিষ্ট ডবি৷ _, * 
বেশী সংখ্যক ঝাপ ডাঙ্গির সাহায্যে উঠা-নামা করিতে বড়ই কষ্টকর 
এবং ডাদ্দিগুলি ভাঙ্গিয়া যাওয়ার খুবই সম্ভাবনা । অতএব এই ডাঙ্গি- 
ভাত দ্বারা অতি সহজে সাধারণ ঠঁকৃঠকি তাতে পাড়ের উপর 
১ ২. নানা প্রকার ছোট ছোট নক্দাই হইয়া থাকে; যথা, আশ, ভোমুড়া, 
রাজমহল ইত্যাদি। শাপ্তিপুর, রাজবলহাট ইত্যাদি অঞ্চলে এই 


. 


এপ তাত ও বং 


₹ ডবির-ই খুব বেশী প্রচলন। এই ডাঙ্গিবিশিষ্ট দেশী ডবিতে মাত্র 
একই রকমের নকৃস, হইয়া থাকে।- এতএব উপরে লিখিত নান! 
_ প্রকার নক্মার ভন্ পৃথক পৃথক ডবির প্রয়োজন । 

পাড়ে অপেক্ষাকৃত বড় নক্সা তুলিতে, যে সমস্ত ডিজ্পইন সাধারণ 
তাতে পায়ে ঝাঁপ টিপিয়া বোনা যায় না, তাহা বুনিতে এবং বহু সংখ্যক 
ঝাপ উঠানামা করিয়া সুন্দর সুন্দর নক্মার বিছানার চাদর, বিছানার 
ডাক্নি, টেবিল ক্লথ, স্থজ্‌নি = ৷৷৬৮৮ বিলাতী ডবিই উত্তম ; 


৯নং চিত্র দেশী ডবি বা ডাঙ্গি তাত 


কারণ দেশী ডবির ডাঙ্গির পরিবর্তে বিলাতী ডবিতে লোহার হুক্‌ থাকে । 
অতএব ডাঙ্গির চেয়ে লোহার হুকের শক্তি যথেষ্ট বেশী। বিলাতী 
ডবিকে অন্গকরণ করিয়া বর্তমানে এই দেশেও লৌহনিন্মিত ডৰি 
বহুল পরিমাণে প্রস্তুত হইতেছে। জ্যাকার্ড তাতে যেমন ডিজাইন 
অনুযায়ী কার্ড কাটিয়া নানা প্রকার নক্সা বোনা হয়, এই লৌহনিগ্মিত 
ডবিতেও ল্যাটিচের প্রতি ল্যাগে ডিজাইন-অনথুযায়ী_ পেগ, পরিবর্তন 
করিয়া ইচ্ছামত নানা প্রকার নয়া বোনা হইয়া থাকে। ডিজাইনে রিপিটে _ 


০ 


MTB CNR 2৮০০০ ১০৯১৯...) 


তাত ও রং ১৭ 


যতটা খেই (610) থাকে ল্যাটিচেও ততখানা ল্যাগের প্রয়োজন ৷ যত 
হুকের ভবি, ল্যাগের গায়ে ততটা গর্ভ (701৩) থাকে। এত্যেকটী হুক্‌ 
এক একটি বাপ উঠু-নামা করে। ডিজাইন-অনুযায়ী উক্ত: গর্ভগুলিতে 


‘পেগ, (558) বনান থাকে । 


যয 


১০ন্‌ং চিত্র! ত 0 

১০নং চিত্র, বিগাতী ডবি (English Dobby) ৷ জ্যাকার্ড বুনিতে 
খেনন প্রতি পির জন্ত এক এক খানি কার্ডের প্রয়োজন। ডবি বুনিতে " 
প্রতি পিকের জন্য তেমন এক একখানি (Lag) ল্যাগের প্রয়োজন? 
ডবিতে যতটীৎ হুক্‌ থাকে প্রতি ল্যাগের" গায়ে ততটা গর্ভ (8০০) 
থাকিবে ৷, ডিজাইন অনুযায়ী হুক্‌ উঠ-নামা করিবার জন্য ল্যাগ. holed 
পেগ, বসাইয়া প্রতি লাগে পিকৃ-নম্বৱ দিব । এইরূপে ডিজাইনের রিপিট 
অনুযায়ী সমস্ত ল্যাগে পেগু বসাবার পর ল্যাগ্গু গুলি দিয়া একখানি চেইন 
বা 1,006 তৈরী করিবে এবং হুকৃগুলির পাৰ্শ্বে যে বাড কাটা (Slotted 
or .6rooved) ব্যারেল বা সাইলিগারটা তাহার উপর দিয়া 


তাত ও বং 


ৰ ল্যাটীচ্খানি আনিয়া তলার দিকে ভাজে ভাজে জ্যাকার্ডের কার্ডলেচের 
সায় ঝুলাইযা রাখিরে। বুনিবার সময় সিলেণ্ডারটা যখন প্রতি পিকে 
এ একখানা করিয়া উক্ত পেগ. বদান ল্যাগ. সহ হুক্গুলির গায় আসিয়া 
ৰ ধান্ধা দিবে তখন ডিজাইন অনথদারে নির্ধারিত হুক সমূহ উঠাদলামা করিবে! 
ৰ 


জ্যাকার্ড তাত (Jacquard Loom) 

 ডবি তাত দ্বারা যে নক্সা বোনা অসম্ভব, তাহা বুনিবার জন্য জ্যাক 
স্তর ,প্রয়োজন। এই তাতের সাহায্যে নানা প্রকার ফুল ও লতা- 
0514 


হি ত নিন 
৯৮০ খৃষ্টাব্দে 1 eee ? 


তাত ও রং LE 
কল (machine)। এই কল ঠকৃঠকি তাতের উপরেই ফিট্‌ করিতে 


হয়, কিন্তু ক্রেম্গুলি সাধারণ ঠক্ঠকি তাতের ফ্রেম অপেক্ষা উচু থাকিবে! 
সাধারণতঃ ৭ইফুট উচু ফ্রেমের উপর জ্যাকাৰ্ড ফিট করিলেই চলে । দু 


১২ন৬ুচিত্র । সাধারণ ঠক্‌ঠকি তাঁতের উপর জ্যাকার্ড ফিট্‌-করিয়া _ 

তাহার সাহায্যে কাপড়ের সমস্ত জরমীনে নক্সা বোন! হইতেছে] ২০০... 
ন্‌ বর্তমানে এই জ্যাকার্ড তাঁতের প্রচলন খুবই বেশী হইয়াছে; কারণ, 
একখানা সাধারণ শাড়ী বা চাদর বুমিতে যে খরচ: হয়, প্রায় মেই 


২ তাত ও রং 


বশী 2 লাভ আনয়ন করে| শান্তিপুর, ঢাকা, টাঙ্গাইল, 
বাম প্রভৃতি অঞ্চলে যে সমস্ত সুন্দর সুন্দর নক্সার পাড় 
জমীন হয়, তাহা এই জ্যাকার্ড তাতের সাহাধ্যেই হইয়া থাকে । 
১০০২০০৩০০৪০০ ব| তদুর্ধ নম্বরের জ্যাকার্ড প্রস্তুত হয়। ইংরাজীতে 
বলে 100+5 Jacquard, 200°. Jacquard £০. মেসিনে যতটা 


১৩ন ংচিত্র। ৯** নুষ্বর জ্যাকার্ডের ফটো চিত্র । 


_ হুক (5০9) থাকে তত নম্বরের জ্যাকার্ড বলে ; অতএব ১** নম্বর 
জ্যাকার্ডে ১০*টী হুক্‌ থাকিবে। অৱশ্য প্রতি জ্যাকার্ডেই কিছু _ 


গত ৭1 ২৭ | 


AN 


স্পা পটু 


47812. হ Sra 2 জি ২ ভিত 


রাত তাত ও রং - ৰৈ ২১ 


অতিরিক্ত (০৯৮৮৪) টু থাকে৷ জ্যাকার্ডের প্রত্যেকটা হুক্‌ এক কি একটি 
ঝশাপের (Heald) কার্জ করে। সাধারণতঃ ১০* নশ্বর জযাকীর্ডের হুক্‌ 
চারি লাইনে, সাজান (১৩নং চিত্রে দ্রষ্টবা)। ২০* এৱং :৪০* নম্বর 
জ্যাকার্ডের হুক্‌ আট লাইনে সাজান (৯৯নং চিত্রে দ্ৰষ্টব্য) 
এইরূপ ৩:০ ও ৬** নম্বর জ্যাকার্ডের হুক. ১২ লাইনে সাজান 
থাকে। উক্ত প্রতি লাইন হুকের জন্য একটি করিয়া নাইফ, 
(Knife) থাকে ৬ এ 
অতএব ১** নম্বর জ্যাকার্ডে চারিখানি নাইফ্‌_ আছে; এই চারি 
খানা নাইক্‌ “একটি গ্রীফে (৪82) আটকান। এইরূপ ২**নং 
, জ্যাকার্ডে আটখানা নাইফ একটি গ্রীফে আটকান থাকে। প্রত্যেক 
হুক্‌ এক একটি স্থ'চ (Needle) দ্বারা চুলিত (actuated) I 
“অতএব ১** নম্বর জ্যাকার্ডে ১*০টা স্থ'চ থাকিবে। স্থাচগ্রলির 
এক মাথা নিডিল বোর্ডে (৩০1৩ 6921৭) এবং অপর মাথা স্জ্রীং 
বাকষে (57778 0০৯) থাকে । নিডিল বোর্ডের দিকে একটি 
দোলায়মান ফ্ৰেম্‌ (Swinging frame) আছে।, সেই ফ্ৰেমটার দুই 
পার্শ্বে দুইটা গাজন্‌ (08207) রহিয়াছে ; ঞ গাজন্‌ দুইটার উপরে. . 
সিলেগারটী -(0%10০%) ,বদান থাকে এবং সিলেণ্ডাৱটী যাহাতে , 
' প্রতি পিকে বেশী ঘুরিতে না পারে তজ্জনত, সিলেগারের একদিক 
কোন কোনু মেসিনে উভয় দিক স্প্রীংএর- সাহায্যে হাতুড়ি (Hammer) 
দ্বারা চাপিয়া রাখা হয়। মেসিনের ভিতরে একথানা গ্রীড, (Gri) 
আছে ; তাহার সাহায্যে হুক্‌গুলি একটা অপরের সঙ্গে জড়াইতে পারে 
না। হুক্‌গুলির ঠিক নীচেই একখানা রন্ধযুক্ত (০০:1০:৪15৭) বোর্ড 
আছে ; তাহাকে বলে বটম্‌ বোর্ড (Bottom board), রন্ধগুলি 
 হুকেরই মত লাইন ধরিয়া সাজান | পদ দিক; গ্ৰ 
"¢ ৰঙ 


bee aT TIS ৰণ, অক. 


২২ তাত ও বং 


করিয়া শক্ত দড়ি বাধিয়া উক্ত এক একটি বন্ধের ভিতর দিয়া টানিয়া 
লইতে হয়; এই দড়িগুলিকে বলে নেকৃ কর্ড (Neck cord). 
দির সন্মুখে একটু উপরে, প্রায় দক্তির সমান দীর্ঘ একখান! 
বুক 05:4০:5৫) বোর্ড থাকে; তাহার নাম কম্বার বোর্ড 
(Comber board) ; (ইট্‌ ড্রাফটিং হইলে ডিজাইনের প্রত্যেক 
রিপিটের ভন্ত একটি এবং পয়েণ্টেড, ড়াফ্‌টিং হইলে দুইটী সুতা 
_ কক্ৰুচেট্‌ বা কাঠিম সুতা হইলেই ভাল হর) উক্ত প্রত্যেক নেক্‌ কডের 
_ সঙ্গে বাধিতে হইবে যেন প্রত্যেকটা স্থতা নেক্‌কর্ড হইতে কম্বার 
বোড পর্যন্ত বুলিয়া পড়ে। এই স্থতাগুলিকে বলৈ হারনেস্‌ 
কড” (Harness cord) এবং ইহাকে হারনেস, বাধা বা ধাধা বাঁধা 
কহে৷ জ্যাকাডের প্রতি টানাস্থতার জন্য একটি করিয়া 
পিতলের মেল আই (Ma eye). প্রয়োজন'। . মেল আই 
ঠিক চোখেরই মত দেখিতে, কিন্তু আকারে খুব ছোট (৯৭নং 
চিত্তে রষটবয)। উহার ছুই মাথায় ছুইটা ক্ষুদ্র ছিদ্র এবং ঠিক মাঝে 
অপেক্ষাকৃত একটি বড় ছিদ্র থাকে। উক্ত ছুই মাথার ক্ৰুচেট্‌ বা 


কাঠিম সুতা দ্বারা একখানা, কাঠের (Coupling plank) সাহায্যে . 


_ কপলিং বাধিতে হয়। এই কপলিং ছুইটির নাম বটম্‌ কপলিং ও 


টপ কলিং (Bottom Coupling and Top Coupling), নীচের 


ছিদ্রের সঙ্গে যে কপলিং থাকে; তাহারই নাম বটম্‌ কপলিং; ইহার ৷ 


সহিত একটি করিয়া লিঙ্গোজ (Ling০es) থাকে, এবং উপরের ছিদ্রের 
সঙ্গে যে কপলিং থাকে তাহার নাম উপ. কপলিং; ইহার সহিত ও 
: হারনেস্‌ কর্ড বাধা থাকে । মেল-আইয়ের মাঝে যে ছিদ্ৰটি আছে; 
তাহার ভিতর দিয়া একটি করিয়া টানার স্থতা থাকে অর্থাৎ ইহা এক 


একটি প্ৰ এর কাজ করে। এইরূপে মেল-আইগুলির সঙ্গে কপলিং: 


0 


দু 


₹ ব্বাধিতে হইবে। সমস্ত টানায় ১টা বিপিট থাকিলে ষ্টেইট্‌ ছাফ্‌টিং _ 


> "পুৰ্বে হারনেস্‌ কর্ডগুলি বানি রাখা হয়। হনব পা ৰ 


কক ষ্ 
তাত.ও রং ২৩ ই 
ও লিঙ্গোজ বাধা সমাপ্ত হইলে প্রয়োজনীয় সমল্ত,মেল-আইয়ের টপ, _ 
কপলিং এর ভিতর দিয়া একখানা কাঠের র্‌ পড়াইতে হয়। এই রড্‌ 
খানার নাম: লেভেলিং রড. (Levelling Rod), এই রড্খানি _ 
এইরূপে ফিট, করিতে হইবে যেন ইহার তলদেশ দক্তির পলেস্তারার _ 
(5197 race) সঙ্গে এক সমস্থত্রে থাকে । বুনিবার সময় জ্যাকাডের 
কুতাগুলি যাহাতে সমভাবে দক্তির পলেস্তারার সহিত লাগিয়া থাকে, 
তাহার জন্যই এট ব্যাবস্থা । 
কম্বার বোডের পরিচয় পূর্বের দেওয়া হইয়াছে, ইহার সঙ্গে শানার = 
খুব ঘনিষ্ঠ সন্বধ্ী। যেমন, ৪৭ নম্বরের শানা ব্যবহার করিলে কম্বার _ 
বোডেরও ১” ইঞ্চির মধ্যে ৪* টী মেল আই রাখিতে হইবে, অৰ্থাৎ = 
কম্বার বোর্ডের বহরের দিকে এক ইঞ্চিতে যদি ৫টা ছিদ্র (8০৩) থাকে, ৷ 
তবে বিপরীত দিকের ৮টা ছিদ্র লইতে হইবে, তাহা হইলেই ৫১৮-্৪প্টী _ 
ছিদ্র ১" ইঞ্চির মধ্যে রহিল। এইরূপে শানা ও. কম্বার বোডের সমন্ধ 
ঠিক রাখিয়া নিয়ে লেভেলিং রড্‌ হইতে একটি একটি করিয়া টপ্‌কপলিং =_ 
ক্রচেট হুকের সাহায্যে কম্বার বোডের একধার হইতে প্রত্যেক ছিদ্রের 


১৩7, 


= ত ত. টি দ্বারা আটকাইয়া বাখিতে = 


ৰ 


67, নি যে নেক, কডের 
সহিত হারনেস্‌ কর্ড বাঁধিয়া রাখা হইয়াছে, তাহাদের সঙ্গে টানিয়া 


হইলে ১টা এবং পয়েণ্টেড্‌ ডাফটিং হইলে ২০টা টপকপলিং প্রতি 
নেক্‌ কর্ডে থাকিবে। ত্দনুসারে হিদাব করিয়াই নেক্‌ কর্ডের সঙ্গে 


২৪ তাত ও রং 

সাধারণতঃ জ্যাকার্ডের বা দিকের সম্মুখের অথবা পিছনের হুক্‌, প্রথম 
এক সঙ্গে একই নেক, কর্ডের হারনেস এর সঙ্গে কপলিং বীবিতে হইবে 
যেন নেক কর্ডগুলি হুকের সঙ্গে বেশ সোজা ভাবে থাকে।' এইরূপে 
দিত হারনেস, বাধা সমাপ্ত হইলে নিয়ের লেভেলিং রড্টী একটু টিলা 
অবস্থায় রাখিয়া & অবস্থায়ই মেন আইগুলির ভিতর 'দিয়া-টানার স্থতা 
টানিয়া লইলে ডাফ:টিং বে-গাথা) এর কাজটা খুব সৃহ্জে হইয়া যায়। 
কারণ উক্ত রডের মধ্যে থাকা অবস্থায় মেল্‌ আইগুলি পর পর সাজান 
থাকে | তৎপর রড্থানা খুলিয়া বাহির করিতেই শাইগুলি যার 
যার স্থানে যাইয়া বুলিয়া থাকে। মেল্‌ আইয়ের পরিবর্তে তারের ব 
(wire healds) দ্বারাও বেশ কাজ চলে । 

পূর্বেই বলা হইয়াছে যে জ্যাকার্ড মেসিনে যতটা হুক্‌ 

ততটা স্থচ থাকে এবং প্রত্যেক হুক, এক একটি স্থ'চ দ্বারা 

চালিত হয়। 

সিলেগারের গায়েও প্রতি ধারে ততটা গর্ভ থাকে এবং সিলেণ্ডারটী 

এমন ভাবে ফিট করিতে হয় যেন গর্ভগুলি প্ৰত্যেকটী স্থ'চের ঠিক 
বরাবর থাকে। সিলেগারটী কি ভাবে এবং কাহার উপরে বসান 
আছে তাহা প্রথমেই বলা হইয়াছে? মেসিনের উপরে গ্রীফের সঙ্গে 
একটি জ্যাকলিভার আছে; একটি দড়ির এক মাথা উক্ত জ্যাক্‌_ 
লিভারের লেজে এবং অপর মাথা তাতের নীচে একটি পেডেলের সঙ্গে 
বাধিরা পেডেল নীচের দিকে চাপিলেই গ্রীফ উপরে উঠিবে। গ্রীফের 
সঙ্গে নাইফ গুলি আট্‌কান অতএব নাইফ,গুলিও সঙ্গে সঙ্গে উপরে উঠিবে ৷ 
উক্ত নাইফ্‌গুলির গায়ে হুক.গুলি সাজান রহিয়াছে, অতএব সিলেগার 
যখন নিডিল বোর্ডের গায়ে আসিয়া লাগে তখন যদি সিলেগারের গায়ে 


lah ৬ <= 


চারি পলি” 


21. 


তাত ও রং ২৫ 


কিছু না থাকে তবে স্থ'চগুলির মাথা সিলেগারের গৰ্ত্তে ঢুকিয়| যায় 
এবং ছুক্‌গুলি কোন প্রকার ধাক্কা না পাইয়া 'নাইফের সঙ্গেই লাগিয়া 
থাকে, এই অবস্থায় পেডেল চাপিলে গ্রীফের সঙ্গে সমস্ত হুক. উপরে 
উঠিয়া আসে কিন্তু সিলেণ্ডাৱের গায়ে যদি একখানা সাদা কার্ড (Blank 
০৭rd) থাকে তবে উক্ত কার্ড কর্তৃক স্থ'চগুলি ধাক্কা পাইয়া ভিতরে 
ঢুকিয়া পরে, ফলে সমস্ত হুকের মাথা নাইফ. হইতে সরিয়া যায়, সেই 
অবস্থায় পেডেল ,চাপিলে সমস্ত হুককে নীচে রাখিয়া গ্রীফ্টী মাত্র 
উপরে উঠিয়া আসে। জ্যাকার্ড বুনিতে প্রতি পিক্‌, খেই বা ফেরার 
জন্য একখানা ক্করিয়া কার্ডের প্রয়োজন । ডিজাইনে যদি ১৫০ পিকে 


+ রিপিট .থাকে তবে ১৫০ খানা কার্ড লাগিবে। এই কার্ডগুলি 


ডিজাইন অনুযায়ী কাটিয়া লইতে হয়। ইহা সাধারণতঃ এক প্রকার 


০০০০০০০০০০০০০০০০০০০০০০০০০০,-২০, 
999০০9০০০০০৩০০০০০০০০০০০০০০০) 
5০০০০০০০০০০ ০০০০০ ০০০০০০০০০ 

০০০০০০০০০০০০০০০০০৮০০০০০০০ ০ 


১৪নং চিত্ৰ এই পাঞ্চিং বাক্সে এক একখানি কার্ড রাখিয়া হাতুড়ির 
ঘা দিয়ী পাঞ্চারের সাহায্যে একটি একটি করিয়া কাটা হয় । 


পাঞ্চিং বাকস ও পাঞ্চারের সাহায্যে কাটা হইয়া থাকে৷ ( ১৪নং 


চিত্রে দ্রষ্টব্য) | 
কার্ড কাটিবার জন্য আর একটি মেসিন আছে, তাহার নাম 


পিয়ানে। কার্ড কাটার (Piano card cutter) ১৫নং চিত্রে দ্রষ্টব্য । 


১৫ নং চিত্র | পিয়ানো কার্ড কাটার। 


ৰ" 


ভাত ও বং. 


ইহা দেখিতে অনেকটা পিয়ানোর মত। এই মেসিনে ও 
কার্ডের এক এক লাইন করিয়া কাটা হয় এবং অপেক্ষাকৃত সময় ও. 
পরিশ্রম কম লাগে। 

সাধারণতঃ ডিজাইনে যে যে স্থানে টানা ভাসা দেখায়, হাত৷ 
সেই স্থান কাটিতে হয় কিন্তু কোন কোন অঞ্চলে কার্ড” কাটিবার প্রণালী: 
সম্পূর্ণ বিপরীত ; কারণ তাহারা পাড়ের ব! জমীনের সদ্রদিক নীচে রাখে, 
প্রত্যেক কার্ডেন ছুই মাথায় দুইটা পেগ. হোল, (Peg 1)০16) এবং. 
পেগ্‌ হোলের পার্শ্বে ছুইটী করিয়া লেইচ্‌ হোল্‌ ([ ace 1,01০) কাটি 
হয়। কাড“ যদি বেশী লম্বা হয় তবে কাডের মধ্যস্থলেও দুইটা লে 
হোল্‌ কাটা প্রয়োজন। হারনেস্‌ বাধিবার পর কার্ড” কাটিতে ই 
হারনেসের ১ম হুকের সঙ্গে কাডের প্রথম স্থতা মিল (0০170) কাঁ 

কার্ড কাটিতে হয়। আর দি ডিজাইন অনুযায়ী কার্ড” পূৰ্ব্বে কাটা _ 
থাকে তরে কাডের ১ম স্থতার সঙ্গে হুক্‌ মিলাইয়া হারনেস্‌ বাধিতে _ 
হয়; তা না করিলে ডিজাইন ভুল হইবে। কার্ড কাটার সঙ্গে = 
সঙ্গে প্রত্যেক কার্ডে নম্বর দিতে হয় এবং কাটা শেষ হইলে ; 
মিলাইয়| সমস্ত কাড" এক এক করিয়া লেইচ্‌ করিয়া দিলেগারের, 


করিয়া উক্ভু কাটা কাড “(Punched CEE নিন বৌ ৃ 
আদর ধা দের তখন ডিলান মান কতক নির্ধারিত 


ঢ় ত টী গায়ে লাগি থাকে। 
প্রকারে তাহা হইতে পারে সেই সন্বন্ধে পূৰ্কোই বলা হইয়াছে। 
গজা পড়ে ছুটি 


২৮ তাত ও রং 
এরা 


বুনিবার পূৰ্ব্বে জ্যাকার্ড পরীক্ষা 

ডিজাইন অনুযারী ক্কার্ড কাটিয়া লেইচ্টী সিলেগারের গায়ে ফ্ট্্‌ 
করিবার পূৰ্ব্বে জ্যাকাড"মেপিন পরীক্ষা করিবার নিয়ম $=- < 

১ম পরীক্ষা--সিলেণ্ডারের গায়ে ৪খানা সাদা কাৰ্ড" (Blank Card) 
ফিট করিয়া জ্যাকার্ড উঠা-নামা করিয়া দেখিবে জ্যাকাডের সমস্ত 
হুক, নীচে নামিয়াছে কি না। 

২য় পরীক্ষা-_সিলেগারের গায়ে কোন কানা রাগ্রিয়া জ্যাকার্ড উঠা 
নামা করিয়া দেখিবে যে জ্যাকাডের সমস্ত হুক. উপরে উঠিয়াছে কি না। 

ওয় পরীক্ষা__কাডের ১ম গর্ভ (15 1১০16) এরসহিত ১ম সুষ্ঠ 
(1st needle) এর মিল আছে কি না অর্থাৎ 0০1700০ করে কিনা ৷ 

সাধারণের সুবিধার্থে জ্যাকার্ড মেসিনের প্রত্যেকটী অংশ৷ 
(Part) পৃথক পৃথক অঙ্কিত করিয়। নিলে তাহাদের নামও র্‌ 
উল্লেখ কর! হইল । 


১৬নং চিত্র । ১**নং জ্যাকার্ড মেসিনের বিভিন্ন অংশ ৷ 


Er 


টা 
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১-_দক্ষিণ পাৰ্শ্ব (1525 hana side or Gable) 

ব্য বাম পাশ (Left hand side or Gable) 

৩- উপবে ফ্রেম্‌ (Top Frame) 

৪-এগ্রাফ (Griffe) 

৫-_ত্রেগার , Partition Side or brander) 

৬_নাইফ (Knife) 0 (stay) 

৮- গ্রীড্‌ (Grid) ৯-বটম্‌ বোর্ড (Bottom Board) 
৯*__নিডিন্ বোর্ড (Needle Board) 
১৯ ্পীং বাকৃসের ফ্রেম (Spring Box Frame) 

১২--সসৃটুং বাকৃস (S৮ring Bex) 

১৩--সিলেণ্ডার (Cylinder) 

১৪-_দোলায়মান ফ্রেম (Swinging Frame or Complete 


Batten) 


১৫__বেটেন ক্লু এবং নাট সহ বেটেন বাহু (Batten Arm With 
Batten Screw and Nutt) 

৯৬-_স্পিডিল গাইড, (Spindle guide) 

১৭৷১৮--বেটেন কপণিং (Batten Couplings) 

১৯--বেটেন কপলিংএর বাকৃস 1 খও —(Box portion of Batten 
Coupling) 


২*।২১-পাৰ্শ্ব গতির লিঙ্ক (Side Motion Link). - 

* ২২/২৩: বেটেন লিঙ্ক, (Batten Link) 

২৪__ডবল লেচ্‌ (Double Latch) 

২৫-_সিলেণ্ডারের হাতুড়ি (Cylinder Hammer) 

২৬-_হাতুড়ির স্পিং (Hammer Spring) 

২৭_ষ্টেপ ত অথবা গাজন (Brass step or Guzon) 

২৮-_জ্যাকৃলিভার অথবা লিফ্‌টিং ংলিভার_ (Jac-lever or 
Lifting Lever) নু 

২৯--লিফ্‌টিং লিভারের ষ্টেণ্ড (Stand for Lifting Lever) 
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ll 


Le 


৩০ EY 


3 ৰ 
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* ৩:__লিফ্‌টিং লিক (Lifting Link) 


৩, 


১) ৩১__জ্যাকার্ড হুক্‌ (Jacquard Hook) 
৮. ৩২_লিজোজ (Lirnigoes) 

5৩ গোল চক্ষুবিশিষ্ট স্থ'চ বা নিডিল (Round Eye Needle) 
৩৪ অৰ্ধ চক্ষুবিশিষ্ট স্থ'চ বা নিডল (Half Eye Needle) 
৩৫__বটম্‌ এবং টপ্‌ কপলিং (Bottom and Top Coupling) 

ৰ} ও নি 


১৭ নং চিত্ৰ । / 
Ey 


=) 
চু 


টা দা ভা মেসিনের জি অংশ 
3712 


* ৮৪৫৭ হাক TY বদারার 
চি. bd থা চিন 


তাত ও বং ৩৯. 


দক্তি (Sey) 
সাধারণতঃ দক্তি বলিলে ফ্রেম্‌ দক্তি বুঝায় ইহার খাড়াই _ 
(Height)" ৩." ইৃঞ্চি হইতে ৩৬" ইঞ্চি পর্যন্ত থাকে ॥ - ৩৬? ইঞ্চি _ 
খাড়াই হইলে সমস্ত রকমের কাজই চলিতে পারে। এই ফ্রেমের নিয় _ 
ভাগে একখান! কাঠ আছে যাহার উপর দিয়া মাকু এক বাক্স হইতে 
অপর বাক্সে যাতায়াত করে তাহাকে পলেস্তারা বা শ্লে রেইচ, 
(Sley race) বন্ধু৷ এই পলেস্তারা মধ্যে শান| বসাইবার জন্য যত _ 
ইঞ্চি যায়গা বা জুলি (Reed space) থাকে সেই দক্তিকে তত ইঞ্চি _ 
দক্তি বলে। যি ৬০" ইঞ্চি শান| বদাইবার জুলি বাঁ যায়গা থাকে 
তুবে সেই তাতকে ৬০% ইঞ্চি তাঁত বলিয়া থাকে (6০8/5 7,০০০). _ 
২, ৪7৬ এবং ১২নং চিত্রে দক্তি দেখান হইয়াছে। 


একাধিক মাকুর দক্তি 
Mnltiple shuttlebox, Vibrating ৩১৪ 
Revolving; shuttle box sley. 


একাধিক রংএর চেক্‌ কাপড় প্রস্তুত করিতে ধন ধন নলি ও মু 
বদলাইয়া বুনিতে অধিক সময় লাগে। এক প্রকার দক্তি আছে; 
এক দিকে একটি বাক্স অপর দিকে দুইটা বাক্স থাকে, ইহ 
একাধিক মাকুর দক্তি। এই দক্তির সাহায্যে চেক্‌ কাপড় 
সহজ এবং স্থুবিধা৷ ১৯নং চিত্রে দ্রষ্টব্য | . 

দক্তির'যে দিকে দুইটা বাক্‌স আছে তাহার প্রতি বাকৃসে ১টা ' 
মাক থাকে। যখন একটি মাকু কাৰ্ল’ করিতে থাকে তখন প 
১ বাক্সে আর একটি মাকু বাহিরের দিকে বুলিয়া পড়ে ॥ এই একা 

মাকুর বাকৃসটার রা লম্বা লোহার রড. ও 


ৰঃ তাত ও রং 


আছে। রড্খানা হাতমুঠের (Reed ০৪) মধ্যস্থল পর্য্যন্ত প্রসারিত, 
এবং তথায় রডের মাথায় একটি কাঠের হেণ্ডেল আছে। বুনিবার সময় 
যখন যে মাকুটীগ প্রয়োজন তখন উক্ত হেগেলটার সাহায্যে সেই 


মাকুটী মেড়ার সন্মুখে আনা হয়। মেড়াটা এক অবস্থায়ই থাকে, বাক্স 
ভুইটী মাত্র হেণ্ডেল সাহায্যে এপাশ ওপাশ হয়। _ 


তাত ও রং | ৩৩ 
দক্তি ভাল মন্দ পরীক্ষা করিবার নিয়ম 


(Testing of Sley) 5 
(১) দুক্তির কাঠগুলি বেশ মজবুত হওয়া উচিত৷ 
(২) বাড়াই (512) খুব কম না হয়। 
(৩) মাকুর বাক্সের পশ্চাৎ্ভাগ এবং শান! ঠিক সমস্থত্রে থাকিবে । 
।8) জুলির মধ্যে শানাখানা বেশ সমভাবে বসিবে যেন কোন 
দিক উচু বা নীচু না হয়। 
(৫) মেড়ার মধ্যে যদি চামড়া থাকে, তবে তাহা যেন বেশ 


মজবুত হয়। | 
দরক্তির মাপ অনুসারে কাপড়ের 


| বহর নির্ণয় 
বৈজ্ঞানিক মতে একই তাতে বড় ও ছোট বহরের কাপড় বোনা উচিত 


নয় কারণ বড় তাতে ছোট বহরের কাপড় বুনিতে দক্তি কাপে, মাকু 
পড়িয়া যায়, কাপড় ভাল হয় না, দ্বিতীয়ত? অনর্থক সময় বেশী লাগে ও 
পরিশ্রান্ত হইতে হয়। 

দক্তিতে যত ইঞ্চি গলন অর্থাৎ শানা বদাইবার যায়গা বা জুলি 
{Reed 3১৪০০) থাকে, কাপড়ের বহর তদপেক্ষা অন্ততঃ ৫1৬" ইঞ্চি 


কম হওয়া উচিত; কিন্তু ৯১২" ইঞ্চি কম হইলেই কাজের পক্ষে অধিক- - 


_ তর স্থুবিধা হয়? অতএব যিনি যত বহরের কাপড় ঝুনিতে ইচ্ছা করেন, 
তদপেক্ষা ১০১২" ইঞ্চি বড় দক্তি ক্রয় কুরিবেন। সিঙ্গেল (5ing!e) 
বহরের ডর কাপড় বুনিবার জন্য ৩৬" ইঞ্চি, সার্টিং বুনিবার জন্য 
৪৪৮ ইঞ্চি, প্রমান ধৃতি ও শাড়ী বুনিবার জন্য ৫৪" ইঞ্চি হইতে 
৫৬" ইঞ্চি, ডবল বহরের কোটের কাপড় ও চাদর বুনিবার জন্য ৬৪" 
হইতে ৬৬% ইঞ্চি দক্তির প্রয়োজন । 


৩ 


A 


মাড় প্রকরণ (Sizing) 


সুতায় মাড় দেওয়াকে কোন কোন স্থানে “ভাতাল”, “ভাষান”?, 
“পাড়ি করা” ইত্যাদি বলে। জুতার শক্তি ও কমনিয়ভা 
(Strength and softness) এবং ওজনবৃজি করাই মাড় দেওয়ার 
প্রধান উদ্দেশ্য ৷. মাড় দিয়া একতার (single) সুতার শক্তিবৃদ্ধি না 
করিলে বুন্রার কালীন টানার স্থতা ঘৰ্ষণ সহা করিতে পারে না। 
স্থতরাং, মিল, ফ্যাক্টরী বা কুটার শিল্পে এই মাড়ু প্রকরণের প্রতি 
বিশেষ যত্নশীল হওয়া একান্ত প্রয়োজন । মাড় (91508) ভাল মন্দের 
উপর কারখানার উন্নতি ও অবনতি অনেকটা নির্ভর করিয়া গাকে। 


ভাল সভায় খারাপ মাড় (৪৪৭ 515798) হইলে যেমন কাপড় 
 ঝুনিতে অন্বিধা তেমন খারাপ সভায় ভাল মাড় (৪০০৭ 


575178) হইলে কাপড় বুনিতে সুবিধা ৷ 


মাড়ের উপকরণ ১_যথা, ১। শশ্বতসারযুক্ত উপাদান, 
২। জুতা কোমল রাখিবার উপাদান, ৩। ওজন বৃদ্ধির উপাদান, 
৪1 প্রতিষেধক উপাদান এবং ৫ ৷ রগ্তন উপাদান । 


&? 


১। শ্বেতসারযুক্ত উপাদান 
(Starches or Adhesive Substances) 


থৈ, চাউল্সের গুড়া (Rice Powder), ময়দ| (Flour), 
লাগু, ভুট্টা, চিড়া, আলুর পালে৷ (Farina or Potatoo 
5:10), মেইজ (142০, তেঁতুল বীজের শাস, কুয়েলিওন 


৯ 


তাত ও বং 


(851০7), জপোলিলঃ (Sopolin), 2২ (৮০০ EN 
গামট্ৰাগাকান্থ, গামট্ৰাগাছল ইত্য ০ ৰ 


তন্মধেচ হাগুলুম বা ফ্যাক্টরীর জন্য থৈ, চাউলের গুঁড়া _ 


ও ময়দার মাড়ই সৰ্ব্বৌৎকৃষ্ট এবং আমাদের দেশে কুটার শিল্পিদের = 
মধ্যে ইহাই বেশী প্রচলিত। মিলে সাধারণতঃ ময়দা, সাগু, ফ্যারিনা, 
ট্যাপিওকা, মেইজ এভ্‌তি ব্যবহৃত হইয়া থাকে। হ্বেতসার 


(Starch) বেশী সিদ্ধ (০৮০৮ ০11) হইলে মাড় খারাপ হয়, পক্ষান্তরে | নু 


কম সিদ্ধ (॥॥এer*৮০৷৷) হইলেও মাড় ভাল হয় না। ইহাতে ৷ 
বুনিবার সময় ছোট ছোট আশ ওঠে। 150”, to 190 0 
Temperatures মাড় প্রকরণ হওয়া উচিত। সাও, ফ্যারিণা _ 
অপেক্ষা সিদ্ধ হইতে অনেক বেশী সময় লাগে, সুতরাং মাড়ে যি _ 
সাণ্ড ও ফ্যারিণা উভয়ই ব্যবহার করিতে হয় তবে সা প্রথমে সিদ্ধ 
করিয়া পরে আধা ঘণ্টা বাকি থাকিতে ফ্যারিণ৷ জলে গুলিয়া! সাগুর সহিত 


মিশ্রিত করিবে। একা সাগু সমস্ত’ দিন সিদ্ধ করিলেও কোন ক্ষতির 
কারণ হয় না) কিন্তু ফ্যারিণা বেশী সময় সিদ্ধ করিলে আঠালশ হ 
(adhesiveness) নষ্ট হইয়া যায়। 


৷ স্তৃত| কোমল রাখিবার উপাদান 

।॥ * (Softening Substances) 
স্থতায় মাড় কড়া (8819) না হইয়া- যাহাতে নরম ও কো মল 
Ba aD 548 থাকে তজ্জন্য নারিকেল তৈল জি 


তাম 


* 


৩৬ তাত ও রং 


(Tallow), মোষ (Japan Wax ), গ্রিসারিণ (Glycerine), 
বেড়ীর তৈল (0891০ ০1), সাবান (5০৮ 5০৪০), কঠ্টিকসোডা 
(Caustic 5০৭),প্যারা ফিন (Parafin wa) প্রভৃতি ব্যবহার করিতে 
হয়। বেড়ীর তৈল প্রায়ই চৰ্ব্বির সহিত ব্যবহৃত হুইয়া থাকে, কারণ, 
একা ব্যবহার করিলে মাত্রায় বেশী লাগে । [78100 512175এ নারিকেল 
তৈল অথবা রেড়ীর তৈল-ই উত্তন। Mill Sizingএ Tallow 
সর্ব্বোত্ুষ্ট । কিন্তু লক্ষ্য রাখিতে হইবে, যেন ট্যালোতে কোন ভেঙ্গাল 
(Adulteration) না থাকে । রি 

Tallow পরীক্ষা! £_ খাঁটি ট্যালো শক্ত ও জমাট থাকিবে এবং 
II8‘F to 120°F temperature গলিবে ৷ ইহাতে বালিকণ। 
(৪10 থাকিলে হাতে নিয়া ঘষিলেই বুঝা যাইবে এবং জল থাকিলে 
গরম করিলেই জলের উপর ট্যালে| ভাসিবে ৷ 


৩। ওজন বৃদ্ধির উপাদান 


(Materials which give weight) 


স্থতা ও কাপড়ের ওজন বৃদ্ধি করিতে হইলে মাড়ের সহিত চক্‌ 
বা খড়িমাটি (0151) ফ্রেঞ্চচক (French Chalk), চায়নাক্লে 
বা কেওলিন (China Clay), ক্যালসিরাম ক্লোরাইড (Calcium 
Chloride), ম্যাগনেসিয়াম ক্লোরাইড (Magnesium Chloride), 
জিঙ্কক্লোরাইড (2106 011০৩) ব্যারিয়াম সালফেট্‌ (Barium 
Sulphate), ম্যাগনেসিয়াম সালফেট, (Vagnesium Sulphate), 
ক্যালসিয়াম সালফেট, (05107) 98106),  (মাডিয়াম 
বালফেট, (Sodium Sulphate), ইত্যাদি ব্যবহার করিতে হয়। 

চায়না ক্লে অপেক্ষা ব্যারিয়াম সালফেট, বেশী ভারী, তথাপি চায়না 


তাত ও বং ৩৭ 


ক্লেই বেশী ব্যবহৃত হয়, কারণ, চায়না ক্লে ওজন ব্লদ্ধি ও কোমলতা 
উভয়ই আনয়ন করে। ব্যারিয়াম সালফেট, সাধারণতঃ ফিনিশিংএ 
ব্যবহৃত হইয়া থাকে৷ জিঙ্কক্লোরাইভ ওজন বৃদ্ধির উপাদান 
অপেক্ষা প্রতিষেধক (£&005600০) হিসাবে বেশী ব্যবহৃত হয়। 
ইহার মাত্রা বেশী হইলে স্থতা ভাঙ্গে এবং খস্থসে (Brittle and 
82197) হয়, এই অবস্থার ম্যাগনেসিয়াম ক্লোরাইড মিশ্রিত করিলে 
সুতা ছি'ড়া "বারী হইবে। জিঙ্কক্লোরাইডের সহিত কখনও 
কষ্টিক সোডা ব্যবহার করিতে নাই, কারণ তাহাতে-স্থতা ছি“ডিবে। 
গরমের সময় স্থতা খুব বেশী ছিড়ে এই কারণে 
এবং ম্যাগনেসিয়াম ক্লোরাইড ব্যবহৃত হয়। ম্যাগনেসিয়াম ক্লোরাইড 
দ্রবনশীল পদার্থ (61104530171 Substance) হিসাবে সাইজিং 
এ অতি প্রয়োজন; দ্বিতীয়তঃ ইহা ওজন বৃদ্ধি করে। ওজন বৃদ্ধির 
জন্য চায়ন| ক্লে ব্যবহার করিলে সঙ্গে ম্যাগনেসিয়াম ক্লোরাইড 
ও জিঙ্কক্লোরাইড ব্যবহার করিতেই হইবে, কারণ ম্যাগনেসিয়াম 
ক্লোরাইড দ্ৰবণশীল এবং জিক্কক্লোরাইড প্রতিষেধক, ৷ ; 

চায়নাক্লে তে নিম্নলিখিত ময়লা (70/5071055 ) আছে কি না তাহ 
পৰীক্ষা করিয়া লইতে হইবে, থা এ 

বালিকণা (688) ইহা হাতে নিয়া ঘষিলেই বুঝ! যাইবে অথবা 
জলে গুলিলে লীচে 5edi0৷ent পড়িবে | * 

লৌহ, (17০)-_চায়না ক্লেতে আয়রণ থাকিলে কাপড়ে আপনা 


হইতেই দাগ ধরিবে। টী 
চুণ অথবা চক, (Lime or Chalk)-_চায়না ক্লেতে চুণ অথবা = 


চক্‌ থাকিলে কাপড় খল্‌থসে (1519 691) হয়, এবং তদুপরি 
দ্রবণশীল পদার্থ (Deliquescent Substance) হিদারে 


৩৮ তাত ও বং 


ক্লোরীইভ (08101 Chloride) মিত্রিত করিলে সুতা ভাজিয়া 
থাকে এবং তাহাতে কাপড় নরমও (Tender) হয় 
ম্যাগনেসিয়াম (Magnesiখum}ঁইহাতে যদি ম্যাগনেসিয়াম 
থাকে এবং মাড় দ্রাবণে যদি, ওজন বৃদ্ধির জন্য ম্যাগনেসিয়াম 
_ জালফেট্‌ ব্যবহার করা হয় তবে কাপড়ের ওজন প্রয়োজনের তুলনায় 
বেশী হইবে । 


| ৪ | প্রতিষেধক উপাদান (Antiseptic ingredients) 
জিঙ্ক ক্লোরাইড (Zine Chloride), বরিক এসিড (Boric 
Acid), থাইমল (I॥/%০৷), কারবলিক এসিড (Carbolic Acid); 
ক্রাইসোফেনিক এপিড (০:y5০e৷i০ 85৭), কপার সাল ) 
বা তু'তে (Copper Sulphate), লাইম (Lime), ফরমেলডিহা ইভ 
(Formaldehide), স্তালিলাইলিক এসিড (Salicylic Acid), 
গ্রিলারিণ (3০51৩), ক্রাইসিলিক এসিড (Crycilic Acid), 
ইত্যাদি ব্যবহৃত হইয়া থাকে। ৷ 
জিঙ্কক্লোরাইড--ইহা মিলডিউ (10-9০%) নিবারক হিসাবে 
সর্ব্বোতকুষ্ট। 
' বরিক এসিড--ইহা খাঁটি মাড়ে (pure size) বিশেষ প্রয়োজন | 
কারবলিক এসিড-_ইহা' বেশী হইলে কাপড় পুড়িয়া যায় এবং 
স্থতায় দাগ ধরে। 
স্যালিসাইলিক এপিড__ইহা খুব উত্তম প্রতিষেধক (1% £০ the 
weight of starch)| কোন কোন রঙ্গিন সুতায় বিশেষ করিয়া 
Congo Red রঞ্জিত সুতায় ইহার প্রয়োগ নিষিদ্ধ। ইহার গন্ধ 
অত্যন্ত আপত্তিকর ৷ - 


তাত ও রং তৰী 
থাইমল--ইহা খুব দামী (costly)! ন 
প্রতিয়েধক উপাদান প্রয়োজন মত মাড়ের সহিত ব্যবহার না. 
করিলে শ্বেতুসার প্পঁচিয়া নষ্ট হয় এবং বীমেই Mil-dew এর; 
এমন কি স্থতার ভিতরে পোক! পর্যন্ত ভন্নিয়া থাকে। 
৫ । রঞ্জন উপাদান (Colouring or Tinting matters) _ টু 
Blue Ultramarine—কটনের Natural yellow Colour রম 
কে [54277 করিবার জন্য প্রয়োগ করা হয়। Mixture 
of 00195050159 Yellow and Benzo Chrome Brown তব 
is Used to tint American Yarn a brown Egyption ৰ 
Shade. এ তা 
হ্যাণ্ড সাইজিৎ অথবা দেশী মাড় ie 
(Hand Sizing in Country Process) হা 
হ্যাগুলুম ফ্যাক্টরী বা কুটার শিল্লিদের মধ্যে হ্যা সাইজিংই _ 
এচলিত। এই ক্ষেত্রে মাড়ের শ্বেতসার (39192) হিসাবে থৈ, 
জাউলেয় গুঁড়া এবং ময়দাই সাধারণতঃ ব্যবহৃত হইয়া থাকে৷ 
মাড় প্রণালী, যথাঃ , ৯ 
প্রথমে সুতীগুলি মোড়া হইতে খুলিয়া ৩1৪ দিন জলে ইয়া, ১ 
রাখিতে হয়, ভিজান অবস্থার প্রত্যহ জলটা পাঁরবর্তন কর! উচিত, তা _ 
শী করিলে সুতা পঁচিয়া যাইতে পারে কিংবা দাগ ধরিবার খুবই সম্ভাবনা ৷ _ 
মিহি স্থত| অপেক্ষা মোটা সুতা বেণী দিন ভিজাইয়া রাখিতে হয়। স্ব. 
ভিজাইয়া বাখিবার উদেশ্য এই যে তুলমি এক প্রকার তৈলাক্ত দিবা 
.৫মাম্জাতীয় পদার্থ থাকে; ভিজাইলে তাহা উঠিয়া যায়, গুনে মাড়, 
সৰ্ব্বত্ৰ সমভাবে লাগে। ke ৷ / 


দ্‌ ৯ ই: ৯৭ ই" না, JEU খচই 


৪০ তাত ও রং 


._ তাড়াতাড়ি মাড় দেওয়া প্রয়োজন হইলে এরূপ ভিজাইয়া না রাখিয়া 
স্থতার ওজনের সের প্রতি ২॥ তোলা সোডা বা সাবান সহ পরিমিত 
জলে কাপড় ধোয়ার মত ১ ঘণ্টা হইতে ২ ঘণ্টা "কাল, সিদ্ধ করিয়া 
পরিষ্কার জলে ধুইয়া লইতে হয়। ইহাতে স্থতার রংও বেশ পরিক্ষার 
_ হয়। তবে সুতা! ভিজাইয়া রাখিয়া মাড় দেওয়াই উত্তম। উক্ত যে 
কোন প্রণালী দ্বারা স্থতা ভিজানোর কাধ্য সমাপ্ত হইলে স্থতা ভাল 
করিয়া নিংড়াইতে হইবে। ৩. 

মিহি স্থতার, পক্ষে খৈয়ের মাড়াই উৎ্রু্ট। খৈগুলি একটি 
পাত্রে ৩৪ নিনিট ভিজাইয়া রাখিতে হয়। তারপর খৈগুলি জল 
হইতে তুলিয়া আর একটি পাত্রে রাখিয়া উত্তমরূপে বগ্‌ড়াইয়| কাপড় 
দ্বারা ছাকিয়া মণ্ড বাহির করিয়া তাহাতে একটু চূণ মিশ্রিত করিয়া 
যখন মণ্ড বেশ আঠাল বোধ হইবে তখন তাহাতে উক্ত নিংড়ান স্থতা 
ভিজা অবস্থায় চট্কাইয়া মাখিতে হয় এক পোয়া খৈয়ে এক পাউণ্ড 
স্থতায় উৎকৃষ্ট মাড় হইয়া থাকে। 

ভাতের মাড় ব্যবহার করিলে আবশ্যক মত গরম ভাত লইয়া 
তাহাতে উক্ত নিংড়ান ভিজা হৃত! চট্‌কাইয়া লইতে হয়। চট্‌কাইতে 
চট্‌কাইতে যখন দেখা যাইবে যে স্থত| হইতে জলের মত পদার্থ বাহির 
হইতেছে তখন বুঝিতে হইবে যে তয় মাড় বেশ ভালরকম ধরিয়াছে। 

বেশী পরিমাণ স্থতা উক্ত প্রণালীতে হাত দ্বারা চট্‌কাইয়| মাড় 
দিতে পরিশ্রম ও সময়, বেশী লাগে বলিয়া আর একটি সহজ প্রণালী 
দেওয়া হইল ৷ | 

মোটা বা মাঝারি স্থতায় চাউলের মাড়ই উত্রুষ্ট। সিদ্ধ চাউল 
অপেক্ষা আতপ চাউলের মাড়ই ভাল হয়। চাউলগুলি প্রথমে ঢেকিতে 
অথবা শিল নোড়ায় গু'ড়ি অর্থাৎ ময়দার মত করিয়া নিতে হয়। 


তাত ও রং ড় ৪৯ 


মোটা স্থতার জন্য সের প্রতি / এক পোয়া অর মাঝারি বা মিহি 
স্থতার জন্তু সেৱ প্রতি // আধা পোয়া আন্দাজ চাউলের গুড়ি বা ময়া 


০০ 


একটি হাড়ীতে পরিমিত জল সহ সিদ্ধ করিয়া বালির মণ্ডের মত - 


করিতে হয়। মাড় সিদ্ধ হইয়| যখন বালির মণ্ডের মত প্রায় হইয়া 
আসে ঠিক সেই সময় প্ৰৰ্ব্বোক্ত ভিজ! ও নিংড়ান স্থতা তাহাতে ছাড়িয়া 
দিয়া কাঠি দ্বারা বেশ করিয়া ঘূ'টিয়া দিতে হয়। এই অবস্থায় স্থতাগুলি 
আধ ঘণ্টা হইণ্ডে এক ঘণ্টা সিদ্ধ হইলে হাড়ীটা নীচে নামাইয়া রাখিতে 
হইবে এবং ঠাঙা হইলে স্থত৷ হাড়ী হইতে বাহির করিয়া নিয়া 
নিংড়াইবে কিন্তু বেশী নিংড়ান উচিত নয়। 


“কোন কোন স্থানে মাড় সহ স্থতা সিদ্ধ না করিয়া প্রথমে উক্ত 


প্রগালীতে মাড় প্রস্তুত করে, তৎপর সেই মাড় ঠাণ্ডা হইলে তাহার 


মধ্যে তা ডুবাইয়া দিয়া হাত দ্বারা বেশ করিয়া চট্রকাইয়া লয়। 

স্থতায় মাড় দেওয়া হইলে, তাহাতে হাত 
হয় এবং নিংড়াইলে যদি স্ৃতা হইতে জলীয় পদা' 
তবেই বুঝিতে হইবে যে স্তায় মাড় ঠিক ধরিয়াছে। স্থতা নরম ও 


ৰ্থ বেশী বাহির হয় 


কোমল রাখিবার জন্য মাড়ের সহিত রেড়ীর ভৈলা ব্যবহার করিতে 
আসিবে সেই 


হয় । মাড়, সিদ্ধ হইয়া যখন মণ্ডের মত হইয়া নম 
তাহাতে ও রেড়ীর তৈল দ্বিয়া আরও ফুটাইতে হইবে।- যতটা চাউলের 


গুড়ি বা ময়দাঃতাহার আট বা দশ ভাগের > ভাগ রেড়ীর 
হয়। সুতা নরম ও কোমল রাধিবার জন্য নারিকেল তৈল, 
ভিলের তৈল, তালের তৈল, জলপ্রাইর তৈল, 
? চৰ্বি, মোম, প্যারাফিণ, সাবান, সোডা, 
প্রভৃতি ও মাড়ের সঙ্গে ব্যবহার করা চলে রেড়ীর 
সর্বাপেক্ষা উত্তম। 


গ্রিসারিনঃ 


দিয়া যদি আঠাল বোধ, 


তুলার বীজের র্‌ 


২ ৰু তাত ও রং 
অনেক ক্ষেত্রে দেখা যায় তীতিরা মাড়ের সহিত একটু চুণ (6), 

তুঁভে (copper sulphate), এক আধ ফোট! কীরবলিক 
_ এসিড, ফরমেলভিহাইড, অথবা জিন্কক্লোরাইড ব্যবহার করে। 
তাহার কারণ আর কিছুই নয়; “চুণ” ব্যবহার করিলে মাড় 
একটু আঠাল হর ও কাকে নষ্ট করে না, গ্তু' তে!” ব্যবহার করিলে 
পোকার কাটে না এবং “কারূবলিক এসিড” অথবা “জস্ক ক্লে রাইভ” 
ব্যবহার করিলে ইন্দুরে কাটে না বা ছাতা (Milde) ধরে না। 
আরও দেখা যায় যে তাতির| গ্ৰীষ্মকাল আদিলেই মাড়ের সহিত একটু 
ভাবণ (০০০1০ 5810 অথবা ক্লোরাইড অব ম্যাগনেসিয়। ব্যবহার 
করে, তাহার কারণ, সেই সময় মাড় কড়া হইয়া বুনিবার সময় 
‘অত্যন্ত ছিড়ে, তাই মাড়ের সহিত “প্রবণ” বা ক্লোরাইড অব 
ম)গনেপিয়| দিলে কতা নরম থাকে । মাড়ের সহিত চক্‌ বা 
খখড়িমাটি, চায়না ক্লে বা কেওলিন ব্যবহার করিলে কাগড় ওজনে 
বৃদ্ধি পায়। মাড়ে সাবান ব্যবহার করিলে তাহাতে লবণ অথবা 
ক্লোরাইড অব ম্যাগনেসিয়া ব্যবহার করিতে নাই। এইরূপ নানা প্রকার 
ব্য মাড়ের সহিত মিশ্রিত করিলে সুতার রং ময়লা দেখায়, এই স্থলে 
_ আড়ের সহিত একটু “নীল” ব্যবহার করিতে হয়। . .. . 
“উক্ত যে কোন প্রণালীতে সুতার মাড় খাওয়ান হইলে সুতা 
নিংডাইয়া একটি করিয়া হ্যাঙ্ক"ব| ফেটী চরকিতে চড়াইয়া ক্ৃতায় হাতের 
“টিপ, রাখিয়া নাটায়ে গুটাইতে হয়। এই টিপের মধ্যে এক খণ্ড নেকড়া 
নারিকেল তৈলে ভিজাইয়া রাখিলে স্থতা মস্থন্‌ ও গোলাকার হয়। 
_ এই প্রণালীতে স্থতা তাসাবার সময় স্থতার মধ্যে যদি কোন আবঙ্জনা 
_ একে তাহাও অপসারিত হইয়া আঁশগুলি বদিয়া যাইয়া শক্ত হইয়া 


₹ শ্বাকে। এইরূপে এক নাটায়ে ও৪ ফেটী পৃথক পৃথক জড়ান হইলে 


>, রণ 4 > 0 
১৮ ভই রি নিক; ot শষ চি প্র এ CPR + A | 


Eos +, 


কি সত শ ts Ae Ss Ft 


তাত ও রং 


২ লাটাই সহ রোদে গুকাইয়া ছোট চরকির সাহায্যে ট 
ঢ়; (ববিনে) ভরিয়া লইতে হয়। ২০ নং চিত্র দ্ৰষ্টব্য। মাড় দেওয়া * 
২ নাটাইয়ে জড়াইবার* সময় বিশেষ লক্ষ্য রাখিতে হইবে শেন 
স্থানে বেশী স্থতা জড়ান না হয়। যে কোন স্থতার পক্ষে ৷ 

২ নিম চলে ফি মিতার কে ইহ | 
১ মোটা ও মাঝারি স্থতা মাড় হইতে তুলিয়া ভাল করিয়া 
ভিজা অবস্থায় টানা নলিতে জড়াইয়া বিশেষ বিন লী 
| ১. দেওয়া যাইতে পারে; ৮ 
১ এবং টানা হাটতে মাঝে মাঝে আট্‌কাইতেও পারে 
"_ কেহ কেহ উক্ত মাড় দেওয়া স্থতা ভাল 
অবস্থায় হ্যাক বা ফেটা হইতেই টানা হাটিয়া থাকে। 
সাত মস্থন্‌ হয় না। এই প্রথা একমাত্র 
পক্ষেই খাটে । 8: 
আর একটি প্রথা আছে, না না তাহে 
দেওয়া হয় এবং সামা (ভি থাকিতে থাকিতে টানানলিতে ও চু 
টানা হাটিতে হয় টা পিল 


ৰ 


ie 


কিন্ত হাত 


তাত ও রং 


__ ৪-ভারী সাইজিং (Heavy Sizing i.e, above 50%529) 

থে সমস্ত কাপড় ধোলাই, রং ও ছাপান হয় তাহাতে “Light 
85০৯ যাহা কোৱা (প!০) অবগ্থারই বিক্রয় হয় তাহানে “Pure 
512০) বাহার শক্তি ও ওজন উভয়ই বুদ্ধি করা উদ্দেশ্য তাহাতে 
Medium size এবং যাহার ওজন বৃদ্ধি করাই একমাত্র উদ্দেশ্য 
| তাহাতে ‘Heavy ৪12০ দিতে হয়। 


মাড় ড্রাবনের শতকরা হার নিৰ্ণয়, 


( Determination of Percentage of Size in a 
Mixture ) 


A 


প্রতি ১৭, পাউণ্ড Final mixture 4 যত Percent Size 
তাহার অর্ধেক (in pound weight ) dry starch সহ adhesive 
substance থাকিবে | 

সূত| কোমল রাখিবার উপাদান--(১০00067) 5 to 10 % to 
the weight of starchy materials, 

প্রতিষেধক উপাদান—(Antiseptic Ingredients) 1 to 2% 
tothe weight of starchy materials, 


দ্রবণশীল পদ্দার্থ_ (Deliquiscent substance) 3 to 5% to 
4075 weight of starchy+materials, 


০ 


রঞ্জন উপাদান--( Tinting.materials) 2 to 4% to 
weight of starchy materials, 


ওজন বৃদ্ধির উপাদান (weighting materials) 3 to Ilb 
per gallon of water, 


the 


তাত ও রং জা 

মাড় প্রকরণ সম্বন্ধীয় কয়েকটি বিশেষ জ্ঞাতব্য বিষয় _ 

( Some useful Hints About Sizing ) রি 

= | নাডের উপাদান যাহাতে সংখ্যার কম হয় অথচ Quality তে ৰ 
ভাল থাকে তংওুতি সরা দৃষ্টি রাখিতে হইবে 4 
২। টানার স্থতা (8199 সংখ্যায় বৌ হলে মাড় তাড়াতাড়ি _ 
গ্রহণ করিতে পারে এবং এই ক্ষেত্রে মাড়দ্রাবণ পাতলা হওয়া উচিত। 2 
৩। শক্ত পাকের সূতার মাড় পাত্লা প্রয়োজন বটে; কিন্তু সুতা 
কোমল রাখিবার উপকরণ (5০567) ‘এর পরিমান বেশী লাগে। _ 
পক্ষান্তরে নরম পাকের সভার মাড় অপেক্ষাকৃত ঘন প্রয়োজন, এই ৰ 


স্থলে ওজন বৃদ্ধির উপাদান বেশী লাগিয়া থাকে। 
, ৪ | শানা যদি খুব ঘন হয় তবে শানার ঘষায় আঁশ উঠিবার সম্তাবনা, _ 
স্থৃতরাং বিশেষ সতর্কতার সহিত মাড় দ্রাবন (Size mixture) প্ৰস্তত 
করিতে হইবে, যাহাতে ঘষায় উঠ! বারণ থাকে। এই স্থলে ট্যালোর _ 
পরিবর্তে জাপান ওয়াক্স ব্যবহার করা প্রয়োজন । ৰ 
৫ । ল্লিচিং, ডাইং ও প্ৰিণ্টিং এর জন্য কাপড় বুনিতে মাড় ৰ 
দ্রাবনে কখনও c]০ride৪ ব্যবহার করিবে না ৷ - ৰ 
৬। ২ ভাগ ময়দ| বা সাগুর সহিত ৯ ভাগ ফ্যারিনা size 
mixture এ ব্যবহার করা যায়; কিন্তু কখনও ফগারিন! মিশাইবার _ 
পর বেশী সায় £215:001০ সিদ্ধ করিবৈ শা, কারণ পূৰ্বেই বলা Lh 
হইয়াছে, ‘যে, বেশীসময় সিদ্ধ করিলে ফ্যারিনার adhesiveness নষ্ট 
প্রাপ্ত হয়। সুতরাং মাড়সিদ্ধ সমাপ্ত হওয়ার আধাঘণ্ট| খুৰ Farina ১ 
মিশাইবে ৷ ৰ 


৭ মদ যি বেশী দিন ভিজা রাখা না হয তবে মাড় = 


ডি ্রীরা রা, ও নি 
3৮ তাত ও রং { 
J ‘rough এবং harsh হয়, ফলে তাড়াতাড়ি “বখ নষ্ট হয় এবং | 
__ কাপড়ের ফিনিশিং ও ভাল হয় ন| ৷ 
ং 
J 


সমপরিমান জলে ময়দা গুলিরা যত বেশী পঁচান যাইবে, মাড় তত 
ভাল হইবে--৬ মাস কালও পঁচানে রাখা যায়। * দ্রাবনে যদি ৪০ 
৫০0 করিতে থাকে তবে 00982 504৭ মিশ্রিত করিবে।' 
| ৮। আর এক প্রথায় ময়দা খুব তাড়াতাড়ি মাড়ের উপযোগী 
| হয়? যথা, ১০* গ্যালন জলে ৮ গ্যালন জিস্কক্লোরাইড মিশ্রিত 

করিয়া সেই জলে সমপরিমান মরদী ১০১২ দিন কিজাইয়া বাখিয়া 
| Lhe 
লি ৯! 9126. mixture এস্থত করিতে শ্বেতসার (9:70) 
নিশার পর্বে Tallow, China Clay এবং অন্যান্য উপা- 
‘দান পৃথক পৃথক পাত্রে প্রস্তুত রাখিতে হইবে। China Clay 
'রস্তত করিতে অন্ততঃ ৪ ঘণ্ট। সিদ্ধ কর! প্রয়োজ্ন। চায়ন! 
কের পরিবর্তে Tl ব্যবহার করা ‘যায় এবং ইহা মিশানও সহজ! 

১০। শ্বেতসার যদি ময়দা হয় তবে ময়দার সহিতই Antiseptic 
মিশ্রিত করিয়া ময়দা প্রস্তুত করিতে হয় এবং দেই কারণেই জিষ্ক- 
(ক্লোরাইডের জলে ময়দা ভি্রাবার কথা বলা হইয়াছে। ইহা 
Mildew Preventive, 1 

১১ | মাড় প্রকরণের সময় মনাডদ্ৰাবনের Temperature 
4 50°F to 199°F বিশেষ যুত্রের সহিত 0০20০] এ রাখিতে হইবে৷ 
Temperature uniform না রাখিলে স্থতার স্থানে স্থানে কড়া 
ও নরম মাড় হইবে (Hard and soft places will result due 
to imperfect drying) * 


১২। মিহি সুতায় Li 5126 দিতে হইলে শ্বেতদার (3681) 
নয়দার পরিবর্তে সাপ্ড অথবা ফ্যারিনা ব্যবহার করিতে হয়। 


হি 
খা 
3 


ক স্যার Ta: 


তাত ও রং 


১৩ ৷ ম্যাগ্রনেসিয়াম ক্লোরাইড (৪০2) _যেহেতু জল: } 
ইহা Softner and weight giver, ম্যাগনে'সিয়াম ক্লোরাইড _ 


"মাত্ৰ| বেশী ব্যবহার করিতে হয়, যেমন, প্রতি ১০ পাউণ্ড ময়দার _ 
জন্য যদি ম্যাগনেসিয়ামক্লোরাইড ব্যবহার করিতে না হয়, তবে _ 
৪, পাউণ্ড চায়না ক্লে এবং ২৫ পাউণ্ড ট্যালোর প্রয়োজন ৷ ৷ 
১৪। জিঙ্ক ক্লোরাইড ( 2n0!2)-Mildew নিবারক ৷ ু 
১৫। ক্যালসিয়াম ক্লোরাইড (০৯০০ )-হাল কা নাড়ে 
ব্যবহৃত হয়, যাহাতে স্থতা না ভাঙ্গে । aa 
. ১৬) চায়ন| ক্লেঁঅত্যন্ত ॥ea৮) 57108 এ > ভাগ ময়দার 
সহিত ২ ভাগ ০18 থাকিবে । 


টান| প্রকরণ (Warping) 


হ্যাগুলুম ফ্যাক্টরী ও কুটির শিল্পি-দর প্রথার টানা প্রণালী 
({ Warping processes suitable'for the Hand Loom 
F actories and cottage workers ) } 


(,) এক খেই টান| ঃ--কোন কোন স্থানে এখনও এই 


সনাতন প্রথাটির প্রচলন আছে। সাধারণতঃ" স্ত্রীলোকেরাই এই 
টানা হাটি থাকে এবং টানার 2 


টি যাবা ফেটী নাই চকিতে চাইয়া হাটি ন 
এই টানা দেওয়া হয়। দুই হাত কিন্বা আড়াই হাত অস্তরই একটি 
করিয়| জালা, জোয়া, জো বা রত ডিক বাৰিতে হয় কা কারণ, 


ত, তাত ও রং 

*এই টানায় সাধারণতঃ টানা প্রস্তত হওয়ার পর বুরুষ (3549%) দ্বারা 
মাড় দেওয়া হইয়া থাকে । পূর্বববঙ্গে যোগী ও জোলা তাতিদের ভিতর এই 
প্রথার খুব বেশী প্রচলন ৷ যাহার! শুধু গামছা প্রস্তুত কৃষে, তাহাদের 
মধ্যে দেখা যায় অনেকে প্রথমে স্থতায় মাড় খাওয়ার, পরে শুকায় এবং, 
একটু ভিজা ভিভা থাকিতে উক্ত প্রণালীতে এক খেই করিয়া টান| 


-হাটিয়! থাকে। 


(২) ক্রীলের' টানা ঃ__-এই টানা যাহার সাহায্যে দেওয়া 
হয় তাহার নাম “কেজ ক্রীল”। দেখিতে অনেকটা খাঁচার মত 
বলিয়া কেহ কেহ ইহাকে “টানা হাটিবার খঁচা”ও বলে। 


ৰ 
Zz 
ৰ 
=. ৫ 
=; 
= 


ঢ় 


২১ নং চিত্ৰ ৷ কেজ ক্রীল ( Cage Creel). 
এই কেজ ক্রীলের সাহায্যে ৩৪ ডন্জন ববিন একবারে লইয়া 


তাত ও রং ৫১ 


একট! লোক অনায়াসে টানা হাটিতে পারে । ইহার তিনদিকে ববিন 
বসাইবার স্থান এবং সন্মুখে জোরা বা লিজ, "কবির সেলেট, 

(8৩৫)। ক্রীলেরু, গায়ে উপরে-নীচে পরস্পরের বরাবর সরু সরু ছিদ্ৰ 

আছে, প্রতি ছিদ্রে শল! বা শিকের সাহায্যে একটি করিয়া ববিন বমাইতে 

হয়। লক্ষ্য রাখিতে হইবে ববিনগুলির ঘুরিবার গতি যেন একই 

দিকে থাকে। জোড় নংখ্যক ববিন হওয়া,আবশ্যক। ববিনগুলি যথা- 
স্থানে বমান হইলে প্রত্যেক ববিন হইতে সুতার মাথা বাহির করিয়া» 

যথাক্ৰমে দুইদিক্‌ হইতে মাথা টানিয়া ক্রীলের সন্মুখে মেলেটে যথা 

নিয়মে পড়াইতে হইবে । যেমন, ক্রীলে যদি ৩২টী ববিন থাকে তবে এক 

দিকের ১৬ খানি ববিনের মাথা সেলেটের ১৬টী ছিদ্রের (17০16) 
ভিতর থাকিবে, অপর দিকের ৯৬টী ববিনের মাথা ৯৬টা ফাকের 
(৩10 ভিতর দিয়া টানিবে। টানিধার নিয়ম Hole—Dent— 
Hole—Dent এইরূপ । তৎপর খোলা যায়গায় একটি খুটা পু তিয়া 
তাহাতে স্থতার সমস্ত মাথাগুলি এক সঙ্গে বীধিয়া যত হাত লম্ব| টানা 
প্রয়োজন তত হাত উক্ত কেজ ক্রীল সহ হাঁটিয়া শেষ সীমায় আর 
একটি শক্ত খুটা পু*তিতে হইবে। এক লম্বায় না হইলে প্রয়োজন 

মত বেশী খু'টী পু'তিয়| টানার লা বৃদ্ধি করিতে হইবে। শেষ 
(Lease) রাখিতে হয়। খাঁচার যে দিকে সেলেট্‌ আছে সেইদিক 

একটু এদিক ওদিক করিলেই লিজ্‌ পাওয়া যায়। মিহি তার লম্বা 
টানায় মাঝে মাঝে লিজ. রাখার প্রয়োজন॥ টানার সমস্ত ববিন যদি 
ক্রীলের মধ্যে একবারে না ধরে, বে ভাগে ভাগে হাটিতে হয়। 

এই এণালীতে টানা দেওয়া সমাপ্ত হইলে, শান! করিয়া, খোলা মাঠে 

নিয়া বীমে বা নরোজে জড়াইতে হয় | ইহাকে বলে Beaming. 


ডি 1৫২ তাত ও রং { 
ও (৩ ) পেগ, টানাঃ_ইহাকে ইংরেজীতে বলে “পেগ, 
ওয়াপিং” বা “উফ ওয়ার্সিং (Peg or woof Warping), 
এই টানা ও ক্রীলের টান! প্রায় একই রকম। পার্থক্য এই যে 
_ ক্রীলের টানায় অনেক যায়গা আট্কার কিন্ত পেগ. টানায় যত বড় | 
জা টানাই হউক না কেন অতি অল্প যায়গায় এমন কি ঘরের ভিতরে 
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_{ক্ম পরিশ্ৰম|একজনেই টানা দিতে পারে। বীমে জড়াইবার (Bee 


মা) জগ করাল টানার মতই খোলা মাঠের প্রয়োজন। 


তাত ও রং ৫৩. নু 

দুইটা কাঠের অথবা বাঁশের খুষ্টী ৮১০ হাত্‌ ব্যবধানে (যার মে 1 
রকম স্থান থাকে) শক্ত করিয়া পুঁতিতে হয় বা ফ্রেম্‌ করিয়া লইতে 
হয় এবং খু"টী ছুইটীর গায়ে ৬৭৭+ ইঞ্চি অন্তর একটি করিয়া কাঠের 
বা বাশের গৌজ বা পেগ্‌ পু'তিতে হয়। মাথা কাটা বড় গজাল বা =_ 
পেরেক হইলেও এই গৌজের কাজ চলিতে পারে। খুণটার পরিবর্তে _ 


দেওয়াল থাকিলে দেওয়ালের গায়েও উক্ত প্রণালীতে গৌজ বা গেগ, _ 
বসাইয়া টানা দেওয়া চলে । শেষের গৌজটা অপেক্ষাকৃত বড় থাকিৰে 
এবং তাহা যেন ইচ্ছা করিলেই সহজে খোলা যায়। যঢ়ি ৩* গজ টানা টা 
দিতে হয় এবং খুরটী দুইটা যদি ৫ গজ ব্যবধানে থাকে তবে এক খুটা ৰ 
হইতে অপর থুণটী পৰ্যন্ত ৬ বার মাত্র যাতায়াত আবশ্যক ৷ 

(৪) পাথালি ড্রামে টান| (Horizontal Drum Warping) = 4 


প্রায় সকল প্রকার টান| প্রথাতেই টানা হীটিতে ও বীমে জড়াইতে 
একটু খোলা মেলা স্থানের প্রয়োজন ; স্থতরাং রৌদ্র ও বৃষ্টিতে কাজের 
যথেষ্ট ক্ষতির আশঙ্কা, কিন্তু এই পাথালি ডামের সাহায্যে টান| দিতে 
বেশী প্রশস্ত যায়গার প্রয়োজন হয় না, ঘরের মধ্যেই টানা দেওয়া চলে 
এবং ডাম হইতেই বীমে জড়ান (1358015) হয়। অতএব রৌদ্র ওঁ _ 
বৃষ্টিতে "কাজের, কোন ক্ষতিই করিতে পারে না। এই ছামে টান 
দেওয়ার সময় একজন সাহায্যকারী থাকিলে ভাল হয় কিন্তু বীমে 
জড়াইবার সময় দ্বিতীয় ব্যক্তির সাহায্য নিশ্রয়োজন। ২ 
ই ডামের পরিধি (circumference) কারখানা হিসাবে ছোট বড় __ 
ক, কিন্তু সাধারণতঃ ১৭ হাত হইলেই বেশ ভাল কাজ চলে।, 
ইহার গায়ে এক লাইন ১৮ ইঞ্চি ব্যবধানে মাথা কাটা ২॥ ইঞ্চি পেরেক _ 
বদান আছে এবং দ্রামের 1 হর হাতল 
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_ €৬ তাত ও বং 


(08115) আছে। এই হাতলের সাহায্যে ডামটী ঘুরাইতে হয় বা 
_ ড্ামটীর মাঝে ধৰিও ঘুরান যায়। ডামের পরিধি যদি ১, হাত হয় 
তবে ২০* হাত টান! দিতে ড্রামটা ২০ পাক ঘুরিবে। সাধারখতঃ ১০০] 
.. ২** হাত টানা দিতে ডামের পাক গণিয়াই ঠিক রাখা যার ; কিন্ত 
ৰ যদি খুব বেশী লম্বা টানা দিতে হয়, তবে ডামের ডান্দিকে ঘড়ির 
_ কীটার মত একটি চাক! (491) থাকে তাহার সাহায্যে ড্রাম কতবার: 
ঘুরিল তাহা স্থির করা হয়। ya: 
_ জামেরপিছনে একটি বুকুক্ৰীলের মধ্যে ববিনগুলি সাজান থাকে, 
ইহা দেখিতে অনেকটা মইএর (de) মত ৷ ৭ 
শানার ইঞ্চি প্রতি যতটা স্থতার প্রয়োজন একবারে ততটা বৰিন 
লইরা কাজ করিতে হয়। ববিনগুলি বুকৃক্রীলে বসান হইলে ববিন 
হইতে মাথাগুলি সেলেটের ভিতর দিয়া যথা নিয়মে টানিয়া আনিয়া 
পেরেকের সঙ্গে আট্‌কাইয়া ডামটীর পাক গণিয়া গণিয়া ঘুরাইতে হইবে 
এবং বিশেষ লক্ষ্য রাখিতে হইবে যেন প্রত্যেক ছুইটী পেরেকের মধ্যস্থলে 
অৰ্থাৎ প্রতি ইঞ্চিতে টানার দৈর্ঘ্যের সমতা ঠিক থাকে। ড্ামের 
পরিধি ১৭ হাত থকিলে তাহাতে ২‘, শত হাত লম্বা টানা দিতে 
হইলে প্রতি ইঞ্চিতে ২* পাক জড়ান হওয়া মাত্র দেলেটের সাহায্যে 
লিজ, রাখিয়া স্তাগুলির মাথা কাটিয়া পুনরায় দ্বিতীয় ফাকে পূৰ্ব্বৱৎ ২. 
পাক জড়াইতে হইবে। এই প্রণালীতে টানার বহর যত ইঞ্চি প্রয়োজন 
তত ইঞ্চি স্থতা জড়ান (17178) হইলে, ড্ৰাম হইতে ড্রইং 
হুকের সাহায্যে শানা ভরিতে হয় এবং ড্রামে নরোৌজ,' বা বীম 
_ রাখিয়া ডাম হইতেই ধরে বসি! সমস্ত টানাটী বীমে জড়াইতে হয়। 
 দ্রামের সম্মুখে নরোজটা কি অবস্থায় থাকে তাহা ২৪ নং চিত্রে দেখান 
_হইয়াছে ৷ 


দা 


তাত ও রং ৫% 
৫) খাড়া ড্রামে টানা বা বলওয়ার্পিং (Vertis! 


Drum or Ball warping or Chain warping) 


ইহা দেখিতে “অনেকটা পাথালি ড্রামেরই মত কিন্তু পাথালি ডাম = 
শোয়া অবস্থায় থাকে, এই ড্রাম দণ্ডায়মান। পাথালি ড্রামে টান| দিয়া = 


ড্রাম হইতেই বীমে ,জড়ান চলে; কিন্তু এই ড্রামের টান| বীমে জড়াইতে 
সেই খোলা মাঠেই যাইতে হয়। 


সুবিধার মধ্যে" এই যে, অল্প সময়ে ঘরের ভিতরে যত বড় ইচ্ছা লম্বা; 
টান| দেওয়া চলে । রৌদ্র কিংবা বৃষ্টি দ্বার! টানা দিতে কোন বীধা প্রাপ্ত 


হয় না। ড্রামর্টার পরিধি যদি ১* হাত থাকে, তাহাতে ২** শত হাত 


টান৷ দিতে হইলে ডামটী ২* পাক ঘুরাইতে হইবে। ড্রামের পার্শ্বে ১: 


না CED ৮১১, 


যাহা 


Ld 
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২৫ নং চিত্ৰ খাড়া ড্রামে টানা দেওয়া হইতেছে। 


একটি বুকৃক্রীল ও সেলেট্‌ আছে। এই স্থলে টানার সমস্ত বিন _ 


বুক্ক্রীলে একবারে বাইয়া নিতে পারিলে খুবই সহজ এবং সুবিধা হয়। রি 


১2১১4 


৫৮ তাত ও রং 


সেলেট্‌ (॥ee) খানা এমনভাবে ফিট্‌ করা আছে, যে ডাম এদিক 
ওদিক খুরিবার সঙ্গে সঙ্গে সেলেট্‌ ‘খানাও উপরে-নীচে উঠা নামা 
করিয়া থাকে। একটি সরু দড়ির এক মাথা ডামেবু মাথায় এবং অপর 
, আথা সেলেটে বাধা আছে। 


প্রথম অবস্থায় সেলেট্খানা ড্রামের নীচের লেভেলে রাখিতে হয়। 
তৎপর বুকক্রীলে সাজান ববিন হইতে স্থতার মাথাগুলি যথা নিয়মে 
সেলেটের ভিতর দিয়া আনিয়া ডামের তলদেশে অর্থাৎ” সেলেটের বরাবর 
ড্রামের গায়ে একটি গৌজ পু*তিরা তাহাতে বাধিয়া ডামটা ঘুরাইতে 
হয়, সঙ্গে সঙ্গে ডামের মাথার, সেলেটের দড়িটী জড়|ইতে থাকে, 
ফলে সেলেট্খানা আস্তে আস্তে উপর দিকে উঠে এবং ডামের গায়ে 
পর পর পেঁছ পড়িতে থাকে । এইরূপে ডাম ২৭ পাক ঘুরিলেই ২** শত 
হাত টানা হইবে কারণ এই স্থলে ডামের পরিধি ১৭ হাত ধরা হইয়াছে | 
টানার শেষ মাথার নিকটে ডামের গায়ে ছুইটা গৌঁজ পুতিয়া 
লিজ. রাখিয়া পুনরায় বিপরীত দিকে ডাম ঘুরাইতে হইবে। এইবারে 
ডামের মাথার জড়ান দড়ি আস্তে আস্তে ছাড়িবে। ফলে সেলেট্‌ 
খানা আস্তে আস্তে নীচের দিকে নামিয়া সাবেক স্থানে আসিবে। এই- 
রূপে ড্রামের গায়ে জড়াইয়া জড়াইয়া যত বড় ইচ্ছা টানা দেওয়া যায়। 
টানা যতই বড় হইবে, ডামের মাথা যেখানে সেলেটের দাড় বাঁধা থাকে 
তাহা অপেক্ষারুত সরু হইবে । টানা দেওয়া শেষ হইলে বীমে জড়াইবাঁর 
(Beaming) ভন্ত খোলা মাঠে যাওয়ার পূৰ্ব্বে টানাটী ড্ৰাম হইতে ৰ 
ৰলের মত তাল পাকাইয়| রাখে বলিয়া ইহাকে “বল ওয়ার্পিং” বলে 


জোকাঠি বা লিজ রড. (Lease 100) 


টানার স্থতা পর পর সাজান রাখিতে এবং ছি'ড়িয়া স্থানচ্যুত 
বা হইতে পারে তজ্জন্ত লিজ রডের প্রয়োজন । 


ভাত ও রং 


বীম বা নরোজ (Beam or Roller) 
নরোজ সাধারণতঃ দুই প্রকার, যথা, টানার নরোজ (Warp Beam 


or Back Beam or Weaver’s Beam) এবং "কোল নয়োজ 


(Cloth Beam or Front Beam). টানার নরোজ গোল অপেক্ষা 
গল (Eight sided) এবং কোল নৱোজ গোল হওয়াই ভাল। 
টানা (warp)  নরোজে জড়াইবার সময় পাড় সমান টানে 
রাখিবার জন্তু মাঝ মাঝে পাড়ের নীচে কাগজ দিলেই চলে, কিন্ত 
বড় বড় টানা জড়াইতে নরোজের ছুই পার্শ্ব দুইটা চাকা 
ব্যবহার করিত হয়, ইহাকে ইংরাজীতে বলে “কেপ” (Flange) | 
টানার যতটা চওড়া (॥i৭৪৷) হইবে, এ ক্লেণড দুইখানি ততটা ব্যবধানে 
ফিট করিয়া টানা জড়াইতে হয়। এই নরোজ সাধারণতঃ ৪৯৪" 
কাঠের হইলেই কাজের পক্ষে সুবিধা । ২৪ নং চিত্র দ্রষ্টব্য । 
২৪ নং চিত্রে সুদীর্ঘ টানা জড়ীইবার জন্য নরোজে ফ্লেঞ্জ বা চাকা 


ফিট্‌ করা হইয়াছে। 
শান! গাঁথা ও বীম করা (Denting and Beaming) 


শানার্গাথা বা ডো “টং (Denting or Reeding 
২৪ নং চিত্রের Beaming Frডeটা খোলা মাঠে নিয়া ফিট 


করিয়া তাহাতে নরোজ ও টানা বহরে মধ্যহল ঠিক রাখিয়া বেশ 
টানের উপর (Under high tens 
বলে বীম করা (Beaming) | 
ৰি হিন, শিৱত" Meer RIEL ণ 


19?) টানাটী জড়াইতে হয়। ও 
না 


৬০. ভীত ও রং 


ড্রাফটিং (Drafting) 


বীম করা সমাপ্ত হইলে শানা হইতে সমস্ত টান| স্থতার মাথাগুলি 
_ টানিয়া বাহির করিয়া একটি একটি করিয়া বীমের স্থতা ডিজাইন 


২৬ নং চিত্ৰ | ড্রইং হুক, 
ইহার সাহায্যে শানাও ব গাথা হইয়া থাকে৷, 


ke জী ঝশাপের (85919) «ব” বক্ষুর (Heald €)€) ভিতর দিয়া 
ঢ় উক্ত ড্রইং হুকের সাহায্যে টানিতে হয় এবং ইহাকেই বলে ডাফৰ্টিং 
0 বা গ্ৰ” গাথ। (Drafting or Drawing in or Twisting in), 
- ডিজাইন অনুসারে ড্রাফাটং নানাপ্রকার হইয়া থাকে, যথা 
>১। সোজ। ডাফটিং (Straight Drafting) ১২ ৩.8 
২। পয়েণ্টেড্‌ ড্রাফটিং (Pointed or V Di ৪8008) 
2.২.৩.৪, ৩,২ (Pointed) অথবা ১.২.৩.৪, ৪.৩ ২ > (Flat Pointed), 
৩। ভাঙ্গা ডাফটিং (Broken Drafting) ১.২.৩.৪) ২,১.8.৩, _ 
৪1 মিশ্র ড্রাফটিং (Mixed Drafting) ১২:৩৪) ৩.২; ৫ 8৪.৩.১. 
৫1. স্পেশিয়াল ডু।ফটিং (Special Drafting) ১.১.৩.৪, 
:১,৪,৩, ২ অথবা ১,১২৩ ৪, ৩ ২.১ ৪.’ ধন 
ডিজাইন অনুসারে ব গাঁথা বা ডাফটিং যা হলে PE 
হুকের সাহায্যেই পুনরায় শানা গাথিতে হয় ইহাকে বলে Redenting, 
এইবারে. শানার মধ্যস্থল ঠিক রাখিয়া! শানার প্রতি ঘরে ছুইটি ব চক্ষু 
_ স্থৃতাঁ থাকিবে। শানার সঙ্গে *ব” এর কি সম্বন্ধ এবং কি ভাবে এক. 


ৰ 4 


তাত ও রং 


সমস্থত্রে রা।খতে হয় এবং কেন রাখিতে হয় তাহা এই পু 
৬4 ০ 
Calculation অধ্যায়ে বলা হইয়াছে ৷ 


ব-বন্ধনি (Tie 0) 

বুনিবার পরময় “ডিজাইন অনুযায়ী ঝাপগুলি যাহাতে সহজে উঠান 
করিতে পারে তজ্জন্য নানা প্রকার সাঙ্কেতিক কৌশলে ঝাপ 
ঝুলাইয়া বাধিতে হয়, ইহাকেই বলে ব-বান্ধনী। সাধারণতঃ হাত _ 
তাতে বীল বা কাঠিম, কাঠি ব৷ লিভার, স্প্রিং, ধনু, ওয়েট ইত্যাদির 
সাহায্যে ঝশপগুলিকে বুলাইয়া বাধ হয়। নিয়ে তাহাদের চিত্ৰ = 


এ এ ও ১৯ 


২৭ নং টি | রীল বা কাঠিম। চু 


৬২ তাত ও ৰুং 


২৮ নং চিত্র । কাঠি ব| লিভার (Stick or liver arrangement: 
for four Healds) 


২৯ নং চিত্র । কাঠি বা লিভার ৷ (Stick or liver arrangement {|}; 
for five Healds) 


৬৩ 


৩* নং চিত্ৰ ৷ স্প্রীং। 


(Spring arrangement) 


চিত্র । ধন্ু। 
( Bow arrangement ) 


৩১ নং 


9৬৪ তাত ও রং 


৩২ নং চিত্র! ওয়েটু। 
( Weight arrangemcnt 


লিফ টিং বা টিপনি 
( Lifting or Depression of treadles ) 
কবান্ধনি (Tie ০০) সমাপ্ত হইলে ডিজাইন অনুসারে নির্দারিত 
ঝাঁপ উঠাইয়া নামাইয়া পড়েন স্তা সহ মাকু যাতায়াতের রাস্তা বা 
শেড, (9:5৫) করিবার বন্দোবস্ত করিতে হয়। অতএব প্রতি ঝখপের 


তাত ও রং ৬৫ 


তলদেশে একখানি করিয়া কাঠ বধিতে হয়, ইহাকে পায়দল বা 
পেডেল (Pedal or Treadle) বলে। ঝীপের সঙ্গে কি ভাবে 
পেডেল বাঁধা থাকে তাহা ২৭ ও ৩২ নং চিত্রে দেখান হইয়াছে। 
একটি সাধারণ টুইল বুনিতে ৪ খানা ঝপের প্রয়োজন ; অতএব 
৪ খানা পেডেলেরও প্রয়োজন। 
১নং পেডেল সঙ্গে ১নং ঝাপ ; ২ নং পেডেল সঙ্গে ২নং ঝাপ ; 
৩ নং পেডেল সঙ্গে, ৩ নং ঝীপ এবং ৪ নং পেডেল সঙ্গে ৪নং ঝাঁপ বাঁধা 
থাকিবে। টুইলটীর লিফ.টিং ব| টিপ্‌নি যদি ১.২) ২.৩, ৩.৪, ৪১১ হয়, 
তাহা হইলে ৯ম খেই (910০) দিতে ৯ ও ২নং ঝাপ নিষ্নের পেডেল 
সাহায্যে টিপিতে হইবে ৷ 
২য় খেই দিতে ২ ও ৩নং ঝাঁপ ১ হইবে। 
তরল বিন্তানভ নং 
ম্থা তাৰ 52% ৪; 3১: 
অথবা ইহার বিপরীত (০00০6) পেডেল ৰ রি হইবে। 
লিফ্‌টিং শব্দের খাঁটি অর্থ ঝাপ উঠান এবং টিপূনি শব্দের অর্থ 
“বাপ টিপিয়া নামান”) কিন্তু হাওলুমে “লিফ.টিং” শব্দের চলতি 
অর্থে “ঝাঁপ টিপিয়া নামান”ই বুঝাইয়া থাকে, এবং এই পুস্তকে “ঝঁঁপ- 
টিগিয়া-নামান” অর্থেই “লিফটিং” শব্দের প্রয়োগ হইয়াছে ৷’ 
ডিজাইনের প্রতি পিকে যে যে ঘর খালি (Blank) থাকে, 
সেই সেই নঙ্গবের ঝাপ টিপিয়া বুনিলেই “টিপ্‌নি” শব্দের খাটি 
অর্থ প্রকাশ পায়; কিন্তু অনেক ক্ষেত্রে বুনিবার সুবিধাৰ্থে ডিজাইনের 
*ম যে ঘর পূর্ণ (15৫ 0) থাকে, সেই সেই নন্বরের ঝাপ টিপিয়া 
বোনা হয়। উভয় ক্ষেত্রেই প্রচলন হিসাবে “লিফ্‌টিং” শব্দেরই = 


৫5 


৬৬ তাত ও রং 


প্রয়োগ । সুতরাং যে কোন ডিজাইনের খালি ঘর (Blank Squares) 
অথবা পুর্ণ ঘর (Filled Squares) টিপিয়া অথচ “লিফটিং” শব্দই 

প্রয়োগ করিয়া বুনিলে কাপড় কখনও ভুল হইবে না; কারণ, যে 
কোন দিকে (উপরে অথবা নীচে) কাপড়ের সদর অথবা মফঃস্বল (Face বা 


73801) রাখিয়া বুনিলে ক্ষতির কোন কারণ নাই। 


লিফ্‌টিং কে “পেগ, প্লেন” ও বলে। “গেগ প্লেন” (peg plan) 
ডবি বুনিতে সাধারণতঃ প্রয়োগ হর । 
হাত তাঁতের গতি - 
( Motions of Handloom ) 


হাত তাতের প্রধান গতি ছয়টা (Handlooms have 6. thief 
‘moticns), যথা == 


> ৷ ঝাপ তোলা (shedding). (২) খেই বা মাকুমারা 


(50498) (৩) গাতিমারা (Beating ৪০) এই ৩টা প্রাথমিক 


গতি (Primary motions) এবং সর্ববপ্রকার ভাতের পক্ষে ইহা প্রথম 
এবং প্রধান। (৪) একাধিক মাকুর বাকৃস (Multiple shuttle 
box motion) (৫) কাপড় জড়ান (Taking up) এবং (৬) 
বীম ছাড়ান (Let ০%) এই ওটা সহায়কারী ( Secondary 


motion) | 


বাপতোল৷ ২৮৮৮) 
টানার স্থতা ২ ভাগ করিয়া Ee LSE 


ঝাপ তোলা বা! 5৪৭৭৮৪ বলে। 


তাত ও রং ভট 
তিন প্রকার যন্তের সাহায্যে ঝাপ তোলা যায়, যথা £=' অ 
(১) পারদল বা পেডেল (Shedding with Treadles) চু 
ডবি বা ডার্টি (Shedding with Dobby or Dangi), } 
(৩) জ্যাকার্ড (Shedding with Jacquards). 
কলের তাতে অথবা কলের ঠক্ঠকি তাতের বাপ তোলা উক্ত 
তিন প্রণালীতেই হইয়া থাকে। কিন্তু এই স্থলে পেডেলগুলি টিপিবার 
জন্য পায়ের পরিবর্তে ন্টপেট্‌ (82০) ব্যবহার করিতে হয়। 
বাঁপতোল! (5S॥e৭৭in৪) সাধারণতঃ দুই শ্রেণীতে বিভক্ত, যথা, 
পজিটিভ (৮০5৮৮০) ও নিগেটিভ (Negative), 


পজিটিভ. শেডিৎ (Positive Shedding ) 
এই শেডিংএ টানার সুতা দুই ভাগ হইয়া একভাগ উপরে উঠে অপর 
ভাগ নীচে নামে। এই স্থলে রীল বা কাঠীম, কাঠী বা লিতার ইত্যাদির 
সাহায্যে ব বান্ধনি (719 02) | টানার লাইন (Warp line) শানার 
মধ্যস্থলে থাকে বলিয়া ইংরেজীতে Centre closed shed বলে! 
সাধারণতঃ এই শেডেরই বেশী প্রচলন ৷ ৩৩ নং চিত্ৰ জষ্ব্য। 


নিগেটিভ শেডিং (Negative Shedding) 
এই শেডিংএ টানার সুতা দুই ভাগ হইয়া একভাগ হয় নীচ হইতে 
উপরে উঠিবে না৷ হয় উপর হইতে নীচে নামিবে। এই স্থলে সাং, _ 
ওয়েট্‌, ধনু, ডবি, জ্যাকার্ড ইত্যাদিরু'সাহাষ্যে ব-বান্ধনী। টানার 
লাইন (৯৭৪০ 170৩) শানার নীচে অথবা উপরে থাকে বলিয়া 
. ইহাকে ইংরেজীতে Top and Bottom closed Shed বলে। ৰচি 


৬৮ তাত ও রং 


ডবি এবং জ্যাকার্ড বুনিতে এই শেডের প্রয়োজন । ৩৪ ও ৩৫ নং 
চিত্ৰ দ্ৰষ্টব্য । 
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খেই ব| মাকুমারা ও গাতিমারা 
( Picking and Beating up ) 
ডিজাইন অনুযায়ী টানার স্থতা দুইটি ভাগ হইয়া এক একটি ফাঁক 
(989৭) হওয়া মাত্র তাহার ভিতর দিয়া পড়েন স্থতা সহ মাকু এক 


তাত ৬ রং ৬৯ 


বাক্‌স হইতে অপর বাকৃসে মেড়ার সাহায্যে যাওয়া আসা করে, ইহাকেই 
“খেই বা মাকুমারা” *(Pickin৪) বলে। মীকু মারিবার সমর 
দক্তিখানা পিছন দিকে ঠেলিয়া রাখিতে হয় এবং মাকুমারার সঙ্গে সঙ্গে 
দক্ভিথানা কোলের দিকে টানিয়া খেইটা কাপড়ের গায়ে (Fell of the 
cloth ) শানার ঘা মারিয়া বসাইতে হয়, ইহাকেই বলে “গীতিমারা” 
( Beating UP) ৭ তাহা হইলে যেই মুহূর্তে “ঝশাপভোলা” 
( Shedding ) তাবু পর মুহূর্তে “খেইমারা” (10908) এবং তাহার 
সঙ্গে সঙ্গেই “গাঁতিমার|” (৪০৫ ০০); কিন্তু গাতিমারার পূৰ্ব্ব 


তৎপরবত্তি থেইটী মারিবার জন্য বাপ ‘তুলিয়া অর্থাৎ ক্রস. শেভ. 


(08955 98৫) এ গাতি মারিয়া কাপন্ধ বুনিলে কাপড় খুব খাপি 
( Compact ) হয়| 


বীম ছাড়ান (Let ০?) এবং কাপড় জড়ান বি 
Up) এই দুইটা সহায়কারী গতি ( Secondary motion) কলের 
ঠকৃঠকি তাতে: ( Semi Autometic or Autometic Loom ); 
এবং পাওয়ার লুমে বুনিবার সাথে সাথে আপনা হইতে হইয়া থাকে, 
সুতরাং এইস্থলে কাপড়ের *ইঞ্চিপ্রতি পড়েন (085) সংখ্যা 
সৰ্ব্বত্ৰ সমান (983০৮). হইয়া থাকে, কিন্তু সাধারণ হস্তচালিত 
ভাতে উক্ত গতি দুইটী তাতির ( weaver ) ইচ্ছাধীন, এই কারণে 


হ্যাগুলুমের কাপড় সৰ্ব্বত্ৰ মিলের কাপড়ের ন্যায় সমান (Uniform): 


হইতে পারে না। 


তাত ও বং 


অভার পিক ও আগার পিক 
( Over Pick and Under Pick ) . 


কলের তাতে (Power 7,007) পিকিং' দুই প্রকার, যথা 


" ‘Over Pick” এবং “under Pick.” সরু ও মধ্যম আকারের 
'ক্রুতগামী (Quick running) তাতে মিহি ও মধ্যম Quality র 


কাপড় বুনিতে ০ver pick, চওড়া (Broad) আকারের ধীর 
গামী (519 running ) তাতে মধ্যম ও ভারা 08915র কাপড় 
ৰুনিতে “Under pick” Motion প্ৰযোজ্য | 


মাকু ও নলি (Shuttle & Pim) 
রেশম, কৃত্রিম রেশম, উল, জুট, কার্পেট, স্ুইভেল, পাওয়ার বুম 
প্রভৃতি বুনিবার জন্য পৃথক পৃথক মাকু ব্যবহৃত হইয়| থাকে ৷ 
ভাল, শক্ত, মোটা, মধ্যম ও স্থিতিস্থাপক (18986) সুতার জন্য 
বড় মাকু (Large Shuttle), কিন্তু মিহি ও নরম স্থতা এবং মাড় 
খারাপ হইলে ছোট মাকু ব্যবহার করিতে হয়। 
আমাদের দেশের তন্তুবায়দের মধ্যে এক প্রকার মাকুর প্রচলন 
আছে, তাহার মাথা দুইটা স্থ'চের মত, ভিতরে একটি ক্ণু বসান, 
তাহাতে কাঠের নলির পরিবর্তে বাশের সরু সরু নল ব্যবহার করিয়া 
থাকে ; ইহার মূল্য কম বটে, কিন্তু প্রায়ই মেরামত করিতে হয়। এই 
মাকু দ্বারা মেড়া (81050) খুব নষ্ট হইয়া থাকে। এবং বুনিবার সময় 
জু হইতে নলি হঠাৎ খুলিয়া আসিয়া বিশেষ ক্ষতিও করিতে পারে। 
ঠক্‌ঠকি তাতে ব্যবহার করিবার জন্ত এক প্রকার খুব মজবুত বিদেশী 
মাকু আছে; বর্তমানে তাহা আমাদের দেশেও বহুল পরিমাণে প্রস্তুত 


লিপি পা: পিরিত 
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হুইতেছে। ২নং চিত্রের কাপড়ের উপরে 5 
ইহা কলের ভাতের পক্ষেও বেশ কার্ধ্যকরী। বেশীঃ বহরের কাপড় 
বুনিতে এই 'মাকুই চাকা বুক্ত (Roller shuttle) ব্যবহার কথা শ্রেয় 
কারণ তাহাতে জোর (strength) কম লাগে । এই মাকুর উপযুক্ত 
নলি নিয়ে ৩৬ নং চিত্রে দেখান হইয়াছে। ইহা কাঠের নিৰ্ম্মিত 
এবং ইহাতে যথেষ্ট সা ধরে। এই নূলির উপযুক্ত মাকুর ভিতরে _ 
একটি স্পীং আছে তাহাকে ইংরাজীতে বলে ০8৪৮৩, তাহাতে __ 
এই নলি পড়াইয়| দিলে আর খুলিয়া আদিবার কোন সনম্ভাবন| ন 
- থাকে না। সাধ্যুরণতঃ ঠক্ঠকি ভাতের জন্য ৪৫" ইঞ্চি লঘা নলি ke 
ব্যবহৃত হইয়া থাকে। এই নলিকে পর্ণ বলে এবং ইহাতে স্থতা ___ 
জড়ানকে বলে Pirn winding বা Pirning. 


৩৬নং চিত্র ৷ নলি বা পান” 


i মতি কাঠি বা মতি কাটা (Temple) 


কাপড় বুনিরার সময় প্রথম অবস্থায় শানায় যত ইঞ্চি বহর 
খাকে, পরে তত ইঞ্চি বহর থাকে না। ইহার প্রতিকারার্থে প্রত্যেক _ 


তাতিরই মতি কাঠি ব্যবহার করা উচিত! , 


~ 


৭২ তাত ও রং 


সঙ্গে সঙ্গে বহর ক্ৰমশঃ সঙ্কুচিত (contracted) হইতে হইতে এতটা 
কমিয়া যায় যে শেষ পর্য্যন্ত শানার ছুই পাৰ্শ্বের গ্যাবা (6769) স্থতার 


৩৭নং চিত্ৰ ৷ মতি কাঠি বা মতি কাটা 
চাপে ভাঙ্গিয়া যাওয়ার উপক্রম হয়, ফলে পাড় সুন্দর হয় না, ঝাপ 
ভাল রকম উঠা নাম| করে না। মিলে সাধারণতঃ স্থতি কাপড় 
বুনিতে «Roller Temple” ব্যবহার করে। রেয়ন, রেশম ইত্যাদি 
মিহি কাপড় বুনিতে রোলারগুলি Ruচচer ০০8৭ থাকা প্রয়োজন | 
আর এক প্রকার “মতি কাঠি” আছে তাহাকে বলে 'Ring Temple’ 
ইহা ভারী কাপড় (Heavy cloth) বুনিতে ব্যবহৃত হয়: 


কাপড়ের বহর ও দৈর্ঘ্য নির্ণয় 
(Selection of width and length of cloth) 
কাপড়ের বহর কমিয়া যাওয়া শানা ও স্থতার উপর অনেকটা 
নির্ভর করে, তবে সাধারণতঃ শানার যত ইঞ্চি বহর থাকে বুনিবার 
পর দুই ইঞ্চি কমিয়া থাকে। অতএব টানার স্থতা হিসাব করিতে 
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বুনিবার পর যত ইঞ্চি বহর থাকা উচিত তাহা অপেক্ষা ছুই ইঞ্চি: 

বেশী বহর ধরিয়া হিসাব করিতে হইবে। বুনিরার সময় দৈথ্যেও _ 

কিছু কিছু কমিয়া থাকে; এই জন্য সাধারণতঃ ৯** গজ কাপড়, 

বুনিতে ১৭৫ গজ টান| দিতে হয়। ১৪ 
কাপড়ের রকম অনুসারে তাহার বহর নিৰ্ণয় করিতে হয়। ধুতি _ 

ও শাড়ী দৈর্ঘ্যে যত হাত, বহর তাহার চারি ভাগের এক ভাগ। যেমন _ 

১* হাত ধুতি বা, শাড়ীর বহর আড়াই হাত বা ৪৫" ইঞ্চি ৷ 

জিকা ত2 2 ৪০০” ইঞ্চি । 

হাত 44 ? ৩৬" ইঞ্চি । 

কোটের কাপড় সিঙ্গেল বহর ২৭” ইঞ্চি ৷ 

" 7?» ডবল বহর ৫৪” ইঞ্চি । 

সার্টের কাপড় ৩১" ইঞ্চি হইতে ৩৬” ইঞ্চি 

এবং চাদরের বহর ৫৪ ইঞ্চি ৫৬" রাখাই ঠিক ৷ 


মাকু পড়ে কেন? | 
(Why the Shuttle Flies) - রী 


বুনিবার সময় মাকু এক বাক্‌ হইতে অপর বাক্সে ুকিবার = 
পূৰ্ব্বেই কেন পড়িয়া যায় তাহার যথা সম্ভব কারণ নিয়ে প্রদত্ত হইল_ 
১__শানার সঙ্গে যদি মাকুর বাকৃসের পশ্চাদ, ভাগ এক সমস্থত্র 
নাথাকে। ্ Y 
২__শানার কঠিগুলি (508585) ফদি মাঝে মাঝে বাকা থাকে। : 
৩_ ঝাঁপ টিপিলে নীচের স্থতাঙুলি যদি পলেস্তারার (919 1৪০০) _ 


সঙ্গে লাগিয়া না থাকে। নর 
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ৰ, ৪-টানার স্থতা (4155) ছিড়িয়া অপর স্থতার সঙ্গে যদি 
[ছেছা থাকে। 

৫- কোন সি মেড়া (০4) বাবার ' জন্য এক 


কিক 
৭__পলেস্তার| (৪169 £৪০৪) যদি খারাপ হর । * 
৮-পল্পূৰ্ণন্লপে ঝণীপ তোলা: (চ'0]! 91759) না হতেই যদি খেই 
আরা (Picking) হয়। 
৷ ₹৯-বুনিতে বুনিতে হঠাৎ যদি নলিতে স্থত৷ আট্‌কায় ৷ দু 
৯*_ মাকু যদি খারাপ হয়। 
৯৯ মানু মারার সময় দক্ভিখানা যদি পেছন দিকেই ঠেলিয়া 
| ‘রাখা হয়। 4 
| ?২-_মেড়ার শিকের সন্মুখ দিক যদি পশ্চাদ ভাগ হইতে একটু 
₹ উচু না থাকে। 
_ ১৩__মেড়ার (911৩৫) দড়ি বাধা যদি ঠিক না থাকে 
১৪-টানার স্থত! টিলা থাকিলে! 
৯৫_ তাতখানা যদি ঠিক লেভেলে বদান না.থাকে। 
৯৬-_মাকু যদি ওজনে অত্যন্ত পাতলা (10) হয়। 
১৭--জুলির (groove or channel) মধ্যে শানাখান্! সমভাবে না 
সিয়| যদি কোন দিক উচু নীচু থাকে। 
১৮--বুনিতে বুনিতে দক্তির উভয় দিক যদি সমভাবে সরান না ২য় । 
১৯__পিকারের দড়ি টানিবার ক্রটী হইলে ৷ 
২--দক্তি ধরিবার এবং ঠেলিবার ক্রটী হইলে । 
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পড়িয়া থাকে । 
২২-_বেশী বহরের দ্রক্তিতে ছোট বহরের ০, 
২৩__শানার ছুই প্রান্তে যদি বেশী কাক থাকে। 
২৪- মাকুর মাথায় পিকাঁরের চাপ (9:5558:৩) লাগিলে । 
টানার হৃত৷ ছিড়ে কেন? 
( What; are the causes of Warp 73798152895 )) 
টানার স্থতা ন! ছি"ড়িলে কাপড়ের সৌন্দৰ্য্য বৃদ্ধি পায় এবং 
কাজও বেশী “হর । স্থতা কেন ছি'ড়ে তাহার কয়েকটি প্রধান প্রধান 
কারণ নিয়ে দেওয়া হইল ৷ 
_ শমাকুর দোষে, অর্থাৎ মাকুর কিনারা এবং মাথা (5৫69 ৷ 
Heads) যদি মস্থন্‌ (57০০) না থাকে । ডু 
২__ওয়ার্পের স্থতা যদি 9155 ॥৪০০এর উপর বেশী হা 
"অথব| 915১ race হইতে উপরে যদি 51150 হয় ৷ এ 
7 শপগুলি যদি 958০০%1 উঠা-নামা না করে অর্থাৎ uneven 
shedding হইলে । ৰ 
৪__Lease rod অথবা Back rest না থাকিলে । 
৫__মাড়'যদি ঠিক না হয় (Bad Sizing) অর্থাৎ মাড় 
ভিতরে ভাল, ভাবে প্রবেশ না করিয়া যদি 0০888 মত 
তবে সুতা বুনিবার কালীন 8০8০ সহ করিতে পারে না I 
৬—Humidityর অভাব হইলে ৷ ডে 
+--শানায় জং (২৬৪%) ধরিলে অধীবা শানা-কাঠি (trips 
শাকিল | | 
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৮--টানা স্থতায় ক্রস্‌ (০1০59) থাকিলে! 

৯--স্থতার গিঠে ঠিক না হইলে (Bad knotting) 
১*- টানা জড়ান ঢিল টান হইলে (Bad Beaming) 
৯৯--ই্ছতা যদি অসমান অর্থাৎ মাঝে মাঝে সরু, মোটা, গাক কম 
ইত্যাদি থাকে। 

১২-09 ছি*ড়িয়া গেলে না জোড়াইয়| ফেলিয়া রাখা (Throw- 
ing the ends without piecing) 5 

১৩ মাড় ওকাইয়া যদি অত্যন্ত কড়া (over dried) হয় তবে বুনিৰার 
সময় ভাঙ্গিয়া যায় অৰ্থাৎ Brittle হয় । ঞ্চ 

১৪--916৭ যদি কম হয় (under shedding) তবে সুতার সহিত 
শানার ঘযায় টানার সুতা কাটে। 

১৫--৪০০৭ যদি বড় হয় (over shedding) তবে উপরের হ্থতা 
Reed cap এবং নীচের স্থৃতা 516. race এর সহিত ঘষায় কাটে। 

৯৬-বুনিবার সময় ৪৮6 08100 ঠিক না থাকিলে। পাত্লা 
শানার প্রতি ইঞ্চিতে কম সংখ্যক Pick থাকিলে warp less 
tension প্রয়োজন। পক্ষান্তরে ঘন শানায় প্রতি ইঞ্চিতে বেশী সংখ্যক 
Pick থাকিলে less tension এ স্থতা কাটিবে এমন কি কাপড় বোনাই 
কঠিন হইবে। 

১৭ Beat UP ঠিক ভাবে না করিলে টির and Jerky 
movement of the sley puts extra strain on" the warp 
and causes breakages), 

১৮— Loom Setting ঠিক শা হইলে ৷ 
১৯--মাড় কম হইলে বা মাড় অত্যন্ত কড়া ভাবে সুতায় ওকাইলে 
বুনিবার সময় আঁশ উঠিয়া শানার 0০7 আশে আট্কাইয়া যায় এবং টানা- 


০০০০০ ৬ OE 


তাত ও রং ৭৭ 


স্থতা entang!ed হইয়া 91750 হইতে থাকে না। এই অবস্থা হইলে 
হ্‌ 9 
টানার উপর ভিজা কাপড় বাখিয়া 5120, কমাইয়| কাপড় বুনিবে। 


পাড় খারাপ হয় কেন? 

( What are the causes of Bad Selvedges ) 

কাপড়ের সৌন্দৰ্য্য পাড়ের উপর নির্ভর করে। পাড় কেন খারাঁপ 
হয় তাহার কয়েকটি প্রধান প্রধান কারণ নিয়ে দেওয়া হইল। 

১_পাড়েনদি কম মজবুত স্থতা এবং কম সূতা থাকে। 

২__পড়েন স্থতায় বেশী টান ধরিলে বা টিলা পড়িলে অর্থাৎ 
পড়েন স্থতা আবশ্যক মত মাকুর “৪5৩ 1৩” এর ভিতর দিয়া 
টানিয়া না লইলে (7.9. insufficient or more than sufficient 
drag থাকিলে )। 

৩। বুনিবার সময় আগ্তক মত মতি কাট! (5216) ব্যবহার 
না করিলে । 

৪। পাড়ের স্থতা «ব” বা “শানায়” যদি ঠিক ভাবে গাঁথা 
'নাহ্য়। 

€। পাড়ের স্থতা বীনে খুব «ডিল বা টান” -( Loose or 
8216) থাকিলে। 

৬। এক্যালেগার মেসিনের “Press Roller” এ কাটিয়া গেলে । 

৭। টানা যদি বীমে ঠিক ভাবে জড়ান না হয় (738৫ 
Beaming ), 

৮) 9116] ঠিক ভাবে না হইলে বা অসমান হইলে। 


= পড়েন সুতা মাকুর বাকৃসের ভিতর আট.ক্যইলে অথবা চেক্‌- 
Check Strap ) অকৰ্ম্মণ্য বা তাহাতে কোন দোষ থাকিলে । 


4 
রা 


‘Reed and Vernished He alds ). ° কং 


িজীৰ্ম ভ্বঙ্খ্যাঁজজ ৰ 

হিসাব [৷ Weaving Calculation ) 
টেক্‌সটাইল সম্বন্ধীয় হিসাব ( Textile ০৮578 এ 
নিয়লিখিতরূপে শ্রেণীবিভাগ করা হইয়াছে, যথা :__ 

১। সুতার নম্বর নিৰ্ণয়, যেমন--কটন, লিনেন, জুট, A 
উস টেড, উল, সিন্ধি, স্পানসিক্ক ইত্যাদি ( Calculations. = 
relating to the counting of Cotton, Linen, Jute, ১ 
Worsted, Wool, Silk, Spun Silk etc). ত 
২) টুইষ্ট অথবা পাকৌয়ান সূতার নম্বর, নিৰ্ণয় (০1০09 _ 
tions relating to the counts of folded or twisted. এ 
yarns). এ 
৩ ৷ শানার ব্যবহার, হিসাব, প্রকীরভেদ ও পরিচয় _ 
( Reed calculations, Uses, Varieties and their 
particulars): ত ৰ 
81 পরিমাণ নিৰ্ণয়-_( Quantity calculations ). 
৫। “ৰ” এর হিসাব_( Heald calculations ). ং 

৬। শানার সঙ্গে “ব” এর সন্বন্ধ-_( Relations between 


৭। ছিল্ড্‌ নিটিং_€ Heald Knitting or SEE 
Calculations ). 


০) তাত ও রং 


৯। সুতার নম্বর নির্ণয় (Calculations relating to the 
Counts for Single yarns) 


স্থতার নম্বর নির্ণর করিবার অনেক নিয়মই আছে, তবে, 
আমাদের দেশে এমনকি যেকোন ৮nglish speaking দেশে ও 
'অন্তান্ত বহু দেশ বিদেশে স্থতার নম্বর নির্দারণ করিবার প্রণালী 
নিৰ্দিষ্ট দৈর্ঘ্য (Fixed Length system ) এবং নির্দিষ্ট ওজন 
( Fixed weight system). 


The length unit per weight unit indicates the 
count or number of yarns, যেমন,— 


স্থতার রকম দৈর্ঘ্য ইউনিট ওজন ইউনিট্‌ ২-নং স্থতার প্রতি পাউণ্ডে 

কত গজ স্থতা থাকিবে? 
A Nature (Length (Weight ( Yards per ib of 
of yarn ) Unit ) Unit ) 2015 Count ) 
কটন ৮৪০ গজ > পাউণ্ড 


৮৪০১৫২* =১৬৮০* গজ 


লিনেন ৩০০ SE ৩০০ X%২০= ৬০০০ ১) 
Cd 
উৰ্স্‌টেড্‌ ৫৬. ,, (৮ ৫৬০১২০১১২০৪ 


নি 5. 


৮৪০ ১৫২০ ১৬৮০০) 

ইত্যাদি। 

নিদ্দিষ্ট ওজন অর্থাৎ Fixed weight system.‘ Indirect 
তy৪tem বলে; যেমন কটন, উস্টেড্‌, লিনেন, স্পান্‌ সিল্‌ক্‌ ইত্যাদি ৷ 
নির্দিষ্ট দৈৰ্ঘ্য অর্থাৎ Fixed Length System কে Direct 


8৮8] বলে৷ যেমন, জুট, মোটা শন, মোটা লিনেন, রেশম ইত্যাদি। 


AN 


9৪49৮ AE 


তাত ও বং ৮১. 


কটন ( Counting of Cotton Yarn );- 


> হাঙ্ক স্থতার পরিধি ( Circumference y= গজ অথবা 
৫৪” ইঞ্চি ৰ ৰ 

১২০ গজ => লি ( Lea ) বা লুতি, এইরূপ__ 

৭ লি বা ৮৪০ গজ -১ হাঙ্ক (নু 31) বা ফেটী বা গাছি। 

> পাউণ্ডের ওজন--আধা সের ব| ৪০ তোলা হইতে পরার > তোল! 
কম ৪৫৩ গ্রামূ_ ৯০০ গ্রেন্‌। 

স্থতার নঘ্র ঠিক করিবার সহজ ও স্থন্দর নিয়ম, যথা, এক 
পাউগ্ডে বত হাঙ্ক সুতা হয়, সুতার নম্বর তত, ইংরাজীতে বলে 
“কাউ? ( Number of hanks in a pound is its 
Count). এক পাউণ্ডে যদি ২০ হাক্ক স্থতা থাকে তবে ২০ নঘ্ধরের 
স্থত| (205 Yarn ) বুঝিতে হইবে। সুতার ট্রেড. নাম ‘‘ইয়।ৰ্গ’ 
( Yarn ), বাজারে “ইয়ার্ণ” নামই বিশেষ প্ৰচলিত৷ ৰ 


“ইয়াৰ্ণ তিন প্রকার, যথা, মোট! ( Coarse ), মধ্যম _ 


{ Medium ) এবং মিহি (Fine ). মোটা সুত! ৫ হ্থাঞ্ষে, মধ্যম 
১০ হাঞ্চে এবং মিহি ২০ হাঙ্কে ১ মোড়া হয়। মোড়াকে ইংবাজীতে বলে 
‘Kn০৮, এইরূপ কতকগুলি মোড়া লইয়া একটি বাণ্ডিল (Bundle) 


হইয়া থাকে। "এক বাঁগ্ডিল-১০পাউও (প্রায় /৫ গ্রে) ৷ সুতার তু 


নম্বর যত, ১৭ পাউণ্ড বাণ্ডিলে মোড়া সংখ্যা তত (Number 
of Moras or Knots in a Bundle of 10 pounds 


is its count ); যেমন, ৩* নম্বর স্থতার বাণ্ডিলে ৩: এবং ৪* _ 


নম্বর স্থতার বাণ্ডিলে ৪০্টী মোড়া থাকিবে। এই নিয়ম সাধারণতঃ 


_ যে কোন মধ্যম ( Medium count ) বা পক্ষে প্রযোজ্য । 


৬-= 


চা 


৮২ তাত ও বং 
কিন্ত মোট! সৃতা! ৫ হ্যাঙ্কে মোড়া হয় বলিয়া ১৭ পাউণ্ড যাণ্ডিলে 
সুতার নম্বরের দ্বিগুন সংখ্যক মোড়া থাকিবে--অৰ্থাৎ ১* নম্বৱ স্থতার 
বাঙ্ডিলে ২০টী মোড়! হইবে। মোটা সুতা ১* হ্যাঙ্কে যোড়া থাকিলে 
মাড় দিতে বা রং করিতে অস্থবিধা হয় *বলিসা ৫ হ্যাঙ্কে মোড়া 
বাধা হয়। মিহি সূতা (710৩ yarn) আবার ২ হাঙ্ধে মোড়া 
হইয়া থাকে। যত নম্বরের স্থৃতা ১৭ পাউণ্ড বাণ্ডিলে তাহার অৰ্দ্ধেক 
সংখ্যক মোড়া থাকিবে, অর্থাৎ ৮* নম্বরের স্থতা হইলে ৪*টী মোড়া 
থাকিবে। কিন্তু মিহি স্থতার বাণ্ডিল সাধারণতঃ ৯* পাউণ্ডে না 
হইয়া ৫ পাউঞ্চে হইয়া থাকে এবং ৮*নং স্থতার, প্রতি ৫ পাউণ্ডে 
২* মোড়া করিয়া স্থতা থাকিবে ( এই স্থলে প্রতি মোড়৷ =২. হাঙ্ক) ৷ 
শাস্তিপুর, রাজবলঘাট, টাঙ্গাইল ইত্যাদি অঞ্চলে মিহি, মধ্যম যে কোন 
সভার মোড়া বলিতে ২. হাঙ্ক বা ফেটী বুঝায়। গ্রাহকদের সুবিধার্থে 
বর্তমানে যে কোন স্থতা ৫ পাউণ্ড বাণ্ডিলেও পাওয়া যায়; এতস্ডির 
০০ Cone ইত্যাদি আকারেও স্থতা বাজারে বিক্রয় হইয়া থাকে৷ 

বাজারে ২ শ্রেণীর হাঙ্ক (77971) দেখিতে পাওয়া যায়- এক 
শ্রেণীর হাঙ্কে ৭ ভাগে ৭টী “লি” থাকে, এই রিলিংকে “লি-রিলিং” 
ৰলে। নানা প্রকার গবেষণা এবং রং করিবার জন্ত এই «লি-রিলিং৮ 
এর সুতাই শ্রেরঃ। আর এক শ্রেণীর হাক আছে তাহা “ক্রম” করিয়া 
জড়ান--এই রিলিংকে “ক্রস-রিলিং” বলে। এই-হ্যাক ”বৰিন 
ওয়াইণ্ডিং’এ সুবিধা, কারণ ছি'ড়িলে তাহার মাথা খু'জিয়া বাহির কর! 
সহজ । 

ওয়েইষ্ট কটন ( Waste Cotton ) হইতে যে ইয়ার্ণ ২ বা ৩ 
নম্বরের নীচে হয় তাহাকে বলে বাম্প ইয়ার্ণ এবং ইহার কাউন্ট _ 
সাধারণ নিয়মে বাহির করা কঠিন) সুতরাং এইরূপ সুতার নম্বর 


of 


ae 


তাত ও রং ৮৩. 


ইনং ৯ নং ইত্যাদি না বলিয়া প্রতি আউন্দে যত গজ হয় ও 
সৃতাকে ততগজি সূতা বলে । 

যেমন, এক আউন্সে যদি ৭৫ গজ স্থতা হয় তবে এ স্থতাকে “৭৫ 
গজি ইয়ার্ণ” বলিবে। এবং ইহাকে বলে “বৰাম্প কাউন্ট (Bump 
০০০০৫) এই ধরণের সূভাকে মিলে “Candle Wick” 
and “Bump Weft? বলিয়া থাকে। 


লিনেন্‌ ( Counting of Linen Yarn ) :— 

৩** গজ-১ লি অথবা কাট্‌ (one lea ০% CU), ১ পাউঙে 
ৰত লি বা কাষ্ট স্থতার নমর তত ( Number of Leas or Cuts 
in a pound is its Count). Lea এর পরিধি' (circumference) 
=২২ গজ=৯০” ইঞ্চি । ১* লি=? ল্লিপ্‌ (৷ 56). ২** লি=২ 
স্লিপ.=৬.,.** গজ => বাণ্ডিল। ৬ বাঙিল-৯ বাঞ্চ (1 Bunch), 
৬** গজ=২ লি বা কাট্‌_১ হিয়ার (৮৩০7). ৬ হিয়ার= ১ হাঙ্ক। 
& হান্ষ_-১৪,৪০* গজ-১ স্পাইঙিল (1 57016), (Linen 
Bundle always Contains 200 Leas). 

মোটা লিনেন্‌ ( Coarse Linen ) এর হিলায পাটের স্তায় ৷ 

হেম্প, (7০00 ) এর হিসাবও Linen এর দ্যায়। 
পাঁট ( Counting of Jute Yarn ) :— 

হাঙ্কের পরিধি ( circumference )-৯*% ইঞ্চি =২২ গজ । 

৩০* গড় => লি অথবা ১ কাট্‌ ৷ 

৬০* গজ=২ লি-১ হিয়ার ( Heer). 

৩৬** গজ =৬ হিয়ার-১ হাঙ্ক ৰ 

8 হ্যাঙ্ধ =১৪৪০০ গজ-১ স্পাইগিল (9216). 


০0 


শা কন 
“8.১ টপস লন বা বাক 


তৰ্কত ==; 


এ 


চাননি 
ৰ ৮৪ তাত ও রং 
এক স্পাইগ্ডিলের ওজন যত পাউণ্ড, পাটের বৃভালীর 
লন্বর ভভ পাউণ্ড ( The [weight in pound of a spyndle 
‘is its Count ; and the yarn is spoken of asa 6b or 
৪ 70) Jute ). স্থতালী যত মোটা হইবে কাউন্ট তত বেশী হইবে । 
উস্‌টেড, ( Counting of Worsted Yarn ) :— 
হাঞ্চের গরিধি (circumference )= ৩৬" ইঞ্চি | 
৮* গজ => লি (৭), এইরূপ ৭ লি অথবা ৫৮, গজ = হাঙ্ক। 
১ পাউণ্ডে, যত স্থান্ক, সূভার নম্বর ভত ( Number of 


Hanks in a pound is its Count ). ৰ 


উল ( Counting of Woollen Yarns ) :— 
_ স্টলে কাউন্ট নির্ণর করিবার প্রণালী নানা প্রকার, যথা 
21 York 90105 এব স্কেইন_সিসটেম ( 9kein system) 
--১৫২* গল => দ্বেইন্‌। এইরূপ ৬ পাউণ্ডে যত স্কেইন্‌, উলের 
নম্বর তত স্ফেইন্‌ ৷ . 1: 
ৰণ ২) West ০£ England এর স্কেইন্‌ নিস টেম_ 
৩২* গজ-১ স্কেইন্‌। এইরূপ ১ পাউণ্ডে ষভ ক্কেইন্‌ উলের 
নন্বর তত স্কেইন্‌। | 
৬ | Dewsbury System— প্রতি আউন্দে যত গজ তত 
কাউণ্ট ৷ i ০ 
'_ ৪81 Scwerly Bridge System—b৮০ গাজ সুতার ওজন যত 
ড্ৰাম তত কাউণ্ট। ইহাকে ড্রাম্‌ সিসটেম্‌ বলে ৷ 
৫1 American System—৩ প্রকার, যথা, রাণ্‌, কাট্‌, 
ও গ্রেদ্‌। 


তাত ও রং ৮৫ 


কে) রাণ্‌ (345. 555০৮)--১৬০০ গজ > রাণপ_এইরূপ 
১ পাউণ্ডে যভ রাণ্‌, সুতার নম্বর তত রাণ_। (suitable for 
fine wool), ৰ 

(খ) কাট্‌ (Cut System)— S0০০ গজ =>১ কাট, এইরূপ 
১ পা্টণ্ডে বত কাট্‌, সূভার নম্বর তত কাঁট্‌। (Suitable for 
medium wool), 

(গ) গ্রেন্‌ (Grain 555157)-২০ গণ সভার ওজন যত 

৫ম, বুড়া নম্বর তত গ্ৰেনৃ। (Suitable for coarse wool). 


সিলক্‌ বা রেশম ( Counting of Silk Yarns ) : — 


* সিলকের কাউন্ট নিৰ্ণয় করিবার প্রণালী ৩ প্রকার, যথা, ড্রাম, 
আউন্স ও ডেনিয়ার সিস্টেম্‌। ডাম এবং আউন্স সিমৃটেম্‌ই 
সাধারণতঃ রেশম ট্রেডে ব্যবহৃত "হইয়া থাকে। York Shired 
ইউনি গুড্‌স্‌ ট্রেডে ডেনিয়ার দিন্টেমে দিকের কাউউ নির্ণয়ের 
প্রচলন আছে। 

(ক) ড্রাম (Dram System)— ১০০০ গজের ওজন য্ত 


ড্রাম, ওঁ সিলক্‌কে তত: ড্রাম সিল্‌ক্‌ বলে ( Weight in ০ 


Drams of 1০০০ yds, fs its Count ). 
(খ) আউন্দা ( Ounce System )- প্রতি আলে ১০০৩ 
গজি যত হাঞ্চ এ পিল্‌ক্‌কে তত আউন্দ সিল্‌ক্‌ বলে 


( Number of hanks of 7006 yds, each per ounce is টড 


Count ), 


গে) ডেনিয়ার ( Denier System )— 
১ মিটার (15৮6)-৩৯ ৩৭” ইঞ্চি লম্বা । 


৮৬ তাত ও রং 


৪৭৬ মিটার-৩৯ ৩৭১৫৪৭৬৫২০৫ গজ । এই ৫২০৫ গজের 
ওজন যভ ডেনিয়ার, সিস্‌কের কাউন্ট ভভ ডেনিয়ার ৷ 
১ ডেনিয়ার (Denie1)="*৫ গ্রাম। ২ ডেনিয়ার =১ গ্রাম । 
> গ্রাম-৯৫'৪৫ গ্রেন। ২৮৪ গ্রাম-১ আউন্দ। 
(৫২০৫ গজের ভজন যভ গ্রাম» ২০=তত ডেনিয়াও ) 


স্পান্‌ সিল ক ( Counting of Spun Silk ):= 

স্পান্‌ সিল্‌কৃ নানাপ্রকার 1855 91. থেকে প্রস্তুত হয়। এক- 
তার (5৷৪!€) স্পান্সিল্‌কের কাউন্ট নির্ণয়ের প্রণালী কটনের 
স্কায়৷ অর্থাৎ ৮৪* গজ=> হাঙ্ক। এক পাউণ্ডে বত হাঙ্ক হয় 
বৃতার নম্বর তত ( Number of Hanks in a pound is 
its Count )| কিন্ত স্পান্‌ সিল ক্‌ যখন পাকোয়ান ( Twisted ) 
হয়, তখন তাহার ০০৪৪ নির্ণয় প্রণালী সম্পূর্ণ পৃথক টুইস্ট, ৰা 
পাকোয়ান সূভার নম্বর নির্ণয়ের অধ্যায় দ্ৰষ্টব্য” । 


(২) টুইট অথবা পাকোয়ান হ্তার নম্বর নিৰ্ণয় 


( Calculations relating to the Counts of 
৫ Folded or Twisted yarns )- 


পাকোয়ান ব। টুইষ্ট শব্দের অর্থ একাধিক যে কোন সংখ্যক সুত! 
এক সঙ্গে পাকান (7৮151) ) কিন্তু বাজারে “টুইষ্ট” বলিলে সাধারণতঃ 
দোতার হুতাকে বুঝায় । এই'দোতর স্থত| খুব মজবুত এবং মাড় দিতে 
হয় না বলিয়া. নানাপ্রকার ডিজাইনের কাপড় বুনিতে ব্যবহৃত হইয়া 
থাকে। কাপড়ের পাড় বা কিনারা নিখুত রাখিবার জন্যও এই সুতার 
ব্যবহার হয়। এক হাঙ্ক দোতার স্থত৷ ওজনে ছুই হাঙ্ক একতায় স্থতার 


তাত ও রং ৮৭ 
সামন। অতএব, দোতার স্থত| ৫ হাঙ্কে মোড়া হয়। ওজনে ঠিকই থাকে; 
কিন্তু পাকঠইতে (Doubling) দৈর্ঘ্য কিছু কমিয়া থাকে । ৩০ দোতার 

(9/305) বলিলে দুইটা ৩০ নম্বর সুতা এক সঙ্গে পাকান হইয়া ১৫ নম্বর 
সুতার সমান বুঝায়; সেইরূপ ৬৭ দৌতার (2/605) বলিলে ২টা ৬* নম্বর 
সুতা এক সঙ্গে পাকান, হইয়া ৩* নম্বর স্থতার সমান বুঝিবে। স্তুতরাং 
৩০ দোভার ১৫ হাঙঞ্কে এবং ৬* দোতার ৩০ হ্যান্কে পাউণ্ড হইয়| 


থাকে । কিন্তু টুইষ্টস্পান্‌-সিন্কের হিসাব সম্পুর্ণ পৃথক, যথা, 
কটনের বেলায় যেমন 2/305, 2/605 লেখা হ্য়_স্পান্সিক্ষের 


বেলায় 30128 60/25 এইরূপ লিখিতে হইবে। 

, এখানে ৬৪ নম্বরের ২টী স্থতা একত্র হইয়া 30/25 এবং ৯২ নম্বরের 
ছুইটী সুতা একত্ৰ হইয়া 60/25 হইয়াছে, এইরূপ বুঝিতে হইবে- অর্থাৎ 

কটন 2/305=৩* নম্বর সুতা ২ তার এক সঙ্গে টুইষ্ট হইয়া প্রতি 
পাউণ্ডে ১৫ হ্যাঙ্ক হয় । 

কটন 313০5-৩*নং স্থতা ৩ তার এক সঙ্গে টুইষ্ট হইয়া প্রতি 
পাউণ্ডে ১০ হাঙ্ক হয়। 

কটন 2/6.5=৬* নং স্থতা ২ তার একসঙ্গে টুইষ্ট হইয়া প্রতি 
পাউণ্ডে ৩০ হ্যান্ক হয়। * 

কটন 3/6০5_-৬.নং স্থতা ৩ তার একসঙ্গে টুইষ্ট হইয়া প্রতি পউগ্ডে 
২০ হ্যান্ক হয়। ৷ 

স্পান্‌ সিন্ধ 30/25=৬০নং সুতা ২ তার এক সঙ্গে টুইষ্ট হইয়া প্রতি 
পাউণ্ডে ৩০ হান হয়। ০ ৰ 

স্পান্‌ সিন্ধ 39/35-৯*নং সুতা ৩ তার একসঙ্গে টুইষ্ট হইয়া প্রতি 
পাউণ্ডে ৩০ হাঙ্ক হয়। 


চি তাত ও বং 


স্পান্‌ দিন্ক্‌ 69/25= ১২* নংস্থতা তার এক সঙ্গে টুইষ্ট হইয়া 
প্রতি পাউণ্ডে ৬০ হাঙ্ক হয়৷ 

স্পান্‌ সিনৃক্‌ 6০/35= ১৮০ নং সুতা ৩ তার এক সঙ্গে চুই হইয়া 
প্রতি পাউণ্ডে ৬০ হ্যাঙ্ক হয়। 

বিভিন্ন রংয়ের পাকোয়ান স্থতাকে “গ্ৰেণ্ড লু ইয়ার্ণ” (Grand- 
relle yarn) বলে | ইহা কোটের কাপড় বুনিতে ব্যবহৃত হইয়া থাকে । 
নানা প্রকার কাজের উপযোগী বহুবিধ টুইস্ট স্থতাঁই খাজারে আছে, 
তাহাদের নাম ও পরিচয় এই পুস্তকের “Standard yarn” অধ্যায়ে 
যথা সম্ভব লিপিবদ্ধ কর! হইয়াছে। 

399 2 £0! বলিতে ২ নাল ৩ নং সুতা এক সঙ্গে বুঝায় 
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উক্ত 1০10৩ সুতার হিসাবের ফরমূলা [795৫ সুতার ন্যায় ৷ 


(৩) শানার ব্যবহার, হিসাব, প্রকার ভেদ্‌ ও পরিচয় 
(Reed Calculations, Uses, Varieties and 
their particulars) 
= শীনার ক্রিয়া অর্থাৎ ব্যবহার (Uses 0f Reed): 
টানার স্থতাকে পর পর সাজাইয়া যথাস্থানে সমস্থত্রে রাখা এবং 
পরস্পরের সহিত জড়াইতে না দেওয়া। জমীন ইচ্ছান্্যায়ী থাপি 
অথৱা হাল্কা করা। কাপড়ের বহর (width) ঠিক রাখা । পড়েন 


; হ্থতা (9159) গাতি মারিয়া অর্থাৎ Beat 97 কৰিয়া Fell of the, 


91944 আনিয়া বদান। কাপড়ের প্রতি ইঞ্চিতে নির্ধারিত টানা 
ও পড়েন (Ends and 105) সংখ্যা ঠিক রাখা। এক বাকৃস 
খত গর বাদে মাজৰ যাতাত সাহা কৰা| 


১, পা 


ৰি সিসির ররঞালা বর. বারা রাকা বজ না ন? লগ ক 
পারি হব সন ক বারে TT নি রর রর রে - কছত রক মত ত রমার কর রর 


তাত ও রং 


শানার হিসাৰ (Reed Calculation) :— “ry 
শানার নম্বর ন] জানিয়া টানার হিসাব (warp calculation) বর ye 
সম্ভব নয়। সুতরাং ওয়ার্প ক্যালকুলেশানের পূর্বে সর্ব প্রথম শানার AY 
নর জানা একান্ত প্রয়োজন। কি প্রণালীতে শানার নম্বর স্থির _ 
করিতে হয়, তাহার” একটি চলতি নিয়ম এখানে দেওয়া! গেল, ইহাকে _ 
বলে “Stockport System”, যেমন, ২" ইঞ্চিতে যত ডেণ্ট _ 
(Dent) অথবা ১” ইঞ্চিতে ডেন্ট সংখ্যা %২ = শানার নম্বর । _ 
অর্থাৎ শানারচ এক ইঞ্চিতে যদি ৩* ডেণ্ট বা গ্যাবা থাকে, তবে নর 
মেই শামার নন্বর-৩*১৫২-৬* নম্বর হইবে (605-Reed) 1. এই _ রী. 
সকপোট মিস্টেমই আমাদের দেশের মিল স্যা্টরীতে ব্যাপকভাবে _ ্‌ 
প্রচলিত ৷ এতদৃভিন্ন আরও বহুবিধ প্রথা (System) আছে টা 
বিস্তৃত বিবরণ সহ নিয়ে পরিচয় দেওয়া গেল, যথা । 


শানার প্রকারভেদ ও পরিচয় :_ (Varieties of Reeds 
with their Particulars) & 


১। ব্যাজ্‌ক্লিফ (Rad Cliffe:System)—4s ইঞ্চিতে ডে 
সংখ্যা-শানার নম্বর । ০ 

২। হাডাস্‌ ফিল্ড (58951577050 554510)-_-এক ইঞ্চি 
ডেণ্ট সংখ্যা =শানার নম্বর ৷ ইভ 

৩। আমেরিকান (American System) 
সংখ্যা = শানার নম্বর । 

৪। ব্ল্যাক, বার্ণ (Black Burn System 


সব ১ an, ৪৫" ইঞ্চির মধ্যে এইরূপ বিয়ার সং 


৯৯ তাত ও বং 

৫| ৰণ্টন্‌ (8০1০7 5556502)-_২৪২ ইঞ্চির মধ্যে Beer সংখ্যা 
=শানার নম্বর । ৪ 

ড। প্রোষ্টন্‌ (Preston 95607) ৩৪” ইঞ্চির মধ্যে এরূপ 
Beer সংখ্যা = শানার নম্বর ৷ 

11 ব্র্যাডফোর্ড|(8£5৫6010 $/9500)-_-৩৬" ইঞ্চির ঘধ্যে রূপ 
Beer সংখ্যা = শানার নন্বর। 

৮। ডান্ভী (Dundee System)—২. ভেঁণ্টে* ১ পোটারস্‌ 
(Porters), ৩৭! ইঞ্চির মধ্যে এইরূপ পোৰ্টারস্‌ সংখ্যা = শানার নম্বর । 

৯। লীড্‌স্‌ (Leeds System) ১৯ ডেণ্টে এক পোর্টারস্‌, 
৯" ইঞ্চির মধ্যে এইরূপ পোর্টাস্‌ সংখ্যা = শানার নর । 

১০। ডিউজ বারি (Dews Burry System)—১৯ ডেণ্টে 
> “বিয়ার,” ৯*" ইঞ্চির মধ্যে এইরূপ বিয়ার সংখ্য = শানার নম্বর 

৯৯। ম্যাক্‌ল্স_ ফিল্ড, (Maccles Field System)—>.. 
‘ডেণ্টে ১ “গপ? ৩৬" ইঞ্চির মধ্যে এইরূপ গৃপ, সংখ্য = শানার নশ্বর, 

(অত «শ” শান| বলে) । 

2২। স্বচ্‌, (Scotch system)—৩৭" ইঞ্চির মধ্যে এরূপ গাও 
সু সংখ্য| = শানার নম্বর (অত “শ” শান| বলে)। 

১৩। আইরিশ (Irish 3%90500)--৪৮? ইঞ্চির মধ্যে এরূপ 

“গ্রপ” সংখ্য| = শানার নম্বর (অত “শ* শানা বলে)। 


দেশী ও বিলাতী শানা__(8870১০০ and Steel Reed) 


বাশের বা শরের নিশ্মিত শানাকে «দেশী শানা” এবং ইস্পাত 
ও পিতলের শানাকে “বিলাতী শানা” বলে। বর্তমানে আমাদের 
‘দেশেও ইস্পাতের শান প্রস্তুত হইতেছে। সাধারণতঃ দেশী শান 


ৰ 


টির, ২ = == এ 


নিন হন a ক সহ রাঃ "কেরির বাম 


এ 


BE 


তাত ও রং ৯১ 
এশ হিসাবে” এবং বিলাতী শানা £নম্বর হিসাবে” প্রস্তুত হইয়া 
থাকে। দেশী শানাগুলি উল্লিখিত ম্যাক্‌ল স্ফিল্ড, স্কচ, এবং _ 
আইরিশ প্রথায়* একশত ডেন্টের গুপ, হিসাবেই প্রস্তুত হয়, কিন্তু 
আমাদের দেশে শানার Length [0776 ৪৫" ইঞ্চি । অর্থাৎ ৪৫৮ 
ইঞ্চির মধ্যে যদি ১২০, ঘর বা গ্যাবা (Den!) থাকে তাহাকে 
১২০০ শ “শান!” বলিয়| থাকে। বর্তমানে প্রয়োজনাহুদারে দেশী 
শানাও বিলচতী* শানার ন্যায় Stockport system প্রস্তুত 
হইতেছে। সাধারণতঃ বিলাতী শানার খাড়াই (784) ৩” ইঞ্চি 
এবং দেশী শানার খাড়াই ২” ইঞ্চি হইয়া থাকে । অতএব বিলাতী 
শানায় অপেক্ষারুত, বড় মাকু ব্যবহার করে। মিহি সুতার পক্ষে 
কম খাড়াই এবং মোটা স্থতার পক্ষে বেশী খাড়াই এর শানাই 
উপযুক্ত, অতএব সুতা অনুসারে শানা নির্বাচন কর! উচিত ৷ 


শান! নির্বাচন (Selection of Reed) 


রেশম (91) বুনিতে বাশের শানাই উত্তম। আজকাল ইস্পাত, 
ও পিতলের শানাও ঠিক দেশী শানার মত পাওয়া যায়। 

বিভিন্ন রকম কাপড়ের. জন্য বিভিন্ন নম্বরের স্থতা ব্যবহত হয়, 
সুতরাং বিভিন্ন নম্বরের শানাও ব্যবহৃত হইয়া থাকে। 


= = 


09901 Reeis—These reeds may have the wires 
Converging towards the top to give shaped fabrics 
and wavy lines during weaving. 

Zis Zag Reed—Used on a slasher sizing machine 


to adjust the width of yarn. 


টি 9 
কু আমাদের দেশের তন্তবারগণ ধুতি ও শাড়ী বুনিতে সূতার 
ভ 


।রিতম্য অনুসারে সাধারণতঃ যত নম্বরের শান! ব্যবহার 


| করিয়া থাকে নিস্কে তাহার একটি তালিকা দেওয়া হইল (Stack 
Port system) 2-- 


৮ ৯* নং অথবা খদ্দর সুতার জন্য ২৪ হইতে ২৮ নং শানা 
১২৷৷ নং হইতে ১৬ নং সুতার জন্তু ২৮ হইতে ৩৬ নং শান! 
১৬ নং দু হেম নং ১.১. ৩৬১১ ৪১ নং শান 
Re TSE 518 ১) ৪৪ নং শানা 


he ২7৮,884 নন 
TEE » ৪৮ ১ ৫২ নং শানা 
৷ ৪০ ন- 7 ৫০ নং 5) 


১) ৫২ ,, ৬০ নং শান! 

? ৬০ ১); ৬৪ নং শানা = 
7১৬৪ 1? ৬৮ নং শান 
৮৬৮১ ৭২ নং শালা 

1: »॥ 1৭২), ৭৬ নং শানা 
9-7) 1৬793. ৮০ নং শানা 
হি মং.)..১২০নং ৮৮ নং শান 
নি খুব খাপি তিন ১ ৬ টানা ও পড়েনে একই 
জমিন যদি পাতলার উপর খাপি 


৫০ নং 7 ৬* নং টি 
৬৫১7 ৭* নং 
৭০ নং ৭১ ৮০ নং 


-৮* নং 


2 ৭* নং 


DOG CDLAC 


মিহি এবং পড়েনে না স্থতা 
১ হি 04500 হইন। 


781. নিটল নি (Quantity Calculations). 
টানার হিসাব ( Warp Calculation ) = ভল 
এ প্রতি হাঙ্কে ৮৪* গজ স্থতা থাকে; কিন্তু টানা প্রত করিতে. 
'__ নানাপ্রকারে কিছু সত! নষ্ট হয় বলিয়া হাঙ্ক প্রতি ৪* গজ স্থতা _ 
বাদ দিয়া টানার হিসাব করিতে হয়, বল টা | 
J কম পড়িবে না। সুতরাং নিম্ন হিসাবে কোন কোন স্থানে ৮৪* 
না ধরিয়া ৮** গল্প ধরা হইয়াছে। টানার হিসাব করিবার হু 
নিমিিখিত বিষয়গুলি প্রথমে স্থির করিতে হইবে।, যথা--টানার _ 
দৈর্ঘ্য ( Tape length of Warp ) কাপড়ের বহর (Reed width 
স্থতা ও শানার নম্বর ইত্যাদি 
+ খ্রস্থলে মনে রাখা উচিত যে কাপড়ের বহর হইতে টানার বহর 
২? ইঞ্চি বেশী এবং কাপড়ের দৈর্ঘ্য অপেক্ষা টানার দৈর্ঘ্য শতকরা ৫ গজ _ 
বেশী রাখা প্রয়োজন । 5৮১৮৪৪৪ সহ যে টানার দৈর্ঘ্য ধরা হয় ' কেই 
বলে “Tape Length”. 


ৰ টানাৰ বহৱংশানাৱ নর টানার দৈৰ্ঘ্য ঠা 


: এই হাঙ্ক হইতে সমতার ওজন বাহির করিতে হইলে স্থতার নর 
দ্বারা হাঞ্চ সংখ্যাকে ভাগ করিতে হইবে । ৰম 
উদাহরণ £_ 3 
>। ২ নম্বর স্থতা দ্বারা ৪* নৰ শানায় ৫ ইকি * বহর 
৬* গজ টানার জন্য কত সুত! লাগিবে? ই 
ৰ ভুতা= এহ ২০০ হাঙ্ক ২, মোড়া । 


৮০০. 
৯* পাউণ্ড । - 


২০ হ্যাঙ্ক 
_"ওঅন= নন সুতা = 


তাত ও বং 
২। ৩৪ নম্বরের ১ বাণ্ডিল স্থতা দ্বার ৪০ নন্বর শানায় ৫” 
ইঞ্চি বহর রাখিয়া কত গজ দৈৰ্ঘ্য টান| দেওয়া যায়? 
টানা = ৮০০ X হাঙ্ক সংখ্য! 5 


= শানা নংস বহর 8 
{ 
£1 ৮০০X%X৩০X১০ 
FEE PEA 99 গজ দৈৰ্ঘ্য টান| । 


৩। ৬.* হাঙ্ক স্থত! দ্বারা একটি ৫* গজ টানা প্রস্তুত করিয়া 
শানা গাথিয়া দেখা গেল যে মাত্র ৩* ইঞ্চি বহর হইয়াছে, তাহা হইলে 


কত নম্র শান! ব্যবহার করা হইয়াছে? 
্‌ ৮০* শহাঙ্ক সংখ্যা 
.... শানার নম্ব=_ == _-_ == 
ৰ বহর »টানার দৈর্ঘ্য 


| * ৮০০X৬০০ 

i সতত €5 ৩২ নব্বরের শানা। 

ত ৪। ৫০ নন্বরের ২ পাউণ্ড স্থতা দ্বারা ৫* গজ টান| প্রস্তুত করিয়া 

__ ৪* নম্বর শানায় গাথিলে কত ইঞ্চি বহর হইবে? ২ পাউণ্ড ৫০ 
নন্বর সুত! ৫*১২-১০০ হ্াঙ্ক। 


বহর___৮** হা সংখ্যা _ 
শানার নর »টানার দৈর্ঘ্য 


৮৯০ ১৫১০০ 
৪০১৫৫০ 8 ইঞ্চি । 


৫ | ৫০ নং স্থতার ১০০০ গজ দৈর্ঘ্য ৪২০ খেই স্থতার ওজন কত ? 


৪২০১৫১৯০০০ 
জল চরহ নি পাউণ্ড । 


ঁ ন্‌ + ৰব মন 
i ৭ ১৯%: ত 295 ১০:75 1 | 
05549, ০১১১৯, 7১৬০০), 


+ মা 3 

তাত ও রং ৯৫ 

৬। ১০০০ গজ দৈর্ঘ্য ৪২০ খেই স্থতার ওজন ১০ পাউণ্ড, স্থতার 3 

নম্বর কত? হি টী 

০ ৪২০ ১৯০০৪ ডু 

স্থতার পরম 3 

৭1 ৫০ নং স্থতার ৪২০ খেই একটি টানার ওজন ১০ পাউণ্ড, 

টানার দৈর্ঘ্য কত? ডু 

টানার দৈর্ঘ ৪১৫০১১০ ০১০০, গন । ৰ 

৮| ৫* নংস্থতার ১০০* গজ টানার ওজন ১০ ঠা হইলে ' 

তাহাতে কতটাখেই (929) হয়? ্ 
খেই= ০২০০১০ = ৪২, খেই (975) 


উল্লিখিত হিসাবে শানার নম্বর Stock port system এ ধরিয়া 
হিসাব করা হইয়াছে। ৰ 


পড়েনের হিসাব ( Weft Calculation ) :— 


পড়েন সুতার হিসাব করিতে কাপড়ের দ্র্ঘ্য, বহর, ইঞ্চি প্রতি _ 
পড়েন সংখা এবং পড়েন স্থতার নম্বর জানা প্রয়োজন ৷ উক্ত চারিটী. ». 
অজ্ঞাত সংখ্যার যে কোন তিনটী জানা থাকিলে চতুৰ্থটী সহজেই বাহির 
করা যায়। পড়েন স্থতা ও কিছু নষ্ট হয় বলিয়া হাঙ্ক প্রতি ৪* গজ বাদ 
দিয়া হিসাব করিতে হয় । 

উদাহরণ £--৩৪" ইঞ্চি কাপড়ের বহর অথবা ৩৬" ইঞ্চি টানার বহর, 
১:০ গজ দৈর্ঘ্য একটি থান, ৭২ নং পড়েন হুতা দারা ইঞ্চি এতি ৮ণ্টী 
পড়েন দিয়া বুনিতে হইবে। 


জা 


ক ইত্যাদি অঞ্চলে দেশী বাঁধা “বৰ? ( Country made 
8515) এর প্রচলন এখনও বেশ আছে। শাড়ী ও ধুতি বুনিতে 
বিশেষতঃ ঠক্‌ঠকি তাতে মিহি স্থতার কাজ করিতে দেশী বাধা 
_ /ৰ”. অথবা হাতে তোল! “ব? ই উত্তম। শান্তিপুর, রাজবলহাট 
_ ইত্যাদি অঞ্চলে সকলেই ‘“ব” হাতে তুলিয়া লয়। এই হাতে-তোলা 
__ &ব” প্রতি থানে খুলিয়া পুনরায় নতুন করিয়া «ব” তুলিয়া লইতে 
হয়। ঢাকা, পাবনা ইত্যাদি অঞ্চলের অধিকাংশ. তন্তবারগণ আধপাটী 
 পৰগতে কাজ করে। কিন্তু সাধারণ প্লেইন কাপড় ব্যতীত অপর 


যে কোন ডিজাইনের কাপড় বুনিতে তারের “ব” অথবা বিলাভী _ 


_ “বচই শ্ৰেষ্ঃ। এই এব” সহজে নষ্ট হয় না। তারের “ব” (wire 

॥healds)এর মূল্য সর্বাপেক্ষা, বেশী, কিন্তু ইহার দ্বারা কাজ করিতে 
) খুবই স্থুবিধা। তারের “ব” বিলাতী “ব”এর মত এক সঙ্গে গাঁথা থাকে _ 
_ না) ইহার প্রত্যেকটা “ব স্বতন্ত্ৰ এবং প্রয়োজন অনুসারে যে কোন _ 
শানার সহিত ব্যবহার করা যাইতে পারে । য় 


বিলাতী ‘বৰ’? (Cotton vernished Healds) £-_-এই “ব”গুলি ৷ 


_ একসঙ্গে নদ্বর হিসাবে গাঁথা থাকে বলিয়া যে কোন নম্বরের শানার বু ! 
সহিত ইহার ব্যবহার চলে না। এই “ব” চারিপাটীতে এক সেট্‌ হয়। =_ 


৪০ নন্বরের নম্বরের «ব৮ বলিতে প্রতি পাটীতে ইঞ্চি প্রতি ১ টী “্ব? (Heald তং 
559) থাকিবে। স্থতরাং ১৭ %৪ = ৪০ নন্বর। 


এইরূপ ৬০ নম্বরের “ব” (6০+5 413) বলিলে প্রতি পাটীতে ইঞ্চি | ূ 


_ প্রতি ১৫টা এ" থাকিবে। অতএব ১৫১:৪-৬০ নন্বর। ত্য { 
ba এর নর = = গ্রতিগাটা বা ঝপের ইঞ্চি প্রতি “ব” সংখ্যা ৮৫৪ । ৰ 


(৬) শানার সঙ্গে বিলাতী “ব’এর' সম্বন্ধ __ 
(Relation between Reed € Vernished Healds) 


শানার সঙ্গে বিলাতী “ব”এর অতি নিকট সম্বন্ধ । টানার স্থতা 

._ _“ব”তে গাধিয়| শানার ভিতর পড়ান হইলে দেখিতে হইবে প্রত্যেক 

৫ গ্ৰপ্এর স্থতা যেন প্রত্যেক শানার ঘরের ঠিক বরাবর অর্থাৎ সমস্থত্রে 

থাকে, নতুবা, ঝুণপঞ্লি সহজে উঠা-নাম| করিবে না, ফলে, টানার স্থতা 

অত্যন্ত ছি'ড়িবে। যত নঘ্বরের শানা তত নম্বরের “ব” হইলেই কাজের 
.__ পক্ষে সুবিধা ; কিন্তু প্ৰতি শানার জন্য এক সেট করিয়া «ব* রাখা 
বহু অর্থের প্রয়োজন এবং ব্যবসায় হিসাবে অর্থনষ্ট ও বলা যাইতে পারে, 

__ কারণ, এক সেট “্ব” দ্বারা যে কোন শানায় কাপড় বোনা চলে, যদি 

শানাগুলির নম্বর ণ্ব”এর নম্বরের সমান অথবা কম থাকে, কিন্তু শানার 

ৰ নঘযর বেশী হইলে চলিবে না। 

ট যথা, ৫২ নম্বরের > সেট্‌ “ব” আছে; >, ২, ৩, ৪, এই প্রণালীতে 
“ৰ” গাথিয়া ৪* নঘ্বর শানায় বুনিতে কি টির ণ্ব” এর ই ৰ 
শাশার সমস্থত্ৰে থাকিবে? 

উত্তর £- ৪খান| ঝখাপে ১টি সেট্‌ হয়, অতএব ৫২-প্বর “্ব”এর প্রতি-_ 
খানা বাপে ইঞ্চি প্রতি ১৩টী এবং আছে। ৪* নম্বর শানায় বুনিতে হইবে, = 

.... সুতরাং শানার ইঞ্চি প্রতি ৪.টী মাত্র স্থতা থাকিবে । ৯, ২, ৩, ৪. 
এই প্রণালীতে ৪*্টী «ব৮ গাঁথিতে ৪০--৪-৯* বার লাগিবে, অর্থাৎ, 

প্রতি ঝখপের রা ইঞ্চিতে নত প্ৰ”তে স্থতা টী সুতরাং 


৯০. তাত ও বং 


_ এব”তেও এই অস্থুবিধা ভোগ করিতে হয়; কিন্তু আর যে সব 'ব” 
আছে তাহাদের কোনটাতেই এই সমস্ত অসুবিধা নাই। _ 


৭। হিল্ড, নিটিং 
(79910 Knitting or Skipping Calculation) 
২. ডিজাইন অনুযায়ী “ব? গাঁথার তারতম্য হইলে কোন্‌ ঝাঁপ কত 
নম্বরের প্রয়োজন তাহা নিয়ে করেকটি দৃষ্টান্ত দ্বারা বুঝান হইল যথা _ 
(98 ৪ 3 


উক্ত প্রণালীতে বৰ” গাঁথিয়া ৪৮ নং শানায় বুনিতে কোন্‌ ঝাপ 
কত নম্বরের প্রয়োজন ? ৰ 

প্রতি রিপিটে ৬টা স্থতা আছে, অতএব ৪৮--৬ = ইঞ্চি প্রতি ৮টী 
বিপিট-- 

সুতরাং ২-- 

১ম বাপে ইঞ্চি প্রতি ৮ ণ্ব? ৮% ৪=৩২ নম্বর (325 Heald) 

২য়?  *% * ১৬ এব” ৯৬১৫৪-৬৪,৮ (648 Heald) 


৩য় 22 99 52 ১৬ «বৃ ১ড ১৫ ৪ =৬৪ ত) 9 
গর্থ 22 ১ ১ ৮ “রব? ৮X৪=৩২ ? (325 Heald) 
(২) ৫ ৫ 
8 8 8 8 
৩ ৩ ৬ 


তাত ও বং ৯৯. ৷ ৰ 
উক্ত প্রণালীতে “ব” গীথিয়া ৬* নং শানায় বুনিতে কোন্‌ৰাগি ৷ 


কত নম্বরের প্রয়োজন? 
প্রতি বিপিটে ৯২টী সুতা আছে, অতএব ৬*--১২সইঞ্চি প্রতি 
৫টী রিপিট-_ 
সুতরাং $= 
১ম ঝাখপে ইঞ্চি প্রতি ৫ "বা ৫৯৪-২* নম্বর (2019 Heald) 
২য় ৮৮:৮৯ ব১০১৪_৪০ ? (৫০১ Heald) 


ওয় ১ ১ 9. ৯৫ বা১৫১৪-৬৮ » (60's Heald) 


ৰথ 


২০ বা ২০১৯৪-৮* ৯) (80's Heald) 
৫ম ৰ ১, বে ১০১৪-৪০ ১) (4০ ৩৪1) 


৫৩) ৪.৪ 


ভি ০১১1 
উক্ত প্রণালীতে ‘ব’ গাধিয়া ৪* নং শানায় বুনিতে কোন্‌ ঝাপ 
কত নম্বরের প্রয়োজন? 
প্রতি রিপিটে ১-টী হুতা আছে অতএব ৪*--৯* _ইঞ্চি প্রতি ৪টা ! 
রিপিট__ ১ 
সুতরাং £-_- 
১ম বাপে ইঞ্চি প্রতি ১২ ব ৯২ ৯৪৯৪৮ নম্বর (485 Heald) 


২য় ১ ৯ ৮ ৮ ৮%৪=৩২ ১) (325 £ ৷ 
ৰু 

৩য় ১১ ৯ ৯» ১২ ৭ ১২৯৪৪৮90483 ) 
৯. 

৪9177775878 (325 )) 


3, 
রি A 


র্‌ 


সি তাত ও রং 
বিবি রি (Miscellaneous Calculations) 
ৰ ৫ 
১। একখানি কাপড়ের প্রতি ইঞ্চিতে ১৬ নং সুতার ৮০টী 
সুতা (879) আছে। টানার ১৬ নং স্থতা পরিবর্তন করিয়া যদি 
৯ নং স্থত| দেওয়া হয় তবে ইঞ্চি প্রতি কত সুতার প্রয়োজন ? 
য় , ইঞ্চি প্রতি টান| সংখ্যা »৫পরিবর্ত সুতার নম্বরের বৰ্গমূল 
ৰ “এ টানায় যে নম্বরের স্থতা আছে তাহার বৰ্গমূল 
= যত সুতার প্রয়োজন (প্রতি ইঞ্চিতে) 
AO KS 
৪ 


-৬০ অর্থাৎ প্রতি ইঞ্চিতে 6০ 979 এর প্রয়োজন ৷ 


২। একখানা তাত প্রতি ইঞ্চিতে ৬০ পিক্‌ দিয়া প্রতি মিনিটে 
৯৮০ পিক্‌ রেটে রোজ ৯ ঘণ্টা কাজ করে। এই ৯ ঘণ্টার শতকরা 
২০ ভাগ সময় আজে বাজে নষ্ট হয়। দৈনিক কত গজ কাপড় বোনা হয়? 
সুত্র $£_ মিনিটে যত পিক্‌ %৬৪ মিনিট >রোজ যত ঘণ্টা কাজ 
প্রতি ইঞ্চিতে যত পিক্‌ ১৩৬ ইঞ্চি 
ইহা হইতে শতকরা ২০ ভাগ বাদ, যথা 


-্গজ 


রা ৯৪৫ গজ--৯গজ (২%)-৩৬ গজ (দৈনিক কাজ)। 


৩। ৬০ এবং ৯* নম্বরের স্থতা এক সঙ্গে পাকাই়্া তাহার 
Resultant Count বাহির কর ৷ 


When resultant Counts are required, the threads 
are supposed to be twisted together. 


ৰ When average Counts are required, it is assumed 
রি that the threads are contigucus In the woven cloth 
+ d ও their respective individualities.— Brad Bury- 


রং 


উভয় কাউন্টের। যোগফল দ্বারা ভাগ কর। ভাগ টে ০1 
count, যথা_ 


ভত.১৯৪ ৫৪০০ 
৯ লিল ৩৬ নং (resultant count). 


৬০+৯০ ৫০ 

৪। হাঞ্ক এবং লিয়ের ও ওজন বাহির কর £-- 

স্ত্র £:৭*০* গ্রেন্কে স্থতার নম্বর দিয়া ভাগ কিক প্রতি =_ 
হাঙ্কের ওজন বাহির হইবে। হাঙ্কের ওজনকে ৭ দিয়া ভাগ কৰিলে 
লিয়ের ওজন পাইবে। ন 

৭ ৫। লি--ওজন তালিকা 

S( A chart showing the weight in grain of 

some cotton yarns ) 


স্থতার 


৫ 
য় ১লি| হলি | ওলি গুলি | «লি 
২০ নং) ৫০ ১০৪ | ১৫০ | ২০৭ ২৫০ 


৩২ নং৩১.২৫] ৬২:৫ ৯৩:৭৫] ৯২৫ - | ৫৬:২৫ 


৮. 


৪০ নং ২৫ ৫০ | ৭৫ ১০০ ১২৫ 


৪৪ নং২২.৭৪; ৪৫.৪৮, ৬৮-২| ৯০৯৬ | ৯৯৩৭ 


৬০ নং১৬-৬৭; ৩৩-৩ | ৫. ৬৬:৬ | ৮৩:৩ 


৮০ নং|১২.৫ | ২৫ | ৩৭:৫] ৫০ ৬২৫ 


৯০ লং] ১১ ২২ ৩৩ 88 ৫৫ 


রি 
১৪৪: তাত ও রং 
৬। 3/60s Stock Port, 3/108s Brad ford এবং 3/2০55 
1:79 বলিতে ইঞ্চিপ্রতি কোন শানায় কত স্থতা (679) আছে 
বুঝায় ? 
3/60s stock port = প্রতি ইঞ্চিতে ৩০ ভেপ্ট ১৩ 
=>, সুতা (Ends) 


81085 Brad £০৫-২৭১৫১৭৮-৬০ ডেন্ট ১৫৩ 
= ১৮% স্থতা (Ends) 


3/205 Tiish=>° Xe 


=৫* ডেণ্ট ৩ = ১৫৪ স্থত| (nds) 
11 (ক) ১২. গজ স্থতার ওজন যদি ২* গ্রেন্‌ হয়, ও স্থতার 

নশ্বর কত? 

১০০০ _১০০০ 


নি হু মৰন ১২০ গজ সুতার ওজন হু 


== নং 
(50% yarn), 

(খ) ১২, গজ হইতে কম স্থতারও নর বাহির করা যায়, যথা__ 
৩* গজ স্থতার ওজন ৫ গ্রেন্‌ হইলে স্থতার নম্বৰ কত? 
সুত্র £__যত গজ স্থতার ওজন দেওয়া আছে ১৭০০০ 

৮৪০ »স্থতার ওজন 
৩০ ১৭০০০ 
7৮৪৮৮৪--৫*নং (Sos yarn) 


ভুক্ীষ্ম অজ্তাজ্ঞ 
সূতা পরীক্ষা (Testing of Yarn) 


সৃঙা নির্বাচন ( Selection of Yarn ) ১_ সত্বা খরিদ করার 
পূৰ্ব্বে ভাল মন্দ পরীক্ষা করিয়া দেখ! উচিত, কারণ, সুতা ভাল মন্দ 
অন্সারে কাপড়ও ভাল মন্দ হইয়া থাকে। সুতরাং নিয়লিখিত বিষয়- 
গুলি পরীক্ষা করিতে হইবে, যথা, সুতার শক্তি, সমতা, স্থিতি স্থাপকতা, 
পাক, ওজন ইত্যাদি। স্থতা পরীক্ষা করিবার অনেক রকম যন্ত্র 
আছে, সাধারণ লোকের পক্ষে সেইসব যন্ত্রের সাহায্য পাওয়া সম্ভব 
নয়, অথচ ক্রয় করিবার কালীন পরীক্ষা করিয়া ক্রয় করাও একান্ত 
প্রয়োজন। 


সুতা নম্বর ( Count of Yarn ) £--সাধারণ লোক অল্প পরিমাণ 
স্থতা খরিদ করিতে যাইয়া প্রায় ক্ষেত্রেই এক সুতার পরিবর্তে অন্ত 
সুতা দ্বারা প্রতারিত হয়। সুতরাং যত নম্বরের সূতা তত ফেটার 

(০) ওজন ১ পাউণ্ড বুঝিয়। লইতে হইবে। এই সহজ 
নিয়মটি এই পুস্তকের দ্বিতীয় অধ্যায়ে আরও পরিফার করিম] বুঝান 
হইয়াছে; কিন্তু অল্প পরিমাণ স্থতা হইতে নধর স্থির করিতে একটি 
নম্বৰ জানা ( Known Count) সুতার পার্শ্বে রাখিয়া ধারণ! শক্তি 
দ্বারা স্থির করিতে হয়। অবশ্য এই নিয়মে স্থতার প্রকুত নম্বরটি: 


ন 


ই তাত ও রং 
না 
১7 - 
স্থির করা কঠিন, তবে প্রায় কাছাকাছি হইয়া থাকে। প্রকৃত নম্বর 
নিৰ্ণয় করিতে হইলে মাপিবার স্কেলের সাহায্যে কয়েক গজ স্থতার 
_ পগ্রেন ওজন” (Gin ০28) লইয়া নিয়লিখিত সুত্ৰ অনুযায়ী 
তার নম্বর বাহির করিবে, যথ|-- 
দি 
2 1: 
৮: ১ হ_৭***১যত গজ স্থত| ওজন হুইল 
MEE EELS 
, ৮৪০ ১উক্ত স্থতার ওজন 


= স্থতার নশ্বর 


... উদ্দাহরণ--৩* গজ স্থতার ওজন ৫ গ্রেন্‌ হইলে স্থতার নম্বর 
_ কত? Fp | 
৭০*০১৫৩* গজ 


তাঁর র-ু--_-- ৫ নন্বর 
12 নদ্বর। 


২। আরও অল্প পরিমাণ সুতা বা এক টুকরা নমুনার কাপড় 
_ হইতে মাপিবার স্কেলের সাহায্যে সুতার নম্বর স্থির করিবার আর 
- “একটি প্রণালী, যথ__ 


(ক) স্থত্ৰ ঃ- কটন ই্সার্ণ__৮৬ গ্রেনে যত গছ তত কাউণ্ট। 
লিলেন ইয়ার্ণ_২৩৩ গ্ৰেনে যত গঙ্গ তত কাউন্ট ৷ 
উপনটেড, ইয়ার্ণ ১২৫ গ্রেনে যত গজ তত কাউন্ট। 


(খ) সুত্ৰ ৪৭০০, গ্রেনে ১গাউও হয়। এক হ্াঞ্ষের দৈৰ্ঘ্যকে 
ইঞ্চিতে পরিণত করিয়া ৭০০, দিরা ভাগ করিলে একটি খঙ (piece) 
যত ইঞ্চি হইবে, প্রতি গ্রেনে এরূপ বত খণ্ড সূভ৷ হইবে সেই 
ভার নম্বর তত। এই প্রণালীতে স্থতার নহ্বর বাহির করিবার জন 

| Beesley’s অথবা Thomas Balance উত্ুষ্ট | এই Balance এর 
সহিত একখানা %7:671015৮ থাকে এবং তাহাতে সুতার রকম 
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তাত ও রং 


অন্ুযারী নিদ্দিষ্ট মাপ অঙ্কিত আছে, তদনুদারে সমভাবে হুতা থও 
খঙ সা কাটিয়া লইতে হয়, যথ|-- 


টেমৃপ্লেটে স্থতার খণ্ডা 
কাটিবার নির্ধারিত 
সুতার রকম মাপ মন্তব্য ( Remarks ) 
{ Nature of টি ) 4 
( Sizes in the 
Template ) 


কটন (Cotton Yarn)| ৪৩২” ইঞ্চি [১গ্রেনেষত খও তত কাউ; 


এঁ ২:১৬" ইঞ্চি |ই গ্রেনে ৮:৮৮ 
লিনেন (Linen Yarn)) ১,৫৪৩% ইঞ্চি [> গ্রেনে কতা EL) 
উল্‌, দো Skein) | ১,৩১৫” ইঞ্চি _||>১ গ্রেনে 97১ ৯9: 
এ তধা ২৮৮৫ ইকি সেন} LED 


সুতার শক্তি (Suength of yarn) = 


বাঙিল হইতে একটি মোড়া বাহির করিয়া তাহা হই 
মাত্র তার টানিয়া তাহারই সাহায্যে সমস্ত মোড়াটা বা রাখিলে 


১০৮ তাত ও রং 


হৃতার সমত! (Uniformity of yarn) $— 
স্থতা সৰ্ব্বত্ৰ সমান হওয়া আবশ্যক অর্থাৎ মাঝে মাঝে যেন ডিম্‌ 
ডিম্‌ না থাকে । ইহা অনেকটা দেখিরাই ঠিক করা যার অথবা একখানা 
কাল রংএর কাঠ বা পেষ্ট বোর্ডে সুত। পাশাপাশি জড়াইয়া দেখিলেই 
সহজে বুঝিতে পারা! যায়। 


সুতার দৈৰ্ঘ্য (Length of yarn) $— 
পূর্বেই বলা হইয়াছে যে > হ্াঙ্ক=৭ লি= ৮৪০ গজ ৷ 
অতএব ১ লি= ১২০ গজ এবং ইহার পরিধি ১॥ গজ । 
, সুতরাং দেখিতে হইবে যে একটি “লি” মধ্যে ৮* বেড় সুতা! 
আছে কিন! ৷ অন্তান্ত স্থতাও এই প্রণালীতে দৈৰ্ঘ্য পরীক্ষা করিতে হয়। 


হৃতার পাক (Standard Twist per inch) 


টানার সূতার জল্য_ঘত নম্বরের স্থত| সেই সংখ্যার বর্গযূল 
(5৭০৮6 root)কে ৩২ হইতে ৪২ দিয়া গুণ করিলে যে সংখ্যা 
হইবে, ইঞ্চি প্রতি তত পাক (Twist per inch) থাকা| উচিত। 
ধ্খাঁ--স্বতার নন্বর যদি ৬৪ হয় তাহার বৰ্গমূল ৮, সুতরাং ইঞ্চি প্রতি 
৮১%৩ই হইতে ৮১৫৪২ অর্থাৎ ২৮ হইতে ৩৬ পাক (Twist per 
inch) থাকিবে ৷ সেইরূপ পড়েন সৃতার জন্য_যত নম্বরের স্থতা 
দেই সংখ্যার বৰ্গমূলকে ২২ হইতে ৩২ দিয়। গুণ করিলে যে সংখ্যা 
হইবে ইঞ্চি প্রতি তত পাক থাকা উচিত। যেমন, স্থতার নম্বর ৬৪ 
হইলে, ইঞ্চি প্রতি ৮৯২২ হইতে ৮১৩২ অর্থাৎ ২০ হইতে ২৮ 
পাক (Twist per inch) খাকিবে। 


৮7-০০-১৮৪০, 


তাত ও রং 


১০৯ 


মিউল ও রিং ফ্রেমের সুতায় পার্থক্য (Difference 


, between Mule yarn & Ring yarn) 


মিউল (Mule yarn) 
পাক নরম (Soft Twist) | 
স্থিতি স্থাপক (5218561০)। 
মাড় বেশী প্রয়োজন (Due to 
902) charaster of yarn) | 
সঙ্কোচন কম (owing to its 
o elasticity) | 
কাপড় বেশী খাপি করা যায়। 
বেশী গোলাকার হয় না। 
স্থতা মোটা অথবা অত্যন্ত মিহি হয়। 
পাক সৰ্ব্বত্ৰ সমান হয়। 
সাধারণতঃ পড়েনের উপযুক্ত 
সুতা হয়। 
স্থতা পরিমাণে কম হয়। 
পারিশ্রমিক বেশী লাগে। 
ফিনিশিং ভাল হয়। 


রিং (Ring yarn) 
পাক কড়া (Hard Twist, 
5 to 1০9%), 
মাড় কম প্রয়োজন ৷ 
সঙ্কোচন বেশী ৷ 
কাপড় মিউলের স্থায় খাপি হয় ন|। 
রিং ক্রেমের উভয় দিকে ই'51270016 
থাকে, এবং প্রতি স্পিঙিলে 
অপেক্ষাকৃত বেশী সুতা হয় (Grea- 
ter production per spindle). 
গোলাকার বেশী হয়। 
Medium Countর সুতা হয়। 
পাক সর্বত্র সমান হয় না। 
আগুন লাগার ভয় কম ([.955 
risk of fire) 
সাধারণতঃ টানার উপযুক্ত সুতা হয়। 
পারিশ্রমিক কম (নন in 
wages) 
যায়গা কম প্রয়োজন (Reduction 


ৰ in floor space) 


এতদ্দেশে সাধারণতঃ ১৫* নং স্থতা অপেক্ষা মিহি সুতার প্রয়োজন 
খুব কম। মিউল মেসিনের মুল্য অপেক্ষাকৃত অনেক বেশী, যায়গারও 
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নি গৃদ্ঘ-স্ন।) ৮০ ই ৭ 


111১৬ ১২০৪১৬১৪১/০৯ ৪:১০ 


আবু 


জু 


তাত ও রং 
অধিক প্রয়োজন |. পক্ষান্তরে বর্তমান যুগে রিং স্পিনিং-এর এতটা 
_ উন্নতি হইয়াছে যে, ইহাতেও এতদ্দেশের প্রয়োজনীয় মিহি স্থতা 
. প্ৰস্তত হইতে পারে, মূল্য কম, স্থানও যথেষ্ট কম লাগে--স্থতার 
89113 এখন যথেষ্ট উন্নত, ;স্থতরাং উক্ত কারণে পাকিস্তান 
_ ও ভারতে মিউলের প্রচলন এক রকম নাই বলিলেই চলে ৷ 
__ রিংস্পিনিংএর আবিক্কার সর্বপ্রথম আমেরিকাতে হয়। ১৮৭৮ 
| প্যারিস একজিবিশানে তাহা প্রদর্শিত হওয়ার পর হইতে 
_ নানান দেশে এই রিং স্পিনিং এর প্রচলন হয়, কিন্তু তৎপূর্বের মিউল 
স্পিনিং এরই প্রচলন ছিল। 


ইউনিয়ন ফ্যাত্রিক হইতে রেশম, উল এবং উদ্ভিজ্জ 
তন্ত পরীক্ষা 


(Indentification of fibres from a mixed fabric 
/ of silk, wool and Vegetable) 
২ গ্রাম কষ্টিক সোডা. 30 ০০ জলে মিশ্রিত কর। 
২ গ্রাম লেড্‌ এদিটেট 5০ ০০ জলে মিশ্রিত কর। 
_ উভয় দ্রাবণ ২টি একত্র করিয়া যে পর্যন্ত পরিষ্কার স্বচ্ছ ন! হয়, 
সেই পৰ্য্যন্ত সিদ্ধ কর-_তৎপর দ্রাবণের উত্তাপ 6০০০তে নামাও। 
ই এখন ৩ গ্রাম ম্যাজেণ্টা 5 ০০ এলকোহলে গুলিয়া উক্ত ভ্রাবণে 
মিশ্রিত কর এবং দ্রাবণটী £০০ ০০ করিয়া তাহা ফিল্টার করিয়া 
লও। এক টুকরা কাপড় এই দ্রাবণে ডুবাও এবং Boiling point 
২ মিনিট কাল রাখিয়া পরিফা'র জলে ধুইয়া dilute acetic acid 
দ্রাবণে ডুবাইয়া নিয়া নিংডাইয়া শুকাইবে-রেশম লাল রং ধারণ 
করিবে-উল হইবে কাল_উদ্ভিজ্জ তন্তু সাদাই থাকিবে। 


তাত ও রং. 
তন্তু বা স্ুতার ওজনের হাস বৃদ্ধি 
(Regains of Various Fibres & Yarns) _ 


খাতুভেদে যে কোন স্থতা_বা বা তন্ত্র ওজনের হাস বৃদ্ধি হয়; 
করিয়া গ্রীপ্রকালে হাস এবং বর্ধাকালে বৃদ্ধি প্রাপ্ত হইয়া 


তন্ত বা সৃতীর নাম 
(Names of different 
¥ Fibres or yarns) 
তুলা (Cotton) শতকরা ৬:৬৬ ভাগ __ 
ফ্ল্যাক্‌স্‌ ফাইবার 77 ৫*৭০. ১) 
8৪3 পাট 7) ?) 1৬৮25 
য় পশম 1 2) ৮০80 
রেশম, ;,, 2... ১০১১২) 
কটন ইয়াৰ্ণ 7) তই ১) 
সিল্ক্‌ ও আটসিল্ক্‌ ইয়াৰ্ণ »। ৯৯৯৮: 
এসিটেটু সিল্ক ৩7 


১১২ তাত ও বং 


উদাহরণঃ--১** পাউণ্ড খাটি শুক কটন ইয়াৰ্ণ (Perfectly dried 
when the weight becomes constant) যদি স্বাভাবিক অবস্থায় 
কে কিছু দিন রাখিয়া দেওয়া হয়, তবে প্ররুতি হইতেই ইহার ওজন 
. ১০৮২ পাউণ্ড দাড়াবে। ইহার বেশী হইলে বুঝিতে হইবে প্রতারণার 
জন্য জল মিশান হইয়াছে । পক্ষান্তরে এইরূপ ক্ষেত্রে ওজন যদি ১০৮২ 
পাউণ্ডের কম দাঁড়ায় তবে বুঝিতে হইবে হৃতা| অস্বাভাবিক বেশী 
শুকান হইনবাছে (০ver dried) | ৬ 
উদ্ভিজ্জ তন্ত এবং প্রাণীজ তন্তু পরীক্ষা 
(Testing of vegetable & Animal Fibres) 
উদ্ভিজ্জ তন্ত তাড়াতাড়ি জলে, ধোয়ার (57০৮৫) গন্ধ কাগজ 
পোড়া গন্ধের ন্যায়, Burnt endএ সাদা ছাই (white ash) দেখার, 
Blue Litmus Paper ধেশয়া লাগিয়া লালরং ধারণ করেয 
অর্থাৎ স্বাদ টক্‌ (১০1০) বুঝায় । 
কষ্টিকমোড| উতদ্ভিচ্দ তন্তর কোন ক্ষতি করে না; কিন্ত 
সালফিউরিক এসিড বা হাইডোক্লোরিক এসিড উদ্ভিচ্ছ তন্তু নষ্ট 
করিয়া ফেলে। 
প্রাণীজ তন্তু আস্তে আন্তে জলে, ধোয়ার গন্ধ পালক অথবা 
শিং [(Feather or Horn) পোড়া গন্ধের স্যার, Burnt end 
ছোট গুটুলি (5! bead) ধারণ করে, Red Litmus Paper 
ধোঁয়া লাগিয়া নীল (318) রং ধারণ করে; অর্থাৎ ইহার স্বাদ ক্ষার 
(Alkaline) বুঝার | 
শতকরা ৫ ভাগ কষ্টিকসৌডা দ্রাবনে প্রাণীজ তন্তু গলিয় যায় ; 


+1 


৬ 


তাত ও রং 


কিন্তু 0185৫ সালফিউরিক এসিড বা হাইডোক্লোরিক এসিডে প্রানী: 
তন্তুর . কদাচিৎ ক্ষতি হয়; তবে Concentrated Hydrochloric _ 
Acid or Sulphuric Acid প্রাণীজ তন্তও গলাইয়া থাকে । 


নানাবিধ কৃত্রিম রেশম পরীক্ষ। (Testing of different . 
kinds of Rayon or Artificial Silks) এ 
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Viscose তাৰিলে Dark 13.এ৩ বং ধারণ করিবে। 
Acetate ১ Yellow এ যত Er 
Nitrocellulose ৮ Viol-t GO RES ৮: 


Cupramonium ৮ Light 13175 টিং 2৯ 

৬1502, Yellowish Brown , +," }} 5. 

২য় পরীক্ষা--2০0% উত্তাপে যে কোন কৃত্রিম রেশম ৯* মিনিট 

কাল রাখিলে নষ্ট রপ্ত হইবে। কিন্তু অন্ত কোন টেত্‌স্টাইল = 

ফাইবারের উপর কোন প্রতিক্রিয়া হইবে না। চা 
2 


৭... কোরা এবং মারসেরাইজড. কাৰ্পাস পরীক্ষা (Testing 


of ordinary Cotton and Mercerised Cotton) {/;_ 
(ক) ৫ গ্রাম Potassium iodide এবং > গ্রাম Iodine ভি টু 
জলে গুলিয়া লও ৷ এ 
(খ) ২৫ গ্রাম Zinc Chloride ১২০০ জলে গুলিয়া লও |... 
উক্ত ক ও খ একত্র করিয়া কিছুকাল রাখিয়া উপরের স্বচ্ছ _ 


জাবণ ৰ পাত্ৰে তুলিয়া শত পপ ৰ 


৷ ১১ তাত ও হং 


ধারণ করিবে। 


কার্পাস ৩ মিনিটকাল মাত্র ট্রিট কর; দেখিবে উভয়েই ব্রাউন রং 
ধারণ করিয়াছে। তৎপর গরম জলে ধুইয়া ঠাণ্ডা জলে (1 distilled 
Water) উত্তমরূপে ধৌত করিবে। এই সময় দেখিবে উভয়েরই রং 
Dark Blue Black. তৎপর পরিক্ধার জলে নমুনা ২টী ডুবাইয়া 
রাখিবে, এখন দেখিবে, কোর! কাপর্ণস তাড়াতাড়ি discoloured 
হইতেছে, পক্ষান্তরে মারসেরাইজড, কার্পাসের 21819) ০০1০০ কিছু- 
কাল বর্তমান থাকিবে। 


২য় পরীক্ষা £-- 


Sodium Hydroxide অর্থাৎ কষ্টিক' সোডার strong solution 
কর, এবং তাহা দ্বারা কাপ“ দ্রব্যের উপর ছিটা দাও। ১* মিনিট 
অন্তে ধৌত করিয়া, Benzopurpurin দ্বারা কাপরণস দ্রব্য রঞ্জিত 
কর। যদি কার্পাস দ্রব্য কোরা বা অসক্পূর্ণমারসেরাইজড, হইয়া 
খাকে, তবে, ছিটা দাগগুলি (9১০৫5 70:5075) অপেক্ষাকৃত গাঢ় 
ভাবে বঞ্জিত দেখাইবে। 


ব্যাপক ও কার্পাস পরীক্ষা। (Testing of Kapok 
and Cotton) ! 


ক্যাগক ও কাপাপ শতকরা ৫ ভাগ [০din6 এবং ১* ভাগ 
potassium iodideর দ্রাবণে টিট্‌ করিয়া sulphuric acid, water 
and Glycerine (4: 1: 1by volume)এর ঠাও| দ্ৰাবণে ডুবাইয়া 
বাখিলে কার্পাস Blue Black এবং ক্যাপক Yellowish Brown বং 


এ 5 Ba - আবি ১১১" = 


ৰ্‌ 
ভাত ও বং র্‌ ১১৪ 


কোরা এবং ধোলাই কার্পাস পরীক্ষা (5505 ০? 


ordinary Cotton and Bleached Cotton) 


শতকরা ৩ ভাগ Victoria Blue ]3এব ফুটন্ত দ্ৰাবণে কাৰ্পাস 
২-৯ মিনিট কাল ডুবাইয়৷ রাখিয়া ঠাণ্ডা জলে ধুইয়া পুনরায় ফুটন্ত 
জলে ৯ মিনিট ডুবাইয়া রীঘিবে। তৎপর ঠাণ্ড! জলে ধুইয়া গুকাইবে। 
কোর! কার্পযস মমান ভাবে রঞ্জিত হইবে, ধোলাই কার্পাস হইবে 
slightly stained, কিন্ত লিনেন, যেমন তেমনই থাকিরে। 


*_ শণ ও পাটে পাৰ্থক্য 


( Distinction between Hemp and Jute ) 


পাট অপেক্ষা শণ বেশী উজ্জল (৪6110 | পাটের উপর Basic 
C০l০॥৮ এর আকর্ষণ শণ অপেক্ষা অনেক বেশী । 


খাটি রেশম ও কৃত্রিম রেশম পরীক্ষা 


( Distinction between Real Silk and Art Silk) _ 


Diazotising এবং Developing ( By Beta Napthol ) দ্বারা, 
খাঁটি ও কৃত্রিম রেশম পরীক্ষা করা যায়, যথা, পরিমিত জলে শত- 
করা ৩ ভাগ 5০৭00 Nitrite গুলিয়া তাহাতে ৯* ভাগ 
Hydrochloric Acid মিশ্রিত করিয়া সেই দ্রাবণে ঠাণ্ডা অবস্থায় 
রেশম {টুট্‌ করিবে। তৎপর সামান্ত হাইড্রোক্রোরিক এসিড অথবা! 
সালফিউরিক এসিডযুক্ত বাথে রেশম ধুইবে। শতকরা ২ ভাগ 
Beta Napthol সমপরিমাণ কষ্টিক সোভায় গুলিয়| রেশমের ওজনের 
১, গুণ জলে মিশ্রিত করিবে এবং উক্ত এসিড বাথ হইতে রেশম 


তুলিয়া নি মাত্র এই ভ্রাবণে, ঠাণ্ডা অবস্থায় ১‘--১৫ মিনিট 
কাল টিটু করিবে। রেশম যদি খাঁটি হয় তবে লাল বর্ণ হইবে 
এবং কৃত্রিম হইলে হলুদ বর্ণ ধারণ করিবে। ৰ 
২য় পরীক্ষা- কৃত্রিম রেশম-উদ্ভিজ্জ তন্ত হইতে প্রস্তুত, সুতরাং . 
গাড়াইলে কাগজ পোড়া গন্ধ বাহির হইবে,-কিন্ত কৃত্রিম রেশমের 
ধ্যে Acetate Silk এর চরিত্র অন্য রকম। ইহ্‌! পোড়াইলে বাটি 
শমের মত burnt end এ খুব সন্ম গুট্‌লি (Reads or globules) 
করে, তবে কিনা খাঁটি রেশম পোড়াইলে যেমন পালক পোড়া 
বাহির হয়, ইহার গন্ধ তেমন নয় এবং Burnt end এ 
লিও খাঁটি রেশমের মত অত বড় দেখায় না। 


কটন ও লিনেন পরীক্ষা (Distinction betweon 
এ Cotton & Linen) 


| i ye ও লিনেন উভয়ই জলে সিদ্ধ (391) করিয়া Concentrated 
“Sulphuric Acid দাবণে ছুই মিনিট কাল ভুবাইগ্ন। রাখিলে কটন 
: গলিয়া যাইবে; কিন্তু লিন সাদ! অবস্থায় 0২৫৪৮৫ থাকিবে। 


পাট, শণ এবং ক্ল্যাকৃস্‌ পরীক্ষা (Testing of J ute, 


j Hemp and Flax or Linen) 
3 ৮১ এ গ্রেন জলে ১* গ্রেন্‌ পটাসিয়াম আয়োজাইড মিশ্রিত ডি 


জল সহ ৯* খ্রেন্‌ সালফিউরিক টি দ্রাবণে কি কাল; টিট্‌ 
ব পরার দলে ধুইয়া; লও। এখন কিচি ডট মূল! /৮ : 


ৰ নারি 


তা বং ০ ০০০০০: 
হেল্প সামান্য সবুজে গ্রে রং এবং ফ্ল্যাক.স. নীল (Blue) 
ধারণ করিয়াছে। সী ু 

অণুধিক্ষণ যন্ত্রে টেক্‌স্‌টাইল ফাইবারের প্র 
গঠন (Physical Test of Textile 7091 গচ 
on Microscope). 


Cotton—Looks like a flut cylindrical ribbon wi 
fine markings? lIrregularly twisted at certain থে 


In the form of a collapsed tube. তত 
Flax cr Linen—Looks like 
all over its body, just like a “bamboo, 


intervals. Its walls are uniform in thickness with a 


fine internal channel. Ends are fine and tapering 
10176 and Sulphuric Acid give Blue (00100788100, 
Hemp—Similar to Flax, but the ends are flat, 


large and thick. lodine and Sulphuric Acid gi 


greenish Blue Colouration- দু 
Jute—Cylindrical, but very stiff, walls are irregula 


i in thickness. Central channel is. larger, but not unifo 
Ends are round and smooth. 0৮1০1 ৩. 


৪ 7 এট" 


in width. 


and Ammonia give Brown Colouration. t 
Ranaie—(China grass)—Similar to Flax, 8061 
TT knots are different to those of‘ Flax. নি ‘channel 


larger. 1০417 gives violet Colouration. Xt 


SS ATA পীত ও রং 


Wool—It has scaly (মাছের আশের মত) appearance. 
It looks lik a hollow tube covered with some scales 
like fish, but those are in rings, over lappjng each 
Other, giving the fabric its felting properties, 
৷ Silk—In its gum condition, it is of a double 
fibre. When degummed, the 2 fibres are separated 
and the surface becomes smooth and looks like a 
81855 rod. 


খাঁটি রেশম, তসর, পশম এৰং কটন নির্ণরকরণ 
(Separation of True Silk, Tussar Silk, Woo! 


+ and Cotton) 


Concentrated হাইডোক্লোরিক এসিড দ্ৰাবণে নমুনাটি (sample) 
আধা মিনিট কাল সিদ্ধ করিবে--ইহাতে অনতিবিলম্বে খাঁটি রেশন 
গলিয়া যাইবে, উক্ত দ্রাবণে ২ মিনিট কাল সিদ্ধ করিলে ভসর-সিন্ধও 
গলিবে। অবশিষ্ট যাহা থাকিবে তাহা গরম কষ্টিকপটাশ দ্রাবণে 
টি করিলে পশম গলিয় যাইয়া কটন অবশিষ্ট ধাকিবে। 


ৰু 


নি 51512 ই 
চি 
: 5 
গা নল TER দু সো ্ু ত 
১ kale 4382 ৮৯ 81517 | | ৪1৮19 be 
EF 3 
৬৮ ৮7৮ ২৯০1৮ bod 818৮1৯ hel ৮2৮ 1০15 ৮218 ajo : নি 
(০90 97 ৯৮ ৪৮৯ Sho) ১৪৮৮৯ ৯১4৯০ । ৪ leg এ) ez মই | ed als পু 
1: [ল্য ~ 
76 15705 ৪৪. 15715 01১০০ 
bd 216 2১৫ 15015 ab ১ 
; টু ৮০৬ ৮০৮ 15215 2১৮ J ও ৮191159901৪ 15216 tbls ৯৪২/এ৬ 
ক halk 11৮ ব্যাস Lik as | lds ৯৯ 
টি চু Iraj af 515}. (৮০1৬ রি 
bale | hale 1১৯৯০১5৬৮৮১ 1588৮ | Beige | Blo ১৪৯ 
= EN তে === তু দিক’ >" = = = 
ie টি | ১৫৬ | ৮৯1 ২০৮] | La 


(১930 90859, uo ‘290 9010118)2া '[গগাঘ ‘PLY Je 90097]0]) 
৮০5 ৮0০ ৮1৬৯৯ 0০০০ ৯১৮ ৮৬ এ ৮০৪ ১১০/৮৪৬ ৮৪৫৬৫ 


ক শব্দের অর্থ এক ‘চুকুর| নমুন। হইতে ঠিক 
জাতীয় কাপড় প্রন্তত করিতে যাবতীয় ৬ জ্ঞাতব্য বিষয় স্থির 
কনা | অতএব একখানি কাপড় বিশ্লেষণ করিতে নমুন। হইতে 
_ নিলিখিত বিষয়গুলি | স্থির করিতে হইবে, যথা 


1ও ও কোন্‌ দিক পড়েন (warp and weft). 
ও পড়েন সংখ্যা (Ends and picks per 


টানা ও. পড়েন স্থতার নম্বর (Count of ) Warp and. weft). 


ও পড়েনের নমুনা (Pattern of Warp and weft). 
ও পড়েন সুতার রকম (৪৮০৮০ cf materials). 


টস মাড় আছে কিনা (Whether sized or 


39127 of 5 Fab ric). 


ড্র বং. 8) 
3 -লিফুটিং বাটিপনি প্রণালী (Lifting or peg _)]31 


Depression of Treadles). 
১২-_শানার নম্বর (Number of Reed দি 
১৩--টানার বহর ও দৈর্ঘ্য (Reed width and 92০15 
of warp). 5: 
shed-Length of cloth). ন 
১৫__কি পরিমাণ স্থতা লাগিয়াছে (Quantity of Rawmat 
rials used). 
১৬--তীতের রকম (Type of Loom used). 
১৭_পলিশ করা কি না, (Finished or টি 
'১৮_ স্থতার কমাশিয়াল নাম (Standard or Commerc 
names of Yarns). 
১৯-_কাঁপড়ের কমাশিয়াল নাম (Standard or Commerc! 


names of Fabrics). 


কাপড়ের উপর দিক ae 


( Determination of Face of the cloth ) 


১-_সাধারণতঃ যে দিক দেখিতে ভাল দেখায়! __._ বড 

২--কোন কোন ক্ষেত্রে উইভের গ্যাটার্ণ কাপড়ের উপর দিক নি 

করিতে সাহায্য করে। যেন, টুইল কাপড়ের উপর দিকের 

, লাইন সাধারণতঃ ডান্‌ হইতে বাম দিকে (Right to left), যার 

- ৩-=ষে দিকে টান| ৰ! গড়েন সুতা বেশী ভাদিবে অৰ্থাৎ = 
ডা উপর (Face EE. 


ক: ভাত ও বং 


টানা ও পড়েন নির্ণয় 


(Determination of warp and weft of the Cloth) 


১--সাধারণতঃ ডান্‌ পাকের সুত! টানায় এবং বাম্‌ পাকের স্থতা পড়েনে 
থাকে; অর্থাৎ টানার স্থতার পাক clockwi৪€ এবং পড়েন 
স্থতার পাক anti-clock-wise. PL: 

২-_কাগড়ের এক দিকে দোতার (7:%15:5৫), অপর দিকে একতাৰ 
(80816) সুতা থাকিলে, দোতারের দিক টান! ধরিতে হইবে! 

৩-উভয় দিকেই যদি দ্বোতার থাকে, তবে উভয় দিক হইতে 
দুইটা সুতা খুলিয়া পাশাপাশি রাখিয়া দেখিতে” হইবে যে, 
কোন্‌ স্থতাটী বেশী কৌকৃড়ান (৷), সেই বেশী কৌকৃড়ান 
স্থতাটাই পড়েন বুঝিবে। 

*_নাজারে যে সমস্ত কোৱাকাপড় (380০) পাওয়া! যায় 
সাধারণতঃ তাহার এক দিকের স্থতায় মাড় থাকে, সেই মাড়ের 
দিকটাই টানা বুঝিতে হইবে। যদি উভয় দিকেই মাড় থাকে তবে 
নং নিয়মানছদারে টানা ও পড়েন স্থির করিবে। 

৫ কাপড়ের ডুরেগুলি (১৮১০০5) টানার দিকেই থাকে । 

পিক কাপড়ের টানার দিকের ট্রাইপে বিজোড় (০৭3) সংখ্যক 
স্থতা থাকাটা অসম্ভব নয়; কিন্ত পড়েনের দিকের চেক ্্রাইপে 
জোড় (০৮৩০) সংখ্যক সুতা থাকাই স্বাভাবিক ৷ চেক কাপড় 

“তে মে দক্তির প্রয়োদন, তাহাকে Multiple Shuttle. 
Box Sley বলে | ১৯ নং চিত্র দ্রষ্টব্য । 

৭-একই মংখ্যক সুতায় টানার দিকের ট্রাইপ্‌ অপেক্ষা পড়েনের দিকের 

চেকস্াইপ একটু বেশী চওড়া (wider) দেখায় | 


ডি কাপড়ে সাধারণতঃ টানার দিকেই অপেক্ষাক্লত বেশী সংখ্যক 
রং থাকে৷ 
৯- যদি কাপড়ের এক দিকে মিহি অপর টি সুতা থাকে 
তবে সাধারণতঃ টানাতেই মিহি স্থত! ব্যবহৃত হইয়া থাকে ৷ 
১*-কোন কোন কাপড়ে দেখা যায় যে, এক দিকের স্থতা সংখ্যা 
ইঞ্চি প্রতি অপেক্ষাকৃত অনেক বেশী। এই বেশী সংখ্যক স্থতার 


দিকই সাধারণতঃ টানা হইয়া থাকে । 
১১--সাধারণতঃ, কড়া পাকের (৪৭ (150 স্থতা টানায় এবং নরম 
পাকের (5০£৮৮5150) স্থতা পড়েনে থাকে । ৰ 


১২--শানার দাগ (8২০০৭ 18034) টানার দিকে থাকে। 
১৩- কাপড়ের এক দিকে যদি নানান কাউন্ট (Different 
0০81709)এর স্থতা থাকে তবে সেই দিকটা টানা বুঝিবে। 
১৪-_পাড় (5০1৩5) থাকিলে পাড়ের দিকই টান| ৷ 
১৫--আচ লা (0055 8০7৫7) পড়েনের দিকে থাকে। 
১৬-_টানার স্থত| খুব টানের উপর (under high -tension) থাকে 
বলিয়া পড়েন অপেক্ষা কম কুচ্‌কার অর্থাৎ টানার shrinkage 
অপেক্ষাকৃত কম হইয়া থাকে। 
১৭-_কাপড় যদি অতিরিক্ত মাড় দ্বারা ফিনিশ করা থাকে, তবে 
অতিরিক্ত মাড় উঠাইয়া ফেলিয়া টানা ও পড়েন নিৰ্ণন্ন করিবে। 
১৮-মিশর কাপড় (Union ৪০০৭৪) লিনেন ও কটন, কটন ও সিদ্ধ 
অথবা কটন ও উল মিশ্রিত কাপড় হইলে, কটনই সাধারণতঃ 


টানা ও পড়েন স্থতার নম্বর নির্ণর করিবার হিসাব এই পুস্তকের 
তৃতীয় অধ্যায় দ্ৰষ্টব্য । 


})িি 


ড় টিকা ও 


: টানায় থাকে কোন কোন ক্ষেত্ৰে, সিকষ টানাতে রাখিয়া পড়েনে 
ৃ কটন বোন] হয়। দেই স্থলে ৩মং নিয়মান্দারে টান| ও পড়েন 
না স্থির করিবে। ৰ 

7 ১৯--এতন্টির সাধারণ জ্ঞান ও অভিজ্ঞতা দ্বারা টান| ও পড়েন স্থির 
২... করিয়া লইতে হয়। 

ইঞ্চি প্রতি টানা ও পড়েন সংখ্য! নিৰ্ণয় 


ৰি “(Determination of Ends and Picks per inch) 
উক্ত যে কোন প্রণালীতে টানা ও পড়েন স্থির করিয়া কাপড়ের 
উপর একটি পয়সা রাখিয়া টানা ও পড়েনের দিকে দাগ ফেলিয়া পিনের 
সাহায্যে প্রথমতঃ একটি একটি করিয়া টানার স্থতা গণিবে। এক ইঞ্চির 
মধ্যে যদি ৪*টী কতা থাকে, তবে বুঝিতে হইবে যে কাপড়ের প্রতি 
 ইঞ্চিতেই ৪*টা স্থতা রহিয়াছে, অর্ধাৎ৪০ নং শানায় বোনা হইয়াছে। 
 এইরূপে পড়েনের দিকের স্থতা গণিয়া ইঞ্চি প্রতি পড়েন সংখ্যা স্থিব 
. করিবে। এক প্রকার কাচ আছে তাহাকে দকাউন্টিং গ্লাস" 
ত “(Counting 21859) বলে। এই কীচ বা গ্রাসের সাহায্যে টান! ও 
পড়েন হ্থত| গণিতে খুবই সুবিধা, কারণ প্রত্যেকটি সুতা ফাক্‌ ফাকু 
এবং বেশ মোট! দেখায়। 
কোন কোন সময় 3,” ১" ইঞ্চিতে টানা ও পড়েন ক্তা-সংখ্যা। গণিয়া 
fr প্রতি ইঞ্চিতে কত হৃত! অঠছে “তাহ! নিৰ্ণয় করা হয়; কিন্তু বিশেষ 
| সতকতার সহিত গণিতে হইবে, কারণ "ইঞ্চির কৃতা সংখ্যা গণিতে 
"যদি, একটি স্থতাঁ বেশী বা কম. হয়, তবে কাপড়ের প্রতি ইঞ্চিতে 
৯ সুতার গরমিল থাঁকিবে। অতএব 3” ইঞ্চি গণিয়া ২ ইঞ্চি, 


সর্ববশে ৰড হ্‌ 
= সর্বশেষে ১’ ইঞ্চির সুতা সংখ্যা গণিতে হয়। 


ৰ RS এপ 


তাত ও রং ১২৫ Ke: 


কাপড়ের ডিজাইন বা নক্সা 
(Design of the cloth Showing Repeat, Drafting, 
Lifting or depression of Treadles ete.) 


শব মাযাঅনলী" 


(চেন) < 
[ 


৩৮ নং চিত্ৰ ন 
এক টুক্‌র| কাপড় (sample ০1০0) হইতে তাহার ডিজাইন -_ 


ৰা নক্স। বাহির করিতে _ গা 
(১) প্রথমতঃ পুর্ববনিত যে কোন প্রণালীতে টান| ও গড়েন _ 


স্থির করিবে। 


3 


RANE 


১২৬ ভাতৃ ও নং 


(২) তৎপর" নম্নার কিনারাগুলি প্রয়োজন হইলে চি দ্বারা 
ছাটিয়া বাম ও উপর (Left ad ০০) দিক হইতে কার্লকটী স্থতাঁ 
টানিয়! ফেলিয়া ঝালৱের মত (Fine like) করিবে। 

(৩) ধারণাশক্তির সাহায্যে কতগুলি টান| ও পড়েন লইয়া সম্পূৰ্ণ 
নক্সাটা (Full repeat of the pattern) হইবে তাঁহা দাগ দিয়া 
প্রথমেই গণনা করিয়া লইতে পারিলে খুব সহজ হয়, যদি তাহা সম্ভব 
- না হয়, তবে অনুমাম করিয়া কিছু বেশী সংখ্যক সুত! ধরিলেও ক্ষতি 

নাই, কিন্তু কম ধরা না হয়। যত টুকুন ধরিবে তাহ! চিহ্নিত করিবে। 

(৪) চতুদ্ধোণ রুলকাট! অথবা গ্রাফ কাগজে ঠিক ততগুলি ঘর, 
টানা ও পড়েনের জন্য চিহ্নিত করিবে; যেমন ৩৮ নং চিত্রে প্রথম 
১২ ঘর টান| এবং ১২ ঘর পড়েন চিহ্নিত করিয়া লওয়া হইয়াছিল 
(For one full repeat of the pattern) | 

(৫) তারপর দেখিতে হইবে প্রতি টানা ও পড়েন সুতার 
বয়ন পদ্ধতি (order of interlacements of warp and weft). 

(৬) একটি হ্থ'চ বা আলপিন দ্বারা একটি একটি করিয়। পড়েন 
সুত! ০৮০55 ৮156 বাহির করিবে এবং সঙ্গে সঙ্গে পড়েন স্থতাটী টান! 
*সইুতার সঙ্গে কি অবস্থায় ছিল তাহা চিহ্নিত গ্রাফ কাগজে দাগ কাটিবে, 
অর্থাৎ £= 

(৭) যে যে স্থানে টানার সুতা পড়েন স্থতার উপরে দেখিৰে 
গ্রাফের সেই সেই নম্বরের ঘরগুলি কালি দিয়া ভরিবে এবং যে যে 
স্থানে পড়েন স্থত| টানা সুতার উপরে দেখিবে, গ্রাফের সেই সেই 
নম্বরের ঘরগুলি ফাঁক, (Blan) রাখিবে। 


৯১৫৭-৯১-৭০, UEC: Leh [Er 
রিপিট (২০০০৪৷)--কোন একটি নক্মার পুনরাবর্তনকে “ফেরভাই 
বা রিপিট” বলে। ' 


সু uv! ৪. - 05825) 45. 


তাত ও বং ১২% 


(৮) উক্ত প্রণালীতে ১ম পড়েনের বয়নপদ্ধতি গ্রাফ কাগজে তোলা! 
হইলে, পড়েন স্থতাটী টানিয়া বাহিরে ফেলিয়া দিবে এবং দ্বিতীয় 
পড়েনের বয়নপদ্ধতি পূর্বববৎ গ্রাফে তুলিবে। এইরূপে একটি পূর্ণ- 
নক্সা ব| ডিজাইন ন! হওয়া পর্যন্ত পর পর পড়েন সুত! খুলিয়া 
তাহাদের বয়নপদ্ধতি গ্রাফে দাগিবে। ৩৮ নং চিত্রে দ্বেখিবে, ১২টা 
পড়েন স্থতার বয়ন পদ্ধতি গ্রাফে দাগিবার পর নমুনাটীর একটি পুর্ণ- 
নক্সা! (০০৩ {01 1558) বাহির হইয়াছে। 

(৯) এক প্রকার কাচ আছে, ইহাকে কাউন্টিং গস (counting 
81855) বলে৷ এই কাচের সাহায্যে টামা ও পড়েনের বান্ধনী 
(interlacements) ঠিক করা খুবই সহজ, কারণ, প্রত্যেকটি স্থতা বেশ 
মোট! এবং ফাক. ফাক, দেখায় । 

ডিজাইনের রিপিটে টানা অপেক্ষা পড়েন সংখ্যা যদি বেশী থাকে, 
তবে আড়াআড়ি (61055 156) পড়েন স্থতা না খুলিয়া বরং টানার 
হুত| (Length wise 1, ০, top to downward) খুলিয়া খুলিয়া 
টানা ও পড়েনের ৮০775 গ্রাফে দাগ ফেলিয়া ডিজাইন করিতে 
খুব সহজ ও সুবিধা! । উক্ত যে কোন প্রণালীতে পূর্ণ ডিজাইনটি বাহির 
হইলে তাহার টানা স্থতার “্ব-গীথা (9:51518) প্রণালী বাহির, 
করিতে হইবে । 


ব-্গাথা প্ৰণালী (Drafting) ৃ 
ৰ্গাথা কাহকে বলে এবং এই সম্বন্ধে বিস্তৃত ভাবে ৬* নং পৃষ্ঠায় 
বলা হইয়াছে । কিন্তু স্মরণ রাখিতে হইবে, ডিজাইনের যে সমস্ত স্থতা 
একই রকম কাজ করে, সেই সমস্ত সুত! একই বীপের «ব”এ (5654) 


DRE এ তক কি কাৰে দলি 


ওঠ রানের টি বলতে ০২ টি হী fe ০টি এস দৰে৷ 


তাত ও রং 
হইবে । ডিজাইন বা নক্সা 85 RD 


তার মিল অতএব ৮ নং সুতা ৬ ন বাড়ির 


৯নং 9 
৯* নং?) 
১৯১ নং ১ 
৯২ মং) 


€ নং 
৪ নং 
৩ নং" 


২ নং 


ডিজাইন হইতে লিক টিং বা টিপ নি বাহিয় করণ 
) ) find out Lifting, Peg plan or Depression 


_ 0} Treadles) 


যেকোন একটি ডিজাইন বা নক্সা হইতে কি প্রকারে তাহার টিপ নি 
95 বাহির ত্য তেলৰ সাহায্যে 


তাত ও রং বু 


পড়েনের নীচে আছে বুঝিতে হইবে, অতএব সেই সেই নম্বরের ঝখপ 
টিপিয়া ঝুনিতে হইবে, স্থতরাং এই স্থলে 


১নং পড়েন বুনিতে ৩.৭ নং ঝশাপ টিপা হইয়াছে 
৯ _ 7 ৰ ২-৫ নং, ৩১৮১2 
5ম ৰ ১৪:৫৮নং, 271, ১৯ 
৪নং 2 2০ ৩.৪.৬.৭ নং ৯৮ ১ ১) 
নং * ১৯৪ SAE ঠাম 
৬নং ১ ৩,৪:নং ৮, ৯ ৰ 
A ২ ie ১:94 917 
মং ০ ঠা গুচ লৰ দাখন, 
ভনংবন ন ইউর নং, ৮১:০৮ 
>০নং ৰ 25 ৩.৪.৬.৭ নং » ss ৰ 
১১নং 33 7 ৯,৪৫৬ নং 3) য় ৰ 
মুথ, 2) 22 ২.৫ নং }) 2) 9) 


অর্থাৎ টিপ্‌নি প্রণালী -৩.৭, ২.৫, ১.৪.৫,৬) ৩.৪.৬.৭, ২.৩.৭, 


৩.৪, ১.৪.৫, ৩ ৪) ২২৩০৭) ৩.৪.৬.৭, ১৪০৫৬, ২.৫ ! 


প্রচলন হিসাবে এই “টিপূনি প্রণালী”কেই “লিফটিং প্রণালী”. 
বলিয়া থাকে। 


বিশেষ দ্ৰষ্টব্য--লিফটিং শব্দের প্রচলিত অর্থানুসারে এই ‘ক্ষেত্ৰে 
বিপরীত (022০97০) ঝশাপগুলিও টিপিয়া বোনা চলে। লিফটিং 
বা টিপ্‌নি বলিতে কি বুঝায় তাহা এই পুস্তকের ৬৪ নং পৃষ্ঠায়ও 
বিস্তৃত ভাবে বুঝান হইয়াছে ! 


3- 


১০০২৪০০১০৮১ ১৯০৪০ ১৬১৬৬১৯% 


তাত ও রং 
কাপড়ে দোষ বা খুঁত 


(Defects in Fabrics) { 


১-পাড় খারাপ (Bad 891৮০৪৩৪)__-পাড় যদি মন্দ হয়, তবে 
কাপড় যত মূল্যবানই হউক না কেন, দেখিতে কুত্সিৎ দেখাইবে। 


৮ 
| | 
কাপড়ে সাধারণতঃ নিয়লিখিত দোষগুলি হইয়া থাকে, যথা-- 

_ এতছ্িন্ন পাড় খারাপ হইলে কাপড় ফিনিশ করা অত্যন্ত কষ্টদায়ক 
_ হইয়া পড়ে। খুব পাত্লা কাপড়, যেমন, ভয়েল, নঃনন্ুখ, মস্লিন 
প্রভৃতির পাড় জমীন অপেক্ষা বেশী মোট! হইলে ক্যালেণ্ডার করিবার | 
_ সময় কাটিয়া যাওয়ার সম্ভাবনা। আবার পাতলা! পাড় যুক্ত কাপড় 
ফিনিশ করিবার সময় যেকোন মুহুর্তে গরুতররূপে নও হইতে পারে। 
_ পাড় কি কি কারণে সাধারণতঃ খারাপ হয় তাহা এই পুস্তকের ৭৭ 
_ নং পৃষ্ঠা দ্ৰষ্টব্য ৷ | 
_ ২-টানার জুতা ছি'ড়িয়া যাওয়া অথব| নীচে পড়িয়া থাকা 
(Broken ends & ends down)— 
অসাবধানে টানা প্রস্তত এবং বুনিবার সময় টানার ছি'ড়া সুতা 
_ না জোড়াইলে কাপড়ে লদ্বালদি (51 19০) পাতলা রেখা পড়িয়া 
__ বাকে, ইহাকে "লাল ডোড়া বলে। 


__ ৩- শানার দাগ (Reed marks or Reedyness)— ন 

পূৰ্ব্বোক্ত কারণে অথবা শানার ঘরে (16) একই ঝখপের দুই 
ৰ বা ততোধিক contiguous সুতা থাকিলে এই দোষ হইয়া থাকে। 
__ ইহাতে কাপড়ের চেহারা অত্যন্ত খারাপ দেখায় এবং এইরূপ কাপড়কে 
“Reedy cloth” বলে। 


তাত ও রং 


৪--ভাজ। পড়েন (Broken Picks)— 

মাকু শেডের ভিতর কিছুটা ঢুকিবার সঙ্গে সঙ্গেই পড়েন ছিশড়য়। 
গেলে তাহা সংশোধন না করিয়া বোনাই ইহার কারণ- এই দোষে 
কাপড়ের বহরের দিকে পাতলা রেখা দৃষ্ট হয় এবং কোন নকৃসা 
বা ডিজাইনের কাপড় হইলে নকসার বিকৃতি ঘটে। 


৫-__নমুন| ব। নক.সা ভাঙ্গ! (Patterns broken)— 
জ্যাকাড% ডবি এবং সাধারণ তাতে, যে কোন নকৃসার কাপড় বুনিতে, = 
টানার সুতা ছি"ড়িয়৷ গেলে তাহা না জোড়াইলে বা জোড়াইয়া যথাস্থানে 
না রাখিলে “এবং ভুল পিক দিলে নক্দ৷ ভাঙ্গিয়া যায়। যাহাতে 
এইরূপ না হয় তজ্দন্য বগীখা, লিফ্‌টিং পেগ-প্রেন অথবা জ্যাকাড- = 
কাডের প্রতি বিশেষ দৃষ্টি রাখ! প্রয়োজন। ৰ 


৬- স্থানে স্থানে ঘন পাত্ল (Thick and thin places)— 

অসাবণানে পড়েন ব্যাতীতই বুনিয়| যাওয়া, কতকটা খুব জোরে 
ঘা দিয়া বোনা, (18৬৮ eat UP), আবার কতকটা কম জোরে 
ঘা দিয়া বোনা ইত্যাদি কারণে (Thick and thin places) হয়। = 
. ফিনিশ করার পর এই দোষ কাপড়ে বেশী প্রকট্‌ হয়। অসমান _ 
(uneven) টানা অথবা পড়েন স্থতা দ্বারা কাপড় বুনিলে কোর! 
কাপড়েও I hick ard thin places দুষ্ট হইয়া থাকে । 


৭__র্িন কাপড়ে আবোল তাবোল রং ( Wrong shades in 


coloured s00ds)— tid 


রঙ্গিন কাপড়ে এক এক স্থানে এক এক রকম রং হওয়া 


৯৩২ তাত ও রং 


৮ দগী (Stains) — 

কাপড়ে সাধারণতঃ প্রায়ই তৈলের দাগ (০11 55105) দেখিতে 
পাওয়া যার। এই দাগ স্পিনিং, উইভিং এবং ফিনিশিং ' এই তিন 
অবস্থায়ই ধরিতে পারে। যদি টানা বা পড়েন স্থতায় তৈলের দাগ 
থাকে, তবে বুঝিতে হইবে এই জন্য স্পিনিং ডিপার্টমেন্ট দায়ী । আর 
যদি চাপটা চাপটা তালি দেওয়ার মত দাগ হয় তবে উইভিং 
ডিপার্টমেন্ট দোষী ৷ 
৯-=--লোহার দাগ (Iron stains\— ন 

কোরা কাপড়ে প্রায়ই লোহার দাগ ধরিয়া থাকে। ইহার 
কারণ অন্থসন্ধান করা সহজ। প্রায়ই দেখা যায় পড়েনের দিকে 
লাইন ধরিয়া লোহার দাগ। টানা বহুকাল ফেলিয়া রাখিলে শানা 
হইতে এইরূপ দাগ ধরে । এবং এঁ অবস্থায় পুনরায় বুনিবার কালীন 
কয়েক ইঞ্চি পর্য্যন্ত কাপড়ে লোহার দাগ লাগিয়া থাকে । 

কখনও কখনও কাপড়ের পরতে পরতে (185 ০£ ০০) লোহার 
দ্রাগ দুষ্ট হয়। জং ধরা (Rusty) পাইপ হইতে ফোটা ফোটা জল 
কাপড়ের উপর পড়ার ফলে এই ধরণের লোহার দাগ ধরিয়া থাকে। 

প্রায়ই দেখা যায় Bleacher এবং Finisherদের নিকটে কাপড়ে 
লোহার দাগ ধরে। তাহারা যখন ভিজ৷ কাপড় অসাবধানতার সহিত 
কাঠের উপর জল ঝড়াবার জন্য রাখে, তখন ও কাঠে কোন লোহার 
গোজ থাকিলে তাহা হইতে এইরূপ দাগ লাগিয়া থাকে । 
১০--হিশ্র পড়েন (Mixed weft)— 

মিশ্র স্থতার পড়েন বুনিলে কাপড়ে গাঢ় চাপটা! তালি দেওয়ার 

, মত (Dark pPatche:) দেখার এবং সেই কাপড় ধোলাই বা রং 


€ 


তাত ও রং ১৩৩ 


করিলে আরও প্রকট্‌ (Prominent) হয়। উইভাঁরের ভুলে এইরূপ 
হইয়া থাকে ৷ 


১১-মভি কাটার দাগ (Temple mark)— 


টেম্পল ঠিকভাবে কাজ না করিলে বা ফিট্‌ না করিলে পাড়ে ফুটা 
দাগ (Holes) হইয়া থাকে। 


১২_ সূতা ভা! (1০5৮) 

টানার স্থতা ভাঙ্গিয়া অপর স্থতার সহিত জড়িত হয় এবং এঁ 
আলগা (০০9৩) সুতা কাপড়ের সহিত বুট হইয়া যায়। আলগা! 
সুতা কাপড়ের উপরিভাগে দৃষ্টু হয়। ইহা দেখিতে বড়ই বিশ্রা। 


১৩-_ছাভা ধরা (Mil-dew)— 

ফিনিশ করার গর রঙ্গিন অথবা খোলাই কাপড় অপেক্ষা কোৱা 
কাপড়ে মিল-ডিউ ধরার আশঙ্কা বেশী। যাহাতে মিল-ডিউ ধরিতে 
না পারে, ভজ্জন্য মাড়ের সহিত কি কি প্রতিষেধক (antiseptic) 
ব্যবহৃত হইয়া থাকে, তাহা এই পুস্তকের ৩৮ নং পৃষ্ঠায় দ্রষ্টব্য । 
প্রয়োজনীয় প্রতিষেধক ব্যবহার কর| সত্বেও আলো-বাতাস শূন্য ভিজ! 
(৭8001) গুদামে দীর্ঘকাল কাপড় মজুত থাকিলে কোর! কাপড়ে 
(97560 ৪15 ০০%%) অতি সহজে মিল-ডিউ ধরিয়া থাকে । মিল- 
[ভিউ দুরীভূত (০০১০০) করা কষ্টসাধ্য এবং খুব বেশী রকম আক্রান্ত 
হইলে স্থত| নরমও (ene) হয়। মিল-ডিউ নান! প্রকার, যথা;-- 
(ক) গ্ৰীণ. মিল-ডিউ-_কাগড়ে বড় বড় চাপটা (Large patches) 

আকারে দৃষ্ট হয়। 
(খ) ত্রাউন মিল-ভিউ_কাপড়ে ছোট ছোট* গোলাকার (5%! 


৯৩৪ তাত ও রং 

ৰ circular spots) দৃষ্ট হয়। এই দাগকে সাধারণতঃ লোহার দাগ 
ঠা, বলিয়া থাকে । 

0) হজেলো নিল ভিউ কাৰ্পাস বহে এই জাতীয় নিল-ডিউই বেন 
ধরিয়া থাকে । যথেষ্ট আলো বাতাসের অভাবই ইহার উৎপত্তির 
কারণ। দেখিতে চাপটা চাপটা এবং দাগ্‌ দাগ্‌ ( Like 
১ ‘patches and spots). { 

__ প্রথম অবস্থায় সাবান সোডায় সিদ্ধ করিলে” সামান্য দাগ মাত্র 
বর্তমান থাকে, তৎপর ব্রিচ্‌ করিলে দাগও উঠিয়া থাকে। 


ৰি ফ্ট্যাণ্ডাৰ্ড ক্লথ (Standard Fabrics) 


Ld (Apron ০1০৮) সাধারণতঃ বু এবং সাদ! চেক. কাপড় । 
এন্রগ, (8:5%ম। cloth)- মদলিনের চেয়ে সামান্য নিকৃষ্ট কাপড় । 
আদি (Addhi) মধ্যম quality মসলিন, সার্টিংএর জন্য ব্যবহৃত হয়। 
আকুড়া (Akura ০1০8১)_ মোট হ্তার প্রস্তুত । এই মোট। কাপড় 
__ ৰীক্ুড়া জেলার গরীব শ্রেণীর লোকেরা ব্যবহার করে। 
_ গ্যালিগ্যাটার (Alligator ০1০৮১)-_মোটা প্লেন বুননির কটন 
অথবা জুট ফ্যাত্রিক। বাণিশ করা, কৃত্রিম Alligator Leather 
অনুরূপ ফিনিশিং | কম মূল্যের Suitcases এবং upholstery 
প্রস্তুত করিবার জন্য ব্যবহৃত হয়। 
আছট্রাখান (Astrakhan\ মোটা কোকড়ান চাকুচিক উস্‌ৰ্টেড 
স্থতার প্রস্তত এক প্রকার কোকড়ান (curly) কাপড় ৷ 
এরোপ্লেন্‌ ফ্যাত্রিক '(25০01816 ॥b॥i০৪)-প্রেন খাপি কাপড়। 
মিহি কোরা লিনেন স্থতায় প্রত্তত। বর্তমানে উৎকৃষ্ট মারসেরাইজড্‌, 
_ নুতায়ও প্রন্তত হয়।  এৰোপ্লেনের %1785এর জন্য ব্যবহৃত হয়। 


তাত ও রং 
বাফ ভা (8:%)--কটন ও রেশম মিশ্রিত কাপড় , ঢাকা, ভাগলপুর 
এরং বাকুড়াতে প্রস্তুত হইয়া থাকে৷ 
বেইজ (9475০)__প্লেন বুননি। কৃত্রিম ফেণ্ট্‌এর ন্যায় পাইল তোলা 
কাপড় । সাধারণতঃ লাল অথবা গ্ৰীণ রংয়ের হয়। Instrument 
এবং Jewellery case এর লাইনিংএর জন্য ব্যবহৃত হয়। 
ব্যাংকর। কাপোর (3571518 18০০7-_সোনালী জরির Floral 
Des5ignযুক্ত (রেশম অথবা কটন নিশ্মিত দামী গায়ের দা 
এই কাপড় আমামে প্রস্তুত হয়। 
বেগম বিহার শাড়ী (Begum Behar ৬ ও রেশম 
‘নিৰত সদ চে শাড়ী ৷ ভা 


বলে বিরি কাপড়। এই কাপড় চিটাগাং জেলায় প্রস্তুত হয়। 

কদ্ছল (315:/০)-_প্লেন অথবা টুইল বুননি। কটন, উল অথবা 
কটন ও উল মিশ্রিত কম্বল প্রস্তুত হইয়া থাকে। ৯নং হইতে 
৮নং কোমল পাকের সুতার বুনিয়া মিলিং করা হয় এবং 
বা রঞ্জিত অবস্থায় একাধিক বার Raising ও 
ভিতর দিয়া 2৪55 করান হয় । ৬৫: 


এক প্রকার মনোরম ডোর। (9 সাং ক্লয়। ৬১334 
বক্রম (30০ 1২৪০)- ইহা মোটা; ভারী এবং অত্যন্ত শ: 
(568) কটন অথবা লিনেন নিশ্মিত কাপড়। হাট কোট ই 
stiffening হিসাবে ব্যবহৃত হয়। 


১৩৬ তাত ও বং 


রেজার ক্লথ (31526: 01০0)-__খুব বেশী 17271176 করা পশমী 
ফ্লানেল কাপড় । 

বীভার ক্লথ (Beaver Cloth)—Heavily milled এবং raised 
ওভার কোটিংএর কাপড় ৷ 

ব্যানক্‌ বার্ণ টুইভ. (Bannockburn Tweed)—tial ও পড়েনে 
গ্যানদ্ৰিল ও এক রংয়ের উল স্থতা 10366] সাজাইয়া 
বোনা হয়। ঠক 

বলুন ফ্যাবিক (91০07 ৪5:1০) রেশম অথবা! কটন নিৰ্ম্মিত 
প্লেন কাপড়। ইহা অত্যন্ত মিহি, হাল্‌কা| এবং শক্ত। (1 75 
made impermeable by rubberising) 

বেড ফোর্ড কর্ড (Bed Ford Cerd)—এই কাপড়ের রিব অথবা 
কর্ডগুলি টানার দিকে থাকে। রাইডিং সুট, নেক্টাই ইত্যাদির 
জন্য ব্যবহৃত হয়। 

বোটানি টুইল (9০657 Twill)— এই কাপড় বুশিতে 2 Up 2 down, 
3 up 3 down, এবং 4 up 4 down টুইল উইভ প্রয়োজন ৷ 
পোষাকের দ্য ব্যবহৃত হয়। টুইল রেখাগুলি ঠিক রাখিয়া এই 
কাপড় মিলিংও হইয়া থাকে । 
ক্রোকেইড্‌ (8:০০৪৭০- এই কাপড়ে ফিগার এবং গ্রাউণ্ডে 


Light and Sbhadeএর জন্য ইচ্ছামত যেকোন বুনট (weave) 
প্রয়োগ করা চলে । 


ক্যামত্রিক (0০১%০)_ প্লেন উইভ। টেক্চার খুব খাপি। 
Medium qualityর মসলিনের উপযুক্ত টানা ও পড়েন সুতার 
: প্রয়োজন। লাইনিংএর উপযোগী ক্যামন্রিক করিতে ভারী মাড় 
ব্যবহার করিতে হয়। এই কাপড় সর্বপ্রথম বেলজিয়ামে ক্যামত্রেই 


শন নী? পাকি লাকানস্যাধারারল এন CACC 
ৰে ০৯ “ ও) 


তাত ও রং ১৩% 


নামক সহরে প্রস্তুত হইয়াছিল বলিয়া ইহার বাম “ক্যামব্রেক* 
হইয়াছে। 
৬ নং টানা, ৫* নং পড়েন, শানা ৯* হইতে ১** নং, প্রতি 
ইঞ্চিতে ৯* হইতে ১,* পিক্‌॥ প্রতি থানের দৈর্ঘ্য ৯২* গজ 
১৫৪০২? ইঞ্চি । 

চিফন_ (01091)__অত্যন্ত কোমল (5০8), প্লেন, রেশম কাপড় । 
কড়া পাকের মিহি স্থতায় গাম সহ বুনিবার পর ডিগাম করা হয়। - 
১৪/১৬ Denier Silkএর টানা ও পড়েন। প্রতি ইঞ্চিতে ১**টী 
টান| ও পড়েন স্থতা থাকিবে। 

ক্ৰেপন ও ক্রিল্প (Crepon and 017)0)--কাপড়ের কোন। 
কোন অংশ কুচ্‌কান। এই কাপড়কে “5eer SখUc০ker” ও বলে! 

ক্রিটোন্‌ (০7০:০1০)-_ছাপান ক্রেপ, অথবা ওট্‌মিল ক্লথ। 

ডাক্‌ ক্লথ (Duck (loth) অত্যন্ত ভারী ও মজবুত প্লেন কাপড় । 
তাবু ও জাহাজের পালের কাপড় হিসাবে ব্যবহৃত হয়। 3 fold 
40s warp, 2 fold 249 ০৮ 5০ ends and 1019 per inch.. 

ডামাসক্‌ (1947559)--এই কাপড়ে ফিগার এবং গ্রাউণ্ডে টুইল 
অথবা সাটিন বুননি থাকে | ফিগারে যদি ওয়ার্পসাটিন হয় তবে 
গ্রাউণ্ডে ওয়েফ্‌ট্‌-সাটিন হইবে। এইরূপ Vice-versa. 

দস্তরখান (19550711)9)__ডাইনিং টেবিল ক্লথ। 

ভুরি (১॥॥7৮৷e5)-পাইল শৃন্ত কটন কারপেট অথবা ব্যাগ ৷ 

ড্রিল (1351)-৩, ৪ অথবা ৫ ঝশপে খুব মজবুত ও ভাবী টুইল 
অথবা সাটিন কাপড় ৷ , 

€ ঝশীপে সাটিন_-499 warp, 365 weft, 


Picks per inch. 


128 ends and 8৮ 


এ ১৩৮ তাত ও বং 

ও ঝপে টুইল--॥65 warp and weft, 90 ends and 50 picks 
per inch, 

দোসৃভি (020508)- প্লেন কাপড়, টানা ও পড়েনে ২টা করিয়া সুতা 
একই রকম কাজ করে। 

ডোনেগল টুইভ, (9০7৩৪থ] 7৩6৫)_প্লেন অথবা! এ up 2 down 
টুইল। আব্ড়ো থাবূড়ো (০88) পশমী কাপড়। 

ডাচেস্‌ সাটিন (D॥u০॥e5৪ 953181.)--খুব দামী বেগম বন্ত্র। ৭, ৮, ৯০ 
অথবা ৯২ ঝাঁপের ওয়ার্প-দাটিন। 

ডোমেট্‌ (9০77০) -_-কৃত্রিম ক্লানেল। টানা ও পড়েনে সুধু কটন, 
অথবা টানার কটন এবং পড়েনে উল ও কটন মিশ্রিত থাকে। 
এই কাপড়ের উভয় দিকেই আশ উঠান। 

ফেঞ্টস্‌ (চৎt5)_খাট দোষযুক্ত কাপড় অথবা থান কাটা টুকরা 
(সাধারণতঃ ২২" ইঞ্চির উপর হইতে ৩ গজের নিয় টুকরাকে 
ফেন্ট স. বলে)। 

ফেল টেড. ক্লথ (৪০15৫ Cloth) -পশমি কাপড়কে গরম সাবানের 
জলে ভিজাইয়া মুগুড় দিয়া পিটাইয়৷ মিলিং করা হয়, ইহাকেই 

বলে ফেল টেড ক্লথ ৷ 


জর্জেট (Georgette) মিহি রেশমী বস্ত্ৰ, জমিন হালৃক৷ ৷ টানা ও 
' পড়েনে কড়া পাকের স্থতা থাকায় কাপড়ে Crepy effect 
হয়। একটির পর একটি ডান ও বাম পাকের স্থতা (alter- 
nately) টানা এবং পড়েনে থাকে। গাম সহ রেশম বুনিয়া রং 
করিবার পূৰ্ব্বে [9688 করা হয়| _ 
_ কটন-দঞ্জেট_বর়ন প্রণালী (একই রকম, এই স্থলে ২টার পর ২টী 
ডান ও বাম পাকের স্থতা (ern!) টানা ও পড়েনে থাকে। 


তাত ও রং ১৩৯ 


জ্যাকোনেট্‌ (aconet)— পেন উইভ। মিহি কটন ক্লখ। রা 


ন্যায় কোমল (5০60) হয়। 
লন্‌ (.5%2)_ ধোলাই, ছাপান বা রং করা মিহি প্লেন কাপড়। খুব 


কড়া পাকের স্থতায় প্রস্তুত ৷ 
লংক্রথ (1076 0190))--ধোলাই প্লেন কাপড় ৷ মিহি লংক্লথ টান| 
ও পড়েনে ৫০-_-৭* নং সুতা, প্রতি ইঞ্চিতে ৯০--১** টান| এবং 


৯৬_০১৩৬,পড়েন। মোটা লংক্লথ--টান| ও পড়েনে ৩০__৩৬নং _- 
“ 


হুতা, প্রতি ইঞ্চিতে ৭২--৮*টী টান! এবং ৭২--১.২টী পড়েন। 
মল (॥!l)-প্লেন কাপড়। অত্যন্ত মিহি, ৫ 
, কার্পাস বন্ত। 
অয়ন সখ (Nain 50019 
কার্পাস বস্তু--এই কাপড় ডুরে বা প্লেন হইয়া থাকে । 


টানা ও গড়েনে ইঞ্চি প্রতি ৮*নং স্থতার ৯*টী স্থৃতা থাঁকিবে। 
অৱগ্যাণ্ডি (Organdy 
মসলিন (wiry muslin) এবং মিহি কার্পাম বন্তর। উইভ প্লেন। 
আয়েল ক্লথ (07 ০০০:)_কটন ফ্যাব্রিকের উপর তিদির তৈল 
সহ পিগমেন্টের আবরণ (Coated with the preparation of 
linseed oil and pigments). সি 
পিকি ফ্যাত্ৰিক (Pique Fabri 
গুলি পড়েনের দিকে থাকে! 


স্যান্‌ফোরাইজিং (501208) ইহা একটি যান্ত্রিক প্রণালী। _ 


কাপড় ধুইবার (5988) পর কাপড়ের যে অবস্থা আতা, এই 
যান্ত্ৰিক এণালীতে দেই অবস্থা পাওয়া যায়! সুতরাং sanforized 


কাপড় কখনও কুচ্‌কায় না। (Unshrinkable). 


ধালাই ও কোমল (soft) চি 


_ প্লেন কাপড়। মিহি, পাতলা, ধোলাই 


)-_পাতলা; স্বচ্ছ; কড়া (588), তারবৎ 5 


০)_ইহা কর্ড কাপড় । রিব ও কর্ড _ 


৪৪৮ ৮... 
রি] 


fc 


এটা ৰ NOS NATE a 


১৪০ তাত ও রং 

সেকগুসল (5০০০০) যে কোন দোষ যুক্ত কাঁপড়কে “সেকগুস”” 
বলে (সাধারণতঃ ৩ গজ হইতে ৯ গজের নীচের টুকরা কাপড়কেই 
সেকেণ্ডস্‌ বলিয়া থাকে।। 

ভাফেভা৷ (19855)-__পারসিয়ান £তাফতা” হইতে “তাফেতা” 
নামের উদ্ভব হইয়াছে। ইহা প্লেন, খাপি ও মস্থন রেশনী কাপড়। 
রেয়নের “তাফেতা৮ কাপড়ের টানায় কটনও থাকিতে পারে) 
পোষাক এবং পোষাকের লাইনিং হিসাবে ব্যবহৃত হয় । 

টিকিন (1497 ০৮ 110078)_তোধক এবং বালিশেশ্ কাপড় ৷ 
৩ও ৪ বাপে টুইল এবং ৫ ও ৮ ঝশপে সাটিন বুনানী দ্বারা 
টানার দিকে মোটা মোটা ষ্ট্ৰাইপ (Bold werp stripe) দিয়া 
এই কাপড় প্রস্তুত হয়। 
৫ ঝাঁপে সাটিন-->* নং স্থভার টানা, ২২নং স্থতার পড়েন। প্রতি 
ইঞ্চিতে ৭৬টা টানা (55) এবং ৫৬টা পড়েন (picks) ৷ 

ট্রপিক্যাল ক্লথ (7:০৩থ] ০০t॥)-খুব মিহি উল সুতায় 
তৈরী প্লেন কাপড় । এই কাপড় রেশম সদ্বশ মিহি কটন 
দ্বারাও প্রস্তুত হইয়া থাকে। খাপি ও মজবুত করিবার ভজন্ত 
অধিক সংখ্যক টানা ও পড়েন দিয়া বুনিতে হয়। 

আমব্রেল! ফ্যাত্ৰিক (Umbrella Fabri)__এই কাপড়ের বুনন 
(weave) সর্বদাই প্লেন। প্রতি থান= ৭৫-৯১, গজ দৈর্ঘ্য ১৩৬৮ 
88" ইঞ্চি বহর। ৩* হইতে ৬* নম্বর সুত! ইঞ্চি প্রতি 
৯৬ হইতে ১১. স্থৃতা (Ends and Pick) দিয়া বুনিতে হয়। 

ভয়েল (V০i৷)-ইহা প্লেন কাপড় । কড়া পাকের Combed and 
599590 সুতা টানা ও পড়েনে দিয়া বুনান। 

ভায়ল| (৬75612)- ইহা মিহি অথচ কোমল ইউনিয়ান ফ্যাত্ৰিক। 


তাত ও রং ১৪১, 
টানা ও পড়েনে শতকরা ৫৫ ভাগ উল এবং ৪৫ ভাগ কটন 
দ্বারা 2 01) 2 down টুইল বুনট (weave)| এই কাপড় সাদা, 
এক রং, ষ্টাইপ অথব| চেক্‌ যুক্ত হইয়া থাকে । 

পেপুন (2০০০০)__ ইহা প্লেন কাপড় । এই কাপড়ের বিশেষত্ব এই 
যে টান| ও পড়েনে পৃথক রং থাকে, অর্থাৎ টানায় যদি লাল 
স্থতা থাকে পড়েনে নীল স্থতা থাকিবে অথবা টানায় ও ছুই 
রংএর ডোর (379০) থাকিলে পড়েনেও এ ছুই রংএর চেক্‌ 
থাকিবে। এইরূপ কাপড় বাজারে পেপুন নামে প্রচলিত। 


গ্যাণ্ডাৰ্ড ইয়ার্ণ (Standard Yarns) 
অর্তগঞ্জাইন জিলক (0182757৩ 51]টানার উপযোগী 
রেশমকে “অরগেঞ্জাইন” বলে। 


এমব্রয়ডারী ও ক্রুয়েল ইয়ার্ণ (Embroidery and Crewel 
Yarn)ঁরেশম, কৃত্রিম রেশম) লিনেন, মারসেরাইজড স্থতা 
হইতে প্রস্তুত । 

উদটেভ, ইয়ার্ণ (Worsted Yarn)ঁ_লবা আঁশযুক্ত উত্কৃষ্ট উল 
হইতে যে স্থতা হয় তাহাকে বলে “উস্‌. টেড” ৷ 

ওপন ব্যাণ্ড (Open Band Y৭rn)ঁযে স্থতার 'পাক ডান্‌ দিকে 


অৰ্থাৎ Warp Yarn. 
ক্রম, ব্যাণ্ড (Cross Band Yarn) _যে স্থতার পাক বাম দিকে 


অর্থাৎ “weft Varn”. 
ক্রেপ, ইয়াৰ্ণ (0:29 Yarn) অত্যন্ত কড়া পাকের ই, উল 


অথবা মিল্‌কের একহারা (51781) অথবা দোতার (Twisted) 


১৪২ তাত ও রং 
সুতা । নানাপ্রকার ০7627 ০8০০৮ এর কাপড় তৈরী করিতে 
ব্যবহৃত হয়| - 
ক্যাবল, ইয়াৰ্ণ (02515 Varn)- একাধিক সুতা এক সঙ্গে পাকান 
হয়, এইরূপ একাধিক পাকান স্থতা পুনরায় বিপরীত পাকে 
একত্র পাকাইয়া যে স্থতা হয় তাহাকে বলে “ক্যাবল. ইয়ার্ণ” 
যেমন, ৩টা করিয়া সুতা একত্র পাকাইয়া এইরূপ ৪টা পাকান 
স্থতা এক সঙ্গে পুনরায় পাকান হইলে তাহাকে «12 Cabled 
Yarn” বলে। ' 
কোর ইয়াৰ্ণ (Core %৪7)--একটি কম দামের স্থতাকে মাঝে 
te রাখিয়া অপর কোন এক বিশেষ 0851169র স্থত| দ্বারা জড়ান হয়। 
_ক্লাউড,ইয়াৰ্ণ (01০8৫. ৪77)_-একটি মিহি সুতা আর একটি 
কম পাকের মোটা স্থতার সহিত পাকান হয়; কিন্তু পাকাবার 
রকম পৃথক ধরণের, যেমন, কতকট! পাকান আবার কতকট! 
পাকান নয়। ইহাকে ফ্রেইক্‌ ইয়৷ৰ্ণ ও বলে। 
কন্ম ইয়ার্ণ (০০72৩ Yarn)-সাধারণতঃ মিহি স্থতাকে “কন্দ 
ইয়ার্ণ” বলে। 
কার্ড ইয়ার্ (০4:৫০ 87) মোটা ও মাঝারি স্থতাকে কার্ড 
ইয়ার্ণ” বলে। 
কর্কন্কু ইয়ার্ণ (Cork 5915 Yarn)—একাট মোটা ও ১একটি 
মিহি সুত! (Either Single or Twisted) যে কোন পাকে 
পাকান হয়। 
কনডেন্সার (€০nden5e1)--ওয়েইষ্ট কটন হইতে কমপাকের মোটা 
তাকে (৫নং হইতে ১*নং) কন্ডেন্সীর বলে৷ 
করভোনেট্‌ সিলক (Coronet 9}1)- মোটা অথচ কোমল 


= + ৮৮৪২ হন পি ৮৪ ছি 
তাত ও বং ১৪৩ 
ঞ 
রেশমী স্তা। কয়েকটি একতার স্থতা এক সঙ্গে হালকাভাবে _ 
পাক দিয়া দুই বা ততোধিক এই হাল্কা পাকের স্থতা বিপরীত 
দিকে পাকান হর। এই স্থতা ক্রচেট কাজের জন্য ব্যবহৃত 
হইয়া থাকে 1 
গ্র্যান্‌ড্ৰিল ইয়ার্ণ _(Grandrelle Yarn)-একই কাউণ্টের দুই 
অথব| ততোধিক বিভিন্ন রঙ্গিন সুতা একত্র পাকাইলে গ্র্যান্‌ড্রিল 
ইয়্াণণহয়। 
থ.উন্‌ সিল্ক (Thrown Silk)-Raw অর্থাৎ ককুন থেকে বীণ 
কর| রেশমকে “থ উন্‌ সিল্ক” বলে। * 
_নিকার বোকার (Knicker Bocker)--হুই অথবা ততোধিক রংয়ের 
সুতা একত্রে ক্লাউড ইয়াণের মত পাকান হয়। 
_ নইল ইয়ার্ণ (২০1 ৭:7)--খুব খাট আশ হইতে যে সুতা হয় = 
ৰ তাহাকে N০i! Yarn বলে। ধ 
ৰ চেনিলী ইয়ার্ণ (Chenillee ৪10) চেনিলীরও মাঝে একটি স্থতা 
_ াখিযা ইহাকে এমন সুতা দ্বারা জড়ান হয়, যেন, চতুৰ্দ্দিকে 
নানান রংএর আঁশ বাহিরে দৃষ্ট হয় (Fibres cf various colours 


are prcjected more or less eround the central cor ১ 


কাপড়ের পড়েন দেওয়া হয় এই পড়েনকেও চেনিলী বলে। _ ৷ 
চেইন (৩890 ৮৮)__একটি নরম পাকের মেটা সুতার _ গা 
একটি মিহি স্থত| পাকাইয়া, আর একটি মিহি স্থতা য়া 
“গা পাকে £৩91 করিতে হয়। যা সাং 


১৪৪ তাত ও রং 


চেইপ.জিল.ক্‌ (33665 91119-ষ্পান্‌ পিলৃক্‌ ইয়ার্ণ যাহার গাম 
গরমজলে পঁচাইয়া এবং সাবানের জলে কাচিয়া আংশিক দূরীভূত 
করা হয়। 

ট্রাম সিল ক্‌ (10810; 31/)__পড়েনের উপযোগী রেশম । ৩:৪ নাল 
রেশমে সামান্য কয়েকটী মাত্র পাক্‌ (৮৬78) থাকে । 

ফিলামেন্ট (811508৩)-_কুত্রিম রেশমের এক একটি তার। 

ফ্যান্সী ইয়াণ (Fancy y৭rn)ঁবিবিধ রংয়ের তন্ত (Fibre) 
মিশ্রিত করিয়া যে স্থত| তৈরী হয় তাহাকে নদী! বা ‘নভেল’ 
(Novelty) ইয়ার্ণ বলে । 

ফ্লানেলিট্‌ ইয়ার্ণ (81877061565 277)-:এই স্থতা মোটা অথচ 

কোমল। উৎকৃষ্ট কিন্তু ছোট আঁশযুক্ত কটনের সহিত ভাল কোয়ালিটির 

ওয়েইষ্ট ফাইবার মিশ্রিত করিয়া এই হুত| প্রস্তুত হয়। ইহাদারা এক 

প্রকার কাপড় তৈরী হয়, যাহার উপরি ভাগে আঁশ উঠান থাকে 

ভয়েল ইয়াৰ্ণ (ড০1৩ %5%7)__এই স্থতা শক্ত এবং সর্বত্র সমান, 

পরিষ্কার ও তারবৎ (77), তছুপরি পাক খুব কড়া থাকে (Number 

of twist= / Counts X 5) 

মারদেরাইজড. (Verceriz=d %9:0)__দোতার সুতা খুব টানের 
উপর রখিয়া (Under High Tension) কক এলকালি দ্বারা 
ট্রিট, করিয়া স্থতার চাকৃচিক বৃদ্ধি কর! হয়। শতকরা ১৫-২০ 
ভাগ দৈর্ঘ্যে কমে; কিন্তু শতকরা ৪, ভাগ শক্তি বৃদ্ধি পাইয়া থাকে ৷ 

মারল. ইয়ার (Mar! 5৪:)-_ছুইটী বিভিন্ন রংয়ের রভিং (Roving) 
হইতে যে স্থতা তৈরী হয় তাহাকে বলে মারল. ইয়াণ। ইহার 
অপর নাম “মক্গ্রযাপ্ডি,ল:। 

ৰ্যাণ্ডম, ইয়াণ” (374০0 7407) _হ্ান্ধের এক অৰ্দ্ধেক এক বং, 


১... ০১, 


= ba ASR fai tn ns tut HE স্‌ + 
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গা [8 Pe POUL: HEAL সন্তক নাট লৈ 
তাঁত ও রং 3২, 


অপর অৰ্দ্ধেক অন্ত রং। বং করিবার পূৰ্ব্বে হাঙ্কের মাঝে মাঝে 
বাধিয়াও র্যাণ্‌ভম. এফেক্ট করা যায়। 
লেইচ্‌ ইক্লার্ণ (Lace Jarn)_উৎকুষ্ট মিহি টুইষ্ট স্থতা। ৰ 
লায়ন সূতা (Lyon 0:5০) _সাধারণ স্থতার উপর রূপালী বা 
সোণালী পাউডারের ০০৪08 থাকে। ন" 
শডি ইয়ার্ণ (Shoddy yarn)—পুরাতন পশমী বস্তুকে জীশে পরিণত . এ 
করিয়া সেই আঁশ হইতে যে পুনরায় সুতা হয় তাহাকে বলে শড়ি ইয়ার্প। -_ 
সউপল সিলক্‌ (3০4915 91৮)_ঘে দসিলক. হইতে শতকরা 
৫০ ভাগ গাম"দুরীভূত করা হয়। ৃ | 
সফট. সিল ক_ (5০06 5!%)--যে রেশম হইতে সম্পূৰ্ণ গাম 
দুরীভূত করা হয়। ০ 
ল্পান্‌ সিলক্‌ (Spun 91])--নানাজাতীয় ওয়েইষ্ট “রেশম হইতে 
যে স্থতা তৈরী হয় তাহাকে বলে “স্পান্‌ সিলক্‌'! 
হিন্ড্‌ ইয়াৰ্ণ (Heald ঠা৪00)-_-ইজিপ,শিয়াণ কটনের স্থতা ৯-১৬ 
নাল একত্র পাকাইয়া ভারণিশ্‌ করা হয়। মোটা সুতার উপযোগী 
হিন্ডের জন্য ৪*নং স্থতা ১৬ নাল এবং মিহি স্থতার জন্য ৮*নং সুত! 
১৬ নাল হইতে ৯*নং স্থতা ৯২ নাল প্রয়োজন । . 
হোগসিয়ারী ইয়াণ (Hosiery Y৭rn)- সাধারণতঃ কটন, উল, মিক্ষ 
এবং কৃত্রিম রেশম হইতে প্রন্থত হয়। এই স্থতা মোলায়েম _ 
(Soft feeling), নরম. পাক (Soft twisted), অকুষ্চিত _ 
(8517170151৩) এবং সর্বত্র সমান (uniform) হইতে হইবে। "__ 


En Lethe A 882৮ 
ভঠব্য ব্যান্ডেজ ক্লথ-টান| ও পড়েনে সাধারণতঃ ৩২ নঘরের _ 

ইঞ্চি প্রতি >৮- ২৪টি স্থতা থাকে। ইহা প্লেন্‌ রথ। ৮৮. 
গজ ক্লথ--টান|. ও পড়েনে একই নম্বরের স্থতা থাকিবে, কিন্ত 4 

ব্যাণডক্ক ক্লথ অপেক্ষা মিহি (সাধারণতঃ ৩৬_৪০ নং )। টানা ও _ 

পড়েনে একই সংখ্যক স্থৃতা থাকে (সাধারণতঃ ৯*--৯৮)1 
গজ ক্লথ বুনিবার পর ধোলাই হইয়া থাকে । 


১০ 
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পঞ্মৱস অন্যান্য 
বস্ত্ৰ গঠন প্রণালী 


রি (Principles of Fabric Structure) 
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তিন প্রণালীতে বন্তের গঠন হইয়া থাকে, যথা (১), ভাতে বুনিয়। 
(By weaving), (২) জূঁচে সেলাই করিয়া (By Knitting) 
এবং (৩) জমাট বাঁধাইয়া (35 1008) এই পুস্তকখানি ভাতের 
সাহায্যে বন্তের গঠন প্রণালী বিষয়ক। 

কাপড় তৈয়ার করিতে ২ সেট স্থতার প্রয়োজন, যথা-_টান। (warp) 
এবং পড়েন (et). টানা কাপড়ের লম্বা দিক (length wise) 
এবং পড়েন প্রস্ত দিক (০055 155) কাপড় তৈরী করিতে উক্ত 
২ সেট্‌ স্থতায় যে নিয়মে পরস্পর সমকোণে (at right angle) 
বন্ধনী (00619০9) হইয়া থাকে তাহাকেই বলে গঠন বা. Structure. 

টানার স্থতাকে চn৭৪”? এবং পড়েন স্থতাকে “৮1:9৮ বলে। 
ডিজাইন অনুযায়ী নির্ধারিত নিয়মে (According to a pre- 
arranged order) তাতের উপর টানার স্থতা প্রতি পিকের জন্য 
২ ভাগে বিভক্ত হইয়া shed form করিলে মাকুর সাহায্যে পড়েন 
স্থতা দেই 5॥edএর ভিতর insert করিবামাত্র শানার সাহায্যে Beat 
১ কিয়া কাপড় বুনিয়া থাকে। এইরূপ প্রতিটি Pi: পূৰ্বববর্তা 
পিক্‌ বা খেইয়ের গায়ে নিদিষ্ট পয়েন্টে Beat 00 করিয়া বসান 


হয়। সেই নিদিষ্ট পয়েণ্টকে “| of the cloth” বলে। 


“ তাত ও রং ১৪৭ 


টেক্স্টাইল ডিজাইনের শ্ৰেণী বিভাগ | 
(Classification of Textile Designs) লা. 
টেক্‌স্‌টাইল ডিজাইন দুই প্রকার যথা (১) ষ্টরাকচারেল _ 
(Structural) এবং (২) ডেন্তকারেটিভ (Decorative) | 
স্রাকচারেল ডিজাইন-_ইহা গঠন মূলক ডিজাইন অর্থাৎ যাহা 
সাধারণ নিয়মে টানা ও পড়েন স্ৃতা interlaced হইয়৷ নির্ধারিত 
ডিজাইমটা কাপদ্ছে প্রতিফলিত হয়। 
ডেকোরেটিভ ভিজাইন-__ইহা সজ্জিত মূলক অর্থাৎ যে ডিজাইন 
দ্বারা কাপড় অলঙ্কৃত (ornamented) হইয়া থাকে । 


ডিজাইন পেপারের ব্যবহার ও মান-নির্ণয় 


(The use of Design Paper and its selection) 


ডিজাইন পেপারের নাম নানা প্রকার, যথ৷--ডিজাইন পেপার, 
গ্রাফ. পেপার, পয়েন্ট পেপার, স্কোয়ার পেপার ইত্যাদি। _ 
খাড়া (৪০৭!) ও পাথালী (Horizontal) এই দুই সেটু সোজালাইন _ ; 
(Straight-lines) পরস্পরকে সমদুরত্বে সমকোণে (at right angles) _ 
০৮০৪৪ কৰিব| এই পেপার অঙ্কিত করিয়া পেপারকে কতকগুলি ছোট _ 
ছোট স্কোয়ারে ভাগ করা হয়। খাড়াদিক টানা ও পাথালীদিক _ 
পড়েন ধরিবে। টান| ও পড়েন সংখ্যা হিসাব করিবার সুবিধার্থে প্রতি. 
ইঞ্চিতে ৮১৫৮, ১*১৫৯০১ ১৬১৫৯৬ যে কোন সংখ্যক Rectangular 
5৪০০5 মোটা লাইন (0010: ;065) দ্বারা সীমাবদ্ধ করা হইরা থাকে। _ 
এই মোটা লাইন গুলিকে “Bar lines? বলে, এবং কু Bar 
110৩ দ্বারা পরিবেষ্টিত এক একটি বড় স্বোয়ারকে বলে “Bar.” .. 


ত 


MEE AT 
০৪৮ 


তাত ও বং 
ৰ খন প্রতিটি ছোট, স্কোয়ার, টানা ও পড়েনের interlacement এর 
ভাব ধারা প্রকাশ করিবে। ডিজাইনারের মতান্ুসারে দাগ কাটা স্কোয়ার 
(filled 9480৩) যদি টানার স্থতা পড়েনের উপরে (৪1 UP) বুঝায়, 
টু তবে খালি স্কোয়ার (Blank 5quare) পড়েন স্থতা টানার উপরে 
(58৫) বুঝাইবে। কাপড়ের প্রতি ইঞ্চিতে যদি সম সংখ্যক টানা ও 
.. গড়েন থাকে, তবেই উক্ত যে কোন পয়েন্ট পেপার প্রযোজ্য ; কিন্তু যদি 
টান ও পড়েনে সম সংখ্যক সুতা না থাকে, তবে ডিজাইন পেপারের 
প্রতি স্কোয়ার ইঞ্চিতে অর্থাৎ প্রতি 73৪৫ এর মধ্যে ছোট স্কোরারের 
_ মান (৪৫০) এন্তাবিত কাপড়ের টান| ও পড়েন সংখ্যার মানের উপর 
নির্ভর করিবে। 
কাপড়ের ইঞ্চি প্রতি টানা ও পড়েন সংখ্যার মানের উপর 
Graph paper এর মান (ratio) নিৰ্ণয় হইয়া থাকে, অন্যথায় নক সার 
(Design) আকৃতি পরিমাণ মৃত (proportionate) হইবে না। Graph 
Paper এর মান (৫৪8০) নির্ণয়ের একটি চার্ট নিয়ে দেওয়া হইল। 
__' কাপড়ের প্রতি কাপড়ের প্রতি. কি মানের গ্রাফ 
__ইঞ্চিতে টান| সংখ্যা | ইঞ্চিতে পড়েন সংখ্যা | প্রয়োজন (Ratio ০ 
(Ends per inch) | (Picks per inch) | Graph paper 
5... ঠা ? _ requried) 
Er ওঠ); সু, ৬৪ ৮১৫৮) ১০X১০, 
১৬X১৬ অর্থাৎ 
উভয় দিকে 
সমান যে কোন 
স্কোয়ার পেপার 
৮১৮৬ 
৮১৫১০ 
৮১৮৫ _ 
৮১৫৪ 


নাম হইতে এই 081০০ শব্দের উৎপত্তি ৷ 


তাত ও রং ES 


জ্যাকাডের হুক্‌ এবং স্থ'চ (Jacquard Fooks & Needles) 
সাধারণতঃ ৮ অথবা ১২ লাইনে সাজান থাকে বলিয়া জ্যাকাডের ডিজাইঃ 


পড়েন সংখ্যার মান (ratio) সমান থাকে। মতা চাট জা ্‌ 
পেপার নিৰ্ণয় করিতে হইবে। 


সাদা সিদে ব| প্লেন্‌ বুনন্‌ 
Plain weave ই 


বয়ন প্রণালী বহুবিধ, তন্মধ্যে সাদাসিদে বুনন্ই প্রধান এবং সহজ 
ইহাকে ইংরাজীতে প্লেন্‌ (Plain), ক্যালিকে৷ (calico) ৰা 
টেধি উইভ (Tabby weave) বলে। ২ স্থতা টানা এবং ২. 
পড়েন নিয়া এই প্লেন্‌ (81919) উইভের একটি পূৰ্ণ Unit, এই উই 
টানা ও পড়েনের প্রতি ১০165 এর প্রত্যেক সুতার সহিত পরস্পরে র্‌. 
বন্ধনি (15119079077) থাকায় এই কাপড় যে কোন কাপ! / 

অপেক্ষা শক্ত এবং মজবুত। এই বুমন্‌ দ্বারা রকমারি কাপড় গ্ৰস্ত 
হয়। যেমন ধুতি, শাড়ী, গামছা, বাড়ন, সার্ট, কোটিং, মশারী, 
মাফিন, তদ্‌রেট, পপ-লিন্ইত্যাদি আরও অনেক কিছু । ৷ 
২. নম্বৱ হইতে ১৬* নশ্বর স্থতায় প্রতি ইঞ্চিতে ৪০ হইতে ১৬০ { 

টি ও পড়েন দ্বারা যে প্লেন, কাপড় প্রস্তুত হয় তাহাকে ব 
“ক্যালিকো”। মান্দ্ৰাজ প্রদেশের অন্তর্গত ক্যাশিকই | সহরের _ 


টানা ও পড়েনে পুতি ইতর মা কি (eaval n 


১৫০ তাত ও বং 


«Of ends and picks per inch) বাখিয়া উভয় দিকে একই নম্বর 


‘৮,৬৯৬. যা ৯ 


এবং একই রকমের (Same count and quality) স্থত| ব্যবহার 


করিয়া যে প্লেন্‌ কাপড় প্রস্তুত হয় তাহাকেই বলে খাটি প্লেন্‌ 
কাপড়” (True plain cloth) । . 


|“ চু 
@ 
ir Ves (0) ্থখূি 
৪০ নং চিত্র । 


৩৯ নং চিত্র- খাঁটি প্লেন,কাপড়ের (True plain cloth) ভিজাইন। 
৪০ নং চিত্ৰ প্লেন, কাপড়ের Transverse or cross section. 
৪১ নং চিত্র- এ Longitudinal section. 

ইহা বুনিতে সাধারণতঃ ২ খানা ঝপপের (Heald) প্রয়োজন, ; কিন্তু 
৪ খানা ঝ'পেও বোনা চলে। 

২ ঝাপে ‘ৰ’ গাঁথা প্রণালী (Drafting)—১.২, ১.২ 


এইরূপ। লিফ্‌টিং (1558) প্রণালী ২১১২) ১২ এইরূপ । ৰ- 


বান (Tie UP) অর্থাৎ ঝাঁপ বাধিবার নিয়ম £- বীল বা কাঠীম 
দ্বারা (Ree! arrangement) = যথা-_ 


>_২ অৰ্থাৎ এই স্থলে ১নং বাপপের সহিত ২নং ঝখপ বাধিতে 


 হইবে। 


হা 


উক্ত প্লেন্‌ কাপড় ৪ ঝাপে বুনিতে হইলে তাহার “বত গাথা 


্‌ 


০ 
ৱি 


ESS 


তাত ও রং ১৫১ 


প্রণালীঃ_-১.৩.২,৪, এইরূপ । এই প্রণালীতে ব” গাখিবার পর.১ও 

২ নং ঝাপ একসঙ্গে এবং ৩ ও ৪ নং বগ একসঙ্গে বাঁধিয়া 

লইতে হয়, ইহাতে ৪ খান! ঝণপ ২ খানা ঝখপেই পরিণত হইয়া! 
থাকে। লিফ্‌টিং প্রণালী £-"পূৰ্ব্ববৎ ৷ ৰবান্ধনি £_-(১--২), (৩--৪)। 
ঝাঁপ ৪ খানা পৃথক পৃথক রাখিয়াও বোনা চলে, সেই স্থলে 

লিফটিং প্রণালী ১.২, ৩.৪. “ব” বান্ধনিঃ- ১-৩, ২-৪. 


টেক্‌চার অথাৎ বুনট. (Texture and its Firmness) 


, টেক্চার বলিতে ' কাপড়ের নিম্ন লিখিত বিষয়গুলির গুণাগুণ 
প্রকাশ করে, যথা,--উপাদান সামগ্রী (030519159), সূভার নম্ঘর 
(Counts of yarn), ঘনপাভ্ল। (Relative density of thread), 
ওজন (ei৪৷t), স্থলত! (Bulk), এবং অনুভূতি (How it 15615 
when handled) ইত্যাদি । টেকৃচার ঘন কি পাতলা ইহা বেশীর ভাগ 
নিভ করে টানা ও পড়েন স্থতার বন্ধনির রকমের উপর 
(Largely depends upon the system of interlacement of 
warp and weft threads) | একই নম্বরের এবং একই কোয়ালিটির 
স্থতা দ্বারা টান| ও পড়েনে ইঞ্চি প্রতি একই সংখ্যক স্থতা রাখিয়া ২খান! 
কাপড় প্রস্তুত কর-__একখান। Plain, অপর খান! অন্য যে কোন 
উইন্ড। এই স্থলে যে কোন উইভ অপেক্ষা প্লেন উইভের কাপড় 


খানা বেশী শক্ত, খালী ও মজবুত হইবে, কারণ প্লেন্‌ কাপড়ে টানা 


ও পড়েনের প্রতিটি সুতার সহিত পর-্পরের বন্ধনি (10058196512970) 
রহিয়াছে। এত বেশী 77651505077 সাধারণতঃ অন্য কোন উইভে 
দুষ্ট হয় না। উত্তম টেকৃচার (Best £530169) পাইতে হইলে টান| 


গট 
মঃ 


__ ১৫২ ক্লাত ও-রং 


_ ৪ পড়েন সমতার নবর এবং ইঞ্চি প্রতি টান| ও পড়েন সংখ্যা এবং উইভ 
| Properly proportioned হওয়া! উচিত | 


কি প্রণালীতে প্লেন্‌ কাপড় অলঙ্কৃত করা যায় 


( Hovw plain cloth can be ornamented ) 


| সাধারণতঃ প্লেন্‌ কাগড়ের আকৃতি ও একুতি খুবই সহজ এবং 
- সরল, তথাপি প্লেন বুননির True Principles এব্ডকোন ব্যাতিক্রম না 
করিয়া নিয় লিখিত উপায়ে বিভিন্ন আকারে নানাবিধ অলস্কত কাপড় 
বিলি করা যাইতে পারে, যথ৷,_ 
ৰ ৯। একই কাপড়ে নানাপ্রকার টেকস্টাইল উপাদান (Textile 
1915:799) দ্বারা, যথ|-- কটন, উল, রেশম, কৃত্রিম রেশম, লিনেন ইত্যাদি! 
_ অৰ্থাৎ যাহ| বাজারে মিশ্রকাপড় (071০7 01০80) বলিয়া প্রচলিত ৷ 
; ২। নানা রকমের রঙ্গিন স্থত দ্বারা অর্থাৎ By Colour Scheme- 
৩। একই কাপড়ে টানায় এক কাউন্ট, পড়েনে অন্ত Countaর 
স্থত| দ্বারা । $ 
৪। একই কাপড়ে টানা ও পড়েন উভয় দিকেই নানান কাউণ্টের 
"সুতা দ্বারা। 
৫। বুনিবার সময় টানার স্থতা কতক ঢিল, কতক টান--অৰ্থাৎ 


কতক ]1,00966 ৪170 কতক tight ie Under different 

| tension রাখিয়|। 

__ {তি, শাড়ী, গামছা, ঝাড়ন, মশারী প্রভৃতি কতকগুলি সহজ 
প্রকৃতির প্লেন্‌ কাপড় দেশী বা হাতে তোলা “ব”তে বুনিতেই সুবিধা ; 
কিন্তু উক্ত অলঙ্কৃত প্লেন্‌ কাপড়গুলি বুনিতে বিলাতী “3? (vernished 

Heald) বা তারের “ৰস (Wire [৩৪1) ব্যাতীত বোনা কোন কোন 

ক্ষেত্রে বিশেষ অসুবিধা । ন > 


|! 


তাত ও বং ১৫০. 
রিব উইভ ( Ribbed Fabrics) 871 ৰ 
Derivative of Plain weave | {| হু 


রিব ক্লথ নানাপ্রকাধ, যথ৷--(১) ওয়ার্প রিব (২) ওয়েফ্‌ট, বিব _ 
(৩) ম্যাট্‌ (৪) ভ্যারিগেটেড, ম্যাট, (৫) রেপ, (৬) কৃত্রিম 
রেপ, ইত্যাদি। চির): 


GUYER | 
৪২নং চিত্ৰ । ৪৩নংচিত্র। _ ৪৪নংচিত্ৰ । ৷ 3 


৪২নং চিত্র__ওয়ার্প রিব ক্লথ- (Warp Ribbed Cloth): ইহা _ 
প্লেন্‌ কাপড়। এই কাপড়ে টানায় মিহি ও পড়েনে মোটা সুতা থাকে ol 
বয়ন প্রণালী ২ বাপে প্লেনের স্যায়। পপ্‌লিন ও তস্রেট্‌ এই বুননির 
অন্তৰ্গত। রিবগুলি পড়েনের দিকে (Weft-wise) দেখায়। _ 
পপ লিন__ (6০007) বেশী নম্বরের শানা এবং পড়েন অপেক্ষা মিহি 
টানার প্রয়োজন। পড়েন স্থতা অপেক্ষাকৃত মোটা বটে ; কিন্তু তস্রেটের বট 
মত ততটা ঘন বা খাপি করিয়া বুনিতে হয় না। টানা ও পড়েনে 
মারসেরাইজড্‌ (Mer০eri50) সুতা ব্যবহার করিতে হয়। 
পপ্‌লিন সুটের জন্ত ও মিহি পপলিন ব্লাউজের জন ব্যবহৃত হইয়া থাকে 

তস্রেট্‌ (08586158- বেশী নম্বরের শান! এবং পড়েন অপেক্ষা 


মিহি টান| ব্যবহার করিতে হয়; কিন্ত গড়েন খুৰ 


ৰ ন te RRA CALE ৰ ' 
১1০১১০79০১১ 


১৯৫৪ তাত ও বং 


থাপি (C০॥৷৪৭০t) থাকিবে । এই কাপড় তসরকে অনুকরণ করিয়া 
রন সুতা দ্বার! প্রস্তুত হয় বলিয়া ইহার নাম ভস্রেট্‌ । 
৪৩নং চিত্র--ওয়েফট্‌ রিব ক্লথ (Weft Ribbed Cloth)—ইহা| 
প্লেন কাপড়। এই কাপড়ে টানায় মোটা এবং পড়েনে মিহি স্থতা 
_ থাকে। এই স্থলে টানার স্থতা ১.১ যত স্থত| ইচ্ছা এবং ২.২ যত সুতা 
ইচ্ছা, এই প্রণালীতে «ব” গিয়া টান! মোটা করিতে হয়। বয়ন 
__ প্রণালী ২ বাপে প্লেনের স্তায়। ইহাকে মরীণ, (Moreen) ক্লথও 
_ বলে। রিবগুলি টানার দিকে (Warp wise) দেখায় |. 
আরা চিত্র ম্যাট ক্লথ (05৮ 0০/)-ইহা প্লেন কাপড়। 
__ খাড়া (০7০৪1) এবং পাধালী (Horizontally) ভাবে ছুই বা 
| ততোধিক টানা ও পড়েন সুতা একই রকম কাজ করিতে থাকে। 
__ ম্যাটের, অপর নাম বাসকেট (989), ভাইস: (Dice), ডাক্‌ 
A (Duck), কেলটিক্‌ (Celtic), পানামা (Panama) এবং হপ,ছেক্‌ 
(899.980) । এই উইভ সাধারণতঃ নানা রকম পোষাকের কাপড়, 
_ পালের কাপড় (3811 0100), ক্যান্ভা ইত্যাদি বুনিতে ব্যবহৃত হয়। 
ৰ ৪৪নং চিত্রটি সর্ব্বাপেন্ষা ছোট ম্যাট (2১৫2 is the Smallest 
| Matt), এইরপ ৩১৫৩, ৪১৫৪ যেরূপ ইচ্ছা করা যায়। ইহা ৪ বাপে 
বুনিতে সুবিধা । “ব»গঁধথা প্রণালী, যথা, 


২১২ ম্যাটের ৰ” গাঁথ। প্রণালী-_১.২.৩.৪. 
EES মা} তন লে WEES 8.৩. 

পাচ 87287; 5১১২১১.২,৩,৪১৩,৪, 
এই ম্যাট্‌কাপড় বুনিতে প্রত্যেক শেড্‌ (88০০) এ একাধিক 
খেই ব পড়েন বুনিতে হয়; কিন্তু বুনিবার সময় একটি খেই দিয়! দ্বিতীয় 


বার থেই দিতে গেলেই পূর্ব থেইটা খুলিয়া আসে; অতএব নিয়লিখিত 


৪৯৮৪ 


তাত.ও রং ১৫৫ 


প্রথালীতে যে কোন ম্যাট বুনিলে খেই খুলিয়৷ আসিতে পারিবে না, 
দ্বিতীয়তঃ ম্যাটের রিবগুলিও খুব সুন্দর দেখাইবে । যথা 

লিফ্‌টিং প্রণালী --( ৯.২ ) মোটা স্থতা, (৯.৩) মিহি স্থতা, (১.২) 
মোটা সুতা, (২.৪) মিহি স্থতা, এইরূপ যতবার ইচ্ছা ( ম্যাট্‌ অনুযায়ী ), 
(৩.৪) মোটা সুতা, (১.৩) মিহি সুতা, (৩.৪) মোটা স্থতা। (২.৪) 


মিহি স্থতা, এইরূপ যতবাঁর ইচ্ছা (ম্যাট অনুযায়ী )! এই স্থলে মোট! 


পড়েনগুলি রঙ্গিন এবং মিহি পড়েনগুলি সাদা ব্যবহার করিলে ম্যাট্‌- 


খানি দেখিতে সুন্দর হইবে। মোটা পড়েনগুলি ম্যাট্‌ এবং মিহি পড়েন- 
গুলি ম্যাটের বাধন (Bini) ৷ ব-বান্ধনি-রীল দ্বারা ৯_৪,২--৩। 
ভ্যারিগেটেভ, ম্যাট্‌ (Variegated Matt) টানা ও পড়েনের 
irregular groups সুত! দ্বারা যে Matt গঠিত হয় তাহাকে বলে 
Variegated Matt. 


৪৫নং চিত্ৰ । পড়েন ভাসা 
ভ]ারিগেটেড ম্যাট । 


৪৬নং চিত্র । টানা ভাসা 

ভ্যারিগেটেড, ম্যাট্‌ ৷ 
৪৫ এবং ৪৬ নং চিত্র-ইহাদিগকে ভ্যারিগেটেড্‌ ম্যাট, বলে। 
বিছানার চাদর, টেবিল ক্লথ, পরদা ইত্যাদির অন্য এই কাপড় ব্যবহৃত 
হইয়া থাকে। বুনিতে ৪ থানা ঝাঁপের প্রয়োজন। বয়ন প্রণালী 
পূৰ্ব্ববণিত ম্যাটের হায়। নিয়ে একটি ভ্যারিগেটেড. ম্যাটের 


বয়ন প্রণালী দেওয়া হইল $= 


ব্জ্’ 


৯ তাত ও বং 
টানা ২* নংদোতার সাদা, ৪* নং শান| । 
“বৰ” গাঁথা প্রণালী হু পাড়ের জন্য ১.৩. ২.৪ যত স্থতা ইচ্ছা । 
_ জমিনের জন্য ১.২ =৩১ স্থতা, -৩.৪=২০ স্থতা, ১:২=১* স্থতা, ৩.৪ = 
১০ স্থতা, ১.২ ২০ স্থত|, ৩.৪-৩০ স্থৃতা। 
.. পড়েন পৰ্য্যায়ক্ৰমে ২* নং দোতার রঙ্গিন এবং ২* নং একতার সাদ| ৷ 
| ী লিফ টিং প্রণালী £--( ১২) রঙ্গিন, (১.৩ ) সাদা, (১.২) রঙ্গিন, 
_ (২.৪) সাদা এইরূপ যতবার ইচ্ছা। (৩.৪ ) রঙ্গিন, (৯.৩) সাদা, 
_ (৬.৪) রঙ্গিন, (২.৪) সাদা এইরূপ যতবার ইচ্ছা। 
এ ববান্ধনি_রীল দ্বারা ১৪, ২--৩ 
__ দ্রষটব্য__পরত্যেক রঙ্গিন খেই (2) এর পর এক খেই সাদা 
_ প্লেন্‌ বান্ধনি আছে, নতুবা এই স্থলেও র্দিন খেইগুলি খুলিয়া আমিবে। 


| রেপ. কাপড় (860 Cloth ) :— 
ও 


+ ইহা প্লেন কাপড় । টানার জন্য ২টা বীম বা নরোজের প্রয়োজন 

_ একটিতে মোটা সুতা, অপরটীতে অপেক্ষাকৃত মিহি সুতা থাকিবে। 
_ মোটা স্থতার বীম মিহি হ্ছতার বীমের একটু উপরে ঢিল! অবস্থায় 
৷ ফিট (০০56 81) রাখিবে এবং মিহি সুতার বীমটী টানের উপর 
(Tight 81) রাখিবে। প্র” গীথিবার প্রণালী সাধারণ প্লেনের মত) 
{কিন্তু মোটা|--মিহি--মোট|--মিহি এইরূপ গঁবিতে হইবে। বুনিবার 
_ সময় পখন মোটা সূভ| উপরে উঠিবে তখন মোটা পড়েন এবং 
_ যখন মি'হ সূতা উপরে উঠিবে তখন মিহি পড়েন দিয়া 
রঃ বুনিবে। এইরূপ কাপড় বুনিতে Multiple Shuttle Box Loom 
এর প্রয়োজন। একটি মিহি পিকের পর একটি মোটা পিক, এই 


+ 


তাত ও বুং SNE: 
অর্ডারে পড়েন থাকায় কাপড়ে alternate ribs and EEO 
দুষ্ট হইবে। ইহা Furnishing Cloth এবং পোষাকের জন্যও 
ব্যবহৃত হইয়া থাকে। ইহাকেই বলে True [২০৮৮ Cloth. 


কৃত্রিম রেপ. (Imitation Repp) 7 

ইহা বুনিতেও ২টা বীমে পুথক পৃথক ওয়াৰ্পের প্রয়োজন । ২টী: _ 
বীমে একই কাউন্টের 21:59 সুত! থাকিবে। একটি বীম _- 
অত্যন্ত Tih ॥ 4, অপর বীম Tight Beam এন উপরে Loose _ 
৪8৮এ থাকিবে। পড়েন একই রকমের (9 ০০৩ kind), অপেক্ষাকৃত 
মোট! ও নরম পাকের (of Coarse and soft twist) প্রয়োজন। _ 
এক 96৮68 ওয়ার্গ অত্যন্ত Tight {এ থাকার দরূণ পড়েন 
(picks of weft) উক্ত Tight warp line এর উপরে এবং নীচে =_ 
বীর গঠন করিয়া থাকে এবং তাহা কাপড়ের উভয় দিকেই তুষ্ট 
হইবে। ight ৬৪০ এর হত রব 0091. i 
থাকিবে। ইহাকে বলে কৃত্রিম রেপ, (10109 
প্লেন্‌ কাপড় । 


৪৭নং চিত্র । True }১০০6০এর ৪৮ নং চিত্র ও Imitatio ৰঙা 
Longitudinal Section. এর Longitudinal Sect 


চি 


ৰ 


_ উঠ ৬১‘ সিন না, ক্ৰ পৱা ৮ গচ 
৫ তাত ও বং ? 
4 প্লেনের উপর কলার স্কীম (Colour Scheme on 
Plain Weave) 

) ১। কোটের কাপড়-_-টানার স্থতা নিম্নলিখিত bi 
.. সাজান। যথা, > স্থতা সাদা, এক স্থতা কাল অৰ্থাৎ শানার প্রতি ঘরে 
টনা ও একটি কাল স্থত| থাকিবে। 
__ _ পড়েন (০00) 
(ক) সমস্ত টানায় সাদা পড়েন । 
(খ) সমস্ত টানার কাল পড়েন । 
(গ) যখন সাদা স্থতা উপরে উঠিবে তখন সাদা পড়েন এবং যখন 
শী কাল স্থৃতা উপরে উঠিবে তখন কাল পড়েন । 

__ পৰ” গঁথা প্রণালী £--১. ৩. ২. ৪ লিফটিং ২১. ২, ৩ ৪। 
ব-বান্ধনি-_রীল দ্বারা, সাধারণ প্লেনের স্ায়। 
২। কোটের কাপড় £_ছুই সুতা কাল, ছুই স্থতা সাদা 


__ অৰ্থাৎ শানার > ঘরে কাল, > ঘরে সাদা এই প্রণালীতে টানার সমস্ত 
ৰ স্থতা সাজান । 

Le পড়েন £২ খেই কাল, ২ খেই সাদা এইরূপ । “বা” গাঁথা, লিফ্‌টিং 
এবং ব-বান্ধনি পূৰ্ব্ববৎ অৰ্থাৎ ৪ বাপে প্লেনের স্টায়। 

__  ৩৷ কোটের কাপড় £_নিন্নলিখিত প্রণালীতে টানার হৃত! 

_ সাজান, যথা- , 

ৰ; টি মা রঃ যদ 


|: হা করিয়া হজ একই বর নিউ দিয়া টান শানার 

ধরে প্রতি ডেণ্টে ২টা করিয়া থাকিবে। 

_»... পড়েন টানার মত। কাল উপরে উঠিলে কাল পড়েন, সাদা 
উপরে উঠিলে গাদা পড়েন | 


“ 


ৰ) ৬ 
!, 2ু 


, ভাত ও রং ১৫৯ ন 


ৰ ৪ ৷ হেয়ার লাইন কোটিং (Hair line coating) 
নি্নলিখিত এণালীতে টানার স্থতা সাজান, যথা 2 


সাদা কাল সাদা কাল কাল চু 
১ ১ ১ ১ ১ ক মৃ 
অর্থাৎ শানার প্রতি ঘরে একটি সাদী এবং একটি কাল স্তাঁ _ 
থাকিবে। “ 
পড়েন £_-টানার অনুরূপ অর্থাৎ 
ৃ Yj 3 সাদা কাল সাদ কাল 
৷ ১খেই ১খেই খেই ১খেই - 
ৰু এব” গাথা, লিফ্‌]টিং এবং ব-বান্ধনি পূৰ্ব্বত ৷ 
পু অক্সফোর্ড সাৰ্টিং 


( Oxford Shirting ) 


n Ll 
m জা _EVEZE 
৮. 5২১২৩৪০৪১৯২ ৯২ 


৪৯ নং চিত্র ৷ 


প্লেনের উপর ষ্টিচ. (56868) আছে বলিয়া ইহাকে অক্সফোর্ড 
সাৰ্টিং বলে। 

এৰ” গাথা প্রণালী £-১.২, ১.২, ৩.৪, ৩:৪ ইত্যাদি৷ 
৷ লিফটিং --১.৩, ২:৩, ১.৪, ২:৪, 833 
“বৰ” বন্ধানী--রীল দ্বার ১-২, ৩--৪। 


টুইল ও টুইল জাতীয় বুনন্‌ 
( Twill and kindred weaves ) 
পূর্ববধিত যে কোন উইভ্‌ হইতে টুইল উইভ. সম্পূর্ণ ভিন্ন- 


_ ধরণের | নিত্য প্রয়োজনীয় নানাবিধ কাপড় প্রস্তত করিতে টুইল 


a 


জাতীয় বুননির একান্ত প্রয়োজন; টুইল ডিজাইনের রচনা কৌশল 


খুবই সহজ । এই জাতীয় কাপড়ের উপরিভাগে টান| অথব| পড়েন 


ভাসা অথবা টান| পড়েন সম বা অসমভাসা কতকগুলি কোনাকোনি 


শিররেখা ও সীতাকাটা রেখা ( Diagonal ridges or wales and 


চু furrows ) Ft হয়। ইহাই টুইল কাপড়ের বিশেষত্ব । টুইল 


_ রেখা ক্রমাগত ডান্‌ থেকে বামে ( 9101509]]৮ ) বা বাম্‌ থেকে তানে 
| (Dextrally ) প্রসারিত হইয়া! থাকে; অথবা একই কাপড়ে টুইল 


রেখার গতি পরিবর্তন করিয়া ইচ্ছাষত ( 5in॥5৭]]) এবং 
Bextrally ) উভয় দিকেই প্রসারণ করা যাইতে পারে। টুইলের 


রকমারী এত বেশী যে ইহাকে স্থগ্মভাবে শ্রেণীভুক্ত কর! খুবই কঠিন, 


তাই স্থূলতঃ (br০৭dl7) মাত্র ৬টী মুখ্যবর্ণে (chief varieties ১ 
বিভক্ত কর! সম্ভব হইয়াছে, যথা__ 


এ] ক্রমাগত টুইল ( continuous twill ), ২1 ঢেউ বা আঁকা 


বাঁকা টুইল (28.238, wavy or Pointed twill ), 1৩1 
মিশ্র টুইল (Combined twill ), ৪। রি-ঁয্যারেঞ্রড. টুইল 


( Re-arranged twill, including “Satin? weaves ‘and 
40০9103015৮ twills ), ৫। ভাল| টুইল ( Broken twill ), 


এবং ৬। অলঙ্কৃত টুইল (Figured, Fancy or-Orcamented 


and other twill Weaves of an.indefinable character. ) 


খৃ 


তাত ও রং 
উপরোক্ত প্রত্যেকটা টুইলকে আবার নিম্নলিখিত ভাগে বিভক্ত 
করা হইয়াছে, বথা__ 
(ক) টানা-ভাসা টুইল ( Warp-face twill ) 
(খ) পড়েন-ভাসা টুইল ( Weft-face twill ) 
(গ) টান| ও পড়েন-ভাস। টুইল ( Warp and weft 


face twill). 


৩ 


১১ ক্ৰমাগত টুইল (Continuous twill) 
এই টুইলের বিশেষত্ব এই যে,. টুইল লাইনগুলি যে দিকে চলিতে 
থাকে" ঠিক সেই বরাবরই চলে। ৩ বা ততোধিক বাপে এই টুইল 
প্রস্থত হয়, তাই তিন বা তদুর্ধ যে কোন সংখ্যক টানা ও পড়েন 


€৫,নংচিত্ৰ । ৫১নংচিত্র। ৫২নং চিত্র 


৫, ও ৫১ নং চিত্ৰ --৩ ঝাঁপে টুইল (011 ০০ 3 shafts) £_ টুল 
ইহাই সৰ্বাপেক্ষা ক্ষুদ্ৰতম Continuous টুইল ॥ ইহার অপর নাম NEE 


জিনেট ( Jeannette ), জিন ( Jean ), নান্কিন্‌ ( Nunkin 5); 
রিগ্রেট। ( Regetta), জেনোয়া ({ Genoa ), গ্যালেটিয়৷ 


0০৮), ডাব (Drab) এবং ড্রিল (Dri) এই কাপড় _- 


সুট্‌, বুট. অথবা জামার লাইনিং ইত্যাদির জন্য ব্যবহৃত হয়। 
133 ৷ ৫ 


৯২১১ ১২০১০১৮৮৮৮4 


১৬২ তাত ও রং 


ব-_গীথা ১. ২. ৩. 

টিপ্‌নি £_৫* নং চিত্রের-১ ২, ৩, 
টিপ্‌নি £--৫১ নং চিত্রের ১২, ২.৩, ৩.৯, 
ব-_বান্ধনি ধন, স্পীং অথবা ওয়েট দ্বারা ৷ 


(ক) টান/-ভাস৷ টুইল (Warp-face twills) $-_ 

টানা-ভাস৷ টুইলে সাধারণতঃ ডিজাইনের এতি রিপিটের প্রতি 
পিকে একটি মাত্র টানার স্থতা পড়েনের নীচে থাকিবে অর্থাৎ ওঁ 
একটি ছাড়া প্রতি পিকে সমস্ত টানার স্থতাই পড়েনের উপর ভাসা 
থাকিবে। এইরূপ প্রতি পিকে ধারাবাহিক ভাবে একঘর একঘর ছাড়িয়া 
ছাড়িয়া বাধন (interlaeement ) পড়িবে ৷ ইহাতে টানার স্থতায় গঠিত 
কোণাকুণি শিররেখাগুলি ( Diag০na] 7115৩5) টান| ও পড়েনের 
বন্ধন জনিত কোণাকুণি সীতাকাটা রেখা গুলি দ্বারা ( Diagonal 
furrows ) বিচ্ছিন্ন (5eparated ) হইয়া থাকে। ৫* নং চিত্র 
একটি টানা-ভাস! টুইল ৷ 


(খ) পন্তেন-ভাসা টুইল ( Weft-face ৮৮101) 

পড়েন-ভাম| টুইল, টানা-ভামা টুইলের বিপরীত। অর্থাৎ 
ডিজাইনের প্রতি রিপিটে প্রতি পিকে একটি মাত্র টানার স্থত| পড়েনের 
সহিত বন্ধন (£501090 ) হইয়া পড়েনের উপর থাকিবে, বাদবাকী 
সমস্ত টানার সুতা পড়েনের নীচে থাকিবে। ইহাতে পড়েন স্থতায় 
গঠিত কোণাকুণি শিরবেখাগুলি টান| ও পড়েনের বন্ধন জনিত 
কোণারুণি সীতাকাট| রেখাগুলি দ্বারা বিচ্ছিন্ন হইয়া থাকে। 
৫১ নং চিত্র একটি পড়েন-ভাসা টুইল ৷ 


_ 6৫6৬১ 


্নম্লৰম 2১০3০, চালতে Sila, ৯ দু: ও - 


তাত ও রং ন ১৬৩ 


৫৩নং চিত্ৰ । ৫৪নং চিত্ৰ ৷ ৫৫নং চিত্ৰ । 


৫৩ নং চিত্র_ইহীও একটি টান|-ভাস৷ টুইলের ডিজাইন । 
(8 up, 1 down warp-face twill ) 


এইরূপ ৪ বপের 3 up, [ down ( warp-face ) অথবা ৷ 
up 3 down (55805) ক্ৰমাগত টুইলকে ফ্লোরেণ্টাইন্‌ টুইল = 
( Florentine twill ) বলে! এই টুইলকে ড্রিলও বলা যাইতে 
পারে। ৰ 
ড্রিল সাধারণতঃ খাকী বা বু রংয়ের হয়। এই কাপড় মিলিটারী গু 
বা চৌকিদারী পোষাকের জন্য ব্যবহৃত হইয়া থাকে। 
ব- গীথ। 2--১.২,৩-৪, হু 
টিপ্‌নি ঃ--১,২,৩,৪, ব--বান্ধনি ধনু; ওয়েট অথবা স্রীং দ্বারা। | 
(গ) টান| ও পড়েম-ভাস| টুইল ( Warp and weft-face 
twills ) :— 
এই চুইলের কোণাকুণি রেখাগুলি পরম্পর সমানও হইতে 
পারে, অসমানও হইতে পারে। যদি পরস্পর সমান হয়ণ্তবে 
কাপড়ের উপরে ও নীচে সমসংখ্যক টানা ও ‘পড়েন ভাদিবে 
(অর্থাৎ wills of equal wales with equal number of 
ends up and down in every Pick), যেমন 2 up 2 down, 


ত 


iA 
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289 3 down, 4 up 4 down, 5 up 5 down ইত্যাদি । 
উক্ত টুইলের অন্তর্গত 2 এচ 2 ০wn টুইল সর্বাপেক্ষা ক্ষুদ্ৰতম ৷ 
ইহাকে রেগুলার টুইল (Regular Twill ) বা নিয়মিত টুইল 
বলে৷ বাদবাকী ' সু এবং % টুইলকে বলে সার্জ্জ টুইল (958০ 
Twill )| যদি টুইলের রেখা পরস্পর অসমান হয়, তবে কাপড়ের 
উপরে ও নীচে অসমসংখ্যক টান| ও পড়েন ভাসিবে (71115 
of unequal wales with unequal number of ends up 
and down in every pick), যেমন £— 

(ক) ১; ২5০4ত  (খ) ৯২৬২ ২5৪ ইত্যাদিকে টানা 
বেশী ভাগ! টুইল ( Warp preponderating or predomi- 
nating Twill) বলে। পক্ষান্তরে * 

(ক) ৯২ ২ত ৯₹-এন ‘টুইলকে বলে পড়েন বেশীভাগা টুইল 
( Weft predominating Twill). 

টুইলের রেখা পরস্পর অসমান হইলেও কাপড়ের উপরে ও নীচে 
নমসংখাক টানা এবং পড়েন ভাসিতে পারে (wills of unequal 
Wales with equal number of ends ‘up and down in 


every pick ). যেমন, (ক) ৯হ ৯5-১5-এন্ত 


: (0) ২ত ১; 

অসম রেখার ( unequal wales ) টুইল অপেক্ষা সম রেখার (0৭! 
le) টুইল অধিকতর শক্ত, ঘন ও থাপি হইয়া থাকে। 

ইঞ্চি প্রতি পড়েন অপেক্ষা টানার স্থতা বেশী থাকিলে তাহাকে 
বলে “ওয়াৰ্গ টুইস” ( Warp Twill ), টান| অপেক্ষা পড়েন বেশী 
থাকিলে বলে “ওয়েফট. টুইল” ( Weft 1) এবং টানা ও 
পড়েন সমান থাকিলে ইভিন্‌ টুইল ব৷ ওয়ার্প ও ওয়েফ্‌ট্‌ টুইল 
( Warp and weft Twill ) বলিয়া থাকে । 


ভাত ও রং ১৬৫ 

৫২ নং চিত্ৰ --) ঝাপে রেগুলার টুইল ( Regular Twill 
০n 4 57205 )1 পূর্বেই বলা হইয়াছে উপরে ২ ও নীচে ২ অর্থাৎ 
2 UP 2 ৫০%) নিয়মিত টুইলকে রেগুলার টুইল বলে। ইহার 
অপর নাম “হারভার্ড টুইল” ( [৭7০০৫ গস] ) ও “কাশমিয়ার 
টুইল” ( Cassimere 711] )| বিছানার চাদর, গায়ের চাদর, 
সার্টিং, কোটিং ইত্যাদি বহুবিধ নিত্য প্রয়োজনীয় জিনিষ বুনিতে এই 
উইভের বিশেষ প্রয়োজন । 

ব-_গণাথা £-১.২.৩.৪. টিপি £_১.২, ২.৩; ৩:৪, ৪.> 

ব--বান্ধনি--রীল দ্বারা - ১--৩, ২--৪ 

৫৪ নং চিত্ৰ-৬ ৰূপে হারভার্ড সাটি ( Harvard shir- 
ting on 6 91865 )। যে কোন ক্রমাগত টুইলের মধ্যে প্লেন্‌ 
স্বাইপ ( Plain stripe on any continuous twill ) থাকিলে 
তাহাকে হারভার্ড সার্টিং বলে। ব- গথা (১:২:৩:৪) এইরূপ 
যতবার ইচ্ছা টুইলের জন্য, (৫,৬) ২ যতবার ইচ্ছা 
প্লেন্‌ ট্রাইপের জন্য ৷ 

টিপ নি 3--১.২.৬, ২.৩.৫, ৩,৪১৬) ১:৪৫, 

ব-_বান্ধনি__বীলদ্বারা_-১_-৩) ২--৪, ৫-৬ 

৫৫ নং চিত্ৰ--৮ বাপে আার্জ টুইল (Serge Twill on 8 রি 
815885). এই কাপড় গরম সুটিং এর জন্য ব্যবহৃত হয়। 

ব_্গাথা $__সোজ। ড্রাফ্‌টিং ( Straight drafting ) ৰ 

লিক টিং £--১,২.৩.৪, ২.৩.৪.৫, + ৩.৪.৫.৬, 8.৫.৬.৭, 
৫.৬.৭.৮, ১.৬.৭.৮, ১.২.৭.৮, সিহত 1 

MLL হত্যা ২ ৩৭, এ টড, 

| {৷ 


5 A 
tf 


১৬৬ তাত ও রং 


টুইলের কোণ 


( The Angle of Twill ) 


তি পা ছা 


৫৬ নং চিত্র। ৫৭ নং চিত্র। ৫৮ নং চিত্ৰ | 

৫৬ নং চিত্ৰ --৪৫% ডিগ্রী কোণ (45° Angle Twill ) 

নিদিষ্ট" মাপের মধ্যে (1) ৪ given measurement) টানাও পড়েন 
সংখ্যার উপর ক্রমাগত টুইলের কোণ (21815) নির্ভর করে । 

মনে কর ৫৬নং চিত্রে এক' ইঞ্চির মধ্যে টান| ও পড়েনে সম- 
সংখ্যক স্থতা আছে এবং টুইলের গতি স্বাভাবিক অর্থাৎ প্রতি 
পিকে এক বর করিয়াই এগিয়ে চলিয়াছে, সুতরাং এই স্থলে টুই- 
লের কোণ ৪৫০ ডিগ্ৰী হইবে। টান| ও পড়েনে বিভিন্ন নম্বরের 
সুতা থাকিলেও এই স্থলে টুইলের কোণ (Angle of Twill) ৪৫০ 
ডিগ্রীই থাকিবে; কিন্তু যদি কোন দিকে হুত|-সংখ্য| কম বা বেশী থাকে, 
তবে যে দিকে সুতা বেশী আছে, টুইল লাইন অর্থাৎ টুইলের 
কোণ সেই দিকেই নত (170176) হইবে। যদি ইঞ্চিতে পড়েন 
অপেক্ষা টানার স্থতা বেশী থাকে তবে টুইলের কোণ টানার দিকে 


এবং টানা অপেক্ষা যদি পড়েন বেশী থাকে তবে টুইলের কোণ 
পড়েনের দিকে নত (901175) থাকিবে । যেমন__ 


ও৭নং চিত্র_এই স্থলে ইঞ্চি প্রতি পড়েন অপেক্ষা টানার সুতা 
বেশী আছে, তাই টুইলের কোণ টানার দিকে নত, সুতরাং ইহাকে 
খাড়া টুইল বা 318}; 4১785 Tw বলে। ইহার অপর নাম 
গ্রীপটুইল ( Steep or Upright Twill); 


EE SEN ON 


তাত ও বং ১৬৭ 


৫৮নং চিত্র_:এই স্থলে ইঞ্চি প্রতি টানা অপেক্ষা পড়েন স্থতা 
বেশী আছে, তাই টুইলের কোণ পড়েনের দিকে? নত, সুতরাং 
ইহাকে নোয়ান টুইল (Low Angle গুম] Reclining Twill, 
Down right Twill or Elongated Twill) বলে। 

High Angle অথব| Low 0616 টুইল দুই বা ততোধিক 
সংখ্যক স্থত| একমঙ্দে এক দিকে এবং মাত্র > সুত! বিপ্ীত 
দিকে উপরে তুলিয়াও প্রস্তুত কর! যায়। 

গু 


টুইল ও টুইল জাতীয় কাপড়ের টুইল রেখার স্প্ঠত| 


(Prominency of diagonal lines of Twill and 
Kindred weaves) 
টুইল রেখার স্পষ্টতা (prominency) প্রধানতঃ নির্ভর করে-_(ক) 
বুনানীর উপর (character of weave), (খ) স্থতার গুণাগুণের 
উপর (character of yarn), (গ) ইঞ্চি প্রতি টানা ও গড়েন 
সংখ্যার উপর ( Number of ends and picks per inch). 
(ঘ) স্থতার পাক অনুযায়ী টুইল বুনানীর উপর (Direction of 


twill in relation to the direction of twist imparted 
to yarn during spinning ) ইত্যাদি 
(ক) বুনান৷ (character of weave)— 

কম ভাসা অপেক্ষা অধিক ভাসায় (1০95 £০৭5) টুইল রেখা 
অপেক্ষাকৃত বেশী স্পষ্ট হইয়া থাকে) কিন্তু প্রতি ইঞ্চিতে বান্ধনী 
( Interlacements) সংখ্যা! যদি তুল্যরূপে পরিমাণ মত (pro- 
Portionate) ন| হয় তবে কাপড় কম মজবুত হইবে; দ্বিতীয়তঃ 


7৮ তু Kn ৰ ট 
৯৮ কিন টিটি NOES SFMT ঈদ ১০০ 


১৬৮ ঠ তাত ও রং 


পূর্বেই বলা হইয়াছে, অধিক সংখ্যক টান| ভাসায় High Angle 
Twill এবং আঁধক সংখ)ক পড়েন ভাপায় Low Angle Twill- 
গঠিত হইয়া থাকে। ৷ 
(খ) সূতার গুগা্ড৭__/0117190657 of yarn) 

মোটা অথবা নরম পাকের স্থতায় প্রস্তুত টুইল রেখা, মিহি 
অথবা কড়া পাকের টুইল রেখা অপেক্ষা অধিকতর স্পষ্ট হইয়া 
থাকে, সেইরূপ একতার সূতা (3781৩ yarn) অপেক্ষা একাধিক 
পাকোন্নান (1860. ০৮ (8565৫) সুতায় নিগ্নিত টুইল রেখা 
বেশী স্পষ্ট ও সুন্দর হয়। 
(গ) ইঞ্চিগ্রতি টান৷ ও পড়েন অংখ)-_(ব ৪7০৮৩ of ends 
and picks per inch) ঃ 


| ইঞ্চিগ্রতি টানাও পড়েন সংখ্যা যদি proportionate হয় তবে 


_ টুইল রেখা স্পষ্ট হইয়া থাকে। 
(ঘ) সুতার পাক অনুযায়ী টুইলের গতি-:€0175০0০7 of 
twill in relation to the direction of twist in yarn ) 
যদি একই টুইল উইভ এক কাপড়ে ডান থেকে বাগে (Sinis- 
tally) অপর কাপড়ে বাম থেকে ডানে (Dex৮!!)) একই কোয়ালিটির 
সথতা দারা একই প্রকার খাপি করিয়া বোনা হয়--অথব| যদি ও 
টুইল একই কাপড়ে বিভিন্ন স্থানে বাম হইতে ডানে (Left to 
Rit) এবং ডান হইতে বামে (Right £০ 1,616) বোনা হয়, তবে 
যে কোন কাপড়ের ব| যে কোন এক দিকের টুইল রেখা স্থতার 
পাক অনুসারে অপেক্ষাকৃত বেশী স্পষ্ট ও সুন্দর দেখাইবে। 
অর্থাৎ যে দিকে স্থতার পাক, সেই দিকে যদি টুইল বোনা 
হয়, তবে কাপড়ের ছুই দিকে পাথক্য দৃষ্ট হইবে। 


তাত ও বং ৯৪৯১ 
প্রকৃত প্রস্তাবে যদি স্থতার পাকের বিপরীত টুইল বুননী 
হর, তবে কাপড়ের উভয় দিকেই টুইল রেখা" ও সীতাকাটা ৷ 
(Diagonal ridges 270. furrows) অপেক্ষাকৃত বেশী স্পষ্ট ও 
সুদৃশ্য দেখাইবে। পক্ষান্তরে যদি সুতার পাক ও উইভ 
কা অপেক্ষাকৃত কম স্পষ্ট ও ষ্ঠ 

বে। 


(২) আঁকা বাকা ৰা ঢেউ টুইল , 
(Zigzag, Wavy Or Pointed Twill) 


'যে কোন ক্ৰমাগত টুইলের ( continuous Twill ) গতি 


(418598০৭) পরিবর্তন করিয়া আঁকা বাকা ব| ঢেউ খেলান টুইল 
করা হয়। কোন নিদিষ্ট প্রণালীতে এই আঁক! বাকা বেখাগুলি 
কাপড়ের পাশাপাশি বা লন্বালন্বি (Horizontally or Vertically) 
উভয় দিকেই হইতে পারে। টানার গতি (৪৫ direction) 
পরিবর্তন কৰিয়া পাশাপাশি ঢেউ টুইল (Horizontal wavy Twill) 
এবং পড়েনের গতি (weft direction) পরিবর্তন করিয়া জম্বীলদ্দি 
ঢেউ টুইল (Vertical wavy নু'ঞ)]]) গঠিত হইয়া থাকে। আর 
এক রকম ঢেউ টুইল আছে তাহাকে বক্র টুইল (oblique Twill) 


Foot Note— When the direction of Twist in the 


‘Yarn is to the Right, is called Z Twist, Warp Twist, 


Twist Way or Open Band. 


And when it is to the 


Left, is CalledS T wist, 
Weft way or Cross Band- ৰ 


১৭০ তাত ও রং 


বলে। বক্র টুইলের টানা-স্থতার গতি অনির্দিষ্ট নিয়মে পরিবর্তিত 
হইয়া থাকে। __ 


৫৯ নং চিত্ৰ । ৬০ নঁং চিত্ৰ । 

৫৯ নং চিত্ৰ -৪ বাপে পাশাপাশি ঢেউ টুইল (Horizontal 
Zig zag Twill on 4 Shafts. 
_ ইহার বাথা প্রণালী নানাবিধ, যথা__ 

(ক) ৯২-৩-৪-৩-২ ( V অথবা পয়েণ্টেড্‌ ড্ৰাফ্‌ টিং ) 

(খ) ৯.২-৩,৪-৪.৩.২-৯-( Fat পয়েণ্টেড্‌ াফটিং) 

(গ) >.২.৩.৪.৩.২.১.৪ অথবা ১.২.৩.৪:১.৪.৩.২ (ইহাকে বলে 
স্পেশিয়াল দ্ৰাফ্‌টিং এবং এই ডাফটিংই বেশী প্রচলিত)। 

টিপ্‌নি- ১.২, ২.৩, ৩.৪, ৪.১ 

ব বান্ধনি--রীল দ্বারা ১-৩, ২-৪ 


এই টুইলের ঢেউ (৮৪৮০) বড় করিতে হইলে ব-গীথার গময় 
(১.২.৩.৪) যতবার ইচ্ছা এবং (১.৪.৩.২) যতবার ইচ্ছা টানিতে হইবে। 

এই আঁকা বাকা টুইলের স্পেশিয়াল অথবা পয়েন্টেড, ড্রাফ্‌টিং 
হইতে টিপ্‌নি বা লিফটিং এর পরিবর্তন ছারা নানাএকার ডিজাইন হইয়া 
থাকে, যথ|৷-- 

চিপননি-(ক). ১.২, ২.৩, ৩.৪, ৪.১-আকা বাক! ইল 
(Horizontal) a 

টিপনি-(খ) ১.২, ২.৩, ৩.৪, 8.১, ৪.৩, ৩.২, ২.৯ 
8.১=ডায়মণ্ড ঃ 


ভাত ও রং ৯৭১ 


টিপ্‌নি-(গ) ২, ১.৩। ১২%, ১২০৩) ৯২৪,২৯৩ 
হানিকন্ব। 

টিপ নি-(ঘ) ১.৩, ২.৪-প্লিন্‌। 

ব বান্ধনি--ধনু, ওয়েট অথবা হ্পীং দ্বারা । | 

এই টুইল বেশী লম্বা ভাসাতে (1,215 0০85) কাপড়ের দৃশ্য 
ভাল দেখায় না, সেই কারণে--?৫ত টুইল অপেক্ষা চহ =এত টুইলের 
দৃশ্ত (fect) ভাল দেখাইবে। 

৬* নং চিত্_৪ ঝাঁপে খাড়া বা লম্বালদ্বি ঢেউ টুইল 
( Vertical Zigzag Twill on 4 shafts ) 

লম্বালান্বি ঢেউ ( Vertical zigzag) টুইল করিত হইলে গোছা 
ডরাফুটিং করিয়া টুইলের গতি পড়েনের দিকে ফিরাইরা দিবে--যথা _ 
ব-গীথ|--১.২:৩:৪ ( Straight Draft ) ঃ | 

লিফ.টিং £--(ক) ১.২) ২:৩, ৩.৪, ৪-১, ৪.৩, ৩ ২) ২৯,৪৯৯ 
ইহাতে লম্বালম্বি অর্থাৎ খাড়া ঢেউ ( Vertical 21828) হইবে। 

লিফটিং খ) ১,২, ২.৩, ৩.৪, 8.১= রেগুলার টুইল 

লিফ্টিং (গ) ১৯৩, ২.৪=প্েন্‌ 

লিফ টিং (ঘ ১, ২) 82 ৩=সেটিনেট্‌ (Sa tinette.) 


৬৯ নং চিত্র ৷ ১ ৬২ নং চিত্র । |, 
৬২ নং চিত্ৰ -৮ ঝাঁপে বক্র টুইল (Oblique Twill on 
8 shafts). 


তাত ও রং 
৬৯ নং চিত্র একটি- ৪. ১ টু 
_যূল টুইল হইতে ৬২ নং চিত্রের বক্ৰ টুইলচী করা হইয়াছে। 


১০ ৮০৭০৬০৫,৬,৭৮ 
১.২.৩.৪,৫ 8.৩.২, 


(৩) রি-্যারেগুড টুইল 
( Re-arranged Twill) . 
যেকোন গেগুলার বা ক্রমাগত 


Tba—( Satin or Sateen ), কর্কঙ্ক, (cork screw ), 


ন অভর্ণরে সাজান (Rearrangement -of 
| twill in satin Order), ইত্যাদি ৷ 


চক) জাটিন ( Satin or Sateen ) 
. টানা অথবা পড়েন-ভাগা নিয়মিত বা 


ntinuous ) টুইলকে এক নিদি 

নমাহযাযী সাজাইয়| $ জাতীয় জাটিন করা হয়। সাটিন উইভে 
প্রতি পিকে টান| ও পড়েনে 

বান্ধনি (intersections) পড়িয়া থাকে ; কিন্ত টুইলের শ্রায় সাটিনে 

কখনও শির রেখা (Diagonal lines) দৃ হয় না। টুইল উইভে 
₹ প্রতিপিকে' সমান তালে এক 


ৰ, 


রি 


কোণাক্ছুণি শির-রেখা এবং সীতা-কাটা রেখা i 
and furrows) কাপড়ে পরিলক্ষিত হয়। সাটিন উইভে কোণাকুণি 


৯ ৯₹৮ স্থতার ক্রমাগত টুইল। এই 


রেখা না থাকিলেও কাপড়ের উপরিভাগ (1২০০ 545) খুব 
মহন দেখায়। ৰ 

অৰ্থাৎ যেদিক পড়েন ভাসা, সেই দিকটাই দেখিতে সুন্দর ৩ 
অস্ন্‌ (07০০1) হয়। পড়েন উপরে ভামাইরা সাটিন বুনিতে প্রতি 
পিকে একটি ব্যতীত সমস্ত ঝাঁপই নীচে নামাইয়া বুনিতে হয়? কিন্তু _ 
ইহা কষ্ট সাধ্য ; সুতরাং টানা উপরে ভাদাইয়া বোনাই সহজ, কারণ = 3 
এই স্থলে প্রতি পিকে মাত্র একখানি করিয়া ঝণপ টিপয়া বুনিতে _ 
হয়। বুনিবার পর কাপড়ের পেছন দিক (0354 94০) অর্থাৎ য়ে _ 
দিক পড়েন ভাসা, সেই দিকটা কাপড়ের সদর দিক (৭০০ 51০) ধরি 
হয়; কারণ পূর্বেই বলা হইয়াছে যে সাটিন কাপড়ের য়ে দিকট 
পড়েন-ভাস| সেই দিকটাই দেখিতে সুন্দর ও মন্থন্‌ দেখায়। এ 
কাপড় সাধারণতঃ কোট এবং সুটের জন্তু ব্যবহৃত হইয়া থাকে 
'সাটিন বুনিতে বেশী নম্বরের শানা, অপেক্ষাকৃত ঘন পড়েন এবং _ 
উৎক্বষ্ট সুতার প্রয়োজন ৷ ke: 

সাটিন ডিজাইন করিতে যত স্থতায় ডিজাইনের রিগিট্‌ হইবে 
সেই স্থতা সংখ্যাকে এমন ছুইটী অসমান অংশে বিভক্ত করিতে হইবে 
যেন তাহাদের যোগফল সেই মূল সংখ্যার সমান হয়; কিন্তু দেই 
ছুই অংশের যে কোন অংশ দ্বারাই মূল সংখ্যাটীকে ভাগ করিলে, 


মিলিয়া যাইবে না। দ্বিতীয়তঃ এ সংখ্যা (reciprocals) দুইটীর $ 
'কোনটীতে মূল সংখ্যার কোন মাণ ( Conmon measure ) বৰ্তমান _ 
খাকিবে না ( The Base number f satin may be broken. 
into 2 reciprocals, the sum of which will give the 
Base number; but the reciprocals should not 1) 


ঠা 
a common দে সাটিন ডিজাইন করিতে কি হিসি ব্‌ 


১৭৪ তাত ও বং 


হইল (A table of suitable intervals of intersections for 
the Construction of Satin weaves ) 


যত সুতার সাটিন | উপযুক্ত বান্ধনি যত সুতার সাটিন | উপযুক্ত বান্ধনি 
অথাৎ সাটিনের মূল | অথবা বিনিমর | অথাৎ সাটিনের | অথবা বিনিময় 
সংখ্যা (9856 end5| যোগ্য সংখ্যা মূল সংখ্যা (885০. যোগ্য সংখ্য 

of satin weave) | (suitable lends of satin | (suitable re- 


reciprocals) weave) ciprocals) 
৫ স্থতার সাটিন ২,৩, ১৪ স্থতার সাটিন ৩, ৫, 
৭ 7) 21" ২) ৰঃ ৪) ৫ ১৫ ১ 52 8, ৭ 
চাটি I ৩, ৫ ১৬৯ গল ৩,৫ 
৯ » 223 8, ৫, ৭ ১৭ 23 এ ৪, ৫ 
১০% ৩,৭ ১৮ » 2 ৫) 1 
>> 22 22 ৩, 8 ১৯ এ 22 ৩) ৫, ৭ 
887 ৫) ৭ এত 572 ৩) ৭, ৯ 
১৩৪ 4 ৫,৬ ২১: ৰ ৪১৫,৮ 


উক্ত মূল সংখ্যাগুলির মধ্যে কতকগুলি মংখ্য| আছে তাহাদের মাত্র 
ছুইটাই বিনিময় যোগ্য সংখ্যা (recipr০০al5) হয়, যথা ৫=২, ৩ 
৮=৩, ৫ ৯০৯৩) ৭ ১২=৫, ৭, অন্তান্ত মূল সংখ্যাগুলির 4 
বিনিময় যোগ্য সংখ্যা দুইয়ের অধিক, 
সুতরাং উক্ত তালিকায় উপযুক্ত বান্ধনি অর্থাৎ বিনিময় যোগ্য সংখ্যাগুলি - 
মাত্র ( Only the suitable reciprocals ) উল্লেখ কর! হইয়াছে । 


ইরেগুলার সাঁটিন 


, (Irregular or Imperfect Satin ) 
৪ এবং ৬ সুতার সাটিনক ইরেগুলার সাটিন বলে, কারণ 
৪ এবং ৬ এর মধ্যে এমন কোন বিনিময় যোগ্য সংখ্য! (reciprocals) 
পাওয়া যায় না যাহা ৪ ও ৬ এর মাণ (Common measure) নয় | 


- 
তাত ও রং র্‌ ১৭৫ | 
| 
চু 


৬৩ নং চিত্ৰ ৷ ১৪ ঝাঁপে সা|্টিন ( Four-end Satin ) 

ইহাকে সাটিনেট (5atinette) বলে এবং ইহা ইবেগুলার 
সাটিন, কারণ কোন মাণ ( Common measure ) ব্যতীত ৪ সংখ্যার 
মধ্যে কোন বিনিময় যোগ্য সংখ্যা ( Reciprocals ) নাই। ই রেসি- 
প্রৌকেলে কখনও সাটিন উৎপাদন (০65০৫) হয় না। ৰ 

ব-গাথা £ ১, ২. ৩. ৪. লিফ টিং = ১) ২) ৪, ৩ - 

ব-বান্ধনি--ধন্ু, ওয়েট, অথবা স্্রীং দ্বারা, 

৬৫ নং চিত্র-_৬ ঝাপে সাটিন ( Six-end-Satin ) 

ইহাও ইরেগুলার সাটিন, কারণ কোন মাণ ( Common 
measure ) ব্যতীত ৬ এর মধে)ও বিনিময় যোগ্য সংখ্যা ( Reci- 
Pr০cals ) মিলে ন| ৷ 

ব-গাথা $ =>, ২, ৩. ৪, ৫. ৬. লিফ টিং ২--১, ৩, ৫, ২১৬১ ৪ 

ব-বান্ধনি--ধন্ু, ওয়েট, অথবা ত ংদ্বাব|। 

৬৪ নং চিত্ৰ --৫ ঝাঁপে সাটিন ( Five-end Satin 

খুব খাপি (০০০৪৭০) ৫ ঝাঁপের সাটিনকে সাটিন ড্রিল 
(5205 Drill) বলে। ৰ 

ব-গঁথ| £১. ২. ৩. ৪. ৫. লিফ টিং £_-৯) ৬, ৫) ২) ৪ 


ব-বান্ধনি--পূৰ্ব্ববৎ 


৬৩নং চিত্র । ৬৪নং চিত্ৰ । ৬৫ নং চিত্র । 
টু 
| 
3 
৮. 


১৭% - তাত ও রং 


| ৬৬ নং চিত্র_৮ কাপে পড়েন-ভালা সাটিন (৮০৮ 
[/ faced 8-end-Satin ) 


| ৬৬ নং চিত্র । ৬৭ নং চিত্ৰ । 

A ৬৬ নং চিত্র-_৮ বাঁপে টানা ভাস| নাটিন ( Warp faced 8-end 
| 888), ৭ অথব| ১* ঝীপের সাটিনকে বলে গ্রযানাইট (Granite', 
__ খুব খাপি এবং সিল্‌কের অন্গুকরণে ৮ অথবা ১২ বাপের সাটিনকে 
বলে ভেনেপসিয়ান ( Venetiগn ) এবং ৮ ঝাঁপের সাটিনকে 
__ ভেরালিয়ান ও ( Veralian ) বলিয়া থাকে । 


(খ) কর্কস্ক ( Cork screw ) - 
ৰু এই বুনন্‌ সাধারণতঃ নান! রকমের “উসুটেড্‌” কাপড় প্রস্তুত 
করিতে প্রয়োজন হয়। ইহা খুব শক্ত, থাপি টেক্‌সহি ও গরম 
হইয়া থাকে। কর্ন্ক, দুই প্রকার, যথা -(১) বিজোড় সংখ্যক কর্ন 


(Odd হাটা cork screw) (২) জোড় সংখ্যকৃ কৰ্কক্র 
{ Even number cork screw ) 


17 A warp Satin is 4 cloth with a warp surface 


and a greater 0টা of warp than 61) ; wetft- 
| satin is the reverse. 


ৰ্চি ঠি 


তাত ও বং ১৭৭ 


৮: কক ডৰ 


(১) বিজোড় সংখ্যক কক জু (odd number cork screw); 
ইহাই খাঁটি ককক্তু (Perfect cork screw )। এই কর্কন্ধু 
টান| অথবা পড়েন তায় গঠিত হইয়া কাপড়ের উপরি ভাগে 
টুইলের এফেক্ট দৃষ্ট হয় এবং ইহার সৃষ্টি বিজোড় সংখ্যক ক্রমাগত টুইল 
(Odd numbered continuous twill) হইতে । টানা-ভাসা (warp 
ace ) কৰ্কস্কুর মূল টুইলের রিপিটে প্রতি পিকে একটি টান| সুতা বেশী 
ভাসা থাকিবে ( warp floats are one thread longer than 
weft floats) ৬৮ নং চিত্র দ্রষ্টব্য। পক্ষান্তরে পড়েন-ভাসা 
( weft face) কর্কন্ক্রর মূল টুইলের প্রতি পিকে একটি পড়েন 
সুতা বেশী ভাসা থাকিবে (weft floats are one thread 
longer than warp floats) | টান! ভাসা কর্বস্ধু বুনিতে টানার স্থতা 
এবং পড়েন ভাসা কর্কক্ধু বুনিতে পড়েন স্থতার কোয়ালিটি অপেক্ষাকৃত _ 
ভাল এবং প্রতি ইঞ্চিতে সংখ্যায়ও অপেক্ষাকৃত বেশী থাকা আবশ্যক ৷ % 

মূল টুইলের টানা ও পড়েনে যত স্থতা থাকে বিজোড় সংখ্যক -__ 
ছা জিলাই $577-% ৰ 
ঝাঁপেরই প্রয়োজন । 


৬৮ নং চিত্র । ৬৯ নং চিত্ৰ ৷ ts 

৬৮ নং এবং ৬৯ নং চিত্র_-৬৮ নং চিত্র একটি এত অর্থাৎ j 

৭ সুতার টুইল। এই টুইলের এটী স্বতা কি ভাবে সাজাইয়া এ 

Foot Note—৬৮ নং চিত্রের >ম্‌ টি কাটিয়া দিয়াছে। ৰ 
১২- ৪ ৷ 


মাখ শীত”? Teas TH) এ 


5৭৮ ভাত ও রং 
৬৯ নং চিত্রের কর্ব্ধুটী করা হইয়াছে তাহা উক্ত চিত্রের নীচে দেখান 
হইয়াছে 


] 
' ব-গশথা 27:১৫, ২, ৬, ৩৭, ৪ 


টিপ্‌নি হল" ঠ ২.৩, ১.২.৭, ১.৬.৭) ৫.৬.৭, 8.৫.৬, ৩.৪.৫, 
"২.৩.৪. ব-বান্ধনি--ধনু, ওয়েট অথবা স্পীং দ্বারা । 
(২) জোড়দংখ্যক কক (Even number Cork screw) | 


৭*.নং চিত্র ৭১ নং চিত্র 

. জোড় সংখ্যক মূল টুইল হইতে যে কর্কন্তু হয়, তাহাকে বলে 
জোড়সংখ্যক ককঞ্জ। হার ডিজাইন করিতে মূল টুইলের ডবল 
সুতা টানায় এবং মূলটুইলের সমান স্থতা' পড়েনে প্রয়োজন। ৭*নং 
চিত্র একটি ৩ত-৬ সুতার ক্রমাগত টুইল, উক্ত টুইল হইতে ৭১নং 
চিত্রের কৰ্কস্কুটী করা হইয়াছে। অতএব টানার ৬৯২১২ স্থতা 
এবং পড়েনে ৬ স্থতা লাগিয়াছে। একটি মাত্র মূল টুইলের ৬টী 
স্থতা কি প্রণালীতে সাজাইয়| ৭১ নং চিত্রের কর্বক্ধুটি কর! হইয়াছে 
তাহা উক্ত চিত্রের নীচে দেখান হইয়াছে । ইহা ঝুনিতে ৬ খান! 
মাত্র ব|পের প্রয়োজন । 

৭৯ নং চিত্ৰ--ব গীথা-_-১.৪.২.৫.৩.৬.৪,১, ৫.২.৬৩. লিফ টিং 
১.২৩) ২.৩.৪) ৩.৪.৫, ৪.৫৬) ১.৫.৬, ১০২০৬, ব-বান্ধনি ১৪ 
SE, ৩ কিন্তু জোড়সংখ্যক ক্রু, ২টী জোড় সংখ্যক টুইল 
হইতেও করা “যায়, যেমন মূল টুইল ২টী যদি. এত. এবং এহ্‌ হয়, 


ee 
5 শালত ৩ 


তাত ও রং ১৭৯ 


তবে. তাহা হইতে যে কর্কন্ত্ু হইবে তাহা! বুনিতে ১২ খানা বাপের 
প্রয়োজন হইবে। জোড়সংখ্যক কর্কক্ধ বিজোড় সংখ্যক কর ন্যায় 
সুন্দর ও সমান (0716970) হয় না। 


(গ) জাটিন অর্ডারে টুইল সাজান ( Re-arrangement of 
Twill in Satin order ) 


AY -~D 
০০ ০০ Eo” 
০ 

Aw তে 
৭] a 
Ed 

= 
ৰড 


৭৩ নং চিত্ৰণ 
ক্ৰমাগত (০০০000০05) টুইলকে সাটিন অর্ডারে সাজাইবার 
প্রণালী ৭২, ৭৩ ও ৭৪ নং চিত্রের সাহায্যে বুঝান হইল। 
1২ নং চিত্র একটি এৰ অর্থাৎ ৮ সুতার ক্রমাগত টুইল। এই 
টুইলকে সাটিন অর্ডারে সাজাইতে হইলে ৮ স্থতার সাটিন (8 end 
3807) অর্ডারে সাজাইতে হইবে । ৭৩ নং ডিজাইনে ১.৪.৭.২.৫.৮. 
৩.৬ এই নিয়মে টানার বান্ধন (interlacement) বৃহিয়াছে। 


টুইলের ১ম্‌ স্থতা সাটিনের ১ম্‌ ঘরে 


22 ২য় 32 33 ্ৰ্থ ১৪ 
22 গমন ); 29 UH 
2 র্থ 25 ১ ২য় 25 « 
22 ৫ম 23 322 ৫ম 2৮ 
22 ঙষ্ঠ এত ৮ম. 2% £ 
$5 আয় শৰণ টম. শি : ৪ ইনি ae 
22 ৮ম চট মাটি A 


৯৮০ ভাত ও রং 
. উক্ত প্রণালীতে ৭২ নং চিত্রের টুইলের স্থতাগুলি ৭৩ নং চিত্রের 


সাটিন অর্ডারে সাজান হইলে ৭৪ নং চিত্রের ডিজাইনটি হইরে। 
ইহাকেই বলে সাটিন অর্ডারে টুইল সাজান। 


(8) মিশ্র টুইল ( Combined Twill ) 


ছুইটী ক্ৰমাগত টুইল (Continuous Tyill) পরস্পর টানায় 
টানায় (570 and end) অথব| পড়েনে পড়েনে ( pick and pick ) 
মিলিত হইয়া মিশ্র টুইল হয়। এই কাপড় গরম পোষাকের জন্য 
ব্যবন্থত হইয়া থাকে। মিশ্র টুইল দুই প্রকার, যথা-- 

(ক) টানায় টানায় মিশ্র টুইল (End and End 
Combined Twill), 


(খ) পড়েনে পড়েনে মিশ্র টুইল (Pick and Pick 
Combined Twill ) 


‘৭৫ন্‌ং চিত্র ২ = ৭৬নং ২ = 
৬ স্থতার টুইল। ৪ স্থতার টুইল। 


৭৫ নং ও ৭৬ নং চিত্ৰ ছুইটী পরস্পর অসমান টুইল (unequal 
5019. একটি ৬ হুতার, জপরটী ৪ হৃতার। উক্ত মূল টুইল 


ৰড 


| 


| 


চস৯৯:৯১৯ ৯৬৬4১ _ 


7১4 ১৪) ৪ 


তাত ও বং ১৮১ 
ছুইটী পরস্পর একটির পর একটি টানায় টানায় মিল্লিত হইয়া নং 


। ৮21 ১০4৮ 


1 ৮৫] ১০ ৮৮ 


টানায় টানার মিশ্র টুইল। পড়েনে পড়েনে মিশ্র টুইল। 

চিত্রের টানায় টানায় মিশ্র টুইল (End and End Combined 
Twill) এবং পরস্পর একটির পর- একটি পড়েনে পড়েনে মিলিত 
হইয়া ৭৮ নং চিত্রের পড়েনে পড়েনে মিশ্র টুইল ( Pick and 
Pick Combined Twill ) হইয়াছে | | 

(ক) টানায় টানায় মিশ্র টুইল করিবার প্রণালী--যথা৷ 
মূল টুইল দুইটার টানা স্থতা সংখ্যার ল. সা. গু.%২=টান| * 
১৯ *৬ 45:88) FAD সা. গুমপড়েন। 
অতএব এই স্থলে ৬ এবং ৪ এর ল. সা. গু =১২ 
সুতরাং ১২১২-২৪ সুতা টান| এবং ১২ স্থৃতা পড়েন নিয়া ৭৭ নং 
চিত্রের টানায় টানায় মিশ্র টুইলটা হইয়াছে। এই টুইলটী বুনিতে 
হিন্ড সংখ্যা (Number of Healds required to weave) = =মুল 
টুইল দুইটার যোগফল অর্থাৎ ৯*। প্ব-্গীথা” প্রণালী মি 
(Mixed), ৭৭ নং চিত্রের নীচে দ্রষ্টব্য । 

(খ) পড়েনে পড়েনে মিশ্র টুইল করিবার প্রণালী_যথা 
58777 সা. গু.=টানা 
ল. সা. গু.২=পড়েন 


252) 25 33 


১৮২ তাত ও বং 


. অতএব এই স্থলে ১২ স্থতা টান| এবং ২৪ সত! পড়েন নিয়া 
৭৮ নং চিত্রের পড়েনে পড়েনে মিশ্র টুইলটা হইয়াছে। ইহা বুনিতে 
হিন্ড সংখ)! = মিশ্ৰ টুইলের অর্থাৎ £550101% i]! এ টানা সুতার সংখ্য। 
যত, অর্থাৎ ১২, “্ৰ-গীথ|” এণালী--সোজ| ( Straight 12130). 
মূল টুইল দুইটা যদি পরস্পর অসমান না হইয়া সমান (50891) হয়, 
তবে". 

(ক) টানায় টানায় মিশ্র টুইল করিবার এণালী--যথ|, মূল 
টুইল দুইটার টানা সংখ্যার যোগফল=টানা”। যে কোন একটি 
মুল টুইলের পড়েন সংখ্যা =পড়েন। মনে কর ৬৬১৫৬ এবং 
£5 =৬১৬ দুইটা সমসংখ্যক টুইল টানায় টানার মিশ্র করিতে 
হইবে। এই স্থলে টানার দিকে ১২ স্থতা এবং পড়েনের দিকে 
৬ সুতায় মিশ্র টুইলটার রিপিট হইবে। এই মিশ্র টুইলটী বুনিতে 
৯২ খানি ঝণপের প্রয়োজন। ব্গাথা প্রণথালী--“মিশ্রে” (Mixed 
10150, ১. 

(খ) উক্ত সমদংখ্যক মূল টুইল দুইটা পড়েনে পড়েনে মিশ্র করিতে 

মূল টুইল দুইটার পড়েন সংখ্যার যোগফল পড়েন 
১:2৮.» যেকোন একটির টানা সংখ্যা =টান| 
= অতএব টানার দিকে ৬ স্থতা এবং পড়েনের দিকে ১২ স্থৃতায় 
মিশ্র টুইলটার রিপিট হইবে এবং এই মিশ্রটুইলটা বুনিতে মাত্র ৬ 


খানি ঝশাপের প্রয়োজন।  “্ৰগাথা” প্রণালী--সোজ৷ ড্রাফটিং 
(Straight Draft) 


© The Angle of Twill, will be less than 45°in the case 
of End and End Combiantion ; but the Pick and Pick 
combination will form an [6০ greater than 45°. 


তাত ও রং ১৮৩ 


(৫) ভাঙ্গা টুইল (Broken Twill 9; 

যে কোন ক্রমাগত টুইল ( Continuous Twill ) রেখার গতি 
কোন নির্দিষ্ট বা অনিৰ্লি্ট তালে (at regular or irregular 
{n৫৮৮৭৷৪) ভাদিয়া ভাঙ্গিয়া যে টুইল হয় তাহাকে “ভাঙা টুইল" 
(Broken twill) বলে। টুইল রেখার গতি ভাঙ্গার ফলে টানার 
দিকে অথবা পড়েনের দিকে এই টুইলে ষ্ট্ৰাইপ,গঠন করে। টুইল 
লাইন যদি নিদ্দিষ্ট তালে ভাঙ্গা হয়, তবে ষ্টরাইপ ওলি সমান হইবে 
আর যদি অনির্দিষ্ট তালে ভাঙ্গ! হয়, তবে ্রাইপ গুলি চিত্র বিচিত্র 
(৮৪৮ie৪৭d) হইবে। ইহাকে বিবিধমুখী ব! বহুমুখী টুইলও বলে। 
কোট, সার্ট এবং অন্যান্ত পোষাকের জন্য এই কাপড় ব্যবহৃত হয় |} 


mE [| ত জ [] 
আনৰ পৰ জা 
পর 
ল'ৰ) A 
ZEN ৰ 
1] LY ৰ 


৭৯ নং | ৮০নং চিত্ৰ । ৮৯ নং চিত্ৰ ৷ ৮২ নং চিত্ৰ ৷ 
৭৯নং চিত্ৰ--৪ ঝণপে ভাঙা টুইল, ষ্ট্ৰাইপ, এফেক্ট Broken 
twl]l, stripe effect on 4 shafts. $ ৰ 
ব-্গাথ|-->.২.৩.৪. ২.১,৪ ৩ 
টিপ্‌নি--১ ২, ২.৩, ৩.৪, ৪.৯ 
ব-বান্ধনি__রীল দ্বারা ১-৩, ২৪ 
৮০ ও ৮১নং চিত্ৰ--8 বাপে ভাঙা টুইল, অল অভার এফেক্ট 
( Broken Twill All over Effect on 4 Shafts )) ৰ 
ইহাদিগকে সাটিনেট্‌ অথবা! নয়ন্্ম্‌ টুইল বলে৷ 
র-গাথা £=-১.২.৩.৪. টিপ নি £--৮"নং চিত্র--৯,২৪,০ 


তাত ও রং 


_ ৮৯নং চিত্র ৮*নং চিত্রের পেছন দিক (Back Side). 
_ ববান্ধনি--ধহু, ওয়েট অথবা স্প্ৰীং দ্বারা ৷ 
_ ৮২নং চিত্ৰ_৬ বাপে ভাঙা টুইল (Broken Twillon 6 Shafts) 
পড়েন-ভাস| >= অথবা ৰ ক্রমাগত টুইলের প্রথম অর্দেক-দংখ্যক 
স্থতার টুইল রেখার গতি এক দিকে চলিবার পর অপর অৰ্দ্ধেক 
স্থতার টুইলের গতি অন্ত দিকে চলিয়া থাকে, এইরূপ টুইলকে 
রাইস্‌ উইভ্‌ (Rice Weave) বলে | 
ব্গাথা £--১.২.৩.৪.৫.৬, লিফ্‌টিং ১, ২, ৩) ৬ 
ব-বান্ধনি-ধনু, ওয়েট, অথবা শ্প্রীং দ্বারা । 


॥ ৫) 8, 


৮৩নং চিত্র £_৪ বাপে হেরিংবোণ টুইল (Herringlbone 
Twill on 4 Shafts) 


ইহাকে খেজুর ছড়ি ব' ব্ল্যাঞষেট টুইল বলে। 

কমপক্ষে ১৬ স্থতা টানা এবং ৪ সুতা পড়েন (16 ends X 4 Picks) 
নিয়া হেরিংবোণ টুইল হয়। 

ব্গাথা £_(১২.৩.৪) দুইবার, (২.১.৪.৩) দুইবার 

টিপ্‌নি $১.২, ১.৪, ৩.৪, ২.৩, ব-বান্ধনি--বীল দ্বারা ১৩) 
২--৪, হেরিংবোণের অন্যান্য মাম, বথা-_চেভ্রন্‌ (01:95:97), ফেদার 
(Feather), এরোহেড্‌ (Arrow Head), কউটিল (Coutil) 


ইত্যাদি । ২২৯ ক্রমাগত টুইলের গতি একাধিক রিপিট এক দিকে 


৫ ৯) 


তাত ও রং 


গতি বিপরীত মুখী করিতে হর (Reversing the direction of 
twill in counter change Principle) 
(৬) ফ্যান্সী বা অলঙ্কৃত টুইল 

( Fancy Ornamented or Figured 115) | 

ক্রমাগত টুইলকে সাধারণ মটিভ, অথবা ষ্পট্‌ দারা অলঙ্কৃত ও _ 
সুশোভিত করিয়া এই ফ্যান্সী টুইলের সৃষ্টি হয়; কিন্ত কোণাকুণি =_ 
মটিভ্‌ বা স্পট, ব্যতীত টুইলের কোন রেখাই কাপড়ে দৃষ্ট হয় না। 
যে স্পট, বা মটিভ্‌ দ্বারা টুইলটা অলঙ্কৃত হইবে, তাহাই টুইল লাইনের , 
স্তায়্‌ কোণাকুণি চলিয়া থাকে ।, সাধারণতঃ সমদংখ্যক টানা ও 
গড়েনে এই ডিজাইন হয়। মটিভ্‌ বা স্পটটী এমন হইবে যেন 
নির্ধারিত টানা ও পড়েনের ব্লকে পৌপঃপুনিক ভাবে বনাইলে কোণাকুণি ম 
মিলিয়া যায়। যেমন, ২০১২০ (20 75১2০ Picks ) বকের _ 
মধ্যে ২১৫২, ৪১৫৪, ৫১৫৫ এইরূপ যে কোন মটিভ, বা স্পট = 
কোণাকুণি বসান যাইতে পারে। ফ্যান্দী সার্ট, কোটের কাপড় ইত্যাদ্ধি _ 


বুমিতে এই উইভের প্রয়োজন। 


ৰ ৮৪নং চিত্ৰ । ৮৫নং চিত্ৰ । 
নং চিত্ৰ-_৮ ঝখপে ফ্যান্দী টুইল (Fancy Twill on 8 Sbafts 


৯৮৬ ভাত ও রং 


এই টুইলটী. ২৮২ মটিভ_ কোণাকুণি পৌণঃপুনিক (recur) 
ক্রিয়া অলঙ্কৃত করা হইয়াছে। 

ণ্ব-গাঁথা” £$_ণগোজা ডাফ টিং (Straight Draft ng) 

লিফটিং £--১.২.৫, >.২.৬, ৩.৪.৭, ৩.৪.৮, ১.৫৬, ২.৫.৬, 

৩.৭.৮, 8.৭.৮, 
ব-বান্ধনি --ধনু অথবা ওয়েট্‌ দ্বারা 
৮৫নং চিত্ৰ--১২ ঝণাপে ফ্যান্সী টুইল ( Fancy Twill on 
12 Shafts ) 
এই টুইলটা ৪১৪ মটিভ্‌ পৌণঃপুনিক করিয়া অলঙ্কৃত করা হইয়াছে। 
 বর্গীথা ঃ--সোজ| ডাফ টিং (Straight-Drafting) 

সাধারণ হাত-তাতে ৮, ৯২ বা তদুর্দ সংখ্যক ঝাঁপ, পায়ে পেডেল 
টিপিয়া বোনা অসুবিধা, সুতরাং ১*নং চিত্রের ডবির সাহায্যে 
বুনিতে সুবিধা ৷ 


ডায়মণ্ড (Diamond) 


ইহা দেখিতে বরফি বা ক্লুহতনের মত বলিয়া ইংরেজীতে 
ডায়মণ্ড বলে। একটি কোণাকুণি রেখা বিপরীত দিকে (rever5€ 
direction) টানিলে আঁকা বাকা (25 2৭8) হয় এবং এই আঁকা 
বাকাকে পুনরায় বিপরীত মুখী করিলে ডায়মণ্ড হইয়া থাকে । যে কোন 
লমসংখ্যক টানা ও পড়েনে ডায়মণ্ড হইতে পারে। ৩ ঝাঁপে ৪ স্থতায় 
( টানা ৪% পড়েন ৪ ) সর্ববাপেক্ষা ছোট ডায়মণ্ড হয় । 
বিজোড় সংখ্যায় (odd number) পয়েণ্টেড_ এবং জোড় 
সংখ্যায় (even 2 ফ্ল্যাট পয়েণ্টেড, ডায়মণ্ড হইয়া থাকে। 
এই কাপড় পোষাকী অপেক্ষা পারিবারিক অর্থাৎ গৃহস্থালী কার্ধেরর 


এ 
ৰু 


ঢ় 
তাত ও রং ১৮৭ 
জন্য বেশী ব্যবহৃত হয়, যেমন--তোয়ালে, গায়ের, চাদর, বিছানার = 
চাদর, টেবিল ঢাক্‌নি, বালিশ ঢাক্‌নি, কাউণ্টার পেইন ইত্যাদি । 

৩ পে ভায়মণ্ড ( Diamond on 3 Shafts ) 


ব-গীথা £_-১.২.৩২) লিফটিং 2--৯.২ ১.৩, ২.৩, ১.৩ অথবা 
2২১৯২ 
ব-বান্ধনি__ন অথবা ওয়েট দ্বারা । 


৮৬নং চিত্র । ৮ণনং চিত্র । 
৮৬নং চিত্র_-৪ বাপে ডায়মও (Diamond on 4 Shafts) 
বৰ্গাথ| £--১.২.৩৪, ৩.২,১,৪ (স্পেশিয়াল ড্ৰাফ্‌টিং ) 
ত লিফ.টিং -_১.২, ২০৩, ৩.৪. ৪,১, = ৪.৩, ৩.২ ২.১, 8,১. 
_ ব-বান্ধনি--ৱীল দ্বারা ১--৩, ২--৪, 
আরও বহুবিধ ব-গাথা প্রণালী, যথা-- 
ক) ১.২.৩.৪.৩.২ ( পয়েণ্টেড্‌ অথবা ৬ ড্রাফ টিং ) 
(খ). ৯.২,৩. , ৪.৩.২.১ (ফ্ল্যাট. পয়েন্টেভ, ড্ৰাফ্‌টিং ) 
< (গি) ১,২.৩.৪, ৯.৪.৩,২ (আর এক প্রকার স্পেশিয়াল ডরাফ টিং) 
- উপরোক্ত বগাথা 'প্রণালীর মধ্যে পয়েন্টেড এবং ল্পেশিয়াল 
ফ্রাফ টিংই বেশী এচলিত। পয়েণ্টেড্‌ বর্গাথায় ২ ও ওনংঝাপের = 


তাত ও রং 


রি নধর ১ ও ধনং,বশপের ডবল ; কিন্তু স্পেশিয়াল বগাখায় ৪ খানা 
ঝাঁপ একই নষরের প্রয়োজন এবং এই প্রণালীই কাৰ্য্৷ক্ষেত্ৰে সর্ববতো- 
__ ভাবে উত্তম। ৰ 
লিফ টিং ১.২, ২.৩, ৩.৪, 8৪.১, 8.৩, ৩.২, ২.১, ৪8.১, 
ব-বান্ধনি--রীল দ্বারা ১-৩, ২-৪. ৰ 
| ৮৭নং চিত্ৰ-৮৬নং চিত্রের ছোট ডায়মণ্ডের আকার (5129) 
বড় করিয়া ৮৭নং চিত্রের ডিজাইনটি হইয়াছে। ডায়মণ্ডের আঁকার 
বড় করা একমাত্ৰ ব-গাঁথ! এবং লিফ্‌টিং এর উপর নির্ভর করে, যথা 
ব-গাথা £_(১.২.৩.৪) ৩ বার, (৩.২.৯,৪) ৩ বার 
রি নিফটিং 2--(৯,২১ ২.৩, ৩.৪, ৪.১) ৩ বার, (৪.৩; ৩.২ 
২,১, ৪.১) ৩ বার 
ব-বাদ্ধনি__রীল দ্বারা ১--৩, ২--৪ 


্ হানিকম্ব ( Honey Comb ) 

ইহার মূল বুনন্‌ ডায়মণ্ড। এই উইভে মৌমাছির চাকের মত 
খোপ (5০1) তৈরী হয় বলিয়া ইহাকে মৌচাক বুনন্‌ কহে, 
ইংরাজীতে বলে. হানিকন্ঘ ( Honey Comb ) | ওয়ার্প ডায়মণ্ড 
এবং ওয়েফট্‌ ডায়মণ্ড মিলিয়া হানিকথ ডিজাইন হয়। ওয়ার্প ও 
ওয়েফটু উভয় ভারমণ্ডের সর্বাপেক্ষা লম্বা-ভাস| (longest floats) 
টানা ও পড়েন স্থতার সাহায্যে সেল (|) প্রস্তুত হইয়া থাকে।  __ 
এই কাপড়ের উভয় দিকই এক রকম অর্থাৎ reversible. এই 
ডিজাইনের টানা ও পড়েনে জোড় সংখ্যক স্থতা থাকে। কখনও | 
টানা এবং পড়েন সমান, কখনও বা কম বেশী থাকে। যে রাশিকে!' 
২ দিয়া ভাগ দিলে মিলিয়া যায় তত সংখ্যক টানা ও পড়েন নিয়া ্‌ 


রি তাত ও রং ৯৮৯, 


হানিকন্ব ডিজাইন হইয়া থাকে। সর্বাপেক্ষা ছোট হানিকম্ব ৬ স্মৃত 
টানা এবং ৪ সুতা পড়েন (6 ends and 4 picks) নিয়া প্রস্তুত 
হইয়া থাকে। হানিকন্ব কাপড় বেশ নরম হয়, তাই তোয়ালে, 
বিছানার চাদর, বেড্‌কভার, টেবিল ক্লথ, নেক্‌টাই, সোয়েটার, 
মহিলাদের শীতকালে ভিতরে ও বাহিরে ব্যবহারোপযোগী পরিচ্ছদ 
ইত্যাদি প্রস্তুত করিতে এই বুননের খুব বেশী প্রচলন 
মোট! বা ডবল সুতায় হানিকদ্ব খুব থাপি করিয়া বুনিলে “সেল? _ 
গুলি খুব ভাল দেখায়। মিহি বা একতার স্থতায় হাল্কা করিয়া 
বুনিলে “সেল্‌৮ তেমন ভাল দেখায় না। সুতরাং এই কাপড় বুনিতে _ 
নিয়লিখিত স্থতা ব্যবহার করা উচিত £__ . চ 
* (ক) টান| ও পড়েনে উভয় দিকেই ডবল অথবা £21869 স্থত| গ্ৰ 
(খ) টানায় ডবল অথবা £9196, পড়েনে একতার (101০). 
.. (গ) টানার একতার, পড়েনে ওয়েইষ্ট (waste). 
বেড, ও টয়লেট কভারের জন্য ১৬ নং দোতার বা ২৪ নং ৩ তার 
ধোলাই স্থতা প্রতি ইঞ্চিতে ৪৮টী টানা ও পড়েন (Ends and 
01০15) দিয়া বুনিলে এফেক্‌ট খুব ভাল হইবে। তোয়ালের জন্য _ 
টানায় ২৬নং এবং পড়েনে ১৬নং সুতা প্রায়ই ব্যবহৃত হইয়া থাকে । 
_তোয়ালের জন্য ৪* নং শানায় ২২5 হইতে ২৩১৪ এর _ 
টান৷, রং নং হইতে ২২নং স্থতার পড়েন ব্যবহার করিলেও এফেকুট্‌ _ 
পাইবে। | 


সদন" 


৯* নংচিত্র। ৯১ নংচিক্র। 


যার কুন উবে টি টি FECES OT 


ডু ১৯" তাত ও. রং - 
৮৮ মং চ্ত্ৰি-'৪ বাপে হানিকম্ব ( Honey comb on 4. 
shafts ) :— 
- ৰর্গাথা--১.২.৩.৪.৩.২ অথবা! ১.২.৩.৪.৪.৩.২.১ 
টিপনি-_২) ৯.৩, >.২.৪, ১.২.৩, ১.২.৪, ৯,৩ অথব| ২, >, 


২) ১,৩, 2.২.৪, 2.২.৩, ১,২৪১ ১-৩ ব-বান্ধনি-__ধন্কু, ওয়েট্‌ অথবা, 


স্তরীংদ্বারা। 

৮৯ নং চিত্ৰ -৫ ঝাাপে হৃানিকন্ষ (Honey Comb on 5 
shafts ) ঃ£-_ 

ব-গীথা১.২.৩.৪.৫.৪..৩.২ অথবা ১.২.৩.৪.৫.৫.৪.৩,২.>১ 


টিপ্‌নি--২, 5,0, ১,২৪১ ১৮২১৩,৫) ১২৩০৪) ১:২‘৩.৫% 
১০২,৩) ১৩ 

ব-বান্ধনি_-ধনু। ওয়েট্‌ অথবা শ্প্রীং দ্বারা। 

৯* নং চিত্র-৫ ঝাঁপে প্লেন ও হানিকন্ব ( Plain & Honey- 
Comb Combined on 5 shafts) 

বগাথা__-১.২.৩,৪,৩.২ >.২.৩.৪.৩-২,৫.২.৫ 


টানার দিকে যে প্লেন্‌ হইবে তজ্জন্য ২.৫.২.৫, ব-গীথা হইয়াছে 
লিফ্‌টিং £- পড়েনের দিকে প্লেন্‌ বুনিবার জন্য (২.৪, ১.৩.৫) 
এইরূপ যত খেই ইচ্ছা বুনিবার পর টানার দিকে হানিকদ্ব ও 
প্লেন্‌ বুনিবার জন্য (২.৩.৪, ১.৩.৪.৫, ২.৪, ৩.৫, ২.৪, ৯,৩-৪,৫) 
এইরূপ যত খেই ইচ্ছা বুনিতে হইবে। ব-বান্ধনি £- ধনু অথবা 
ওয়েট্‌ দ্বারা। 
৯১ নং চিত্র-৬ বাপে প্রেন্‌ ও হানিকদ্ব £-- 
( Plain & Honeycomb combined on 6 Shafts) 
১ও ২:নুং ঝাঁপ প্লেন এবং ৩, ৪, ৫, ভ্নং ঝ'ঁপ'হানিকস্থের জন্ত ৷ 


বৃ 


তাত ও বং - ৬ ১৯১ 


বগীথ। প্লেনের জন্য (১.২, ১২) এইরূপ যত স্থতা ইচ্ছা, হানি- 
কম্বের জন্য (৩.৪.৫.৬.৫.৪) এইরূপ যত স্থতা ইচ্ছা । 

লিফ-টিং £_পড়েনের দিকে প্লেন্‌ বুনিবার জন্য (১.৩.৫, ২ ৪.৬) 
এইরূপ যত খেই ইচ্ছা বুনিবার পর, টানার দিকে হানিকদ্ব ও 
প্লেন বুনিবার জন্য ( ১.৩.৪.৫, ২.৩.৪.৬, ১:৩:৫)) ২০৪): ১.৩,৫) 
২.৬.৪.৬ ) এইরূপ যত খেই ইচ্ছা বুনিতে হইবে। 

ব-বান্ধনি £- প্লেনের ঝাপ ছুইখানা রীল দ্বারা ১-২, হানি- 
কদ্ধের বাপ ৪ খানা ধনু অথবা ওয়েট্‌ দ্বারা। 


ত্রাইটন € Brighton ) 
ইহার মূল বুনন্‌ (343০ eave) ডায়মণ্ড। দেখিতে মৌচাকের 
মত বটে; কিন্তু হানিকন্ব কাপড়ের সঙ্গে ইহার যথেষ্ট পার্থক্য 
রহিয়াছে। হানিকম্বের ঘরগুলি (০০11১) যেমন পরস্পর সমান এবং __ 
দুই দিকই দেখিতে এক রকম, ভ্ৰাইটনের ঘরগুলি তেমন নয়।. 
ত্রাইন কাপড়ের সদর মফঃস্বল ( Face side & Back side) 
আছে। সদর দিকের ঘরগুলি ছোট বড় বটে, কিন্তু বেশ স্পষ্ট ও 
পরিফার, আর মফস্বল অর্থাৎ 738০1. 10০ এর ঘরগুলি' আব্ড়ো ৷ 
খাবুড়ো ([২০০৪৷)) এবং অস্পষ্ট । ব্রাইটন কাপড়ের উভয় দিক এক 
ত্বকম নয় অর্থাৎ reversible নয়। বিছানার চাদর, টেবিল ঢাক্‌নিঃ 
তোয়ালে ইত্যাদি প্রস্তুত. করিতে এই বুননের যথেষ্ট প্রচলন |. যে 
রাশিকে ৪ দিয়া ভাগ করিলে মিলিয়া. যায় তত সংখ্যক চীনা. ও. ত 
পড়েন নিয়া ব্রাইটনের ডিজাইন হয়।' অতএব ৮১৫৮ ব্ৰাইটনই 
সর্বাপেক্ষা ছোট । এইরূপ 1১২৯৫১২০ ১৬ ১৬ ২০৮হ* হিসাবে 


৩ 


৯৯২ 


AEA BLS ATEN + ১১৯৪ 


তাত ও বং 


ব্রাইটন হইয়া থাকে। ছুই কিনারের ওয়ার্প ডায়মণ্ডের টানার বৃহত্তম 
ভাসা (Longest floats of warp Diamonds at the sides) 
এবং উপর ও নীচের ওয়েফ্‌ট্‌ ডায়মণ্ডের পড়েনের বৃহত্তম ভাসা 
(Longest floats of weft Diamonds at the top and 
bottom) দ্বারা ব্রাইটন সেলের শির (Ridges ০f ০6115) প্রস্তুত 
হইয়া থাকে। বেশী সংখ্যক ঝাপ পায়ে পেডেল টিপিয়া বোনা 


কষ্টকর বলিয়া ১০ নং চিঙের ডবির সাহায্যে ব্রাইটন বোনাই শ্রেয়ঃ 
_ এবং সহজ | 


৯২ নং চিত্ৰ । ৯৩ নং চিত্ৰ। 


»২নং চিত্র-_৮৯৮ ব্রাইটন অৰ্থাৎ সৰ্ব্বাপেক্ষ৷ ছোট ব্রাইটন। 
ইহা বুনিতে ৮ খানা ঝশাপের প্রয়োজন। বৰ্গাথ| - সোজা ড্রাফটিং। 
ঢিপ,নি--(২.৪.৬), (১.৫.৭), (৯.২-৪-৬৮), (১.৩.৫.৬.৭), (২.৬.৮) 
(2.৩.৫), (২.৪.৫.৬.৮), (>১.২.৩.৫.৭) 
৯৩ নং চিত্র-_-১৬১১৬ ব্রাইটন £-- 
ইহা বুনিতে ১৬ থানা ঝাঁপের প্রয়োজন। 


তাত ও রং ১৯৩ 


ব-গাথ! £_ক্ৰমান্বয়ে ৯ হইতে ১৬ অৰ্থাৎ সোজা ছাফটিং 
(Straight Drafting) 
টিপ্‌নি_(২.৮.১০), (১.৯.১১), (১.২.৮.১*.,১২.১৬), 
(৯৩.৭,৯-১১.১৩ ১৫,১৬), (১-৪.৬.৮--১২.১৪--১৬), 
(১-৩.৫.৭-১৩.১৫.১৬), (>১.২.৪,৮-১২.১৪.১৬). 
(১.৩.৯-১১.১৫), (২.১০.১৬), (১.৩.৯) 
(২-৪.৮-৮-১০-৯৬), (১-৩,৫,৭--১১,১৫)) 
(১-৪,৬--১২.১৪.১৬), (১-৫.৭-১১.১৩.১৫,১৬), 
(>১-৪.৬,৮-১*.১২.১৬), (১-৩.৭.৯,১১). 
দ্রষ্টব্য ঃ--অধিক সংখ্যক ঝাঁঁপের কাপড় ১* নং চিত্রের ডবির 
সাহায্যে বুনিতে হয়। উক্ত ৯৩ নং চিত্রের ব্রাইটনটি বুনিতে ১৬ 
খানি ঝঁপের অন্ত ডবিতে ১৬টী হুক্‌ থাকা প্রয়োজন, কারণ, প্রতি 
হুকে একখানি করিয়া ঝাপ বাধা থাকিবে। ১৬টি খেইয়ের জন্য 
১৬ খানি লেটিচের প্রয়োজন এবং উল্লিখিত টিপুনি অন্ুযারী 
লেটিচের গায়ে পেগ. বসান থাকিবে, যেমন ৯নং লেটিচে ২, ৮ ও 
১*নং গর্ভে পেগ্‌ বসিবে ৷ 


স্পর্জী (Sponge) 


এই কাপড় বুনিতে নরম পাকের মোটা ও পাকোয়ান স্থতা ব্যবহার 
করিতে হয়। ইহা খুব নরম ও শোষক হয় বলিয়া এই বুনন্‌ দ্বারা সুজনি, 
বিছানার চাদর, তোয়ালে, মোটা ওভার কোট, এবং মহিলাদের 
শীতকালে ভিতরে পরিধান করিবার জন্য মোটা পরিচ্ছদ প্রপ্তত হইয়া 
Longest floats of warp and weft for the ridges of 
the cells and the recesses are formed by the plain‘unit. 
১৩. 


ৰু 
. সুতার একটি সাটিন্‌ ডিজাইন করিয়া প্রত্যেক সাটিন্‌ দাগের 
চারিদিক পূৰ্ণ করিয়া এক একটি ভারমণ্ড (Diamond spot) 
করিলেই স্পঞ্জের ডিজাইন হয় । ইহা ভবিতে বোনাই শ্ৰেয়ঃ। 


ৰ ৯৪ নং চিত্ৰ 

_ গঞ্জ উইভ সাধারণতঃ ভাল ভাল : জ্যাকার্ড ডিজাইনের জমিন 

গা (ground weave) করিতে প্রয়োজন হয়। 

ও ৯৪নং চিত্র--১০ বাপে স্পঞ্জ ( Sponge on 10 shafts ) 

ন ব্গাথা £--> হইতে ১* অৰ্থাৎ সোজা ডাফ]টং। 

টিপ নি 2-(৩.৫.৬.৭.৯)। (২.৬.৮.৯.১%); (১.২.৩.৫.৯) (২.৪.৫,৬.৮), 
(১.৫,৭.৮.৯), (>.২.৪.৮,১০)) (১.৩.৪.৫.৭), (8.৬.৭.৮.১০), 


(১.৩.৭.৯.৯০)) (২.৩,৪,৬.১০) 


হুক্-য়্য|-ব্যাক_ বা সাপের খোলস 
(Huck-a-Back) 
নি ইহা হানিকম্ব জাতীয় কাপড়, কিন্তু সরল বুনানির উপর প্রতিষ্ঠিত 
এবং ফৌড় সংযুক্ত বলিয়া “আবড়ো খাব্‌ড়ো” (1০981) দেখায়। 
_ দেখিতে, অনেকটা সাপের খোলমের স্লায়। ইহাকে ইংরাজীতে 


_' শ্ছক-য়্যাব্যাক্‌” (Huck-a-Back) বলে। সাধারণতঃ বিছানার! 
ঢাকনি এবং তোয়ালে প্রস্থত করিবার জন্তু এই বুনন্টা ব্যবহৃত 
হইয়া থাকে । 


৬) তৰণ ॥৬ ৬ = তান কং, a TF Ved ₹ AA TH OR টু 
Hq ৰ ৷ পা 
তাত ও রং + ১৯৫ | 


| 

্ু ৷ 
F রর 
ৰু ৯৫ নং চিত্ৰ । ূ 

৯৫ নং চিত্র-_৪ ঝাপে হুক্‌-য়্যা-ব্যাক্‌ ৷... 

৷ ব-গথি| £ ->১.২.১.২.১.৩.৪.৩.৪.৩ . ৰু 
৷ ৪ ত ঃ 

নু টিপ্‌নি 8_-১.৪) ৩, ১.৪, ৩, ৯.৪, ২:৩, ১; ২.৩, ৯,২.৩ = ও 
ও 

3 


পড়েন, ইঞ্চি প্রতি ২৬ থেই। ৪*নং শান| ব্যবহার. করিলে ১ ও 
৩ নং বাপ ৪৮ নম্বরের এবং ২ ও ৪নং ঝাপ ৩২ নম্বরের প্রয়োজন । ৷ 

৯৬ নং চিত্র $--৪ ৰপ|পে হুক;য়্যা-ব্যাক, ও প্রেন্‌। 

( Huck-a-Back and plain combined on 4 shafts) 

ব-গাঁথা £_ প্লেনের জন্য (১.৩.১.৩) যত সুত! ইচ্ছা 
এ হুক্‌-য়)|-ব্যাকের জন্তু ( ১.২.১.২.১.৩.৪.৩.৪.৩ ) যত স্থতা ইচ্ছা ৷ 
b= টিপ্‌নি £--পড়েনের দিকে প্লেন্‌ বুনিবার জন্য (১.৪,২.৩) এইরপ ___ 
২... যত খেই ইচ্ছা বুনিবার পর টানার দিকে হুক্ক্যাব/াক ও গ্লেন্‌ _ | 
_ বুনিবাতর জন্য ( 2১.৪, ৩) ১:৪, ৩, 2.8, ২.৩, ১) ২:৩, ১১২০৩ ). এইরূপ সঃ 

যত থেই ইচ্ছা বুনিতে হইবে। 


ন 


৫, 


ব-বান্ধনি - ধনু অথবা ওয়েট্‌ দ্বার| ৷ সি 
্ৰষ্টব্য--তোয়ালের জন্য ৪* নং শানা, ৩, দোতাঁর টানা, ১৬ নং 
al. 


০০০০, + বয় গৰ্ভ ৪৮৪ AON না 


১৯৬ তাত ও রং 


ব-বান্ধঘি £--ধন্ন অথবা ওয়েট্‌ দ্বারা 


৯৭নং চিত্র 
৯৭ নং চিত্ৰ --৪ ঝশাপে ডেভন হুক্‌ 
১* সুতা টানা এবং ৬ স্থত| পড়েন নিয়! যে “হুক্‌-য়)|-ব)[ক’ 
হয় তাহাকে ডেভন হুক্‌ বা মেডিক্যাল হুক্‌ ( Devon Huck 
‘or Medical Huck) বলে। 
বগশথা £ঃ=১,২,১,২,১, ৩,৪.৩.৪.৩ 
লিফ টিং £--২.৩, ১.২) ২.৩, ১.৪, ৩.৪, ৯.৪ 


ব-বান্ধনি :--১-৩ ; ২-৪. 
মক্‌লিনে৷ 


( Mock leno or Imitaion Gauze ) 


এই কাপড় সাধারণতঃ মশারীর জন্য ব্যবহৃত হয়। নেটের _ 
কাপড় অনুকরণ করিয়া বোনা হয় বলিয়া ইহাকে কৃত্রিম জাল _ 
কহে। ইংরেজীতে বলে Mock leno or Imitation Gavze- i 
আজকাল ছেলে মেয়েদের নানাবিধ রংয়ের ষ্টরাইপ যুক্ত জামার কাপড় 
নৈতেও এই বুনন্‌ ব্যবহৃত হইতেছে। ৷ 

হুক্‌-য়্যা-ব্যাক্‌ এবং মকুলিনো ডিজাইনের আকৃতিতে খুব সামান্তই = 
পার্থকা ; কিন্তু যথেষ্ট পার্থক্য রহিয়াছে শানা গাঁথার মধ্যে (10 £)5 
order ০৫ denting), সাধারণতঃ মক্‌লিনো ডিজাইনের এক অৰ্দ্ধেক 
সুতা শানার এক ডেণ্টে টানিয়া শানার ১ ডেন্ট বাদ দিয়া পর 


তাত ও রং ১৯৭ 


ডেস্টে অপর অর্ধেক স্থতা টানিয়া ১ ডেণ্ট বাদ দিতে হয়? পক্ষান্তরে 
হুকস্]া-্যাক, বুনিতে স্বাভাবিক নিয়মে শানার প্রতিঘরে ২টি করিয়াই 
স্থত[ থাকে । 


৯৮ নং চিত্র । ৯৯ নং চিত্ৰ ৷ 
৯৮ নং চিত্র--৪ঝখপে মকৃলিনো ( Mock leno on 4 shafts ) 


ব-গণাথা--১.২.১, ৩.৪.৩. 
মাসি লন ঢ় 


উক্ত প্রণালীতে ব-গীথিয়| শানা করিবার সময় প্রতি ৩ স্থতা 
(39709) একঘরে টানিয়। এক ঘর বাদ দিতে হইবে অর্থাৎ (১.২.১.) 
একঘরে, এক ঘর বাদ, (৩.৪.৩) এক ঘরে, এক ঘর বাদ। টানা 
বীমে জড়াইবার সময় শানার প্রতি ঘরে ছুই স্থতাই থাকিবে বটে, 
কিন্তু যে শানায় বুনিবে তাহা হইতে ৪ ভাগের > ভাগ কম নম্বরের 
শামায় বীম করিবে। 

7 লিফ টিং $- (১.৪), (৩.৪), (১.৪), (২.৩, (১:২১, (২.৩)। 

৯৯ নং চিত্ৰ-৪ ঝাপে মক্‌.লনে| ও প্লেন, 

ব্গাথ| £- -১.২.১.২ প্লেনের জন্য যত স্থতা ইচ্ছা» ৭০% 23 
সকূলিনোর জন্য যত স্থতা ইচ্ছ৷৷ উক্ত প্রণালীতে কগীখিয়া শানা 
করিবার সময় প্লেনের সুতা শানার প্রতি ঘরে যথানিয়মে দুইটা 


করিয়া থাকিবে এবং মকুলিনোর সুতা শানীর > ঘরে ৩টী টানিয়া 
১ ঘর বাদ অর্থাৎ (১.৩.১) এক ঘরে, ১ ঘর বাদ, (৩.৪.৩) এক ঘরে, 


৯ ঘর বাদ থাকিবে ? যথাক্ৰমে এই নিয়মে শান| গাঁখিতে হইবে। 


41০0 0৮8০ ১১১৭৪ 


তাত ও রং 


শিফট ৮২৩, (৯.৩). ২.৩), (১.৪), (২.৪), ১.৪)। 
7 বনীঙ্ধমিঃ--কীল ছারা ১_-২) ৩-৪| - 
১০০ কে) নং চিত্ৰ । 


ব ১০০ নং চিত্র। 
, ১০৭ নং চিত্র__৩ বাপে মক্‌লিনো 
Ry বগীথা £১.২,১.১.১.৩ 


 শানা'গাথ। প্রণালী--একঘরে ৫ স্থতা, এক ঘর বাদ, এক ঘরে 
মতা, এক ঘর বাদ । 
-টিপনি $১, ৩, ৯, ৩, ১, ২.৩. 
-ব‘বান্ধনি £__দন্ধু, স্প্রীং অথব| ওয়েট্‌ দ্বারা। 
৯* (ক) নং চিত্ৰ--৪ ঝণাপে মক্‌লিনে৷ 


বগাথা 8$_১.২.১.২.১ ৩.৪.৩.৪.৩ 


_ শানা-গীথা প্রণালী- এক ঘরে ৫ সুতা, এক ঘর বাদ, এক . 
খরে ৫ স্থতা, এক ঘর বাদ। 
লিফ্‌টিং ১_-১.৪, ৩.৪, ১.৪, ৩.৪, ৯:৪১ 
২.৩, ১.২; ২.৩, ৯.২, ২.৩ 
ব-বান্ধনি_-রীল দ্বারা ১-৩, ২-৪. 
টানা ও পড়েনের দিকে ২, ৪, ৭ এবং ৯ নম্বর হুতাগুলি রঙ্গিন 
_ ব্যবহার করিলে ডিজাইনটী অতি মনোরম দেখাইবে। 


কতকগুলি জ্ঞাতব্য ই যথা 
(ক) একডেণ্টে ৩ সুতা, এক ডেণ্ট বাদ 


(খ) এক ডেণ্টে ৫ স্থত|, এক ডেণ্ট বাদ, এক জে = কী J 


এক ডেণ্ট বাদ (১* নং চিত্র দ্ৰষ্টব্য) 


(গ) এক ডেণ্টে ৫ স্থতা, এক ডেণ্ট বাদ, এক ডেণ্টে ঢ় > 


এক ডেণ্ট বাদ (১**ক নং চিত্র দ্ৰষ্টব্য) 


বিশেষ জ্ঞাতব্য বিষয় ৃ 
১। উক্ত ক ও খ যে কোন মকৃলিনেো যদি ৪৮ নং শানায় 


পৌ ” বুমিতে হয়, তবে টানা (warp) 'বীমে জড়াবার সময় ৩৬নং শানায় 


ডক ২টা করিয়া স্থত| গীথিয়া| বীম করিতে হইবে অর্থাৎ _ 
এই স্থলে যত নম্বর শানায় বুনিবে তাহার ৪ ভাগের ৯ ভাগ কম. 
মন্থর শানার বীম করিবে; কিন্তু গ মকুলিনে! ৪৮নং শানায় বুনিভে 
হইলে ৬* নদ্বৱ শানায় বীম করিতে হইবে। ৰ 
২ ৷ খণটি মক্‌লিনে| বুনিতে পড়েনের পতিগএপ তা টান 
দিকে শানায় যতটা! ফাক (99) রাখা হয়ঃ ততটা ফাক. দিয়া 
বুনিতে হয়। 


ক্রেপ, ( টা or Crepe ) 
ইহার অপর নাম ওট মিল ( Oatmeal )| এই কাগড়ে টাইপ. 
€কান কোণাকুণি রেখা (€. Diagonal lines ). দৃষ্ 


_. কাপড়ের উপরি ভাগ খস্‌ খসে এবং দানায়ু 
[ জেল উইত ছা 


আও তাত ও রং 


ধোলাই করিয়া তাহাতে সুন্দর সুন্দর ডিজাইন (Decorative design) 
প্ৰিণ্ট, করা হয় এবং বাজারে এইরূপ কাপড় ক্ৰিটোন (cretone) 
নামে ফার নশিং ক্লথ হিসাবে বিক্রয় হয়। ক্রেপ, কাপড়ের উভয় 
-দিকই এক রকম অর্থাৎ £5%৪£9%916. এই কাপড় সার্ট এবং কোটের 


জন্যই বেশী ব্যবহৃত হইয়া থাকে । 


এ এ 


১:১ নং চিত্র। ১০২ নং চিত্র। ১০৩ লস I 

১০১ মং চিত্র-৮১৮৮ ক্ৰেপ্‌= 

এই ডিজাইনে শেষের ৪ পিক. প্রথম ৪ পিকের বিপরীত। ইহা 
বুনিতে ৪ খানা ঝণপের প্রয়োজন । ২* নং দোতার টানা, ২* নং 
ডবল গড়েন। টানা ও পড়েনে প্রতি ইঞ্চিতে ৪৪টি সুত! রাখিয়া 
বুনিলে কোটের উপযোগী কাপড় হইবে। 

ব-গাথা £--১.২.৩.৪.৩ ১.৪.৩ 

লিফ্‌টেং £--(২.৪), (২.৩), (১.৪), (২.৪); (১.৩); (২.৩), (১.৪): 

(১. ০, ববাদ্ধনি__রীল দ্বারা ১-২, ৩-৪. 

৯*২ নংচিত্র-৮৯৮ ক্ৰেপ,। ইহা বুনিতে ৫ খানা ঝাঁপের 
প্রয়োজন । 

নগাথা £--১.২, ১.৩. ১,৪. ১,৫, 


লিফুটিং £২.৪.৫, ১.২, ২.৩.৪, ১.৩, ২.৩.৫, ১.৫) ৩.৪.৫, 
2.8, 


ব-বান্ধনি--ধনু অথব ওয়েট্‌ দ্বারা 


তাত ও বং ২*১ 
৯০৩ নং চিত্ৰ--১* ৬ ক্রেপ.। ইহা বুনিতে ৬ "খানা বাপেক 
প্রয়োজন । 
ব-্গাথ| £--১.২.৩. ২.৩.৪. ৫.৬. ৫,৬. 
টিপ নি £--১.৩.৫, ২.৪, ১.৫, ২.৪.৬, ১.৩) ৪.৬. 
ব-বান্ধনি-- ধনু অথবা৷ ওয়েট্‌ দ্বার|। 


লিনিয়ার জিগজাগ, (Linear Zig-Zag Weave). 


ইহার অপর নাম ডিমটরটেড, বা স্পাইডার উইভ, 
( Distorted or spider weave). এই উইভে টানা ও পড়েনের 
দিকে, মোট! ব| রঙ্গিন স্থতা মাঝে মাঝে সন্নিবেশিত করিয়া ইহাদের 
মধ্যবর্তী স্থানে প্লেন উইভ দিলেই উক্ত মোটা বা রঙ্গিন স্থতার টান| 
ও পড়েনগুলি মোচ ডাইয়| স্থানচ্যুত হয়। 


১০৪ নং চিত্র । 


এই উইভ স্বভাবতঃ ভিতরে বাহিরে গুটাইয়| (winding in 
and ০০) ছোট বড় আঁকা বাঁকা লাইন স্ষ্টি করে এবং লাইনের 
গতি বাীকাইয়া বশকাইয়া নানাবিধ ফিগার করা থায়।, ১০৪ নং 
চিত্র একটি ষড়ভুজ আকারের লিনিয়ার জিগজ্যাগ,। যদি 
জিগ জগ, লাইন পড়েন স্থতা দ্বারা গঠন করিতে হয়, তবে ইঞ্চি প্রতি 


১০৮৮০, 


২০২ 


তাত ও রং 


_ পড়েন সংখ্যা বেশী থাকিবে এবং টানার স্থতা খুব টানের উপর রাখিতে 
_ হইবে। পক্ষান্তরে যদি টানার স্থতা দ্বারা জিগ জ্যাগ লাইন গঠন করিতে 
হর, তবে ইঞ্চি প্রতি পড়েন. অপেক্ষা টানা বেশী থাকিবে এবং 
. টানার স্থতা একটু কম টানের উপর রাখিরা পড়েন স্থতা টানের উপর 
_বাখিয়া বুনিবে। উক্ত ডিজাইনটা টান| ও পড়েনে ৪*নং স্থতার ইঞ্চি 


প্রতি ৯০টা টান| এবং ৭৬টী পড়েন রাখিয়। বুনিলে উৎকৃষ্ট কাপড় 


পড়েন গুলি অন্তান্ত টানা ও পড়েন অপেক্ষা শক্ত হওয়া উচিত৷ এই 
স্থলে উক্ত ভাসা টানা ও পড়েন গুলি ৬* দোতার হইলে ভাল হয়। 


ৰি হইবে। ১, ২, ১৩ ও ১৪নং ভাগা-টানা এবং ৯, ১৪১৯ ও ২*নং ভাগা- 
& 
ৰ 


ৰ 


১*৪ নং চিতর-_লিনিয়ার জিগজ্যাগ_। ইহ! বুনিতে ৪ খান! 
বাপের প্রয়োজন | 

ব-গাথা £_ (১.১) ছুই স্থত| রঙ্গিন, (২.৩) ৫ বার = ১. হুতা সাদা 
(৪.৪) দুই স্থতা রঙ্গিন, (২.৩) ৫ বার = ১. সুতা সাদা। 

টিপ্‌নি£_{ ১.৩, (১.২)} ৪ বার=৮ খেই সাদা, (২.৩) দুইবার 
=২ খেই অথবা মোটা ১ খেই রঙ্গিন, {(৩.৪), (২.৪)} ৪ বার= 
৮ খেই সাদা, (২.৩) দুইবার=২ খেই অথবা মোটা ১ খেই রঙ্গিন। 

ব-বান্ধনি ঃ-_ধন্থ অথবা ওয়েট, দ্বার।। 

উক্ত ডিজাইনে (২.৩) দুই খেই একদঙ্দে আছে, এই স্থলে 
খেই দুইটি ভিন্ন ভিন্ন না দিয়া ডবল স্থতার এক খেই বোনাই 
সুবিধা। ১ ও ৪নং বাপে ভাসা অর্থাৎ ফ্লটের স্থতা এবং ২ ও ৩নং 
বাপে সাধারণ প্লেনের সত" থাকিবে। উক্ত ডিজাইন হইতে যে 


কাপড় হইবে তাহা বড়ভুজ ( Hexagonal figure ) হইবে। 
_বিছানার চাদর, সুজনি প্রভৃতির জন্য ব্যবহৃত হয়। 


তাত ও রং. 


গ্রীসিয়ান উইভ (Grecian 2 


গ্রীদিয়ান উইভে টানা সুতার লম্বা-ভাসাকে পড়েন স্থতার লঙ্|- = 
ভাপা দ্বারা ডায়পার বা পাশার ছক. প্যাটার্ণে চেক, খুনান, 
হইয়া থাকে (Grecian weave is based on Fa 
HD either with long floats of bie check 


a large number of ends to produce Chequ 
effects in which both warp and weft are 16]! 
EH on the face side of cloth). 


কাপড় এবং শনি মনোরম ফারনিশিং ক্লথ বুনিতে ব্যবহৃত হয়। 
১:৫ নং চিত্ৰ--৪ৰ৷|পে গ্রীসিয়ান উইভ 
ব-গীথ|--১.১.২,.৩.৪.৪.২.৩. _' 
টিপ্‌নি--(৩); (২), (২.৩.৪), (২,৩.৪); (৩), (২) 
ব-বান্ধনি--ধনু অথবা ওয়েট দ্বারা ৷ _ j 


২০৪ তাত ও রং 
__ ৯০৬ নংচিত্ৰ-১* ঝশপে গ্ৰীসিয়ান উইভ-- 
ব-গীথা__১.২.৩ ৪.৫.৫.৫.৫.৪,৩,২ ১.৬.৭ ৮.৯.১০,১ ০.১০.১০. 
৯.৮.৭.৬. 


ৰ টিপ্‌নি-(১.৭.৮.৯.১০), (২.৬.৮.৯.১০১ (৩,৬.৭.৯.১০), (8.৬.৭. 

৮-১০)) (৫.৬.৭.৮.৯) ৪ খেই, (৪.৬.৭.৮.১০১  (৩.৬.৭.৯.১০), 

(২.৬.৮.৯.১০), (১.৭.৮,৯.১০)) (২.৩.৪.৫.৬), (>১.৩.৪.৫.৭), (১২৪০ 
৫.৮), ১২৩৫৯), (১.২,৩.৪.১%) ৪ খেই, = (১.২.৩.৫.৯), 
,_ (>.২.৪ ৫.৮), (১.৩.৪.৫.৭), (২.৩.৪.৫.৬) ডবির সাহায্যে বুনিতে 
হয়। 


ডায়পাঁর ডাইস্‌ (Diaper Dice) 

এই বুন্নন্‌ দ্বারা কাপড়ের উভয় দিকে টান| ও পড়েন ভাসা টুইল 

| বা সাটিনের চতুক্ষোণ অথবা লম্বাটে ব্লক (square or Rectangular 
1০০15) অর্থাৎ পাশার ছকের মত কতকগুলি ছক কাটা ঘর 
উৎপন্ন হয় বলিয়া ইহাকে পাশার ছক বুনন্‌ কহে। ইংরাজীতে 

বলে ডায়পার বা ডাইস্‌ প্যাটার্ণ (Diaper or Dice Pattern) 

মূল টুইল বা সাটিন্টা যত স্থতার থাকে তাহার দ্বিগুণ সংখ্যক টান| 

ও পড়েন লইয়া ভায়পার প্যাটার্ণের ডিজাইন হয়। ৬ ঝশপের 
কমে ডায়পার ডাইস্‌ হয় না। ডিজাইন করিবার সময় বিশেষ লক্ষ্য 

রাখিতে হইবে যেন ডিজাইনের প্রত্যেকটি ছক (31০) বেশ পৃথক 

ও জ্পষ্ট হয়। সম্পূর্ণ ব্লকটিকে সমান ভাগে ভাগ করিয়া ৪টা ব্লক 

করিবে। কোণাকুণি ব্রকদয়ে যদি টানাভাসা টুইল বা সাটিন্‌ থাকে তবে 

বিপরীত কোণাকুণি ব্লকদ্বয়ে পড়েন ভাগ টুইল বা সাটিন্‌ 

খাকিবে। কিন্তু ব্লকগুলির চতুঃপাশ্বের কিনারাগুলি যেন অপর 


এ... 


°৫ ৮ 
তাত ও রং ২ 


ব্লকের কোন স্থতার সাথে মিশিয়া কাজ,না করে, যদি করে, - 
কোন ব্ল র 
তবে কিনারাগুলি “আব.ড়ো খাব্‌ ড়ো” দেখাইবে ৷ 


১০৭ নং চিত্র 
১.৭ নং চিত্র--ডায়পার ডাইজ্‌ প্যাটাৰ্ণ 3 
ইহার মূলে ৩ স্থতার টুইল, অতএব ৩১৯২-৬ খান৷ ব্ব।পেৱ 4 
প্রয়োজন। 
ব-গীথা £ (১.২.৩ 


ইঞ্চি সাদা। 
ট্প্‌নি-{(১,৫.৬), (২.৪.৬) 


) এইরূপ ১ ইঞ্চি সাদা, (৬.৫.৪) এইক্লস ১ 


৷ (৩৪.৫)} এইরূপ ৯ ইঞ্চি সাদা পড়েন, 
{0১,২,৬), (১.৩.৫), (২.৩ ৪)} 


» > » রঙ্গিন ১ 
মাঝে মাঝে প্লেন্‌ বুনিতে হইলে তাহার 
টিপ নি-॥১৩,৫) (২.৪.৬) 
ব-বান্ধনি--রীল ছার! ১-৪, ২-৫, ৩-৬ | 
বিছানার চাদর, গায়ের চাদর, টেবিল ক্ল, সুজনি ইত্যাদি 
বুনিতে এই বুনন্‌ ব্যবহৃত হইয়া থাকে৷ 


দ্ৰষ্টব্য-উক্ত লিফ্‌টিং ডিজাইন অনুসারে যাহা হওয়া 


উচিত 
তাহাই দেওয়া হইয়াছে, কিন্তু ও প্রণালীতে পায়ে পেডেল টিপিতে 
মাঝে মাঝে বিশেষ অঙ্গবিধায় পড়িতে হয়। যেমন, (২.৪.৬), (১.৩.৫) 


77” না 


তাত ও রং 
ইত্যাদি অতএব উক্ত অসুবিধা দুরীকরণার্থে নিয়ে একটি সুন্দর 
এ | 2 যেও গোল, যথা := 

2 ১ নং পেডেলের সঙ্গে ২ নং ঝাপ বাধিতে হইবে 


10) ২ নং 22 2 ১ মং ত 25 25 


৬ ৮৩ ন্‌ 2 ৩ নং 29 22 2 
Ee ৪ নং 20:58 নং ৮ 22 22 
৫ নং; ১ ৬ নং 22 ২ 2 

৬ নং 2 2 ৫ নং > 2১ 


__ উক্ত প্রণালীতে পেডেল ও বগ: [ নিহিত টিপলি 
_ অনুযায়ী বুনিতে হইবে, যথা $= 
{(২.৫.৬), (১,৪.৫%, (৩.৪.৬)) এইরূপ ১ ইঞ্চি সাদা পড়েন, 
7 {(১:২,৫),, (২৩.৬), (১:৩৪) 7 ১.৬ রঙ্গিন -» 
সুজনি বুনিতে ৪৮ নং শানায় ৩* নং দোতার টানা, ২২ নং ডবল 
গড়েন ব্যবহার করিতে হয়। এই স্থলে প্রত্যেকটা ঝাপ ৩২ 
নম্বরের প্রয়োজন | 
১০৮ নং চিত্র-ডায়পারভাইস. প্যাটার্ণ _, 
ইহার মূলে ৫ স্থতার সাটিন (5 end 5847), অতএব ৫৯২১০ 
থানা ঝণাপের প্রয়োজন। ১ নং চিত্রের ডবির সাহায্যে বুনিতে হইবে, 
কারণ সাধারণ তাতে ১* খানা ঝাঁপ পায়ে টিপিয়| বোনা কষ্টকর । 
ব্গাথা--(৯.২.৩.৪.৫) এইরূপ যত স্থত| ইচ্ছা সাদা, 
(55272828747 
লিফটিং__((১.৭--১০), (৩,৬.৭,৯,১০)১ (৫-৯), (২.৬,৮-১০) 
(৪.৬-৮.১:)} এইরূপ যত খেই ইচ্ছা সাদা পড়েন, 


{(১-৩,৫.৯), (১.৩-৫.৭), (১৪০১০) (১.২.৪.৫ ৮). (২-৬)} 
এইরূপ যত খেই ইচ্ছা রঙ্গিন পড়েন। 


তাত ও: রং ২০ 


বেডফোর্ড কর্ড (Bedford Cord) 


ম ইহা এক-প্রকার কর্ড কাপড়। কড'গুলি টানার দিকে থাকে 

| এবং দেখিতে মাথার সীখি কাটার মত দেখায়। মিহি বেড্‌ফোড” 
মহিলাদের গ্ৰীষ্মকালে ব্যবহারোপযোগী পোষাক এবং মোটা বেড- 
ফোড কোট, ওয়েইষ্ট কোট এবং মিলিটারী, খেলোয়ার ও অশ্বা- 
রোহীদের স্থুটের জন্য ব/বহৃত হইয়া থাকে। কডে'র স্থতাগুলিতে 
নানাবিধ রং মিল করিয়া বুনিলে অতি সুন্দর স্থজনি, বেড্কভার 
ইত্যাদি হইয়া থাকে। এই বুমন্‌ ৬ খানা ঝাঁপের কমে হয় না। 
> ও ২নং বাপে প্লেন বাইগ্তিংএর স্থতা থাকে, ইহাকে ইংরেজীতে 

৷ বলে কাটিং সূভ্ত| (Cutting ends) | ৩7578 এবং ৬নং বাগে 
কর্ড স্থৃতা (৪৪০৩ 975) থাকে । 


১২৩৪৩৪৩৪১২৫৬১ 
১০৯ নং চিত্ৰ 


EE Sains. «a Wit 


১১০ নং [চত্র। ইহা ৯*৯ নং চত্রের ক্ৰম সেকশান। , 


| : ১*৯ নং চিত্র -বেড্‌ফোঁ্ড কড ঃ-- 
রি ইহা বুনিতে ৬ খানা ঝঁপের প্রয়োজন। 


২০৮ তাত ও রং 
ব-গাথা 2-১.২, ৩.৪.৩. 8.৩.৪ 
— 


১২, ৫,৬.৫. ৬.৫.৬, 
আসা Ee পপি? 


১ ও ২ নং ঝণপের কাটিং স্থতা শানার ঘরে ২টী করিয়া থাকিবে ; 
কিন্তু ৩,৪,৫, এবং ৬ নং ঝাঁপের কডের স্থতা শানার ঘরে ৩টি 
করিয়া থাকিবে; 

ধথ|--(১.২) একঘরে, (৩.৪.৩) একঘরে, (৪.৩.৪) একঘরে, 

(৯.২) একঘরে, (৫.৬.৫) একঘরে, (৬.৫.৬) একঘরে। 

টিপ্‌.নি £--(১,৩), (২.৪), (> ৫), (২.৬) 

ব-বান্ধনি--১ও২নং ঝাঁপ রীল দ্বারা ১--২, ৩,৪, ৫ ও ৬নং ঝাপ 
খনু অথব| ওয়েট্‌ দ্বারা । 

এই স্থলে ৬ স্থতায় কর্ড হইয়াছে। এই কর্ডকে আরও পরিক্ধার, 
সুন্দর ও মজবুত করিতে হইলে প্রতি কর্ডের মধ্যস্থলে একটি অথবা 
একাধিক ওয়াডিং (॥৭৭৭i৷৪) সুতা রাখিয়া বুনিতে হয়। 


১১১ নং চিত্র ওয়াঁডিং সুত| সহ বেড.ফোর্ড কর্ড কাপড়ের ক্রস্‌ 
সেকৃশান (Transverse Section) দেখান হইয়াছে। 

এই ওয়াডিং স্থতাগুলি পৃথক বীমে খুব টান অর্থাৎ টাইট্‌ 
অবস্থায় রাখিতে হইবে, যেন বুনিবার সময় উক্ত ওয়াডিং সুতাগুলি 
টিউবের ভিতঃ দিয়! চলিয়াছে বলিয়া মনে হইবে। এই ওয়াডিং 
হুতার জন্য পৃথক আরও ২ খান! ঝণাপের প্রয়োজন। ওয়াডিং হুতা 
অপেক্ষাকৃত মোটা ও নরম পাকের থাকে । 


7==& 


তাত ও রং ২০৯ 
রষ্টব্য-_১০৯নং চিত্রের ডিজাইন দ্বার! ৪৮নং শানাত্ন ২* নং স্থতার 
টানা, ৪* নং তার পড়েন, ইঞ্চিপ্রতি ৭* খেই (83955) দিয়া 
কাপড় বুনিলে গ্রীষ্মকালীন ব্যবহারোপযোগী জামার কাপড় হইবে। 
৪৮ নং শানার বুনিতে হইলে ৬৪ নং শানার হিসাবে টান| প্রস্তুত 
করিয়া ৬৪ নং শানায়ই বীম করিতে হইবে। এই স্থলে > ও ২নং 
ঝাঁপ ৩২ নম্বরের এবং অপর ৪ খানা বাপি ৪৮ নম্বৱের প্রয়োজন । 
বেশী দামের বেডফের্ড কর্ডের কাপড় বুনিতে কর্ডগুলি উপরে 
রাখিয়া বুনিতে হয়। ধু 
বিশেষ দ্ৰষ্টব্য - কড'জাতীয় আর এক প্রকার কাপড় আছে তাহাকে 
“পিকি” (109৩) বলে। বেডুফোড” কডে'র ডুরেগুলি টানার 
দিকে' লালদ্দি থাকে; কিন্তু পিকির ডুরেগুলি কাপড়ের চওড়ার 
দিকে থাকে। বেড্‌ফোর্ড কর্ডে সাধারণতঃ একটি টানা ও একটি 
ডেন আবশ্যক; কিন্তু “পিকি” বুনিতে ছুইটী টানা এবং একাধিক 
পড়েন প্রয়োজন, কখনও কখনও দুইটা, তিনটী পড়েনও ব্যবহৃত হইয়া 
থাকে ; বেড্ফোর্ড কের রিপিট সাধারণতঃ দুইটী কর্ডে সম্পন্ন হয় ; 
কিন্তু পিকির রিপিট প্রধাণতঃ একটি কর্ডেই হইয়। থাকে । 


একৃষ্টা। ওয়ার্প ও একৃষ্ট৷ ওয়েফট 
( Extra Warp and Extra Weft ) 
কাপড়ের পাড়ে নকৃসা বুনিতে একৃষ্টা ওয়ার্পের প্রয়োজন, 
এতভিন্ন জমিনে নকৃম৷ করিতেও কোন কোন ক্ষেত্রে অতিরিক্ত 
টানার প্রয়োজন হইয়া থাকে। গ্রাউণ্ড এবং ফিগার উইভেরু সুতা 
একসঙ্গে বীমে জড়ান হইলে বুনিবার কালীন টানার সুতা ঢিল টান 
হইয়া কাপড় বুনিবার অযোগ্য হয়। এইজন্ত একৃষ্ট৷ ওয়াৰ্প পৃথক 


রাখিতে হয়, একৃষ্ট৷ ওয়ার্প দ্বারা যেমন কাপড়ে নকসা উঠান 
১৪০ 


ন 


তাত ও বং 


মায়, এক্ট্রা ওয়েফ ট্‌ ( Extra weft ) দ্বারাও তেমন কাপড়ে নকৃসা 


তোলা যাইতে পারে। টাঙ্গাইল, ফরাসভাজা, ঢাকাই জামদানী 
ও বেগারণী শাড়ীতে যে সব বুট! ও আচল দেখিতে পাওয়া 
যায় তাহা একৃষ্ট্ৰ৷ ওয়েফটু এর কাজ। প্রতিটি এক্ট্রা ওয়ার্পের 
সাথে যেমন. গ্রাউও ওয়ার্প কাজ করে, তেমনি প্রত্যেক একৃষ্টা 
ওয়েফটের সাথে গ্রাউও পিক, কাজ করে। 

চাটাই পা’ড় ( Matt Border with Extra warp ) 


১১২ নং বি ৷ “চাটাই পাড়। 
১১২ নং চিত্র_বর্তমানে ধুতি, শাড়ী ও চাদরের পাড়ে চাটাই বুনন্‌ 
খুবই এচলিত। এই বুনন্‌কে দরমা, খল পা বা ধাড়ি বুমন্ও বলে। 
ইহা বুনিতে ২ খানা ঝাঁপ এবং ২ খানা ডাঙ্গির প্রয়োজন ৷ ঝাঁপ 
২ খানার পর ডাঙ্গি ২ খানি সাজান থাকিবে । অর্থাৎ ৯ ও ২নং ঝাঁপ 
৩ ও ৪নং ডার্দি। ১ ও ২নং ঝখপে জমিন সুত! এবং ৩ ও ৪নং ডাঙ্গিতে 
চাটায়ের এক্ট্রা স্থতা থাকিবে। চাটাই বুনিতে যে টানার প্রয়োজন 
তাহাকে ইংরাজীতে এক্ট্রা ওয়ার্গ (0৮05. warp) বলে। 
চাটাই পাড় বুনিতে প্রতি পাড়ের জন্য যত সত! প্রয়োজন তত স্থতার 
হুইটি এক্ষ্রা ওয়ার্প প্রস্তুত করিয়া পৃথক পৃথক দুইটি ববিনে জড়াইয়া 
< ছুই ধারে ঝুলাইয়া রাখিতে হয়। এষা হুতাগুলি জমিন স্থতা 
‘অপেক্ষা কিছু মোটা থাকে। 


চ্‌ 


+ 


তাত ও বং ২১১ 


ব-গীথা প্রণালী £-_জমিনের ব-গাথা £-->.২,১.২ এইরূপ 
পাড়ের ব-গীথ। £--( ১.৩, ২.৩ ) এইরূপ যতবার ইচ্ছ। “এবং (5:87 
২,৪ ) এইরূপ যতবার ইচ্ছা ৷ 
অর্থাৎ ১নং ঝাঁপে জমিনের ১ স্থতা, ৩নং ডাঙ্গিতে একৃষ্ট্৷ ১ সুতা 
২নং » 2১ ১৯ তা) শুননং, 5 > সুতা 
এইরূপ যতবার ইচ্ছা। 
১নং ঝাঁপে জমিনের > স্থতা, ৪নং ডাঙ্গিতে এক্ট্রা ১ স্থতা 
২নং ৯ উকি), ১ ১২ সুতা 
এইরূপ যতবার ইচ্ছা। 
পাড়ের স্থতা। শানা গীথিবার সময় শানার প্রতি ঘরে ২টী জমিন 
ও ২টা, এক্ষ্রা মোট ৪টা স্থতা থাকিবে । প্রয়োজন হইলে একৃষ্রা সুতা 
ডবলও ব্যবহার করা যায়। 
টিপনি $--৩নং ডাঙ্কি টিপিয়| রাখিয়া ১ ও ২নং ঝাঁপ দ্বারা সাধারণ 
প্লেন্‌ অৰ্থাৎ ৯,২, ৯.২ এইরূপ যত খেই ইচ্ছা। বুনিবার পর পুনরায় 
নং ভাঙ্গি টিপিয়| রাখিয়া ১ ও ২নং ঝশাপ দ্বারা পূৰ্ব্ববৎ সাধারণ প্লেদ্‌ 
তত খেই বুনিতে হইবে । ব-বান্ধনি-__বীল দ্বারা ১-২, ৩-৪ 
ডায়মণ্ড বা বরফি পাড় ( Diamond Border with 
Extra warp ) 


১১৩ নং চিত্র ৷ গু ৷ 
১১৩ নং চিত্ৰ--এই পাড়ের প্রচলন সাধারণতঃ শাড়ীর উপরই খুব 


১৯৬৯৫ GS থয়) 473 ১4848: 
61১47557527 


২১২ তাত ও রং 
বেশী। ইহা বুনিতে ২ খানা ঝশপ এবং ৪ খানা ডাঙ্গির প্রয়োজন ৷ ঝাপ 
২ খানার পর ডাঙ্গি ৪ খানি সাজান থাকিবে ৷ 

অর্থাৎ ১ ও ২নং ঝাঁপ, ৩, ৪, ৫ ও ৬নং ডাঙ্গি। ১ ও ২নং ঝখপে 
জমিন স্থতা এবং ৩, ৪, ৫ ও ৬নং ডাঙ্গিতে বরফির এক্ট্রা স্থত! থাকিবে । 
এই স্থলেও চাটাই পাড়ের ন্যায় ২টা এক্ট্রা ওয়ার্প (Extra warp) 
প্রয়োজন। 


ব-্গাথা প্রণালী ঃ- জমিনের ব-গাথ 2£-->.২, ১.২ এইরূপ । 
পাড়ের ব-গাথা £--১.৩, ২.৪, ১.৫, ২.৬, ১.৫, ২.৪ | অর্থাৎ 
১নং বাপে জমিনের > স্থতা, ৩নং ডাঙ্গিতে এক্ষ্টা ১ সুতা! 


হনং, * ১ ৮, ৪নং এ ৰ শত ত 
নং > % ৯ ৯ ৫নং ১? ১? > > 
২নং % * ১ ৯? ৬নং এ এ দন 
১নং * 3373720 ৫নং ১ 2 ১৮ 
২নং, % বা 22 ৪নং 2 5 ঠে বৰ 


পাড় বড় করিতে হইলে এইরূপ ব-গাঁথ! যতবার ইচ্ছা । 

পাড়ের স্থতা, শানার প্রতি ঘরে ২টী জমিন ও ২টী এক ষ্টা, মোট 
৪টী করিয়া থাকিবে। 

টিপনি £4১.৩.৪, ২.৪ ৫, ১,৫.৬, ২.৩.৬, ১.৫.৬, ২.৪ ৫, ১.৩.৪, 
২.৩.৬ | ব-বান্ধনি £__রীল দ্বার! ৯__২, ৩--৫, ৪--৬ । 


« উক্ত প্রণালীতে ছোট ছোট নকৃসার কাজ করাই সম্ভব । কিন্তু 
একস্া ওয়ার্প ও একৃষ্টৰী ওয়েট দ্বারা বড় বড় নক্সা বুনিতে ডবি এবং 
জ্যাকার্ড লুমের সাহায্য লইতে হয় ( ১৭ হইতে ১৫নং চিত্র দ্ৰষ্টব্য) ৷ 


তাত ও রং ২১৩ 


ভবল ক্লথ 
(Double Cloth or Two-ply cloth) 


৩ 


ইহা সাধারণ প্লেন্‌ কাপড়। এক সঙ্গে দুইখানি কাপড় বোন! 
হয় বলিয়া ইহাকে ডবল কাপড় বলে। ইংরাজীতে বলে “ডবল 
ব্লথ”। থলে, বালিশ, লেপের খোল ও স্কুল-ব্যাগের জন্ত যে ডবল 
কাপড় প্রস্তুত হয়, সাধ্রাৱণতঃ তাহাদের ছুই কিনারা সহ ৩ দিক বন্ধ 
অর্থাৎ ১ মুখ মাত্র খোলা রাখিয়া বোনা হয়। 

আর এক রকম ডবল কাপড় ৩ দিক খোল! অর্থাৎ এক 
কিনারা মাত্র বন্ধ রাখিয়া বোনা হয়। এইরূপ কাপড় তাঁত হইতে 
বাহির" করিয়া ভাজ খুলিলেই কাপড়ের বহর ডবল হইয়া থাকে 
ছোট তাতে বেশী বহরের বিছানার চাদর বুনিতে হইলে এই ৩ ঢিক 
খোলা রাখিয়া ডবল ক্লথ বোনাই একটি সহজ এবং সুন্দর পদ্থা। 
ডবল ক্লথ বুনিতে ৪ খানা ঝশপের প্রয়োজন। ৯ম ও ৩য় বাপ 
দ্বারা একখানি কাপড় এবং ২য় ও ৪র্থ ঝাঁপ দ্বারা আর একখানা 
কাপড় বোনা হইয়া থাকে। বুনিবার সময় মনে হম যেন একখানা 
কাপড়ই বোন৷ হইতেছে। এই কাপড় বুনিতে বেশী নম্বরের শানা 
ব্যবহার করিতে হয়। উপরের কাপড় বুনিবার সময় নীচের কাপড়ের 
সমস্ত টানার স্থত নীচে নামিয়া থাকিবে এবং নীচের কাপড় বুনিবার 
সময় উপরের কাপড়ের সমস্ত টানার স্থতা উপরে উঠাইয়া রাখিতে হম । 

যে টানা ও পড়েন স্থতা দ্বারা উপরের কাপড়খানি তৈরী হয় 
তাহাকে বলে 'Face Ends ও Face Picks. এবং যে স্থতা দ্বারা 
নীচের কাপড় তৈরী হয় তাহাকে বলে Back Ends ও Back Picks, 
ডবল ক্লথকে ২ প্লাই বলে, এইরূপ ৩ প্লাই, ৪ প্লাই ইত্যাদি কাপড় 


GE এপ Miho 


২১৪ তাত ও রং 


বুনিতে পারা যায়। প্লেন্‌ ডবল ক্লথ বুনিতে যেমন ৪ খানা ঝাঁপের 
প্রয়োজন, তেমন ৩ প্লাই বুনিতে ৬ খানা এবং ৪ প্রাই বুনিতে ৮ 
খানা ঝঁাপের প্রয়োজন। কাপড়ের প্রতি ইঞ্চিতে যদি ২০্টা 


" টানার স্থতা থাকে তবে ২ প্রাই কাপড় বুনিতে ৪টা এবং ৪ প্লাই 


বুনিতে ৮‘টী টানার সথতা শানার প্রতি ইঞ্চিতে রাখিবে। 


১১৫ নং চিত্র। ১১৬ নং চিত্র 


১১৪ নং চিত্ৰ-ইহা এক ধার বন্ধ ডবল ক্রুথ (Plain Double 
Cloth or 2 ply weave, bound at one Selvedge) | 


ৰ-গাথা--১.২.৩.৪., টিপলি-২.৩.৪, >.২.৪, ৪, ২. 


ব-বান্ধনি__ধনু, ওয়েট অথব! স্প্রীং দ্বার।। 


৯১৭ নং চিত্ৰ । ইহা এক ধার বন্ধ প্লেন্‌ ডবল ক্লথের অর্থাৎ ৯১৪ নং 
চিত্রের ক্রুশ সেক্‌শান ( Transverse Section) | 


‘১৫নং চিত্ৰ-ইহ| দুইধার বন্ধ ডবল ক্লথ ( Plain Double 
Cloth, bound at both Selvedges) I 


তাত ও বং ২১৫ 


ব-্গাথা-_১.২.৩.৪ টিপ নি- ২.৩.৪, ৪, ৯.২:৪, ২. থলে, 
বালিশ ও লেপের খোল ইত্যাদির ৩ দিক বন্ধ থাকিলেই স্থবিধা 


হয়।, উক্ত টিপ্‌নি দ্বারা প্রয়োজন মত বুনিবার পর ১.৩, ২.৪ 


এইরূপ টিপূনিতে কয়েকটা পিক. বুনিলেই আর এক ধার বন্ধ হইবে। 


চর 


১১৮ নং চিত্র । 
ইহ দুই ধার বন্ধ প্লেন ডবল ক্লথের অর্থাৎ ১১৫ নং 
চিত্রে ক্রুশ সেকৃশান (Transverse Section) | 
ডবল ক্লথ বুনিতে যদি ২ খানাঁ কাপড় সম্পূর্ণ পৃথক রাখিতে 
হয় তবে ৯১৪নং চিত্রের ডিজাইনটী ২ মাকুতে বুনিতে হইবে। প্রথম 
২ পিক্‌ (২.৩.৪, ১২.৪) এক মাকুতে, শেষের ২ পিক্‌ (৪, ২) অপর 
মাকুতে বুনিবে এবং এই স্থলে একাধিক মাকুর বাক্‌স সহ দক্তি 
(Multiple shuttle box, ব্যবহার করিতে হয়৷ 
১১৬ নং চিত্র_৮ঝাীপে অলঙ্কৃত ডবল কাপড় (Figured 
double cloth on 8shafts). 


৩ 


১ সুতা কাল, > সুতা সাদা এইরূপে সম্পূর্ণ টানার স্থতা সাজান ন 


আছে, অতএব শানার প্রতি ঘরে ১ স্থতা কাল ও > স্থতা সাদা থাকিবে। 
পড়েনেও ঠিক টানার মত ৯ খেই কাল স্থতার পর ১ খেই সাদা সুতা 
বুনিতে হইবে। অতএব দুইটা মাকুর প্রয়োজন। এই কাপড় 
সাধারণতঃ বিছানার চাদরের জন্য ব্যবহৃত .হইয়! থাকে । $ 
ব-গাথ| £--১.২.৩.৪ এইরূপ যতবার ইচ্ছা, 
৫.৬.৭.৮ এইরূপ যতবার ইচ্ছ। 


> 


১১৬ তাত ও রং 


টিপ.নি-((২.৩,৪.৭) কাল, (৪.৫.৭.৮) সাদা, 
(১.২.৪.৫) কাল, (২.৫ ৬.৭) সাদা) এইরূপ যতবার ইচ্ছা, 
{(৩.৬.৭.৮) কাল, (১.৩.৪.৮) সাদা, 
(১.৫.৬.৮) কাল, (১.২ ৩৬) সাদা) এইরূপ যতবার ইচ্ছা । 
ব-বান্ধনি__রীল দ্বারা ১-৭, ২-৮, ৩-৫, ৪-৬ 
এই স্থলে রীল দ্বারা বুনিতে কার্ধ্যক্ষেত্রে বিশেষ অস্গুবিধা ঘটিবার 
‘সম্ভাবনা, কারণ ১ হইতে ৭ নং ঝাঁপের দুরত্ব যতটা হইবে বলিয়া 
মনে হয় তাহাতে রীলের দড়ি কিছুতেই সমস্থৱে থাকিবে না; 
অতএব ঝাঁপ উঠা নামা করিতে চাপ ধরিতে পারে। ডবি, ধন্ধ অথবা 
ওয়েটুই এইস্থানে অপেক্ষাকৃত ভাল কাজ দিবে। 
“ডবল ক্লথ” কাথা সেলাইয়ের মত দুইখানি কাপড়কে একসঙ্গে 
দেলাই করিয়াও বোনা যাইতে পারে। 


ব্যাক্ড.ফ্যারিক্‌ 
(Backed Fabric) 


অতিরিক্ত (00০৭!) টানা ও. পড়েনের সাহায্য কাপড়কে 
মোটা করণ এবং কাপড়ের ওজন, শক্তি ও উষ্ণতা বৃদ্ধি করণই 
ব্াকৃড্‌ফ্যাব্রিকের প্রধান উদ্দেশ্য। এই কাপড়ের ২ দিকে দুই রকম 
উইভ দুষ্ট হয় এবং উভয় দিকৃই সদর অর্থাৎ reversible মনে হইবে। 
কোন কাপড়ের পেছন দিকে যদি এক্‌ষ্টা ওয়েফ্ট, দ্বার! ব্যাকিং করা 
. হয়, তবে প্রতি ওয়ার্প সুতা রিপিটে অন্ততঃ একবার ক্রমান্বয়ে ছুই 
পিক, পড়েনের নীচে থাকিবে। ও়ার্পব্যাকিং এর বেলায় ইহার 
বিপরীত হইবে। 


তাত ও বং ২১৭ 


এক ওয়াৰ্প দ্বারা ব্যাকিং করিতে অডিনারী লুম) কিন্তু এক্ট্রা 
ওয়েস্ট দ্বারা ব্যাকিং করিতে “মালটিপল্‌ সাটেল বক্স লুম” প্রয়োজন । 


ওয়েফট ব্যাকৃজ, ফ্যাত্রিক. (Weft Backed Fabric) 


১১৯ নং ১২০ নং ১২১ নং 


চিত্র। চিত্র। চিত্র 


*১১৯ নং চিত্র একটি রেগুলার টুইল এবং ১২% নং চিত্র একটি 
টান| ভাসা সাটিন। এই উইভ দুইটা পড়েনে পড়েনে মিলিত হইয়া 
১২১ নং চিত্রের ডিজাইনটা হইয়াছে এবং ইহাকে বলে 'ওয়েফ ট 
ব্যাকডংফ্যাব্রেক,। 


ওয়ার্প ব্যাকৃড, ফ্যাত্রিক্‌ (Warp Backed Fabric) 


১২২ নং ১২৩ নং ১২৪ নং 


চিত্ৰ । চিত্র । চিত্ৰ । 


১২২ নং চিত্র একটি রেগুলার টুইল এবং ১২৩ নং চিত্র একটি 
গড়েন ভাসা সাটিন। এই উইভ ছুইটী টানায় টানায় মিলিত হইয়া 
৯২৪ নং চিত্রের ডিজাইনটা হইয়াছে "এবং ইহাকে বলে ওয়াপ 
ব্যাক ড.ফ্যাব্রিক। 


ৰ": 


১৮ 


তাত ও বং 
টাকিশ টাওয়েল 
(Turkish Towel) 
ইহা প্লেন্‌ কাপড়; কিন্তু এই কাপড়ের দুই দিকেই টানার দ্বারা 


_ পাইল বা ফুপি তোলা থাকে এবং ইহাকে ওয়ার্প পাইল বা টেরী 


পাইল বলে। তোয়ালে, বালিশ ঢাক নি, বিছানার চাদর, বাথ্‌টাওয়েল, 
আুজ.নি, টয়লেট্‌_কভার, মখমল, ইত্যাদির জন্য ব্যবহৃত হয়। ইহা 


_ বুনিতে ৪ খানা ঝাঁপ এবং ২টী বীম বা নরোজের প্রয়োজন । এক 


বীমে জমিনের স্থতা (round ends), অপর বীমে পাইলের স্থতা 
(pile ends) থাকে । জমিনম্থতার বীম বেশ টানের উপর (2517৮ 
81) রাখিয়া পাইল-হ্ুতার বীমটা জমিন-হুতার বীমের একটু উপরে 
টিলা ভাবে (1.0095 1) রাখিতে হইবে, যেন বোনার সঙ্গে সঙ্গে 
আপনা হইতে বীমটা ঘুরিরা আসে। প্রতি বীমে সমান সংখ্যক 
স্থতা থাকিবে। পাইল স্থতা জমিন স্থতা অপেক্ষা মোটা থাকা 
উচিত। যেমন, জমিন ৩০ দোতার হইলে পাইলের জন্তু ২০ দ্োতার 


_. খাকিবে। পাইলের টানা জমিনের টানা অপেক্ষা ৩ হইতে ৫ গুন 


লম্ব| হইবে অর্থাৎ জমিনের টানা যদি ১৭ গজ লম্বা হয়, গাইলের , 
টান| ৩* হইতে ৫* গজ লহ্বা হইবে। গাইল ছোট বড় অনুসারে 
টানার দৈর্ঘ্য আরও ছোট বড় হইয়া থাকে। উভয় টানাই শানার 


 প্রতিঘরে একটি করিয়া সুতা টানিয়া বীম করিতে হয়; কিন্ত 


বুনিবার সময় শানার প্রতি ঘরে জমিনের ১ সুতা এবং পাইলের 


ৰ ৯ স্থতা মোট দুইটি করিয়া সুতা থাকিবে। 


ব-গাঁথা2--১.২.৩-৪ অর্থাৎ, ১ জমিন, ২ পাইল, ৩ জমিন, ৪ পাইল। 
অতএব ৯ ও ৩ নং ঝাপে জমিনের স্থতা এবং২ ও ৪ নংঝখপে 


ভাত ও বং ৮০ 


গাইলের সুতা থাকিবে। কাপড়ের দুই ধারে ব্লদি কতকট! প্লেন্‌ 
বুনিতে হয় তবে জমিন সুতার বীম হইতে যত স্থৃতা ইচ্ছা। ১.৩.১.৩ এই 9 
প্রণালীতে ব-গ'থিতে হইবে । 
টিপ নিঃ- 
১.২, ৩.৪, ৩.২, ১.৪-_২.৩, ১.৪ 
৩,৪ ১.২, ১.৪, ২০৩১৪, ২.৩ 

অর্থাৎ প্রথমতঃ কাপড়ের উপর দিকে পাইল (face pile) _ 
উঠাইবার জন্য ১ ও ২ নং ঝঁখপ টিপিয়া খেই মারিয়া খেইটি অর্ধ 
ইঞ্চি আন্দাজ দুরে রাখিয়া তাহারই গায়ে ৩.৪, ৩.২, ১.৪ এই ৩টি ৷ 
খেই (91০5) রাখিতে হইবে, তৎপর এক সঙ্গে উক্ত ৪ খেই খুব 
ভোরে শান| দ্বারা কোলের দিকে ঘা (Beat UP) দ্বিতে হইবে এবং 
পাইলগুলি যাহাতে খুলিয়া না আসে তজ্জন্ত ২৩ এবং ১.৪ এই 
ছুইটী বান্ধনি খেই (Binding Pi-k5) দিতে হয় 

দ্বিতীয় বারে কাপড়ের পিছন দিকে পাইল (Bak 116) উঠাইবার = 
জন্য ৩ ও ৪নং ঝাপ টিপিয়া খেই মারিয়া খেইটী পূর্বববৎ অর্ধ ই্ি | ৃ 
আন্দাজ দুরে রাখিয়া তাহারই গায়ে ১.২, ১.৪, ২.৩ এই ৩টী খেই _ 
(595) রাখিতে হইবে ; তৎপর একসঙ্গে উক্ত ৪ খেই খুব জোরে শান| = 
দ্বারা কোলের দিকে ঘা দিতে হইবে এবং যাহাতে পাঁইলগুলি খুলিয়া = 
না আসিতে পারে তজ্জন্ত ১৪ এবং ২.৩ এই ছুইটী বান্ধনি খেই 
(Binding Picks) দিতে হয়। ব-বান্ধনি 2-_বীল দ্বার! ১-৩,২-৪ 

চেক্‌ টাকিশ টাওয়েল (Check Turkish Towel) 

টান| ও বয়ন প্রণালী সাধারণ ট]ধিশ টাওয়েলের স্তায়। পাইল 
বীমে ছুই বং এর সুতা (১ সুত! লাল, ১ স্থত| নীল) থাকিলে 
দেখিতে স্থন্দর দেখায়। এইস্থলে ১ ও ২নং ঝঁপপে জমিন সুতা 


“কল 3 জে নন bh nt 
সিরা”... A SER REN PEER EES FA 


রিলিরারা নর রি বালান জী সত বন নিত 


২২, তাত ও বং 
(Ground ends) এবং ৩ ও ৪নং বাপে পাইলের সুতা (pile 
5705) থাকিবে। 

বগাথা £_-১.৩.২.৩ এইরূপ ৬ বার, ১,৪.২.৪ এইরূপ ৬ বার 

টিপ্‌নি £_২.৪, ১.৩, ২.৩--১-৪ এইরূপ ৬ বার, 

১.৩, ২.৪, ৪.১--২.৩ এইরূপ ৬ বার 

ব-বান্ধনি_রীল দ্বারা ১-২, ৩-৪, ৪৮ নং শানা, জমিন টানা 
৩০ নং দোতার, পাইল টানা ২* নং দ্বোতার এবং পড়েন ১৬ নং 
সুতা চেক্‌ টাকিশ টাওয়েলের পক্ষে উপযুক্ত । 


ফাস)টিয়ান, ফ্যাত্রিক্‌ 
(Fustian Fabric) 
এই জাতীয় কাপড়কে “স্থুল কাপড়” বলে। পড়েন কতা দ্বার! 
এই কাপড়ে পাইল (wef 01) উঠান হয়। ফাসটিয়ান_ নানাবিধ, 
তন্মধ্যে “ইম.পেরিয়াল”, “সোয়ান্স্‌ ডাউন” “ক্যাম্টুন” বা 
“ডায়গোনাল”, “মউল স্কিন, “বিভারটীন”, ”ভেলভেটান, 
অথবা কটন, ভেলভেট!”, “কড়ডুরয়”, ইতা|দি উল্লেখ যোগ্য । 
ভেলভেটীন্‌ ব্যতীত সমস্ত ফাসটিরান, ফ্যাব্রিক্ই খুব মজবুত 
কাপড় এবং ইহ! পোষাকের জন্য ব্যবহৃত হয়। 


১২৫ নং চিত্র ৷ ১২৬ নং চিত্র। ১২৭ নং চিত্র ৷ 


তাত ও বং ; ২২১ 


ইম্‌পেরিয়াল ( Imperial )- সর্ব্বোত্কষ্ট ইমুপরিয়ালকে বলে 
“সোয়ানল, ভাউন” (Swans 0০:৮7) 1 ১২৫ নং চিত্র একটি 
৫ সুত! টানা ও ৫ স্থতা পড়েনের “মোয়।ন.স ডাউন”, ইহা 3 (2 00 
3 ০wn) হিসাবে একটি পড়েন ভাসা ডিজাইন। ভাল কোয়ালিটির 
সোয়ানস, ভাউনে ইঞ্চি প্রতি ২* নং টুইষ্টের ৬০ স্থতা টানা, ২, নং 
সফ্‌টের ১২০ টী পড়েন থাকিবে । বুনিবার পর পড়েন স্থত| Perch 
অথবা Scratch ক্রা হয়। 

১২৬ নং চিত্র একটি ইম্‌পেরিয়াল৷ সাঁটিন (Imperial Sateen) 
৯২৫ নং চিত্রের সোর়ান্স ডাউন অপেক্ষা অধিকত ভারী সোয়ান্থস 
ডাউনকে বলে “ইমপেরিয়াল সাটিন”। এই ডিজাইন ৮.,স্থতার 
সাটিন বেসিসে কর! হয় বটে; কিন্ত সন্নিহিত (Contiguous) দুইটী 
টানার স্থতা প্রতি পিকে সৰ্ব্বদাই এক সঙ্গে উপরে থাকিবে। এই 
উইভ সাধারণতঃ পড়েন ভাসা অর্থাৎ ২ড (2 08.6 ৫০০7) হিসাবে টানার 
উপর পড়েন ভাদিতে থাকে। এই ইম্পেরিয়াল সাটিনের তলার 
দিকে পড়েনের খাট ঘাট ভাসাগুলি অর্থাৎ Short floats সমূহ 
Perch করিলে যে পাইল এফেকৃট হইবে তখন তাহাকে বলে 
“ক্কাত্রম মউল ক্ষিন্” ( (mitation Moleskin ) এবং উপরের 
দিকে লবম্ব৷ লম্বা পড়েন ভাসাগুলি Perch করিলে যে পাইল 
এফেকট্‌ হইবে তখন তাহাকে বলে ল্যাম্বন্ধিন্‌ (Lambskin): 
মিডিয়াম কোয়ালিটির ইমৃপেরিয়াল সাটিনের প্রতি ইঞ্চিতে ১৬ নং 
টুইষ্টের ৭২ হুতা টানা এবং ১৬নং সফটের ১৫*টী পড়েন থাকিতব। 
পক্ষান্তরে ভাল কোয়ালিটির ল্যন্বস্থিনে প্রতি ইঞ্চিতে দোতার ২. নং 
(2/20'5 ৮৪80 ) সুতার ৪৮ সূতা টানা এবং ২*নং স্থতার ৪৫টী 
পড়েন থাকিবে । 


২২২ তাত ও বং 


১২৭নং চিত্ৰ--রেভার সিবিল সাটিন (Reversible 1mperial 
9366610)--৮ স্থতা টানা ও পন্ডেন নিয়া এই ডিজাইনটী হইয়াছে। 
j: এই কাপড়ে পড়েন সুতা এত বেশী ও খাপি থাকে যে উভয় দিকে 
একমাত্র পড়েনই দৃষ্ট ই হয় এবং একই রকম দেখায় । এই কারণে 
ইহাকে ব্লেভার-সিবিল-সাটিন বলে। উত্তম কোয়ালিটির রেনার 
₹ জিবিল ইম্‌পেরিয়াল সাটিন কাপড় প্রস্তুত করিতে ইঞ্চি প্রতি 
ৰ; ১৬নং টুইষ্টের ৬৪ সৃতা টান| এবং ৩*নং সঙ্কটের ৩৩*টী পড়েন 
_ বাখিয়া বুনিবে ৷ 
ৰ ক্যান্টুন( Cantoon or Diagonal )— 


3 
্ু 
রঃ 
1 


১২৮নং চিত্র । ১২৯নং চিত্র । ১৩০নং চিত্ৰ । 

১৩*নং চিত্ৰ -ইহ| একটি ৬৮৯২ ক্যান্টুনের ডিজাইন। ১২৮ ও 
১২৯নং চিত্রের ২টা ৬ জুতার রেগুলার টুইলকে পড়েনে পড়েনে 
015 and Pick ) মিশ্র করিয়া ৯৩*নং চিত্রের ক্যান্টুনের ডিজাইনটা 
প্রস্তুত হইয়াছে। উৎকৃষ্ট ক্যান্টুন্‌ ক্লথ প্রস্তুত করিতে প্রতি ইঞ্চিতে 
২৭ দোতার ৫২টী টানা এবং ২* একতার ৪০০টী পড়েন দিয়! বুনিবে । 
এই কাপড়ের পেছন দিকটা ৮51০; কর] হয় এবং ইহা সাধারণতঃ 
ই হালকা রংয়ের হইয়| থাকে। রাইডিং অথবা স্পোর্টিং সুই হিসাবে এই 
কাপড় খুব বেশী ব্যবহৃত হয়। 


SEAS ENACT ie 


॥ 


ঢু 


তাত ও রং ২২৩ 


মউলস্ধিন্‌ ( Moleskin )— 5 


ইহা ছু'চার চৰ্ম্ম অতীব কোমল কাপড় । এই কারণেই ইহার _ ০ 
নাম মউল-ক্ষিনূ। এই কাপড় পূৰ্ব্বোক্ত ষে কোন কাস্টিয়ান্‌ ফ্যাব্রিকের 
তুলনায় বেশী শক্ত ও ভারী হয়। লৌহ ও পিভ্তল ঢাল্ম্নইয়ের কৰ্ম্মকারগণ 
( Iron or Brass Moulders ), নাবিকগণ প্রভৃতি এই কাপড় ব্যবহার ___ 
করিয়া থাকে; কারণ এই কাপড়ের ভিতরে ধূলি, কণা, বালি, গলিত 
ধাতুর ছিট। প্রভৃতি সহজে প্রবেশ করিতে পারে ন| ৷ 

মউলস্কিনের ডিজাইন করিতে এক পংক্তি টান| এবং ছুই পংক্তি _ 
পড়েনের প্রয়োজন ( Face pick & Bick 1০1, @ 2 £ 7); কিন্তু 
গড়েন জুতার রকম একই থাকায় সাধারণ তাতে অর্থাৎ যে ভাতের ডট 
দক্তির উভয় দিকে একটি করিয়া বাক্‌স থাকে, এইরূপ তাতেই বোনা _ 
হইয়া থাকে । 


৯৩১নং চিত্ৰ । 


১৩১নং চিত্র একটি মউল-ক্ষিনের ডিজাইন ৷ দুইটা ফেইস্‌ পিকের ___ 
পর একটি ব্যাক পিক্‌ আছে; ফেইস্এপিক্‌ সাটিন বেসিসে এবং 
ব্যাক্‌-পিক্‌ ৩ সৃতীর টুইল বেজিলে, স্থৃতরাং পর্ণ ভিজাইনটী = 
৬ সতার টানা % ৯ সূতার পড়েনে রিপিট হইয়াছে। উৎকৃষ্ট মউল- 


২২৪ তাত ও রং 


স্কিন্‌ প্রস্তুত করিণ্ত ২৪ তিন-তার স্থতার টান| ৪* স্থতা এবং ৯৬নং 
সুতার পড়েন ৪০০ পিক্‌ প্রতি ইঞ্চিতে থাকিবে। 


বিভারটান্‌ ( Beaverteen )— 

ইহা প্রকৃত প্রস্তাবে অপেক্ষাকৃত হালুকা মউল স্বন্‌। কাপড়ের 
পেছন দিক্‌ চer€॥ কর! হয় এবং বুনিবার পর ধোলাই, রং অথবা 
ছাপান হইয়| থাকে। বিভারটানের ফেইস্‌ উইভ অনেকটা সোয়ান্স্‌ 
ভঃউনের মত এবং ব্যাক উইভ প্লেন্‌ বটে; কিন্তু খাঁটি ক্যালিকে। নয়। 


১৩২নং চিত্র । 


১৩২নং চিএ_ডিজাইনটার ৬ স্থত| টান1১৫১২ স্ৃতা গড়েনে 
রিপিট। ৩টা ফেইস্‌ পিকের পর একটি ব্যাক, পিক্‌ আছে। ভাল 
কোয়ালিটির বিভারটীন্‌ প্রস্তুত করিতে প্রতি ইঞ্চিতে ২* দোতারের 
৪* হ্কুত টানার এবং ২* নম্বর সুতার ৩** পিক্‌ পড়েনে থাকিবে । 


ভেল্ভেটান্‌ (Velveteen) 


ফাস্টিয়ান্‌ ফ্যাব্ৰিকের মধ্যে ভেল্ভেটান্‌ ক্লথ অপেক্ষাকৃত হাল্কা 
জমিনের হইয়া থাকে। কাপড় বুনিবার পর পড়েন ভাসাগুল 


তাত ও বং ২২৪ক 


"ৰ 9০2) কাটিয়া পাইল উঠান হয়। কাটিবারু পূৰ্ব্ব পৰ্যন্ত 

এই কাপড়ের বিশেষত্ব কিছুই নাই। একই রকমের পড়েন স্থতা 
দ্বারা ভেল্ভেটীনের পাইল ও জমিন উভয়ই বোনা হয়। পড়েনের 
floatsএর মধ্যস্থল কাটিয়া পাইল তৈরী হর এবং পাইলগুলি যাহাতে 
খুলিয়া না যায় এবং কাটিবামাত্র খাড়া (৬৮০০৮) হইয়| উঠে, ভঙ্জন্ট 
গ্াউগুপিক্‌ দিতে হয়, কাপড়ের পিছনে চুণের পাতলা পেষ্ট, লাগান 
হয় এবং তাহা শুকাইলে পর তদ্ুপরী ময়দার পেষ্ট, লাগাইয়া পুনরায় 
শুকাইয। লইতে হর! যে বরাবর পাইলগুলি কাটা হয় সেই রান্তাকে 
বলে “1[২৪০৪৪৮, নিয়ে ১৩৩নং চিত্রের « তে / চিহ্ন দ্বারা ‘Races? 
দেখান হইয়াছে এবং উক্ত চিত্রের “B”তে ভেল্ভেটীনের ক্রুশ. 
সেকশন দেখান হইল । 


9০০০০ ১০%০৯ হেল 


সিভি উরি 39 উৰ SEES 
৯৩৩নং [চত্র। 


চিত্র_ইহা একটি বড় পাইলযুক্ত হাল্কা জমিনের 

ভেল্ভেটীনের ডিজাইন। দুইটি পাইল পিকের পর একটি গাউও 

পিক্‌ রহিয়াছে অর্থাৎ :2১. পাইল পিকৃগুলি সাটিন বে'সসে এবং 

গ্রাউও-পিক্গুলি ক্যালিকো বা ট্যাবি উইভ প্রণালীতে 
১৪ক-, 


১৩৩নং 


রহিরাছে। 


০৫8১৯০০৪১১০ EE RTOs Se RETO 


৯৬৬৯ এ৬১ 


| ত, El 
২২৪খ - ভাত ও রং 


কিন্তু অপেক্ষাকৃত ভারী গেল্ভেটীন্‌ করিতে পাইলগুলি ছোট এবং 
গ্রাউণ্ড-পিকৃগুলি টুইল বেমিসে দিতে হয় ! এইরূপ পাইলকে as 
০৮ Lashed পাইল বলে। যেমন ১৩১নং ডিজাইন; 'এইস্থলে পাইল- 
গুলি কাটিলেই [899 ০৮ 1,591.5 পাইলযুক্ত ভেল্ভেটীন্‌ হইবে ৷ 


কর্ড়ুরয় (00700705)-- 
'_ এই কাপড় ভেল্ভেটানের অনুরূপ প্রণালীতেই প্রস্তুত হইয়া থাকে৷ 
_ ভেলভেটীন্‌ অপেক্ষা কড়ু্য় সাধারণতঃ ভারী কাপড় হয়, কিন্তু ট্যাবি 
ব্যাকে থাকিলে পাতল! ধরণের কড়ুরিয় হয়, এবং ইহাকে ভেলভেট্‌ 
-কভ বলে৷ ভেল্ভেটানের পাইল সমান হয়; কিন্তু কড়ুরিয়ের 
পাইল ছোট বড় হইয়া থাকে। 
খ 


ক 
১৩৪নং চিত্ৰ । 


১৩৪নং চিত্রের একে” একটি ২০১১০ এর ট্যাবি প্রণালীর লাইট্‌ 
কড়ুরয় ৷ 'খ একটি ভারী বড়ুরয় এবং ইহাকে বলে Thick- 
Set-Cord. এইরূপ 3 end. or 4 end টুইল ব্যাকে দিয়া যে 


ভু ত 


১৩৪(গ) নং চিত্ৰ ।- 


ভাত ও রং ২২৪গ 


কডুরয় হয়, তাহা খুব ভারী ও মজবুত হইয়া থাকে। কড়ুরয়ের 
পাইলকর্ড বা রিবগুলি টানার দিকে লম্বালমব দৃষ্ট হয়। 

৯৩৪(গ) নং চিত্র__ইহাতে ১৩৪ ক নং কড়ুরয়ের পাইলগুলি 
কাটিবার পূৰ্ব এবং পরের অবস্থা দেখান হইয়াছে। 


জামাসৃক্‌ (Damask) 


এই কাপড় সর্বপ্রথম ডামাস্কাস্‌ (020৭5005) নগরে সিল্কের 


উপর প্রস্তুত হইয়াছিল বলিয়া ইহার নাম হইয়াছে ডামাস্‌ক্‌ ফ্যাত্রিক্‌! : 


ইহা সাধারণতঃ টুইল অথব| সাটিন উইভের উপর তৈরী হয়। নকৃসাতে 
যে টুইল বা সাটিন উইভ থাকিবে জমিনে তাহার বিপরীত টুইল 
বা সাটিন উইভ হইবে। বর্তমানে এই কাপড় জ্যাকার্ড ভাতের 


সাহায্যে কটন বা লিনেনের উপর যথেষ্ট পরিমাণে প্রস্তুত হইয়া থাকে ৷, 


এই কাপড় পোষাক, পরিচ্ছদ এবং ফারণিশিং হিসাবে ব্যবহৃত হয়। 


ব্ৰোকেইড, (Brocade) 
এই কাপড় সৰ্ব্ব প্রথম সিল্কের উপর স্থ'চি-শিল্প দ্বারা অর্থাৎ 


চিকনের সাহায্যে অতি মনোরম নকৃদী করিয়া. প্রস্তুত হইত, বর্তমানে _ 


জ্যাকার্ড তাতের সাহায্যে প্রস্তুত হইয়া থাকে । ব্ৰোকেইড, ডিজাইন 
করিতে উইভের কোন ধরাবাধা নিয়ম নাই। ডিজাইনে যেখানে যে 


_. উইভ খাটে সেই উইভই ইচ্ছামত খাটান চলে। এই উইভের 


সাহায্যে মানুষের প্রতি-মূত্তি, দৃশ্য, যে কোন জীব, জন্তু যাহা ‘ইচ্ছা 
প্রস্তত করা যায়। 


১০ ; তাত AERTS Fone ত ৰ 


বিবিধ ডিজাইন 


(Miscellaneous Designs} 


১৩৫নং চিত্ৰ । | 

৯৩৫নং চিত্র_৬ বাপে ব্রে।কেন্‌ ডাব্ৰমণ্ড ?-- 
ব-গাথা £__পাড়ের জণ্_একধারে ১.২.৩.৪.৫.৬ এইরাপ যত স্থতা 
ইচ্ছা, অপর ধারে ৬.৫.৪.৩.২.৯ এইরূপ যত স্থুত৷ ইচ্ছা। জমিনের জনত 


8.৫.৬. ১.৬ ৫, 8.৫.৬, 

লিফটিং_(১.২.৩), (২.৩.৪), (৩.৪,৫.), (8.৫.৬), (৩.৪.৫), 
(২.৩.৪), (১.২,৩), (২.৩.৪), (৩.৪.৫), (৪,৫৬), (১৫,৬), (৯.২৬)) 
ছুইবার, (১.৫.৬), (৪-৫,৬), "(৩ ৪.৫), (৪.৫.৬), (১.৫.৬), (১২৬), 
(১.৫.৬), (8৪.৫.৬), (৩.৪.৫), (২.৩ ৪) (১২৩), (১৯৬), (১.৫,৬ 
(8.৫.৬), (৩.৪,৫.)) (২.৩.৪) 


তাত ও বং ২২৪উ 


রঙ্গিন পড়েন ৷ ব-বান্ধনি 2__রীল দ্বা--১--৪, ২-৫, ৩--৬ 


৯৩৬নং চিত্র । 

১৩৬নং চিত্র-৭৮ ঝাঁপে ব্রোকেন.ভায়হণড £__ 

ব-গীথ। 2--১-৯,৩৪.৫ ৬ ৭৮, ৭,৬.৫ ৬ ৭.৮. ৭ ৬০৫. 
২.৩,৪, ৬.২, 


লিফটিং £-1>2.২.৬.৭), (3.৫.৬.৮), 18৫৭.৮১, (৩.৪.৬.৭), 


(২.৩.৫.৬), (১.২.৪.৫) (১-৩,৪.৮), (২.৩.৭.৮), (১.৩.৪.৮), ১.২.৪.৫). 
(২.৩.৫.৬), (৩.৪.৬.৭). (8.৫.৭.৮), (৯.৫,৬৮) 


রঙ্গিগ পড়েন। ব-বান্ধনি £- ডবিৱর সাহায্যে । 


৪৩.২. 


১৩৭নং চিত্ৰ । 
১৩৭নং চিত্র_-৮ ঝাপে ত্ৰোকেন, ডায়মণ্ড :-- 


ব-গীথ| 2--৯.২০৩ ৪ ৫.৬ ৭.%, ৭.৬ ৫,৬.৭৮, ৭.৬ ৫0.853, 
৪৩২,১,২৩ ৪.৩.২. ১ ২০৩-৪.৩.২) 


টিপ্‌নি--(১.২.৫.৮), ১- ৩.৬), (২- ৪ ৭), (৩--৫.৮), 


॥ 
(১.৪৬), (২:৫৭ ,৩ ৬.৭), (১.৪.৭.৮), (৩.৬--৮), 


05৯ ১৮182 CHE APE SACI 


তাত ও. রং 


(২.৫--৭); (১.৪--৬), (৩ ৫,৮),(২-৪৭), (১.৩.৬) ৷ নন 


বুঙ্লিন পড়েন। ৰ-বান্ধনি 2--ডবির সাহায্যে। 


২২৪চ 


১৩৮নং চিত্ৰ । 


৯৩৮নং চিত্ৰ--৮ ঝ'পে ব্ৰোকেন্‌ ডায়মণ্ড ৫ 
ব-্গাথা £--১.২,৩.৪.৫.৬.৭.৮, ৭.৬.৫, ৬.৭.৮. ৭.৬.৫, 8.৩.২.১, 


২.৩.৪. ৩,২. 


|"; ডু 
1 ৰু স্ন, 
টা: তাত ও রং ২২৪ছ 
| " এই স্থলে গেডেলের সঙ্গে ঝপপ বীধিবার প্রণালী যথা £__ 
ৰ ১নং পেডেলের সঙ্গে ২নং ঝাঁপ বাধিতে হইবে। k 
২নং 2 FOE টি 33 
৩নঃ 33 তি PTE, টে টি ৰ 
৪নুং ৰ এট ৩নং » টি) টি) 
৮ ৫নং [ ক্ল ৬নং ৯ ১৮ 
১ ৬শং ৮১৩০ চন টে রা 
বনু. 8 লী, ৰ 
দু ৮নং 5 EA IMs; /8) ৰ 
৷ ডিজাইন অনুযায়ী পেডেল টিপিয়| বুনিতে ১০৭নং চিত্রের ন্যায় এই 


হলেও মাঝে মাঝে আট্কাইবে, অতএব উক্ত প্রণালীতে পেডেল ও 
বাপ বাঁধিয়া নিশ্নলিখিত পেডেল টিপিয়া বুনিতে হইবে, যথা 


(১.২.৫. (৩.৪.৭), (১.২.৬), (৩.৪.৮), 


[(১.৫.৬), (৩.৭.৮), (২.৫.৬), (8.৭.৮), (২.৫.৬), (৩.৭.৮).] চা 

এইরূপ তিনবার, (১.৫.৬), (৩.৪.৮), [(১.২.৬), (৩.৪.৭), (১.২.৫), ৰ 

(৩.৪.৭) (১.২.৬) (৩.৪.৮)] এইরূপ দুইবার, (১.২.৬), (৩.৪.৭) । < 

রঙ্গিন পড়েন। ব-ৰান্ধনি £- ধনু, ওয়েট অথবা বি দ্বারা। ও 

ৰ ১৩৯নং চিত্র_-৮ ঝাপে ত্ৰোকেন্‌ ডারমণ্ড। 
বগাথা £- ১.২.৩ ৪.৫.৬.৭.৮. ৭.৬.৫. ৬.৭.৮. ৭.৬.৫ ৬.৭.৮. ঢ় 

1.৬.৫. ৪.৩.২,১, ₹,৩,.৪, ৩.২,১, ২.৩.৪.৩.২, Vs 


১৩৮নং ডিজাইন অনুযায়ী ঝাপ ও পেডেল বাঁধিয়া নিয়লিখিত = 
পেডেল টিপিয়া বুনিতে হইবে যথা ঃ-(১.২.৫), (৩.৪.৭) (১.২.৬), 
(0.8.৮), (> ৫.৬), (৩৭.৮, (২ ৫.৬), (8.৭.৮), [(২.৫৬), (৩ ৭.৮); 


iB 
১2৮১1 ২ 


২২৪জ তাত ও রং 


(>.৫.৬), (৩.৭.৮), (২০৫ ৬ ১ (৪.৭ ৮)] এইরূপ দুইবার, (২.৫ ৬), 
(৩-৭-৮), (১.৫.৬), (৩.৪.৮।, (১.২.৬ (৩.৪.৭, [(১-২.৫:, (5.৪.৭। 


{ 


2 


৯৩৯ নং চিত্ৰ ৷ 


(১.২.৬), (৩৪,৮), (১.৯.৬), (৩ ৪ ৭ ] এইরূপ দুবার । 
রঙ্গিন পড়েন। ব-বান্ধনি £ ধনু, ওয়েট্‌ অগা ভাবি দ্বার।। 


২২৫. 


১৪০ নং চিত্র । 


৯৪০ নং চিত্র--৮ ঝা পে ব্রোকেন, ভাপ মণ্ড := 
ব-গাথা £== ১.২.৩.৪,৫,৬,৭১৮-৭,৬,৫, ৬,৭,৮,৭,৬,৫, ৬,৭,৮০ ৭১৬৫৪ 
৪,৩২১, ২,৩,৪, ৩.২.১. ২,৩.৪,৩,২, 


! টিপ্‌নি £--(১.২,৫,৮), (১০০৬), (২-৪.৭), (৩--৫.৮), (১৪-। 


৪৯১৫৯) (২--৪.৭), (৩৬, (১২.৫৯৮), (৮০৯৮ 


(২.৫-)৮ [(৩৬-৮, = (১৪৭৮), (৩৬=৮), (২.৫-৭), :(১০৪-৬), : 
(২৫-৭)] এইরূপ দুইবার, (৩. ৬--৮), (১.৪ *৬*৮), (৩.৬-৮), (২, ডি রঃ 


২২৬০ হ তাঁত ও রং - 
(২-৪*৭)] এইরূপ হইবার, (৩.৫.৮), (২-৪,৭), (১-:৩.৬)। 
রঙ্গিন পড়েন! ডবির সাহায্যে বুনিতে হইবে। 


১৪১নং চিত্র । 


১৪১নং চিত্ৰ--৮ৰশপে ভ্রে!কেন্‌ ভায়মণ্ড 
(চেক্‌ প্যাটাৰ্ণ)ঃ- 

, ব'গাথা প্রণালী £--১৪০ নং চিত্রের স্তায়। 
টিপ্‌নি £-(১.৫-৭), (২.৫.৬.৮), (৩.৫,৭.৮) (৪,৬--৮), [(১"৩.৫), : 
0.২.৪.৬), (১.৩.৪.৭), (২.৪.৮), (১.৩.৪.৭), (১.২.৪.৬)] এইরূপ 
তিনবার, (১--৩.৫), [(৪.৬-৮), (৩.৫.৭.৮), (২.৫.৬.৮), (১.৫-৭), 
(২.৫.৩.৮) (৩.৫.৭.৮)] এইরূপ ছইবার, (8.৬৮), (৩.৫.৭.৮), 


(২.৫.৬.৮) ৷ 


রঙ্গিন পড়েন। ডবির সাহায্যে বুনিতে হইবে। 


তাত ও রং 


১৪২ন্‌ং চিত্র। 
১৪২নং চিত্র_-১০ ঝাপে ব্রোকেন, ভায়মণ্ড 
(চেক্‌ প্যাটার্ণ):-. 
ৰ-গাথ| £--১,২.৩,৪, ৩.২.২, ৫.১. ২,৩০৪, ৩২০১০ ৬১৭৭৮০৯০১০০ 


8.৮.৭.৬. ৭,৮১৯*১০০ ৯.৮.৭.৬, 
টিপ্‌নি £$-(১.২.৪.৯.১০), (২.৩.৮.৯), (৩.৪.৭.৮. ১০), (৪-__৭,৯,১০), 
(.৫.৬.৮.৯), (১.২.৫.৭-৯), (১.৫.৬.৮.৯), (8-৭.৯,১০), (৩.৪.৭.৮.১০), 
(২--৪.৮.৯), (৩.৪.৭.৮.১০), (৪--৭.৯,১০), (১.৫.৬.৮.৯), (১.২.৫.৭); 
(১.৫.৬.৮.৯), (8-9.3.১০), (৩.৪.৭.৮.১০), (২.৩.৮.৯), (১.২.৪.৯.১০), 
(১,৩--৬.১০), (২.৩.৫৭), (১--৩.৭.৮), (২,৩.৫-৭), (১.৩৬.১০), 
(১,২:৪,৯,১%), (২,৩.৮--১০), (১.২.৪,৯,১০), (১:৩৬.১০), (২.৩.৫==৭) _ 
(১--৩,৭.৮), (২,৩.৫==৭), (১,৩--৬,১%)। এ 


রঙ্গিন পড়েন। ডবির মাহায্যে ধুনিতে হইবে। 


/ bo ১১১98 মি 
তাত ও রং 
সোয়েডিস্‌ প]1টবর্ণ (Swedish Pattern) । 


Ha 
bot ed 
হট a 
| 1] 
EM 
mE 
|_| 
|} 
ছি 
ml 
ছারা: 
Eu 
[] রা 
: ১৪৩ নং চিত্র । 
১৪৩নং চিত্র--৬ঝণীপে সোয়েভিস্‌ প্যাটাণ 
‘ ব-গাথা £=১.২.,৩.৪.৫.৬, ৫.৪.৩.২, 


পেডেলের সঙ্গে ঝাপ বাঁধিবার প্রণালী, যথা ঃ-- 
নং পেডেলের সঙ্গে ১নং ঝাঁপ বাধিতে হইবে | 
1.48] ৮ ১ ২নং ১ ঞ 


১০ দি ১28 টী ৰ 
১ ৪.নং. সঃ তি SO 3 ঢ় 
ৰ by kik শু 22 ৬ নং 1 23 29 
ক ৬ নং 2). 0১4 দাড়ি 3) ৰ ১১ ৮ 


তাত ও রং ২২৪ 
| এ (২-৪-৬), (১০৪৬), (১২.৫), (১.৩), (১.২.৬), (২.8.৫), (১,২.৬), 
৷ (১.৩), (১.২.৫), (১.৪.৬) । 


ব-বাহ্ধনি £--ধনু, ওয়েট অথবা ডবি ছ্বারা। রঙ্গিন পড়েন | 


নি ৰ “ন 
ৰু -- ১৪৪ নং চিত্র। দু মদ ৬ 
দা ১৪৪নং চিত্ৰ =৬ ঝাপে সোয়েডিস, প্যাটীর্ণ = LL 

ব-্গীথা £==১,.২,৩.৪.৫,৬, ৩.৬.৫.৪,৩.২. £ কী 


টিপি (১৩), (১.২.৫), (১. ৪--৬), (৩.৫.৬), ২৪ ৬), 
ইঃ (১. ৪--৬), (৩৫), (২-৪ ‘৬)? (৩. ৫ *৬), (১ ৪--৬), (>. ২. ৫)। ৰ 
'॥ বাবান্ধনি ২--ধনু, ওয়েট, অথবা ডবি দ্বারা। র্দিন পড়েন । 


A 
০২ ) 


১৪৫নং চিত্র। " 
টু ১৪৫নং চিত্র--৬ বাপে সোয়েভিল,প্যাঁটাৰ্ণ £-- 
ব-গীথ| 2--১.২.৩.৪,৫.৬.৬,৫০৪,৩০২০৯০ 


পেডেলের সঙ্গে ঝাপ বাধিবার প্রণাল' £--যথা, 
১নং পেডেবের সঙ্গে ১নং ঝাপ বাধিতে হইবে 
০১৫7০ ১০9... 18 
৩নং “ৰ নিন (-< ন 
৪নং টম ০8782201582 
৫নং ন = ডেনী, ৩ টি হি 
লন ey REE SAE AT EPIL Be 


উক্ত প্রণালীতে ঝাঁপ ও গেডেন বািয়| নিম্নলিখিত পেডেল 


টিপিয়া - 


| 


তাত ও রং ২৩১ 


* * ঝুনিতে হইবে, যথ|--(১.৬), (৩.৫), (২.৫), (১.৪.৫), (৩.৪.৬), (২), 
(৩.৫) (১.৬), (১.৪) (১.২.৫), (২.৩.৬) (৪) ৷ 


ব-বান্ধনি £-পূৰ্বাবং। রলিন পড়েন ৷ 


১৪৬নং চিত্র । 


১৪৬ নং চিত্ৰ =৭ বণপে সোয়েডিস,প্যাটাৰ্ণ £-- 
ব-গীথ। £--১.২.৩.৪.৫.৬.৭. ৬.৫.8.৩.২. 


+ "লিফ.টং £--(১.২.৭), (১--৩৬), (২৮4৫), (৩-৫), (৩-৬), (২,৫৭), 
(১.৬.৭), (২,৫৭), (৩-৬), (৩=৫), (২--৫), (১৩.৬) 
ব-বান্ধনি £= ধন্ধ, ওয়েট, অথবা ডবি দ্বারা। বিন পড়েন। 


১৪৭নং চিত্র | 


১৪৭ নং চিত্র-৭ বাপে লোয়েডিস্‌ পা টাৰ্ণ £=- 


, ৰ]গাথ| :=১.২.৩.৪.৫.,৬.৭,৬,৫.৪.৩.২ 


খপ: __ ঢিঁপনিঃ--(৩.*), (২.৫), (১,৪-৬)। (৩.৪.৬.৭), (২.৩.৭), (৩:8), 


(>.8.¢), (৩.8), (২.৩.৭), (৩.৪.৬.৭), (১০৪-৬), (2.0) 1 


৯. এ 


ব-ব।ন্ধ'ন ধনু, ওয়েট, অথবা ভবি ঘারা। রঙ্গিন পড়েন । 


EY ১৪৮ন্‌ঃ চিত্ৰ ।. 
. ১৪৮নং চিত্র-৭ বাপে সোয়েডিম, প্যাটার্ণ £_ 
. বগথ| £--১,২.৩,৪,৫.৬.৭ ৬.৫.৪.৩.২, 
এহ স্থলে পেডেলের সঙ্গে ঝাঁপ বাধিবার প্রণালী, যথা 
১নং পেডেলের সঙ্গে ২নং ঝাপ বাধিতে হইবে 
SA Bt FOE 
ওনং =. 
টন 
০6 SR ER 
সি: 
SETI EEN 518 ন 
উক্ত প্রণালীতে ঝাপ ও পেডেল বাধিয়া নিম্নলিখিত পেডেল চিপিয়| 
বুনিতে হইবে) যথ|--(১.৬.৭), (৩.৫.৬), (১৮৪), (২.৬), (= 
(১.২.৭), (২.৩.৫), (১.২.৭), (৪৭), (২.৬), (১=০৪), (৩.৫.৬), । রলি 


পড়েন। 


ব-বান্ধ'ন ঃ=্ধনু, ওয়েট, অথবা! ডবি দারা। 


১৪৯ নং চিত্র 


পি - 


তাঁত ও রং 


১৪৯নৎ চিত্র--৮ বাপে সোয়েডিস, 
প্যাটার্ণ ১ 
ব-গীথা ২১২০ ১.২. ৩.৪. ৩.৪, ৫.৬০ 
৫.৬. ৭.৮. ৭.৮ 
১৩৮নং ডিজাইন অনুযায়ী ঝাঁপ ও পেডেল 
বাধিয়া নিম্নলিখিত পেডেল টিপিয়| বুনিতে 
হইবে, যথ|--(১.২.৫), *৩.৪.৭), (১.২.৬), 
(৩.৪.৮), (১,৫.৬), (৩.৭.৮), (২.৫.৬) (8.৭.৮) 
[(২.৫.৬), (৩.4.7), (১.৫.৬), (9.4.৮), (২. 
৫.৬), (৪.৭.৮)] এইরূপ দুইবার, (২.৫.৬) 
(৩.৭.৮), (১.৫.৬), (৩.৪.৮), (১.২.৬৷,(৩.৪.৭) 
[(১.২.৫) (৩.8.৭), (১.২.৬)/৩.৪.৮), (১.২.৬), 
(৩.৪.৭)] এইরূপ দুইবার । রঙ্গিন পড়েন। 


ব-বান্ধনি ঃ--ধনু, ওয়েট, অথবা ডবি দ্বার| ৷ 


ই নি, এ সী এ বিলয়া রা রর তর, 
ৰ তাত ও নং ১২৩৫ 


এ 

১৫০ নং চিত্র । 
ৰ ১৫০ নং চিত্র_-৮ঝাপে সোয়েভিল,প্যাটার্ণ 1 _ 
- 'ব-গাথা ;--(১.২.৩.৪) ৪ বার-১৬ সুতা, (৬.৫) ২ বার=৪ সুতা, 
4 (৮.৭.৮.৭.৬.৫.৬.৫) ২ বার = ১৬ কতা । 
) পেডেলের সঙ্গে বাপ বাধিবাগ প্রণালী ১৩৮ নং ডিজাইন অনুযায়ী । 
৷ পেডেল টিপংনি প্রণালী £--(১.২.৫) (৩.৪.৭), (১.২.৬), (৩.৪.৮), 
এ (১০৫,৬), (৩.1.৮), (২.৫.৬), (৪.৭.৮),(২.৫,৬), (৩.৭-৮)১(৯-৫,৬)(৩-৪,৮), 
। (১.২.৬), (৩.৪.৭), । রঙ্গিন পড়েন । ৰ 
At ব-বান্ধনি ধন, ওয়েট, অথবা ডবি দ্বার । 
৷ টা, 
নমি ৰ 
| 


নং 
7 সুঁতি ৩নং 


৪ নং, 


নং 
ত্নং 


৭ নং 
৮ নং 


চর 


ৰ 


2 


30 


2 


এ 


পেডেল টিপ নি প্রণালী 


রঙ্গিন পড়েন। 


[=] 

ত ১৫১ নং চিত্র yd 
১৫১ নং চিত্ৰ-৮ বাপে সোয়েডিসৃ প্যাটাৰ্ণ = 
ৰি বগাথা £--১,২,৩.৪,৫,৬,৭,৮,৭,৬ ৫.৪,৩.২.১.৮ 


এই স্থলে পেডেলের সঙ্গে ঝাপ বাধিবার প্রাণালী, যথা 
> নং পেডেলের সঙ্গে ২ নং ঝাপ বাধিতে হইবে 


১ নং 
৩নং 
৪ নং 
৬্নং 
৮নং 


৭ নং 
৫ নং 


১-"(১৭২০৬), 


এ 


2) 


(১-৪--৩)১ (১.২-৬),(২,৩, 
1.৮), (১-8), (১-৪--৬), (১-8), (২.৩.৭.৮), (৪.৫.৭.৮), (১.৪--৬), 


= (৪.৫.৭.৮), (২.৩.9.৮), (৫-৭), (১.৪--৬), (৫--৭), (২,৩.৭.৮) 


ব-বান্ধনি £_-ধনু, ওয়েট. অথবা ভবি দ্বারা। 


এ 


এ 


১৫২ নং চিত্র। 
১৫২ নং চিত্র-৫ ঝাপে মাছ := 
ব-গাথ| £--১.২,৩,৪.৫, 8.৩.২.১ 
লিফটিং_-৩, ২.8, ১.৫, ৩.৫, ৪, ১.৫, ২.৫, ৩. 
৩.৫, ৩০৪১ ১,৩,৫) ২:৪, ২.৩.৫, ২,৪, ১০৩, 
২০৩৫, ৩:৪১ ৪.৫, ৫ | 


৫১৪১ ১,৪.৫, ২.৪, 
৫) ১.২.৪.৫, ১.৩.৪, ১.২.৩, 


২৩৮ তত ও রং 
পড়েন রঙ্গিন; প্রতি রঙ্গিন পিকের পর মিহি সাদা পড়েন দারা 


প্নেনপিকদিলে ফিগার পরিদ্ধার দেখাইবে। 
প্লেন. লিফটং--১.৩৫,).২,৪ । 


er ৰ 


১৫৩ নং চিত্র । 


১৫৩ নং চিত্র-৪ঝ1পে ফ্যান্দী ভায়মণ্ড প্যাটার্ণ £_ 
“ইহা টেৰিগক্লথ, বিছনার চাদর, স্ুজ,নি ইত্যাদির জন্য ব্যবহৃত হয়) 


} তাভ ও রং 


২৩৯ 
টানা সাদা। পড়েন রঙ্গিন। 
ব-গাথা :--পাড়ের জন্য, প্রতি ধারে (১.২.৩.৪) ৪ বার = ১৬ স্থতা । 
ব-্গাথা ঃ--জমিনের জন্ত-_ 
Bs SR. ১9২ ১, কৃত ২১৩, ২৩, ২. 
চিন 258৮ ৩385 ৩০ 18455. ৪:33: ৪০১০৪, ৰ 
ঠ ৩.৪, ৩:95 ৩.৪, ৩, ২.৩, ২:৩. ২০৩০ ২১ | 
2387157১8১8 ৪১১, ৪, 
ৰ মোট ৫৬ হুত| ডা 
ন 
= L 
| 
| ৰ 
লিফ.টিং:-- ন 
(১.২), (১.৩), (১.২), (২.৪), (১.২), (১.৩), (১.২), (২.৪), টু 
(২.৩), (১,৩), (২.৩), (২.৪), (২.৩), (১.৩), (২.৩), (২.৪) খ 
(৩.৪), (১.৩), (৩.8), (২.৪), (৩.৪), (১.৩), (৩.৪), (২.৪), | 
gl (8.১), (১.৩) (8.১), (২.৪), (8.১), (১.৩), (৪.১), (২.৪), তু 
(৩.৪), (১৩% (৩.৪), (২.৪), (৩.৪), (১.৩), (৩.৪), (২,৪), 
(২.৩), (১.৩), (২.৩), (২.৪), (২.৩), (১.৩), (২.৩), (২.৪), 
G0) COD, (১০২৮-০৩-১২) 
| (৪৭১), (১.৩) (৪.১), (২.৪), (৪.১), (১"৩), (8.3), (২.৪) fs 


* মোট ৬৪ খেই। 
. ব-বান্ধনি :--ধন্ত, ওয়েটু অথব| লিভার দবারা। 


১৫৪ নং চিত্র। 


j ১৫৪ ‘নং চিত্ৰ--৪ ঝাপে ডানড্ৰিল £_ 

_, ইহা টেবিলক্লথ,বিছানার চাদর, ছ্ুজ্‌নি, বালিশ ঢাক্‌নি, টয়লেট্‌ 
_ কভার ইত্যাদির জন্তু ব্যবহৃত হয়। টানা সাদ1। পড়েন রহিন 
4} [থা = পাড়ের জন্য,.এতি ধারে (5,২,৩,৪) ৪ যার হৃতা। _ 


HELIO EE Gorn SAE Mie ন ER ৰ না ৰু 


পচ 2১ 
তাত ও রং ২৪১ 
ব-গাথা ২--জমিনের জন্ত-- 
ৰ: _ (১.২)=৪ সুতা (১.৪)=৮ সুতা (৩.২)=৮ সুতা 
(৩.২)=৮ 1 *(৩.২)=২ 20 (১,২)= ৪ 25 
(৯.২)-৮ ৰ 
(১.৪)৯৪ ,, , (১,.৪)=৮ ৯ (৩.২)-৮ ৯» 


(৩.৪)-৪ ,, (৩.৪) (১২0৮৮: 
(৩২)০৪ » 4০৭০২ ০: (১.৪)=৪ » 
(১২)-৪ (৩.৪)-৮ 9... (৩.৪)-৪ দু 


(৩.২)= ৪ ১, (১.৪) =৮ ৪) (৩.২)=৪ ,, 
(৩.৪)=৪.,, (৩.৪) =৮ ৯ (১.২)=৪ ত 
(.8)=8 ,, *(১.২)০২ > (৩২)-৪ ১, 


(১২)-,৮ BED (৩.৪) =৮ ৰ (৩ 8)=8 
৩তে২)=৮ ১, (১.৪)=৮ ,, (১. 8)=8 
(০২০৪ ৮. গ্‌ত২)=২ ১ (১২৮, টা 


(৩২)০৮ ১৯ (১৪)=৮ ১. (৩২)-৮ ১, 00 
(১২)-৮ ৮ = (১২)=৮ , ১০০৯০ 
| শি = ৭২ সত 
৮৪ স্থতা, { ৮৮ সুতা 
৮৪ মচি স্থতা। ৮ 


লিফ টিং £-~জমিনের ডাফ টং অনুরূপ ; কিন্তু প্রতি ডিজাইন পিকের 


র একটি করিয়া টিং । বনের জন জি ১ ২৪, 
[Sy ১৬= 


‘২৪২ ভীত ও রং 

__ ১৫৪নং ডিজাইনের মাঝে ১.৪ এবং ৩.৪. এর স্থতা- বেশী ভাস! 
(1508 ৭০৭5) হয় বলিয়া তাহাদের মাঝে ৩.২. এবং ১.২ ব-গাথিয়া 

লম্বা লম্বা ভাসাগুলিকে ছোট করা হইয়াছে, স্থতরাং লিফটিং জমিনের 

ড্রাফ(টং অনুরূপ হইলেও ডরাফ টিংএ যে যে স্থানে * চিহ্নিত (৩.২) ছুই 

সুতা, এবং (১.২) দুই স্থত| দেখিবে, তাহা বাদ দিয়া লিফ.টিং করিবে। 


১৫৫নং চিত্র। 


১৫৫নং চিত্র_৪ বাপে ফ্যান্দীম্যাট্‌ ূ 
ব-গাথা £--পাড়ের জন্য, প্রতি ধারে (১,২.৩.৪.) যত সুতা ইচ্ছা । 


ব-গঁথা ঃ--জমিনের জন্ত__ . 
১,২৪৪ স্থত] ৩,২=১০ সুতা * ১.৪=২ সুতা 


১৩,২৮৪ ১১ ষ₹১১২:=৷ ২3 ৩.২=১০ )। = 


৩,৪=8 ১১ ৩.২5-5১০ ১) '১.২= ৮ ১১ 
১.২৯=৪ ১১ ৩,৪১০ ১১ * ৩.৪= ২ & 
৩,২5৮ ১, ১,.২= ২ ৬ ১৯২ চা) 


ত ৩৪১২১ ৩,৪০১ )ম ৩৪১২ ৪ 


তাঁত ও রং ২৪৩ 


চিলি 4 চিন 
৩.৪= ২ ৩:৪= ১০ এ ১,২= ৪ 
১.২= ৮ by ৩.২= ১০ 4 ৩.৪= ৪ ত 
=== --শাশীল ৩.২= ৪ 
৫৪ সুতা ৬৮ সুতা = 


৬২ হস্তত 
-৫৪4৬৮+৬২৮১৮৪ স্থতা । 
লিফ(টিং £ -জমিনের ড্রাফ(উং অনুক্লপ ; কিন্তু প্রতি ডিজাইন 
পিকের পর একটি করিয়। গ্লেন, পিক, থাকিবে। প্রেনের জন্তু 
লিফ টিং: যথা ১.৩, ২.৪. ১ iy 
- ১৫৫নং ডিজাইনের মাঝে মাঝে ১.২, ৩.২, এবং ৩, 


৪ এর সুতা 
বেশী ভাসা (long floats ) হয় বলিয়া 


তাহাদের মাঝে ৩.৪, ১.২, এবং 
২. ১০৪ “ব”গথিয়া লা ভাসাকে ছোট করা হইয়াছে, সুতরাং লিফংটং 
জমিনের বশ্গণথার অনুরূপ হইলেও ব-গণথায় যে যে স্থানে * চিহ্নিত 


(৩.৪) ছুই হৃতা, (১.২) ছুই হুত| এবং (১.৪) দই স্থতা দেখিবে, তাহা 
বাদ দিয়া লিফটিং করিবে। 


১৫৬নং চিত্র ! 
বাপে ফ্যান্দী ম্যাট, 


১৫৬নং চিত্ৰ৪ : 


ৰ্‌ hs Ls 


২৪৪ 


ir 


ব-র্ীথা :_পাড়ের জন্তু, প্রতি ধারে, (১-২*৩.৪) যত স্থত! ইচ্ছা 


লিফটিং :--জমিনের ডাফটং অনুরূপ ; কিন্তু প্রতি ডিজাইন _ 
পিকের পর একটি করিয়া গ্লেন,পিক,থাকিবে। প্লেনের জন্য লিফটিং- 


৯০৩, ২০৪, 


তাত ও রং 


_ ৰৰগীথ| জমিনের জন্ত_ 
| (১.২)-৪ সুতা (৩:৪)-৪ সুতা 
(৩.২)5৪ = (১,৪)=৮ » 
_, (৩৪)=৪ = (৩.৪)=৮ = 
ণ্ঠ (১,৪)=৪ » (১,৪)=৪ 5 
ৰ - 
(৩,৪)= ৪ ৬ (৩,৪)=৮ ৪ 
(৩২)=৪ ৯ (১,৪)=৮,. » 
(১.২)=৮ চু (৩:৪)-৪ > 
(৩২)৮৮ 5 (৩.২)-৪ > 
(১,২)=৪ > (১.২)=৮ = 
(৩২)=৮- > = (৩২০৮ ৮ 
(১,.২১)=৮ = (১০২)৪ সু 
(05২)৪৪ ৮ =, (৩:২)=চ৮ > 
৬৪ স্থতা "_";৬ হত! 


(১.২)=৮ সুতা 
(৩.২)=৪ » 


(৩,৪)=৪ 


(১.8) = 8 


(৩.8)=8 » 
(৩,২)-৪ = 
(১,২) = ৪ 


শশী 


৩২ সুতা 


॥ 
=৬৪- ৭৬-৩২ = ১৭২ সুতা 


পেস্তা 


১৫৭ নং চিত্র । 
১৫৭ নং চিত্র_৪ ঝাপে ক্যান্দী ম্যাট্‌ 
বণ ণথা £__পাড়ের জন্তু প্রতি ধারে (১.২.৩.৪) যত সুতা ইচ্ছা । টু 
ব-গ্ীথা ঃ- জমিনের জনত 
গ্‌ (১২)-৮স্থতা (৩.৪)= ৪ সুতা = (৩,৪)=৪ সুতা 


*(৩৪)-২ , (১৪)=৮ , (৩.২)-৮ ২ রঃ 
০, (১২)৯৮ ,  (৩.৪)=৮ , (৩.৪)=৪ ১৪ ) ৰ 
৷ (9.২) ০৮ 5 (৩,২)-৮ ১১ (১,৪)=৪ ১) ৰ), 
ছু (৩৪)৯-৮ ,, (১২)-৮ ১ (৩:৪)-৪ p চট 
বা (১.৪)-৮ ৮. ঈ(৩০৪)-২ ৮ (৩.২)০৮ ৯ 
৷ (৩.৪)= Lior (১,২)=৮ > (৩.৪)=৮ যা| 
(৩.২)=8 ,, = (১,৪)-৮ ১ (১০৪)-৮ 5 এ ঠা 
ন (৩.৪)=৪ ৮ (৩.৪)=৮ ;, IY 
; (১.৪)=৮ ৰ (৩.২)=৮ 5, ৪৮ সুতা 
৷, ৬%)=৪ ,, ৫,৪)-৪ ,, =৭০+৭৮4-৪৮= ১৯৬ গুতা 
|}; (৬২)ল=৪ ৮  (8)=8 ১ তত | jis ন 


৭০ সুত! ৭৮ হুত| লি 


২৪৬. তাত ও রং 


লিফটিং:.-জমিনের ড্রাফ টিং অনুরূপ ; কিন্তু প্রতি ডিজাইন পিকের 
পর একটি করিয়া গ্লেন, পিক২থাকিবে | _ 


প্লেনের জন্য লিফ টং_১.৩, ২.৪. 
ব-গাথায় যে যে স্থানে * চিহ্নিত (৩.৪) ই স্থতা দেখিবে তাহা বাদ 


দদিয়। লিফ.টিং করিবে। 


১৫৮ নং চিত্র। 
১৫৮ নং চিত্র--৪ঝপে হুরুপ্যাটার্ণ কোটিং 
ব-গশথা-:১,২. ১২, ১০২, ১২০১০২০১০২০ ১০৯ 
৩.৪. ৩.৪. ৩.৪, ৩.৪. ৩.৪, ৩.৪. ৩.৪, 


লিফটিং--১.৪, ১:৩, ১.৪, ১:৩, ২.৩, ১০৩, ২.৩, ১.৩, 
ব’বাঙ্ধনি--১=-২১ ৩_ ৪ 


BES EEE ১৭. নি 
১৫৯ ক নং চিত্র ? 
| | | ১৫৯ খ নং চিন্র। 
. ১৫৯ নংচিত্র | 
১৫৯ নং চিত্র-৬হাপে ফ্যান্দী বেড ফোর্ড সাডিং 
টানা'প্যাটার্ণশ-১৬ হ্থত| ধোলাই, ১ স্থতা কাল, ১৪ স্থতা লাইট,রু$ 
১ সুতা কাল। 
পড়েন_ ধোলাই--(81589)69 


AEC WE ৬০. 


তাত ও রং 


ব-গণীথা--(৩.৪.৩) এক ডেণ্টে, (৪.৩.৪) এক ‘ডেণ্টে, (১.২) 
এক ডেণ্টে, (৫.৬.৫) এক ডেণ্টে, (৬.৫.৬) এক ডেণ্টে, (১.২) এক ডেণ্টে 
টিপ.নি--১.৪, ২.৬, ১.৩, ২৫ 
টানা--১০০ ঢোতার মারসেরাইজড, (21905 Mercerised) 
* পড়েন--৫০ নং ধোলাই (50's Bleached) 


৬০ নং শানায়, ইঞ্চিগ্রতি ১৬০ স্থত| টান| এবং প্রতি ইঞ্চিতে ৭৬টী 
পড়েন রাখিয়া ঝুনিবে। 


ব-বান্ধনি-- ১--২, ৩--৪, ৫-=৬ ৷ 

১৫৯ ক নং চিত্র_-১৫৯ নং চিত্রের ড্রাফ-টিং প্রান! 

১৫৯খ নং চিত্র--১৫৯ নং চিত্রের পেগগ্রাযান। 

১৫৯গ নং চিত্র--১৫৯ নং চিত্রের আর একপ্রকার পেগঞ্ান, fi 


} = জনাম 
১৬০ নং চিত্ৰ--১০ বাপে ফ্যান্সী কুখ=- _ 4 
মহিলাদের জামার কাপড়। টানা ও পড়েনে ৩২নং ধোলাই স্থতা। 
শানা ১৪৪ নম্বর। প্রতি ইঞ্চিতে ৬০ পিক,। 


২৪৮, EE” তাঁত ও রং 


4 . ব-গা থা £-১:২.৩.৪.৫.৬.৭.৮.৯.১০. 
+ 3.৮.৭.৬.৫.৪.৩.২, 

টিপি £$_(২.৪.৬.১০),) (১.৩.৫); (২.৪.৬.১০), (১.৩.৫.৯), 
(২.৪.১০), (২,৩.৫.৯), (২.৪.৮.১০), (১.৩.৯), (২.৪.৮.১), (১.৩.৭.৯), 
(২.৮.১০), (১.৩.৭.৯), (২.৬.৮.১ ০), (১৭৭.৯), (২.৬.৮.১০), (১.৫.৭.৯), 
Eo) (১.৫.৭.৯), (8.৬.৮.১০), (১.৫.৭.৯), (৬.৮.১০), (2.৫.৭.৯), 
(২.৬.৮-১০১ (১.৭.৯), (২.৬.৮.১), (১.৩.৭.৯), (২.৮.১০), (১.৩.৭.৯), 


(২.৪.৮,১০), (১.৩.৯), (২.৪.৮.১০), (১:৩.৫.৯), (২.৪.১০), (১.৩.৫.৯), 


১৬১ নং চিত্র | 
১৬১ নং চিত্র-১২ ৰাণপে ফ্যান্দী সাৰ্টিং :- 
ব-গণাথা। 2১.২, ১.২.৩.৪.৫.৬.৭,৮.৩.৮,৭.:৬, ৫০৪৭৩২১০২০১, 


৯, ১০, ৯, ১০. ২, ১.২ ১১,১২:১১:১২, শানার প্রতি ঘরে ২ হত! করিয়া! 

থাকিবে; কিন্তু Under 10 চারি সুতা শানার এক ঘরে থাকিবে। 
ডিপ্নি £--(১,৩.৫,৭.৯.১১), (৪.৬.৮.১০.১২), (১০৫১১) (২ 

৬,৮,১২), (১,৩,৭.৯), (২,৪.৮,১০), (৩,৫,৯,১১)) (৪,৬,১%,১২)/ (৪.৮,১২) 

= (১,৫,৯) (৩১৭১১) (২৬০১৯), 

ব-বাহ্ধনি--ডবি দ্বারা 


১৬২ নং চিত্র | 


১৬২নং চিত্ৰ--১০ বাপে ফ্যান্দী সাৰটিং-- - 
বণগথ|!-==১.২, ৩.৪. ৩.৪. ১.২.১. ৫.৬.৫.৬. ২,১০২০১০২০ ৭.৮৯.১০, 
1.৮.৭. ১০,১,৮০৭৭ ২.১.২৬ 


৬ 


“শানার প্রতি ঘরে ২ স্থতা করিয়া থাকিবে কিন্ত Under line : 
করা হুতাগুলি ৪ সুত| করিয়া শানার ঘরে থাকিবে। 
ভিপ,নি--১.৬.৭.৮, ২.৫.৮, ১১৩.৭) ২.৪.১০, ১.৬.৯, ২.৫.১০ 
১,৩*৭, ২.৪০৮, ১.৬.৭.৯, REIS ১,৩০৭*৯১ ২.৪.৮.১ ০, ১,৬,৭.৯, 


R,৫.৮,১০, ১,৩,৭.৯১ ২.৪,৮,১০৪ 


ভবির সাহায্যে বুনিতে হইবে। 


বিবিধ উইভ_ (Miscellaneous 
Weaves) 


(১) ৪ ৰাপে ফ্যান্দী ভায়মণ্ড 
ব-গণাথ। ঃ==১ ধারে ১.২,৩.৪, অপর ধারে ৪.৩.২.১ 
ব-গশথ। জমিনের জন্য-১,২* ১.২. ১:২. ১৭ সুতা 
২:৩. ২.৩. ২০৩, ২৭ ৯ 
৩১৪০ ৩.৪, ৩.৪, ৩=৭ = 
8.১. 6.১. 8.১. ৪=5৭ 9? 
৩.৪. ৩.৪. ৩.৪, ৩==৭ > 
২.৩. ২:৩. ২.৩. ২=৭ 5 
১২, ১০২, ১০২, ১৯৭১ ১.. 
৪.১, ৪০১, ৪০১০ 8০৭ % 
লিফ.ভিং_:১.২, ২.৩, ৩.৪, ৪১, 
8.৩, ৩.২, ২.১, ৪০১ 
অথবা ১.৪, ২.৩, ১.৪, ২.৩, 
৩.৪, ১.২, ৩.৪, ১.২, 
২,৩) ১.৪, ২,৩, ১.৪, 
১.২, ৩.৪, ১.২, ৩.৪ 
উল ক্ষেত্রেই প্রতি ডিজাইন পিকের পর একটি করিয়া প্লেন পিক, 
দিয়া বুনিতে হইবে। প্লেন, লিফটিং ১.৩, ২.৪. দুই মাকুতে ছুই রংয়ের 
হুতায় বুনিলে এফেক সুন্দর দেখাইবে। 


এ 
ঘা 


ভাঁভ ও রং 


ব-বান্ধনি--ধনু, লিভার অথবা ওয়েট, দারা 
(২) ৪ ঝখপে ভানড্রিল £_ 00 ঘ0৭৮)] on 4 shafts) 
ব-গ্রণথ। ঃ--পাড়ের জন্য প্রতি ধারে-_-১.২*৩৪ যত স্থতা ইচ্ছা। 
ব-গীথ| £-জমিনের জন্য 
(১.২) ৬ বার =১২ সুতা (১.৪) ৪ বার =৮ সুত! (১.২)৬ বার = ১২ স্থত| 


২৫১ 


(৩.২) ৬ বার-১২ * (৩.২) ১ বার=২ = (৩.২)৬ বার= ১২ * 

(৩.৪) ৩ বার = ৬ , (১.৪) ৫ বার-১০ ৬ (৩.৪)৩ বার= ৬ » 
(১,৪) ৩ বার = ৬,» (৩.২) ১ বার= ২ > (১,৪)৩ বার= ৬ ৮ 
(১,২)৩ বার= ৬ ১» (১.৪) ৪ বার= ৮ » (১.২) ৩ বার ৬ > 
(৩.২) ৩ বারস্= ৬ 5 (৩.৪) ৬ বার-১২ ৯ (৩,২) ৩ বার = ৬ ৪) 
(১২) ৩ বার= ৬ ১, (১.৪) ৪ বার= ৮ » (১,২)৩ বার ৬ » 
(১০৪) ৩ বার= ৬ » (৩.২) ১ বার= ২ ৯ (১১৪)৩বার_ ৬ ৮ 


(৩,৪) ৩ বার = ৬ 


(৩.২) ৬ বার = ১২ 
(১.২) ৬ বার= ১২ 
(৩,২) ৩ বার= ৬ 


(১,২) ৬ বার = ১২ 


(১.৪) ৫ বার- ১০ 
(৩.২) ১ বার- ২ 
(১.৪) ৪ বার= ৮ 
(৩.৪) ৪ বার= ৮ 


(৩.৪) ৩ বার= ৬ ৪ 


৬ (৩.২) ৬ বার= ১২ » 


(১.২) ৬ বার-১২ * 
(৩.২) ৩ বার= ৬৭ 


এ (১.২) ১বার_. ২ » ৯৬ স্থতা 

(৩.২) ৬ বার = ১২ » (৩.৪) ৫ বার =১০ & 

(৩.৪) ৪ বার= ৮ , (১,২)১ বার ২ * 

(১২) ১ বার= ২ 5 (৩.৪) ৪ বার= ৮ ৮ 

(৩.৪) ৫ বার = ১০ (৩২) ৬ বারস্=-১২ _,>, ১১৯ 
(১,২) ১ বার = ২ ১ (১.২)৬ বার-১২ ১ ১৩৯ 
(৩.৪) ৪ বার= ৮ +, (৬২) ৩ বার=৬ % 5৬ 

১৫০ হ্থত| ১৩২ কতা মোট ৩৭৮ সুতা 


ভাত ওরং 


(ক) (২.৩, ১.৩, ২.৩, ২০৪) ৩ বার = ১২ খেই 
(১২৯ ১:৩, ১.২, ২.৪০) » = ১২ 5 
(১.8, ১.৩, ১,৪, ২,৪) ১ ৯১২ 5 
(৩.৪, ১,৩, ৩.৪, ২.৪) > =১২ , 
(১.8,.১,৩, ১,৪, ২,৪) 9) =১২ ১, 
(১.২, ১,৩, ১.২, ২.৪) ,, =১২ > 
(২.৩, ১,৩, ২.৩, ২.৪) ১১7১২ ১, 


৷ ৮৪ থেই, 
(খ) (৩.৪, ১.৩, ৩.৪, ২.৪) ৩ বার= ১২ খেই, 
(১.৪, ১.৩, ১.৪, ২.৪) ১১ =১২ >, 
(৩.৪, ১,৩, ৩.৪, ২৪) ১১ =১২ ১১ 
(১.৪, ১.৩, ১.৪, ২,৪) ১১ =১২ ,, 
(৩.৪, ১.৩, ৩.৪, ২.৪) ১» =১২ 
৬০ খেই, 
(ক) তত ঢ় ৮৪ খেই, 
(17777 -১,-/৮৬০ধেই, 
(গ/ (২.৩, ১.৩, ২.৩, ২.৪) ৬ বার-২৪ খেই, 
(১.২, ১.৩, ১০২১ ২০৪) ১, =২৪ * 
, (২.৩, ১,৩, ২.৩, ২,৪) , =২৪ 
ই (১%২, ১,৩, ১.২, ২.৪) ৯ =২৪ 
(২,৩, ১.৩, ২:৩১ ২০৪) ); =২৪ 


"লু 


১২০ খেই, 


ভাত ও রং ১৫৩ 


এ দল ডু ৯৮ ই 5 ১০1৬০ খেই, 
ক নক aR ক ০3 ৮৪ খেইঃ 
ঘ ৮০০ তত তত eee ৬০ খেই, 

যোট ৬১২ খেই। 


ব-বান্ধনি ধনু, ওয়েট অথবা লিভার দ্বারা। 
ভান্ড্রিলের আর এক রকম লিফ্টিং বা 


(ক) (১.২, ১০৩, ১,২, ২.৪) ২ বার= ৮ খেই, 

(খ) (২.৩, ১.৩, ২.৩, ২,৪) ২ বার= ৮ খেই, 

(গে) (১.৪, ১.৩, ১.৪, ২.৪) ২ বার= ৮ খেই, 

(ৰ) (৩.৪, ১.৩, ৩.৪, ২.৪) ২ বার = ৮ খেই, 

(গ) ২ বার=-৮ খেই, (ঘ) ২ বার= ৮ খেই, (গ)২ বার ৮ খেই, 
(খ) ২ বার = ৮ খেই, (ক) ২ বার= ৮ খেই, (গ) ২ বার = ৮ খেই, 
(ঘ) ৩ বার=১২ খেই, (খ) ৩ বার ১২ খেই, (ক) ২ বার= ৮ খেই, 
(খ) ৩ বার= ১২ খেই, (ঘ) ৩ বার= ১২ খেই, (গ) ৩ বার -১২ খেই, 
(ক) ৩ বার= ১২ খেই, (খ) ৩ বার= ১২ খেই, (ক) ২ বার= ৮ খেই, 


(খ) ৩ বার-১২ খেই, কে) ৩ বার= ১২ খেই, গে) ৪ বার--১৬ খেই, _ 


(ঘ) ৪ বার-১৬ খেই, গে) ২ বার ৮ খেই, (ঘ) ৪ বার-৯৬ খেই, 


(গ) ৪ বার=১৬ খেই, (ক) ৩ বার = ১২ খেই, (খ).৩ বার-১২ খেই, __ 


(ক) ২ বার= ৮ খেই, (খ) ৩ বার-১২ খেই, (ক) ৩ বার= ১২ খেই, 


(গ) ৩ বার=১২ খেই, (ঘ) ৪ বার= ১৬ খেই, (খ) ৩ বার =>২ খেই, হুঃ 


(ক) ৩ বার= ১২ খেই,। মোট ৩৮৪ খেই। রঙ্গিন পড়েন । 
_ ব-বাহ্ধনি £--ধনু, ওয়েট অথবা লিভার দার! । 


মলি 


11 a Ree 


২৫৪ তাত ও রং 


(৩) সান্ঞ্রফ, কোটিহ := 
- টানা--পাকা সবুজ রংয়ের ৩০ নং দোতার, 
পড়েন--পাক! লাল রংয়ের ২০ নং দোতার, 
98 নং শানায় প্রেন্‌ বুনন্‌। 
(5) ৩ বাপে সেলুলস্বেড.লাচিং 2 
ব-গণথা ঃ--১.২.৩.২. 
লিফ টিং ₹_(১), (১), (১.৩), (২) 
বেশী নম্বরের শানা এবং মারসেরাইজড. স্থত| (0151০611550 yarn) 


ব্যবহার করিতে হয় । 
ব-বান্ধনি $- ধনু, লিভার অথবা ওয়েট্‌ ঘারা। 


(9) ৩ তে মকুলিলে৷ = | 
ব-াথা £-১.২, ১.২. ১.৩ এই প্রণালীতে ব-গণাধিবার পর শাঁনার 


১ ঘরে ৫ স্থত| টানিয়া ১ ঘর বাদ, তার পর ঘরে ১ সুতা টানিয়া ১ ঘর 
বাদ, এই প্রণালীতে শান! গণাথিতে হইবে। অর্থাৎ প্রতি রিপিটে 
৬্টা তা আছে, তাহা উক্ত প্রণালীতে শানার প্রতি ৪ ঘরে থাকিবে। 
মাঝে মাঝে প্লেন, ই্রাইপ, দিতে হইলে ১.৩, ১.৩. এইরূপ যত সুত! ইচ্ছা 
ব-গাঁথিতে হইবে এবং এই প্লেনের সুতাগুলি শানার প্রতি ঘরে ২টী 
করিয়া থাকিবে। এই কাপড় সাধারণতঃ মশারীর জন্তু ব্যবহৃত হয়। 
টানা ও পড়েনে ৩০--৪০নং স্থতা দ্বারা ৪০--৪৪ নং শানায় বুনিবে। 
লিফভিং_(১), (৩), (১), (৩ (১), (২.৩)। 
ব-বান্ধনি ঃ--ধনু, লিভার অথবা ওয়েট, দ্বারা। 
(৬) ৪ ঝাপে লেগুলাল টুইল কোচিং $= 
টানার-প্যাটার্ণ_ও কতা সাদা, ৪ সুত ভায়লেট, ৪ স্তা সাদা, 
৪ সুতা গ্রীণ, 


তাত ও রং ২৫৫ 


পড়েন-প্যাটার্ণ-৪ পিক্‌ সাদা, ৪ পিক্‌ ভায়লেট, ৪ পিক্‌ সাদা, - 


৪ পিক, গ্ৰীণ, ৷ 
ব-গ'1থ|--১.২.৩.৪. লিফ্‌টিং--১.২, ২.৩, ৩.৪, 8.১. 
ব-বান্ধনি £--রীল দ্বারা ১--৩, ২--৪ 
(৭) ৪ ঝাপে ফ্যান্লী ছহুল ক্োটিৎ ৪- 
টানার প্যাটার্ণ--১ 'স্থতা সাদা, ১ কতা কাল (শানার প্রতি ঘরে ১ স্থতা 
সাদা এবং ১ স্থত| কাল থাকিবে)। ৰ 
পড়েনের প্যাটাৰ্ণ-সাদ| ৷ ৰ 
বগণথা ২১,২৩৪ । লিফ.ভিং--৩.৪, ১.৪, ১.২, ১.৪ । 
ব-বান্ধনি ১£--রীল দ্বারা ১--৩, ২-৪ ৷ 
(৮) ৪ ঝাপে স্যান্দী পক্সেণ্টেড উইল কোটি = 
টানার প্যাটার্ণ_২ সুতা লাল, ২ স্থতা কাল। 
পড়েনের প্যাটাৰ্ণ--২ খেই লাল, ২ খেই কাল। 
ব-গ'াথা। $--১.২.৩.৪.৩.২। লিফভিং--১. ২, ২.৩, ৩.৪, ৪*১। 
ব-বান্ধনি --রীল দ্বারা ১-৩, ২--৪ ৷ 
(৯) ৪ বাপে টুইল কোটিৎ = 
ৰ-গ'1থ| £--(১.৪) ৬ বার = ১২সুতাঁ, (৩.২.১.৪) ২ বার-৮ স্থতা, (৩.২.১ 
১ বার-৩ সুতা, (১.২.৩.৪) ৩ বার = ১২ স্থতা, (১.২.৩) ১ বার= ৩স্বতা। 
লিফ ডিং ₹_-১.২, ২.৩, ৩.৪, ৪.১, ৩.৪, ২.৩, 
ব'বান্ধলি--রীনঘ্ার ১৩, ২৪ 


৷ 


২৫৬ তাত ও রং 


ৰি (৯০) ৪ ব|পে কোঁটিং := 


ব-গণথা--১.২, ৩.৪ 
লিফটিং_২, ১.৩, ২.৩, ৪ 
ব-বান্ধনি--ধন্ত, ওয়েটু অথবা লিভার ছারা। 


(১৯) ৪ কণা হল্পনবোলা। টুইল ৪-- 
ব-গথা-(১২.৩.৪) দশবার, (২.১.৪.৩) ‘চারিবার, (১.২.৩.৪) 
চারিবার, (২.১.৪.৩) দশবার, (১.৩.২.৪) চারিবার । 
লিফ.টিং_-১.২, ২০৩, ৩,৪, ৪০১, 
ব-বান্ধনি £-_রীল ছারা ১-৩, ২--৪। 
(১২) ৪ ঝালে ফ্যান্সী ভ্ৰোক্েন টুইল কোটিহ 
টানার প্যাটাৰ্ণ-২ সুতা লাল, ২ স্ুত। কাল। 
পড়েনের প্যাটার্ণ_২ খেই লাল, ২ খেই কাল, 
ব-গ থা £--১.২.৩.৪.২.১.৭.৩। লিফ টিং :--১.২, ২.৩, ৩ ৪১ ৪.১ 
ব-বান্ধনি $_-রীল দ্বারা ১--৩, ২--৪ | 
(১৩) ৪ ললে ফ্যান্দীইইল ঃ-- 
ব-গাথ| £--১,২,১,১,২,১,৩.৪,৩,৩,৪,৩, 
(২.৪.২.৪) এই ৪ সুতা শানার ১ ঘরে থাকিবে, 
১,২,৩,৪,১০২,৩,৪। 
লিফ.িং :_-১.২, ২.৩, ৩.৪, ৪.১। 
ব-বাদ্ধনি ঃ-রীল দ্বারা ১--৩, ২-৪ । 


(১৪) ৪ হাসে ফ্যান্দী টুইল সার্টিং অথৰ৷ 


০ 


কোটীং £- 


ও 4 বগ" থা $==(১,২,৩,৪) ওবার মা, (১২,২০৩০৩,৪,৪,১)১বার রঙ্গিন { 


| 
্‌ 


তত ও রং ২৫৭. 


লিষুভিং__১.২, ২.৩, ৩.৪, ৪.১ | ব-বান্ধনি__রীল দ্বারা-১-৩, ২--৪ “ 


(১৫) ৪ ৰূপে ফ্যান্দী সাৰ্টিং ২. 
স্ব-গীথা £১.২, ২.৩, ৩.৪. ৪,১. 
লিষ্মুেং--১.২, ২:৩, ৩.৪, ৪.১, 
স্-বান্ধনি ঃ--রীল দ্বার|--১--৩, ২-৪. 


(১৬) ৪ ঝাপে ষ্টাইপ, সার্টিংঃ_ - 


টানার প্যাটার্ণ -৬ সুতা সাদা, ৬ সুতা রঙ্গিন । প'ড়েন প্যাৰ্চ৷৭- 
সাদা। 
ম্ব-গাথ। ঃ=১.২.৩.৪. 


লিষটিং 2১০২৪ ৩.৪, ২.৪, ১০৩, 

স্ব-বান্ধনি £-রীল দ্বারা ১৪, ২--৩. 

(১৭) ৪ ঝাপে ফ্যান্দী ট্রাইপ.জার্টিং . 

গাথা £--১,৪,৩.৪.১.২,৩,২ | তিলফডিং--১,২, ২.৩, ৩:৪, ৪,১ । 
স্ব-বান্ধনি-রীল দ্বারা_-১-৩, ২--৪। 


(১৮) ৪ ৰূপে মাদ্রাজ কেনানে। কোর্টিং ₹_ 

টানার প্যাটার্ণ_২ সুতা কাল, ২ স্থত| সাদা। 
পড়েন_-ছেয়ে-রং (Ash Colour) | 

টানা ও প'ড়েন একই নম্বরের দোতার । 

স্ব গাথা ২--১.২.৩.৪,। কিনফু ভিং-:১.৪, ৩.৪, ১.৪, ১,২। 
155 দ্বারা--১--৩, ২--৪। 


১৭ 


EE 


ম ভীত ও রং 
(১৯) ৪ ঝাপে য়্যারেবিয়।ন. ফ্যান্জী টুইল ₹_ 
হব-গাথা--৩.৪.২১৩০১.২,৪০১,।  ভিলফক্িং_-১,২, ২.৩, ৩.৪, ৪.১, 


(ৰ 8,৩, ৩.২, ২,১, ৪-১। ন্ৰ-বান্ধনি--রীল ছারা ১--০, ২--৪ | 

র ৰ 

_ (২% ৪ বাপে নয়নতাঁর। টুইল (Star Weave) :— 
_উ'লাল্ল প্যাটা৭-৮ তা কাল, ৮ সুতা সাদা ৷ ব-গণাথা-১.২.৩৪ 


 ভিনফভিহ £-- [(২.৩.৪), (১.৩.৪), (১.২.৪), (১.২.৩)] কাল প’ড়েন 
[(8), ৩), (২), (৯)] সাদ। প’ড়েন। 
ল্ব-বান্ধনি--ধনু, লিভার অথবা ওয়েট্‌ দ্বার! । 


ৰ (২১) ৪ ঝাপে চেক আলোয়ান £-- 


টানার প্যাটার্ণ $= 

সবুজ ৩ ইং, সাদা ১/৮ ইং, লাল ১/৮ ইং, সবুজ ১/৪ ইং, লাল ১/৪ ইং, 
সবুজ ১/৪ ইঃ, সাদা ১/২ ইং, লাল ১/৪ ইং, সাদা ১/২ ইং, সবুজ ১/৪ ইং, 
লাল ১/৪ ইং, সবুজ ১/৪ ইং, লাল ১/৮ ইং, সাদা ১/৮ ইং । 

প'ড়েনের প্যাটার্ণ ঠিক টানার অনুরূপ ৩ খানি মাকুর প্রয়োজন। 
ব-গাথা £--১.২.৩.৪। ভিনফটিহ--১.২, ২.৩, ৩.৪, ৪.১ | 


হল-বান্ধনি--রীল দারা_-১--৩, ২--৪। 


(২২) ৪ বাপে টেবিলক্রথ := 

‘ল-গ্লাথ৷--(১.২) আটবার, (৩.৪) আটবার, (১.২) ছয়বার, 

(৩.৪) দুইবার, (১.২) একবার, (৩.৪) একবার ৷ 
ভিনফটিহ--(১-২) কাল, (১.৪) সাদা, (৩.৪) লাল, (২.৩) সাদা। 
__ হ্ৰ-বান্ধনি-_বল দার|--১--৩; ২--৪ | 


তাত ও রং ২৫৯: 


(২৩) ৪ ঝাপে টেবিলক্লথ £_. 


টানা ২* নং দোতার সাদা, প'ড়েন ৪০ নং ৮ তাঁর (8 ঢ৩1$) জয়, 
শান] ৩৬নুং। 


) 


্ব-গীথা (১.২) সাতবার, (১.২.৩.৪) দুইবার, (৩.৪) সাতবার, (১.২. এ 


দুইবার, (১.২) তিনবার, (১.২.৩.৪) একবার, (৩.৪) তিনবার, (১.২.৩.৪) 


একবার । a 

জিডি _১.৪, ১.২, ২.৩, ১.৪, ১.২, ৩.৪। 
স্ব বান্ধনি--রীল ছরা_-১--৩, ২--৪ | 
(২৪) ৪ বাপে বিছানার চাদর :-- 
্ব-গাথা--১.২.৩.৪ 


িষডিং_২, ১.৩, ৪, ১.৩, ২.৪, ১.৩ 
ন ঢ় 
জ্ব'বান্ধনি--ধনু, লিভার অথবা ওয়েট, দ্বার! ৷ 


(২৫) ৪ ঝাপে ভ্যারিগেটেড,ডায়মণ্ড 1= 


ইহা বিছানার চাদর, গ্জনি, টেবিল-রুথ ইত্যাদির জন্য ব্যবহৃত হয়। 


জ্ব-গীথ|--(১.২.৩.৪) তিনবার, (১) না (৪.৩.২) একবার, (৩.8) 
একবার, (১) একবার, (৪.৩.২.১) দুইবার, (৪.৩.২) একবার । 


লিডিং, ২.৩, ৩.৪, ৪.১) এইরূপ ৪ বার, 


২৬০ তাত ও রং 
(২৬) ৪ ঝাপে হুক-য়্যা-ব্যাক_ও ভায়মণ্ডঃ-- 


পা'ড়ের জন্ত ভ্র-গীথ।= ১.২.৩.৪ 
জমিনের জ-গাঁথা £ল"১,২, ১.২. ১.২. ৩.১. ৩.১. ৩.১. 8.১. 8.১. 
8০১৯, ২৪১ ২০১৪ ২০১০ 8,১. ৪,১০৪ 8.১ ৩ ১, ৩০১০ ৩০১২ 
লিফটিং--১১ ৩.৪, ১, ৩.৪, ১, ২.৪, ১, ২.৪, ১, ২.৩, ১, 


২৯৩) ১১ ৩:৪7 ১১ ৩:৪১ ১১ ২১৩, ১১ ২.৩) ১, ২:৪১ ১১ ২০৪. 


হ্ব-বান্ধনি ধনত, লিভার অথবা ওয়েট্‌ বারা । 


(২৭) ৪ ঝাপে ভারমণ্ড ছুকংক্স্যাব্যাক,_ 
জ্র-গাথা_পা'ড়ের জন্য ১.৩.২.৪ ৷ ৰ 
জমিনের জন্ত_২,১, ২.১, ৩.১, ৩.১ 
8.১. 8.১. ২০১০ ২.১ 
8.১, 8৪০১, ৩.১, ৩,১ 
টিপনি-+১, ৩.৪, ১, ৩৪, ১, 
২:৩, ১০ ২.৩, ১১ 
২,৪, ১) ২.৪, ১, ৩.8, ১, 
৩০৪) ১৪ ২০৪) ১১ ২:৪১ ১১ 
২.৩, ১, ২,৩, 


ব্ৰ-বান্ধনি-_ওয়েট_ বা স্ৰীং দ্বার! । 
(২৮) ৪ বাপে ফ্যান্দী উইভ £__ 


_ফ্যান্সী টেবিল ক্লথ, বিছানার চাদর, সুজ.নি, বালিশ ঢাক্‌নি, টয়লেট 


কভার এবং লুঙ্গির জন্য ব্যবহৃত হয়। 


্‌ 


তাঁত ও রং ২৬১ 


ইহা ঝুনিতে দুইখানি নরোজের প্রয়োজন ৷ এক,নরোজে প্লেনের 
সুতা অপর নরোজে ডিজাইনের কতা থাকিবে । প্লেনের নরোজে ” 
অরেগ্র-রংয়ের স্থতা এবং ডিজাইনের নরোজে ব্লু রংয়ের স্থতা থাকিবে। 
১ ২ নং ঝীপ প্লেন এবং ৩ ও ৪ নং ঝাপ ডিজাইন বুনিবার জন্ত, 
সুতরাং ১ ও ২ নং ঝীপে অৱেঞ্জ-হুত| এবং ৩ ও ৪ নং বীপে ব্লু-স্থত! 
গণথিতে হইবে৷ ব্ৰু-হ্থত|গুলি মোটা হইলে ভাল হয়, অতএব ডবল 
সুতায় জো (৩5৪) থাকিবে অর্থাৎ অরেঞ্জ-হুতার ডবল ব্ৰুং্থতা 
থাকিবে। ১ ও ২ নং বাপের প্রতি “হব” চক্ষুর ভিতর দিয়া ১. সুতা 
করিয়া অৱেণ্ড-হ্ুত| এবং ৩ ও ৪ নং ঝীপের প্রতি “” চক্ষুর ভিতর 
দিয়! ২ স্থত| করিয়া বক্তা থাকিবে । 


অ-গণথা-পা'ড়ের জন্ত_(১.২.১. ২) এইরূপ যত স্থত| ইচ্ছা প্লেন, নরোজ 

হইতে। 

হব-গাথা-জমিনের জন্য- 
(১.৩.২.৩) ২ বার = ৮ হ্থতা, ১.৪.২.৪) ২ বার= ৮ সুতা, 
(১.৩.২.৩) ৩ বার = ১২ স্থতা, (১.৪.২.৪) ৪ বার = ১৬ স্থতা, 
(১.৩.২.৩) € বার = ২০ সুতা, (১.৪.২.৪) ৬ বার = ২৪ সুতা, 
(১.৩.২.৩) ৮ বার= ৩২ সুতা, (১.৪.২.৪) ৬ বার =২৪ সুতা, 
(১.৩.২.৩) ৫ বার = ২০ সুতা, (১.৪.২.৪) ৪ বার = ১৬ সুতা, 
(১.৩.২.৩) ৩ বার = ১২ স্থতা, (১.৪.১.৪) ২ বার= ৮ সুতা, 
(১.৯.২.৩) ২ বার-৮ সুতা, (১.৪.২.৪) ২ বার = ৮ সুতা, {, 

মোট ২১৬ সুতা 


RC ৮ রি” টিন... ২৮ বায বাগিরু রানার, 


চট: 


ভাত ওরং 


(১.৩, ২.৩) ২ বার= ৪ খেই, (১.৪, ২.৪) ২ বার= ৪ খেই, 
(১.৩, ২.৩) ৩ বার = ৬ খেই, (১.৪, ২.৪) ৪ বার = ৮ খেই, 
(১০৩১ ২.৩) ৫ বার ১০ খেই, (১.৪, ২.৪) ৬ বার = ১২ খেই, 
+ 


(১.৩, ২৩) ৮ বার = ১৬ খেই, (১.৪, ২.৪) ৬ বার = ১২ খেই, 
(১.৩, ২.৩) ৫ বার = ১৪ খেই, (১.৪, ২.৪) ৪ বার ৮ খেই, 
(১.৩, ২.৩) ৩ বার= ৬ খেই, (১.৪, ২.৪) ২ ৰার= ৪ খেই, 
(১. ২.৩) ২ বার ৪ খেই, (১.৪, ২.৪) ২ বার= ৪ খেই, 
= মোট ১০৮ থেই। 
লাল প'ড়েন। বব-বান্ধনি-রীল ঘ্বার|--১--২, ৩--৪ | 
__ (২৯) ৪ পে ফ্যাঁন্দী উই :- 
) ফ্যন্সী টেবিল-ক্লণ, বিছানার চাদর, সুজ.নি, বালিশ ঢাকনি, টয়লেট 
কভার ইত্যাদির জন্য ব্যবহৃত হয়। টানা সাদ1। পড়েন রঙ্গিন । 
জ্র-গণথা ঃ--পা’ড়ের জন্ত-- (১.২.৩.৪) এইরূপ যত স্থত| ইচ্ছা । 
ক-গীথা- জমিনের জন 
(৩.২) ৪ বার-৮সতা, [(৩.৪) ২ বার = ৪ বুতা, (১,৪) ১ বার= ২ সুতা 
(১.২) ২ বার- ৪স্থতা, (১.৪) ২ বার= ৪ সুতা, (৩.২) ৪ বার-৮ সুতা] 
এইরূপ ৪ বার= ৮৮ সুতা, (৩.৪) ২ বার =৪ স্থতা, [(১.৪) ১বার=২ সুতা» 
(১.২) ২বার = ৪ সুতা, (৩.৪) ২বার = ৪ সুতা] এইরূপ ৬ বার- ৬০ সুতা, 
(৩.২) ৪বার =৮হুতা, (৩.৪) ২বার = ৪ সুত, (১.২) ২ বার=৪ সুতা, 
(৩,৪) ২বার =৪ স্থতা 2 
= মোট ১৮০ সুতা | 


| 


তাত ও রং ৬৩ 
লিভিং 

(২.৩, ১.৩, ২.৩, ২.৪) ৪ বার = ৯৬ যেই, [(৩.৪, ১.৩, ৩.৪, ২.৪) ২ বার 
=৮ খেই, (১.৪, ১.৩, ১.৪, ২.৪) ১ বার = ৪ খেই, (১.২, ১.৩, ১.২, ২.৪) 
২ বার-৮ খেই, (১.৪, ১.৩, "১.৪, ২.৪) ২ বার =৮ খেই, (৩.২, ১.৩, 
৩.২, ২.৪) ৪ বার =১৬ খেই] এইরূপ ৪ বার= ১৭৬ খেই, (৩.৪, ১.৩, 
৩.৪, ২.৪) ২ বার-৮ খেই, [(১.৪, ১.৩, ১.৪, ২.৪) ১ বার = ৪ খেই, 
(১.২, ১.৩, ১.২, ২.৪) ২ বার =৮ খেই, (৩.৪, ১.৩, ৩.৪, ২.৪), ২ বার 
=৮খেই] এইরূপ ৬ বার= ১২০ খেই, (৩.২, ১.৩, ৩.২, ২:৪) ৪ বার 
= ১৬ খেই, (৩.৪, ১.৩, ৩.৪, ২.৪) ২ বার =৮ খেই) (১.২, ১.৩, ১০২, 

২.৪) ২ বার =৮ খেই, (৩.৪, ১.৩, ৩.৪, ২.৪)২ বার =৮ খেই 1 
= মোট ৩৬০ খই 


(৩০) ৪ ঝাপে কিনেন ও প্লেন, তোক্সালে ৪ = 


হব গাথ|--(১.২.১.২.১.৩)৮ বার = ৪৮ স্থৃতা, (৪,৩.৪.৩,৪,২)৮ বার=৪৮ 
হৃত! ৷ লি ্ৰ্বউং--(২.৩, ২.৪, ২.৩, ২:৪, ২.৩, ১.৪) ৮ বার = ৪৮ খেই, 
(২.৩, ১.৩, ২.৩, ১.৩, ২.৩, ১.৪) ৮ বার = ৪৮ খেই। = 
ল্ৰ‘বান্ধনি-্রীল দ্বারা_-১--২, ৩-৪ । 


(৩১) ৪ পে সক লিন! ও পেল, হতান্সীতল £_- 
ব্ৰ-গাথ৷-=(১.২) ৬ বার = ১২ সুতা, ৩.৪) ৬ বার=১২ হুত| 


লিনিফু্ভেং--(১.৩, ১.৪) ৬ বার = ১২ খেই, (২.০, ২.৪) ৬ বার = ১২ খেই 
(১৩, ২.৩) ৬ বার-৯২ খেই, (১.৪, ২.৪) ৬ বঝার-১২ থেই। 


গহিন 


2 সন: - 


২ 
A ০০টি 


[ABMS snd 


} তাত ও রং 
_ (৩২) ৪ ৰাপে স্যান্পী তোস্বালে ৪ 


জ-গাথা--(১.২, ১,২. ১.৩) ৪ বার, 
(8.৩. ৪.৩, ৪.২) ৪ বার, 
লি কডিং-(২.০ ২.৪, ২.৩, ২.৪, ২.৩, ১.৪) ৪বার, 
(২%, ১,৩, ২.৩, ১.৩, ২.৩, ১.৪,৪বার। 
ব্ৰ-বান্ধনি--রীল দ্বারা ১২, ৩-৪, 
(৩৩) ৪ কাঁপে ফ্যান্দী তোয়ালে := 
চ টানার প্যাটার্ণ--দোতার ২০ অথবা ৩০ গোল্ডেন, অরেঞ্জ । 


প’ড়েন প্যাটার্ণ_১৬ নং অথবা ২০ নং নীল হুতার দুই নাল। 
শান| ৩৬ হইতে ৪৪ নং। 


ব-গাথাস্্পা'ড়ের জন্য (১.৩.২.৪) ৫ বার = ২০ হুত| 
ন্ব-গাথা_-জমিনের জন্ত {(১.৩) ৫ বার= ১০ স্থতা, (২.৩) ৫ বার = 
১০ স্থতা, (২.৪) ৫ বার =১০ সুতা, (১.৪) ৫ বার =১০ সুত} 

এইরূপ দুইবার তত গত =b০ হৃত 

1(২.৪) ৫ বার= ১০ সুতা, (২.৩) ৫ বার=১০ স্থত৷, 

(১.৩) ৫ বার = ১০ সুতা, (১,৪) ৫ বার ১০ সুতা, 

(২.৪) ৫ বার = ১০ স্থতা, (২.৩) ৫ বার = ১০ স্থতা} =৬০ সুত! 


মোট--১৪০ সুতা 


এত হা ৮৯ TE 


তাত ও রং 
লিফচ,ভিং--প্লেনের জন্তু ১.২, ৩.৪ 


ডিজাইনের জন্য--(১.৯১ ১.৩, ৩.৪, ২.৩, ১.২, ২.৪, ৩.৪, 
১.৪) ৩ বার=২৪ থেই, 
(ক) (১.২, ১.৪, ৩. ৪, ১:৪) 


(খ) (১.২, ২.৪, ৩.৪, ২.৪) 

(গ) (১.২, ২.৩, ৩.৪, ২.৩) 

(ঘ) (১.২, ১.৩, ৩.৪, ১,৩) 
ক ০ বার=১২ স্থতা, খ ৩ বার= ১২ স্থতা, গ ৩ বার-১২ সুতা, 
ঘ ৩ বার=১২ হতা, ক ৩ বার= ১২ হুতা, খ ৩ বার = ১২ স্থতা, 
গ ৩ বার=১২ সুতা, ঘ ৩ বার=১২ সুতা, গও বার=>২ সুতা, 
থ ৩ বার=১২ সুতা, ক ৩ বার-১২ স্থতা, ঘ ৩ বার = ১২ স্তা, 
গ ৩ বার=১২ সুতা, খ ৩ বার ১২ হৃত, মোট= ১৬৮ খেই 


(৩৪) ৪ঝাপে ফুল:-- 
স্বশ্গাথা--১.২.৩.৪.৩.২.১ এ 
জিষফুডিং-(১), (৩), (২৪), (৩), (১)। 


রঙ্গিন প'ড়েন। ব-বান্ধনি--ধনু, লিভার অথবা ওয়েট ঘ্বার। । 


(৩৫) ৫ শপে মক লিনে৷ ও প্লেন. তোয়ালে :ঃ=- 
সগাধামক্লিনোর জন্তা--(১,২,১,২,১,২.১.৫) ৮ বার, 
(৩:৪,৩-৪.৩.৪,৩.৫) ৮বার। 


অগাধ প্লেনের অন্ত (১,৫,১,৫) এইরূপ যত তা ইচ্ছা। 


a 


CAMA, PENG ২৩ ১ 


তাত ও রং 
িলফ িং_মকংলিনোর জন্য -(১,৩, ৪.৫, ১.৩, ৪.৫, ১.৩, 8.৫, ১.৩, 
টি ২.৪.৫) ৮ বার =৬% খেই, (১.৩, ২.৫, ১.৩, ২.৫, ১.৩, ২.৫, ১.৩, ২.৪.৫) 
_ ৮ বার=৬৪ খেই ৷ 

 পড়েনের দিকে প্লেনবুনিবার লিফ.টেং--(১.৩, ২.৪.৫) এইরূপ যত 
সুতা ইচ্ছা । 


ব্ব-বান্ধনি--ধন্ু, লিভার অথবা ওয়েট্‌ দ্বারা । 


(৩৬) ৬ ঝাপে টুইল ও মক্পিনো জার্টিং ৪ 
হব-গীথা--(১.২.৩.৪.)৪ বার, শানার প্রতিঘরে ২ তা করিয়া থাকিবে, 
(৫.৬.৬.৫), ৪ বার, শ।নার ১ ঘর বাদে ১ ঘরে ৪ স্থৃতা করিয়া থাকিবে | 
নিক ডিং_ ১.২.৩, ২.৩.৪, ৩.9.6, ৪.৫,৬) ৫.৬,১, ৬,১,২, 


হব-বান্বনি--রীল দ্বারা, ১-৪, ২--৫, ৩-৬ 


(৩৭) ৬ সাপে ভ্যান্লিগেটেড ভায়মণ্ড !-- 


(গে ঠাচ ও 


বিছানার চাদর, টেবিল ক্লথ ইত্যাদির জন্ত ব্যবহৃত হয়। 
ব্ৰগাথ|--(১.২.৩.৪.৫.৬) দুইবার, (৫.৪.৩.৪.৫) একবার, 
| (৬.৫.৪.৩.২) দুইবার, (৬.১.২.৩.২-১.৬) একবার ৷ 
ভিনফটিং-[(১-৫-৬), (১.২.৬), (২.৩.৪), (৩.৪.৫), (৪.৫.৬)] এইরূপ 
তিনবার, [(১.৫.৬), (১.২.৬), (১.২.৩), (২.৩.৪), (১.২.৩), (১.১৬)] 
এইরূপ একবার। 
_ ব্রজিন পড়েন! লব-বান্ধনি_:নীল ঘারা_-১--৪, ২--৫,৩--৬ | 


তাত ও রং ২৬৭ 
(৩৮) ৬ কাপে ত্ৰোকেন,ডায়ম্ড :-- 
বিছানার চাদর, টেবিল ক্লথ ইত্যাদির জন্য ব্যবহৃত হয়৷ 
স-গাথা-পখড়ের জন্ত_একধারে (১-২.৩-৪.৫.৬এইরূপ যত স্থতা ইচ্ছা 


অপর ধারে (৬.৫.৪.৩.২.১) এইরূপ যত সুতা ইচ্ছা । 


ব্বগ|থ||--জমিনের জন্ত_(১.২.৩.৪.৫.৬) দুইবার, (৫.৪,৩.৪,৫.,৬) একবার 


(৫.৪.৩.২.১.৬) দুইবার, (১.২.৩.২.১.৬) একবার, 
লিফ ভিং-- 


[(১.২.৩), (২.৩.৪), (৩.৪.৫), (8.6.৬), (১.৫.৬), (১.১.৬)] দুইবার, 
[(8.¢.৬), (৩.8.2), (২.৩.৪), (৩.৪.৫), (8.৫.৬), (১.৫.৬)] একবার, 
[(৪.৫.৬), (৩.৪.৫), (2.2.8), (2.২.৩), (১.২.৬), (১.৫.৬)] দুইবার, 
[(১.২.৩), (২,৩.৪), (৩,৪,৫), (২.৩.8), (১.২.৩), (১.২.৬)] একবার | 
রদিন প’ড়েন। ব-বান্ধনি__রীল দ্বারা-:১--৪, ২--৫,৩--৬ | 

(৩৯) ৬ঝাপে প্লেন, ও ক্রেপ, মিশ্রিত স'টিং £_ + ৰ 
ব-গাথ।--(১.৩.২৪) ২ বার সাদ।, (১.৫.২.৬) ৫ বার সাদা, (১,৩.২.৪) 


২ বার সাদা, (১.৩) ১ বার কাল, (২.৪.১.৩) ১ বার সাদা, (২.৪) 
১বার কাল। 


লিফ.টিং (১) (২.৩.৪.৮ (১), (২.৪), (১), (২,৩,৪), (১, 
(১), (২,৩) 


৮ নং শানা, ৪০ নং দৌতার টানা, ২২ নং পড়েন। এই স্থলে ৯. 
ও ২ নং ঝাপ ৬০ নম্বর, ৩নং ঝাঁপ ৪০ নম্বর, ৪ নং বাপ ৩২ নম্বর এবং ৫... 
ও ৬ নং ঝাপ ২০ নম্বরের প্রয়েজন। ব-বান্ধনি-ধর্ন, লিভার আতর 
ওয়েট দ্বার] ০6, ন 
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|, 


লি হা? 
২৬৮ তাত ও রং 
8) ৬ বাপে ভায়পার ভাইস, চেক.প্যাঁটার্ণ:_. 
নর ত্ৰ-গাথ৷ (১.২.৩) ২ বার, (৬.৫.৪) ৰু বার, (১,২.৩) ২ বার, (৬.৫.৪) 
২ বার, (১.২.৩) ৮ বার, (৬.৫.৪) ২ বার। এই স্থলে পেডেলের সঙ্গে 
ঝাপ বাধিবার প্রণালী ২০৬নং পৃষ্ঠায় দ্ৰষ্টব্য । 
পেডেল টিপনি প্রণালী- 
[(২.৫.৬), (১.৪.৫), (৩:৪.৬)] দুই বার, [(১.২.৫), (২.৩.৪), (১:৩,৪)] 
অটবার) [(২.৫.৬), (১,৪.৫), (৩.৪.৬)] দুইবার, [(১.২.৫), (২.৩.৬), 
(১.৩.৪)] দুইবার, [(২.৫.৬), (১.৪.৫), (২.৪.৬)] আটবার, [(১.২.৫), 
(২.৩.৬), (১.৩.৪)] দুইবার । মাঝে মাঝে প্লেন, ঝুনিলে পেডেল টিপ নি, 


যথা --(২.৩.৬), (১.৪.৫) 
'=-বান্ধনি-= রীল দ্বারা ১--৪, ২--৫, ৩--৬, রঙ্গিন প’ড়েন | 


/0৪১) ৬ কাপে প্লেন. মক(লিনে। গ্রাইপ. সা্টিং :-- 

টান! প্যাটার্ণ__(রঙ্গিন ১ সুতা, সাদ! ১ সুতা) এইরূপ ৬হুতা প্লেন, 
ছ্রাইপের পর ২৪ সুত! সাদা মক,লিনে| | পড়েন প্যাটার্ণ -সম্পূর্ণ সাদা। 
গাথা £-=১.২.১.২১.২=৬ হ্থতা প্লেন, ষ্টইপ,শানার প্রতি ঘরে ২টী 
করিয়া সুতা থাকিবে । তৎপর (৩.৪.৩.৫.৬.৫) ৪ বার=২৪ স্থতা 
মকলিনো, শানার ঘরে ৩ সুতা টানিবার পর শানার ১ ঘর বাদ দিতে 
হইবে__অর্থাৎ (৩.৪.৩) এই ৩ সুতা এক ঘরে টানিয়া ১ ঘর বাদ দিয়া 
(৫.৬:৫) এই ৩হুত| ১ ঘরে টানিয়| ১ ঘর বাদ দিবে। 


তাত ও রং ২৬৯ 
কিলিং _(১.৪.৫, ১.৩.৬) ৩ বার, ১.৪.৫ অর্থাৎ এই ৭ পিক, প্লেন, ০ 


(ইহাতে টান| ও প'ড়েনের দিকে প্লেন, এফেক্ট হইবে, তৎপর (২.৩.৬, 


১৮৫০৬) ২.৩.৬, ১.৪.৫, ২.৩.৪, ১.৪.৫) ৪ বার নৰ্থ অই বা 
মকলিনে।। 


স্ব-বান্ধনি--১--২, ৩--৫, ৪--৬ 


! টানা ৩২ নং, পড়েন ৩৬ নং 
শান|--৭২ নং, প্রতি ইঞ্চিতে পড়েন সংখ্যা ৫২। 


(৪২) ৬ কাপে স্যান লি (Vanley) :— 


ৰে 


ইহা হানিকঘজাতীয় কাপড়। সাদা বা ফিক| রংএর হইয়া 
থাকে। ২৮ নং শানা, ৬ নং দৌতার টানা ও প'ঞ্চেন। কাপড়ের 
বহয় সাধারণতঃ ৪৮ ইঞ্চি। 
ম্ব-গীথা £--১.২,৩,৪,৫.৬, ৬,৫,৪.৩.২.১ 
জিডিং £২, ২, ১,৩, ১০২০৪) ১.২০.৫) ১.২.৩.৪.৬, 
১,২০৩-৪.৫, ১.২,৩.৪.৫, ১.২,৩.৪.৬, ১.২.৩.৫, ১.২.৪, ১৩ 
_চিন্কিত পর পর ২টী করিয়া একই রকম খেই আছে। মাকুত 
ডবল সুতা রাখিয়। ১ খেই বুনিলেই ২ খেইএর কাজ হইবে, অন্তথায় 
৷ একই ফাঁকে ২ বার খেই দিতে ধারে প্লেনের জন বিশেষ SE 
করিয়া বুনিতে অহ বিধা আছে। 


_ ২৭০ তাত ও রং 
__ (৪৩) আপে সিশ্সার সাক ক্ৰান্ন (Sear 
| Sucker on 4 shafts) :— 


ইহা প্লেন জাতীয় কাপড় । আজ্িজুলা, ক্রিদ্ধিল ক্লব এই বুনানিরই 

₹ অন্তৰ্গত । ২ টী বীমের প্রয়োজন। একটি টিলা (1০০০০) অপরটী 

শক্ত (i৪৷)। শক্ত বীমটী নিচে থাকিবে । টিলা বীমের টানার 

. দৈৰ্ঘ্য শক্ত বীমের ১০ গুণ। সাধারণতঃ হাল্কা রংএর হইয়া থাকে। 

৩৬ নং শান) ২০ নং দোতার টিল| রীমে. ৪২ নং দোতার শক্ত বীমে, 

প’ড়েন ২০ নং- সাদা, বহর ৪৮ ইঞ্চি । ব্ব-গাথা $১.২. ১.২. 

_ ১.২. এইরূপ যত সুতা ইচ্ছা শক্ত বীম হইতে, ৩.৪. ৩.৪. ৩.৪ এইরূপ 
_ যত স্থতা ইচ্ছা টিলা বীম হইতে । লিফিৎঃ_১,৩, ২,৪ 


(৪৪) ৪ লালে “বী-হাই ভ” (Bee Hive) :— 
৪৮ নং শানা, ২০ দোতার রঙ্গিন টানা পড়েন ২০ দোতার 
সাদা। 
ব-গাথাঃ --১০২১১,২০১,২,১,২,১,২ = ১০ সুতা, 
৩,৪,৩,৪,৩,৪,৩,৪,৩,৪ ৯১০ সুত|। 


লিকর্ষভিৎ 2-১, ২, ১,২, ১,২, ১, ২, ১, ২=১০ খেই সিঙ্গিল 

২০ ঢোতার, ১.৩, ২,৪=২ খেই, ৪ নাল ২০ দোঁতাঁর ) ৩, ৪, ৩, ৪, 

|, ৩, ৪/৩,৪,৩,৪=১% খেই সিঙ্গিল ২০ দোতার ; ২.৪, ১.৩= ২ খেই, 
৪ নাল ২০ দোতার। 


FA EY ARE EIN SF ATES REE 11, 


ঙাঁভ,ও রং 
(৪6) ৪ ল1লো ডাহ্বপান্র সোক্রেভিস.স্যাটীর্শ যা 
.৩৬--৪৪ নং শানা, ২০-৩০ নং দোতার টানা, ১০॥০ অথবা 
৬ নং প'ড়েন। 
(ক) ২.১, ২,১, 8.১. ২.১, ২ ৩= ১০ সুতা 1 
(খ) ৪.৩, 8.৩. ২.৩. 8.৩.8.১ = ১০ সুতা। ১ 
লু'গাথা পাড়ের জন্তু 2-- i ~~ 
ক-১০ সুতা সাদা ডবল, খ=>০ সুতা সাদা সিঙিল, > 
ক =১০ স্থত| সাদ। সিদ্জিল। খ= ১০ হুতা সাদা সিঙ্গিল, 
ক=)১০ দৃত| মা] গিন্রিল, খ=১০ হুতা সাদা সিজিল, 
ক=১০ সুতা সাদা দিছিল, খ= ১০ সুতা সাদা সিজিল, 
ক= ১০ হুতা রঙ্গিন মিঞ্জি, খ= ১ স্থতা সাদ! মিদিল। । 
ক =৩০ সুতা রঙ্গিন মিঙ্গিল, | 
বগাথ| জমিনের জন্য £__ 
খ-৮০ সুতা, ক-২০ স্থতা, 
খ= ১০ সুতা, ক=১০ সুতা, 
খ=২০ সুতা, ক =২০ সুতা । 
লিষ্ুটিহ 2--১০২, ১২৩) ১০২৪ ২০৪ তত 
২ ৩১৪) ১০৩) ৩০৪) ২০৪৭১ ঠা 


(২৬) ৪ বাপে সোয়েডিস,ডায়মণ্ড প্যাটার্ণ 


৩৬--৪৪ নং শান, ২০-৩০ দোতার টানা। _ 


২৭২ তাত ও রং 


জব-গাথা পাড়ের জন্ত £__ 

১.২.৩.৪ এইরূপ ৩৬ স্থত| ডবল, ১২৯ স্থতা, ২.৩=৯ সুতা, 
৩৪.-৯ সুতা, ৪.১=৯ স্থতা, ১.২=৯ স্থৃত, ৪.১-৯ হৃতা, ৩.৪ => 
স্থতা, ২.৩ =১৯স্থতা, ১.২=৯ সুতা, ১,২,৩.৪ এইরূপ ১২ সুতা ডবল । 


জ-গাথা জমিনের জন্য £__ 
১,২৯৯, ২৩৯৯) ৩.৪=৯, 8.১ =৯, 


১,২-৯) ৪.১=৯, ৩.৪=৯, ২.৩=৯ স্থতা। 


লিফৰ্মটৎ 2-- 

প্লেন, পিক. ( Plain pick )--১,৩, ২:৪, ফিগার পিক্‌ (Figure 
Pick)-১,.২=৪ পিক ২.৩-৪ পিক ৩.৪= ৪ পিক, ৪,১ = ৪পিক 
১.২=৪ পিক্‌, ৪.১=৪ পিক, ৩৪= ৪ পিক, ২.৩-৪ পিক_। প্রতি 
ফিগার পিকের অন্তর একটি করিয়া গ্লেন, পিক, বুনিতে হুইবে ৷ 


অন্যথায় একই রকমের একাধিক পিক্‌ দিতে গেলেই প’ড়েনের স্থত| 
খুলিয়া আসিবে ৷ 


(৪৭) কটন চেনিলী ব্যাগ (09145005010 Rug) :— 
প্লেন. বুনানী ঃ-- 
১ম ক্লথ ৩৬ নং শানা, ৩০ দোতার টানা। প্রতি ৮ গ্যাবা (dent) 
বা'দ ঘরে ৪ সুতা; কিন্তু “বর’এ ১ স্থত| করিয়া টানিবে। প'’ড়েন 
২০ নং অথবা ২ নং স্থতা। এই কাপড়খানি বুনিয়া স্বিপের বরাবর 
লখালষি কীচির সাহায্যে কাটিবে। ইহাই ফাইনাল ক্লথের প'ড়েন 
হিসাবে ব্যবহার করিবে।' ৷ 


তাত ও রং ২৭৩ 
২য় বা ফাইনাল ক্লথ ২১২৮২ অথবা ২/১০ নং হৃুর্তীর টানা। 
প্রতি ইঞ্চিতে ৬-৮ স্থত| থকিবে । প্রতি 


থাকিবে, এই র্যাগগুলির মাপ, সাধারণতঃ 
__ ॥|* ফুট ১৫ ২।০ ফুট। 


গ্যাবায় ১ স্থতা 
৬ ফুট) ৩ ফুট অথবা 
২ ইঞ্চি প্লেন বুনিয়| ১ম. ক্লথের কাটিং 
দ্বারা বুনিবে। পরিমাণ মত ঝুনিবার পর শেষের দিকে 
ইঞ্চি প্লেন. ঝুনিবে। 


(৪৮) ৬ কালে সশিপুরী £2 
| 


পুনরায় ২ 


শি এ 


২০ নং হুতার টান| (২টী রপ্গিন+২টা সাদ!) 
২০ নং স্থতার ৭ নাল সাদ। প'ড়েন। শানার প্রতি গ্যাবায় ৪ স্থত৷। 
ল্ব-গ'থ| £--১.২, ১.২. 


৩৬ নং শান।। 


১.২, ৩.9. ৩.৪ ১,২৪ ১.২, ৫,৬, 
৫.৬, ৩,৪, ৩.৪, ৫.১৬. ৫,৬ 
লিডিং £_(ক) ১.৩.৫, ১.২.৩.৪, ২.৪.৬, ১.২.৩.৪ 
(খ) ১.৩.৫, ১,২, ২.৪.৬, ১.২. 
(গ) ১.৩.৫, ৫.৬, ২-৪,৬৪ ৫.৬ 
(ঘ) ১.৩.৫, ৩.৪.৫.৬, ২,৪.৬, ৩.৪.৫.৬ 
1 (ড) ১.৩.৫, ২.৪.৬, 
প্যাডেল বান্ধনি £১ এর সহিত ২, ২ এর সহিত ১, 
| ৩ এর সহিত ৩, ৪ এর সহিত ৪, 
€ এর সহিত ৬, ৬ এর সহিত ৫, 
| 6৪৯ = লালে লকু-স্বযা-ল্ব্যাব্ৰ, £-- 


= ল্ৰগীাধা ঃ--১.২, ১.৩, ১ 
১৮ 


৩০ ২০২৯ 


৮০১) 27 


১৮০ 


ন ৬, 
২৭৪ | তাত ও রং 


লিফৰ্তেং ১২৩, ১১২১ ২৩, ১, ২,৩, ১,৩, ২৩, ১, 


(৫০) ৪ পে ভ্রীইউন ঃ- 

২৪ নং শানা, ১০ দোতার টানা ও প'ড়েন। সাদ! অথবা 
হালকা রং । | 
__ ভ্ৰ-গাথ৷ ঃ--১.২.৩ত., ২.৩. ২.১, 8.১.৪. 

লিফ্টেং £_২.৪, ১.৩, ২,৩, ২, ১.৩, 

ৰ ২,৪, ১০২,৩) ২.৩.৪, ১.২.৩, 
(৫১) ঢরোজেনার! (Rosenara) :— 

সাধারণ প্লেন, বুনানী (২ এথবা ৪ বাপে ) ৪৮ নং শানা। ২০ নং 
সুতা + আর্টসিল্‌কের টানা। প্রতি গ্যাবায় ৪ কৃতা। ১২০ গজ 


টানা হইতে ১:০ গজ কাপড় প্রন্তত হইবে । প'ড়েন 3/105, 31159, 
2/625, টান] ও প’ড়েন সাদা । - 
তাত হইতে উঠিবার কালীন টান| ঢিল রাখিয়া উঠিতে হইবে। 
(৫২) ৪ বাপে সাটিন ই্রাইপ. কাপড় :-- 
তোষক, জাজিম, বালিশ ইত্যাদির জন্য এই কাপড় ব্যবহৃত হয়। 
ইহাকে সাটিনেট, বলে । ৩৬ _৪০ নং শানা, ৩০ দোতার টানা, 
১৬০২০ নং সুতার পড়েন । প্রতি বএ ১ স্থত| করিয়া টানিয়া 
প্রতি গ্যাবাতে ৪ হুতা টানিবে। ব-গাথা £--১.২.৩.৪ 
"1২ নম্বর অথবা ৮০ নং “বর” ব্যবহার করিবে। 
ভিন ডং £--১, ২,৩, ৪ অথবা ১, ২, ৪, ৩ 
২০ দোতারের জন্য ২৮ নং শানার প্রয়োজন। 


গিয়ার ররর কাকার সস না রেশন 0 


তাঁত ও রং ২৭৫ 


(৫৩) ৯ বাপে চেপিনী ভায়মণ্ড (0৭50.066 [01৭00 300) $- 
শান| নং ৩৬, টানা দৌতার ৩০, গড়েন ২০ নং স্থতার ২৪ নাল। 

' ্ৰ-গাথা£-"-১,২, ১.২. ১৩, ১.৩. ১.৪. ১.৪. 
০৪৩৫ ৩০2০ Jee Mets) EYL. 

CE "১ত৬১ন০5২ৰী.=1১৮৭১ ৷ A 

১০৯০ ১০৯ ১৮০ ১০৮৯ ১৭০ ৬০৭, 

১,৬,১ ১.৬, ১.৫, ১০৫৭ 


ভিলফিং £--2১,৪), (3-2), = (১.৫), (২="৫,৭--৯,) (১.৭), - 
(২--৯), (১.৯), ২--৬,৯), (১.৬), (২--৪,৬-৯), (১.২), (২--৯) 

ডবির সাহায্যে বুনিতে সহজ 1” 
(৫৪) ৬ আপে ফ্যান্দী টেবিল রখ ?-- 

শানা ৩৬ নং। টানা প'ড়েন ২০ দোতার ৷ টানা প্রকরণ :ঃ= 

পাড়ের জন্ত_১॥ ইঞ্চি কমলা, ৮০ সুতা সাদী) ৮ স্থতা কাল, 
৮ সুতা সাদা, ৮ স্থত| কাল, ৮ সুতা সাদা। 

জমিনের জন্ত--৮৮ সৃতা কমলা, ৮ সুতা সাদ), ৮ স্থতা কাল 
৮স্থতা সাদা. ৮ সুতা কাল, ৮ সুতা সাদা। 

প'ড়েন_-কাল ৷ 

হ-গণীথ। £-- প্লেনের জন্ত--১.৬. ১.৬. 

ডিজাইনের জন্য-+১.৬. ২.৩. ২.৩, ২.৩, ৬.১. ৪০৫০ ৪.৫ ৪.৫. 

শানা গাথা ঃ--জমিনের প্রত্যেক ৬ স্থত| ঘরে ২টী করিয়া 
টানিবার পর ২ স্থৃতা ঘরে ১টি করিয়া টানিবে। 

ভিনফ.টি& £- প্লেনের জন্ত_৬.৩.৫, ১.২.৪ 


ডিজাইনের জন্ত_১.২:৩, ৬.২.৩, ১,২.৩, ৬.২০৩, 
28,0, ৬৭৪০৫) 5.8.6, ৬০৪৫) 


তাঁত ও রং 


9) ৭ বাপে ফ্যান্দী ভায়মণ্ড £_ 
হবগীথা 1=-১.২, ১.২. ১.৩. ১.৩. ১.৪. ১.৪. ১০৫০ ১০৫১ ১.৬, ১০৬০ 
১.৭. ১:৭১ ১০৬০ ৯০৬০ ১০৫০ ১০৫০ ১০৪০ ১.৪. ১,৩. ১.৩. 
ভিনফুভিং--১, (২.৩.৪,৫.৭), ১, (২.৩.৪.৬.৭), ১, (২.৩.৫.৬.৭), 
১, (২.৪.৫.৬.৭), ১, (৩.৪.৫.৬.৭), ১, (২.৪.৫.৬.৭), 
১, (২.৩.৫.৬.৭), ১, (২.৩,৪,৬.৭), ১৪ (২,৩.৪,৫.৭), 
১, (২:৩.৪.৫.৬) ডবি দ্বার! ঝুনিতে হইবে ৷ 
(৫৬) ৪ ঝাঁপে মনিপুরী-- 
পা’ড়ের নমুন| £-- 
কিনারায় ১” ইঞ্চি সাদা 
১ সুতা সাদা 
ৰ | এইরূপ ২৪ স্থতা | 


» হলুদ 

| এইনণ ২৪ সুত| 
> খয়ের! ৰ 
১ 5‘ লাল } ই 
চু এইরূপ ২৪হ্থত| 
১.৮. গ্রীণ, টু 


১ ১ নীল 


এইরূপ ৪” ইঞ্চি 


এইরূপ ২৪ সুতা 


৬০ » হলুদ 
৩০ » গ্ৰীণ, 
৩০ ,; খয়ের] 


এইরূপ ৩? ইঞ্চি 


ul 
৩০ তা খয়েরা 


তাত ও রং ৮৯ ২৭৭ 


জমিনের নমুন| ই _উক্ত ৪" ইঞ্চি ব্লকের অনুরূপ । 


টান1--৩০ নং সিঙ্গিল অথব| 216১০, শান|--৫২ নং হইতে ৬০ নং 
প'ড়েন__সাদা_৩০ নং সুতার ৪. পিক অন্তে ১০ নং সুতার ৪ বা তরু 
নালের ২ পিক. দিবে। 
হ-গীথা £--১.৩.২,৪, হিনফিহ--১.২, ৩.৪. 
(৪৭) ৩ বাপে ফ্যান্দী কোটিং:- 

টানার-প্যাটার্ণ_--২ সত! কাল, ১ হুতা সাদ| 


টানা ২/৩০ হইতে ২/৪০ নং পাকোয়ান ৷ 
প’ড়েন ২/৩০ হইতে ২/৪০ নং পাকোয়ান কাল। 


৪০ হইতে-৪৮ নং শানার প্রতি ঘরে ২ স্থতা কাল ও ১ স্থত| সাদা 


থাকিবে। 
ল্ৰগ।থা 2০১,২০৩, টিপ্নি £--১, ২, ৩ 
(০৮) ৪ ললো সেলুপয়েভ, সাৰ্টিং :-- 
হালকা রংয়ের ৩০-_-৪* নং সুতার টানা ও পড়েন ।শান| ৫৬--৬৪ নং 
-হল-গাথা ১০১,২৪৩ 
টিপ্‌নি £_১.২, ২.৩, ১০৪, ৩.৪ 
স্ৰ-বান্ধনি--১-"৩, ২-৪ 
(৫৯) ৪ আপে ক্ৰেপ,্‌সাৰ্টিং £-- 
হালকা রংয়ের ৩০--৪০ নং হুতার টানা ও প'ড়েন। শানা ৫৬--৬৪ নং 
_ ল-গাথা| £4-১,২.৩.৪.৩,১,৪.৩ 
ৰ টিপ, নি--১.৩, ১.৪, ২.৩, ১.৩, ২.৪, ১.৪, ২.৩, ২.৪ 
ব্ৰ‘বান্ধনি--১==২, ৩--৪ 


পি 


এ 


সন্ত অল্প্যান্ন 
বয়ন তন্ত 
(Textile Fibres) 


টেকদ উইল ফাইবার স্থলতঃ ২ ভাগে বিভক্ত, যথা-প্রাক্কৃতিক 
(Natural) এবং কৃত্রিম ( Synthetic or Mavnimade). 

যেকোন তন্তকেই আঁশ বলে, ইংয়াজীতে বলে ফাইবার 
(Fibre) ; তন্মধ্যে টেক স্টাইল ফাইবারের কতকগুলি বিশেষ গুণ থাক! 
প্রয়োজন, যথ|--]'6091]6 Strength, Cohesiveness, Length of 
Staple, Fineness, Porosity, Caplilliarity, Hygroscopic 
Capacity, Pliability, Elasticity, Uniformity etc. শক্ত, 
কোমল এবং নমনীয় বা স্থিতিস্থাপক এই ত্রিগুণ সমন্নয়ে যে তন্তু বা 
আশ পাকাইয়| বন্তবয়নোপযোগী স্থত| প্রস্তুত করা হয় তাহাকেই বলে 
টেকউাইল কাইবার। গুটা পোক| হইতে রেশম, পশম হইতে . 
উল এবং খনিজ ও ধাতব তন্তু সমূহকেন্ত টেকপটাইল ফাইবার বলিয়া 
থাকে। এতত্তিন্ন নানাপ্রকার রাসায়নিক প্রক্রিয়ায় আর্টসিল ক্র. অর্থাৎ 
Synthetic or Man-made Fibie প্রস্তুত হইয়া থাকে, তাঁহাও 
টেক সট্ট৷ইল ফাইবার । ব্যবসায় ক্ষেত্রে (Commercially) টেক স.উ।ইল 
ফাইবারকে স্থলতঃ ৫ শ্রেণীতে বিভক্ত করা হইয়াছে, যথা_ _ 

১। উদ্ভিজ্ঞ তন্ত, ২। জাগুব তন্ত, ৩। কৃত্রিম ভন্ত, 
_&। খনিজ তন্তু এবং ৫। ধাভৰ তন্ত। 


টি টির ... 


রঃ 


তাতও রং ২৭৯ 


5। উদ্ভিজ্জ তন্তু (Vegetable Fibres )-=এই : জাতীয় 
তস্তর মধ্যে কাপ সই প্রধান এবং সর্ধাপেক্ষা প্রয়োজনীয়, উদ্ভিজ্জ তস্ত 
আবার ৪ ভাগে বিভক্ত ( Vegetable Fibres are Subdivided 
into 4 Subdivisions), যথা-- 

(ক) বীজভন্ত (556৫ ₹॥৮৮ৎ)--আঁশগুলি বীজের চতুঃপার্ে 
থাকে, যেমন-=-কাঁপম (C০t০৷ ), শিমুল ( Silk Cotton) বা 
ক্যাপক- (1৭2০) ইত্যাদি । E : 

(খ) বৃক্ষকৌষ তন্ত (Bast Fibre )- আশগুলি বুকের 
বাকল বা ছালের ভিতর থাকে, যেমন__পাট (8০), শণ, (Hemp) 
লিনেন বা ফ্রুযটীকজ. (071১), সানু, হেল্প (58001790009 )) 
ব্যামি (1২৪০০) ইত্যাদি। 


(গ) ভান কুলার ভন্ত (Vascular HKibres)-গাছের পাঁতা, * 


মূল বা ডাটা হইতে আঁশ বাহির হয়, যেমন _ম্যানিলা, সিসল, এগোেভ 
নিউজিলেণ্ড হেম্প, পিটা, এলো, আনারস ইত্যাদি I 

উদ্ভিজ্জ তন্বতে কারবণ, হাইড্রোজেন,.ও অক.সিজেন নামক ওটী 
পদাৰ্থ আছে। এসিড দ্রাবণে উদ্ভিজ্জ তন্ত রাখিলে ইহার শক্তি কমিয়া 
যয়ি ; কিন্তু ক্ষার দ্রাবণে রাখিলে শক্তি বরং বুদ্ধি পাইয়া থকে । 

উদ্ভিজ্জ তন্তর মধ্যে কাপস সর্বশ্রেষ্ঠ । ব্যবহারের দিক দিয় 
কাপর্ণসের পর লিনেন ও পশমের স্থান, তারপর পট । 

২ জ্ঞান্তব তত্ত হাপ্রীণাভ তল্ত—‘Animal 
Fibres) -এই তন্ত ২ ভাগে বিভক্ত, যথ|-- 

(ক) পশম ব| উল_যেমন, উস’ টেড, এাদোরা, আলপাকা, 

মোহেয়ার, হেয়ার ইত্যাদি পশমে ৷ 5৩101) বর্তমান থাকে ৷ 


bd 


তাত ও রং 


. (খ)* কেশম-_যেমন,গরদ, মটুকা, তসর, এণ্ডি, “মুগা ইত্যাদি। 
রেশমে Sulphur বর্তমান থাকে ন1। এসিড দ্রাবনে প্রাণীজ তত্র 
শক্তি কমে না, কিন্তু ক্ষার দ্রাবনে নরম হইয়া থাকে । প্রাণীজ তত্ব 
উদ্ভিজ্দ তন্ত্র ন্যায় তাপ সহ্য করিতে পারে না । 

৩। কলিমল তত্ভ (Artificia! Fibres) যথা 


(ক) ভিন কোজ (৮১০০১), (খ) সেলুলোজ এসিটেট, 
(cellulose Acetate). (গ) নাইট্রোসেলুজোজ অথবা 
কা'রডে।নেন্ট পিল ক (Nitro Cellulose or Cardonent Silk) 


(ঘ) কুপ্ৰাসোনিয়াম (Cupramonium), ), ও) ভিন (৬15৮5) 
ইত্যাদি ৷ 
৪1 শিল ERE Fibres)— যথ|-- 
এসবেদউম_ ( ১৮:৪০: )- ইহ! হইতে হুত| তৈয়ার করা 
সহজ সাধ্য নয়। এই ফাইবার তাপনিবারক এবং অদাহ (Heat &' 
Fire Proof) এই কারণে এই তন্তু দ্বারা কলকারখানার ছাদ_ 
(০7118 ), থিয়েটারের পরদ| ইত্যাদি প্রস্তুত হয়। এই তক. 
সাধারণতঃ রঞ্জিত হয় ন| । 
ডে। ধ্ৰাতৰ তিক্ত (Metalic Fibres), যথা _ 
লোনালী জয়ী, রূপালী জরা, কীচ সুত্র ইত্যাদি 
ধাতব তন্ত ধোলাই বা রঞ্জিত হয় না। 
প্রথম ৩ গ্রুপের অন্তৰ্গত যাবতীয় ফাইবার টেক সটাইল ফ্যাব্ৰিক, 
প্রদ্ধত করিতে; প্রয়োজন হয়। ৪র্থ গ্রপের এস [বেস টস. অদাহ্য ( Fire 


1৮7০০ 'হসবে এবং ৫ম গ্রপের জারী স্সুত| ইত্যাদি কাপড় অলঙ্কৃত 
| (000808060181101)) করিতে ব্যবহৃত হইয়া থাকে। 


ভীত ও রং 


(১) উদ্ভিভ্জ তক (Vegetable Fibres) 
(ক) বীজতন্ত (Seed Fibres) = 
ক্চা্পাস ফা £-- কার্পাসের Botanical না 
09585001010, ইংরাজী নাম “কউন’” শব্দটা এরাবিক শব্দ _ 
RATAN হইতে সৃষ্ট হইয়াছে। কাৰ্পাস গাছ সাধারণতঃ ৪ শ্রেণীতে = 
বিভক্ত, বথ৷-- 


(১) Gossypium Earbaiense-~ এই শ্রেণীর গাছগুলি 
১৫ ফুট পর্যন্ত উচু হয়, ইহা হইতে কাৰ্প খুব লক্বা আশবুক্ত রেশম সদৃশ 
হইয়া থাকে। ইজিপশিয়ান, সি-আইলেণ্ডিয় এবং আমেয়িকার _ 
নানাজাতীয় কাপম এই শ্রেণীর অন্তভুক্ত। ফুলগুলি হন্‌দে এবং 
বীজগুলি ক্ষুদ্ৰ, কাল ও মহ্থণ.। (৭388৩ staple 150810--75 


inches to 215 inche:). 


(২) Gossypium Herbaceum— এই জাতীয় গাছগু'ল এক 
মূল হইতে অনেকগুলি চার] (১181১) উঠি ঝৌপের মত (like tus 
দেখায়। ঝেশাপগুলি সাধারণতঃ ৩ ফুটের. বেশী উচু হয় না। প্রতি 
বৎমরই চাষ করিতে হয়। ফুলের বর্ণ হলদে। ইহাই প্রকৃত ভারতীয়, 
পাকিস্তানী ও চীনদেশীয় কাঁপন | (Average Staple 15080]. 3” 
irch to I” inch). ks 


(৩) Gossyplum Arborium or Hirsutum—উতর 
দক্ষিণ আমেরিকায় এই জাতীয় কার্পাসের চাষ খুবই ব্যাপক 
গাছগুলি প্রায় ৬ ফুট উচু হয় এবং ফুলের বর্ণ লাল। এই Hai 
0060.601 Cutton ভারত, পাকিস্তান, চীন প্রভৃতি দেশেও জঙ্ষিয়া 
থাকে। (Average staple length &' to 18" inches). =_ 


25 খ 
২৮২ তাত ও রং 
(8) Gossypium Peruvianum—ইহ| দক্ষিন-আমেরিকা 
: জাত। গাছগুলি ১০ হইতে ১৫ ফুট পর্য্যন্ত উচু হয়। ফুলের বর্ণ হলদে। 
| এই জাতীয় কাপাস-তন্তর প্রাককৃতিক-রং Brownish yellow, এবং 
| এই শ্রেণীর কার্পাসও ভারত, পাকিস্তান ও চীনদেশের কোথাও কোথাও 
জন্মিয়| থাকে। (Average RE length — i” to 14” 10006‘). 
করাৰ্পাসেব্ল ডভপাদাঁন (Coastituent of Cotton) 
সেলুলোজ. প্রোটেইন, ত অরগেনিক এসিড, মিনারেল 
পদার্থ (Vineral matters), কটন ওয়াক, প্রাকৃতিক রং (Natural 
Colouring matters), জল ইত্যাদি। 
শু কার্পাঁসের সেলুলোজ (০61101০5৫) শতকর! ৯৩ ভাগ; বাদবাকী 
_ অষ্তান্ত ৪৪০, অবশ্ত কার্পাসের উপাদান পৃথক করা সহজ সাধ্য নয়, 
_ দ্বিতীয়তঃ উপা্দানগুলির পরিমাণের সঠিক কোন প্রমাণ নাই। 


কা্পাসের দৈহিক গ৯ন্ন' 


(Ph) sical properties of Cotton Fibre) 
(7) Natural Twist, (2) Length cf Staple, 
(3) Finsness and uniformity both in length and diameter 


(+) Colcur, (5) Elasticity and (6) Strength, 


Chemical Analysis of cellulose shows that it cousists 
of 92555, Hy ‘rogen and OXygen (০6 H ॥০০ 5) 


রি 


তাত ও রং ২৮৩ 


সমগ্র পৃথিবীর তুলার উৎপত্তি স্থান 


(cotton growing area of the world) 


" বর্তমানে বিষুব রেখার অর্থাৎ Equator এর ৪০* ডিগ্রি উত্তর এবং 
৩০ ডিগ্রি দক্ষিণ_এই অক্ষরেখা (Line ০f Latit॥৭০) স্থিত সমগ্র 
পৃথিবীতে তুলার চাষ ব্যাপক ভাবে হইয়া থাকে ইহাকেই ইংরাজীতে 
বলে “Cotton Belt of the world,” এই বুন্তটা তথাকথিত সমগ্র 
ভারত অর্থাৎ বর্তমান পাকিস্তান ও'ভারত, চীনের কতক অংশ, 
মধ্য এসিয়া, নাইল ভ্যালি, ডেণ্ট।, ইঞ্পি ট্‌, সিরিয়া, দক্ষিণ 
আমেরিকার কতক অংশ, ব্র্যাজিল, পেরু এবং উত্তর 
আমেরিকার কয়েকটা দ্বীপ সহ । ইদানীং কয়েক বৎসর ' হইল 
ব্রিটিশ কউন গ্রোইং এসোলিয়েশনের চেষ্টায় নিম্নলিখিত স্থান 
সমুহেও উন্নত ধরনের তুলার চাষ হইতেছে, যথ! স্থান, পূৰ্ব্ব ও পশ্চিম 
আফ্রিকা, উগাণ্ডা, ব্রিটিশ ওয়েষ্ট ইণ্ডিঙ্গ, পশ্চিম পাকিস্তানের কতক 
অংশ এবং অষ্ট্ৰেলিয়া প্রভৃতি, অর্থাৎ পৃথিবীর সমস্ত উষ্ণ প্রদেশেই 
কাৰ্পাস জন্মিয়া থাকে । টু 


তুল! উৎপন্নের পরিমাণ ও গুণাগুণ 


পৃথিবীতে যে পরিমাণ কার্পাস উৎপন্ন হয় তাহার অর্দ্ধেকের বেশী 
কার্পুস জন্মে একমাত্র আমেরিকার যুক্ত রাজ্যে এবং এই কাপাদই 
বাজারে মাকি'নী কার্পাগ নামে পরিচিত। 

নাইল (16) নদীর তীরে প্রায় দুইশত মাইল ব্যাপী ইজিপ শিয়ান 
কটনের চাষ হয়। সমগ্র যুক্ত প্রদেশে যে পরিমাণ জমিতে তুলার চাষ 
হইয়া থাকে, এই ইজিপ.শিয়ান কটনের চাষ হয় তাহার ২৮ ভাগের ১৬ 


এ 


২৮৪ | তাত তব রং 


ভাগ জমিতে ; কিন্তু বুক্তরাঁজে র সমগ্র তুলার আয়ের ৫ ভাগের ১ ভাগ { 
_ আয় হয় একমাত্র চ’ণ্র0098 0০0০] হইতেই ৷ ইহার আঁশ ২২” য 
ইঞ্চি পর্যন্ত হইয়| থাকে। 
পরিমাণ হিসাবে মার্কিণী কাপসের স্থান প্রথম এবং তথাকথিত 
_ ভারভীয় কাপ নের স্থান দ্বিতীয়, কিন্ত ভাল মন্দ (৫7115) হিসাবে 
_ আঁইল্যাণ্ডীয় প্রথম, মিশরীয় দ্বিতীয়, তারপর মার্কিনী 
_ অর্নিকষ্ট ভারতীয় ও পাকিস্তানী কাপণস। 
ভারতে আমেরিকার যুক্ত প্রদেশ অপেক্ষা দ্বিগুণ জমিতে তুলার 
ৰ চাষ হয়,বটে, কিন্তু ফলন (৮৮০০৭০০৷০০) তাহার ৪ ভাগের এক ভাগ 
মাত্ৰ ৷ ভারতে কাপস চাষের প্রধান প্রধান স্থান, যথা 
 লোম্বাই, মাদ্ৰাজ, হায়দরাবাদ, ব্রার, কম্বোডিয়া, হিলন- 
ঘাট..নধ্য প্রদেশ, পুর্ব্ব-পাঁঞ্জাব, ত্রোচ, ছোট-নাগপুর, যুক্ত 
প্রদ্দেশ, রাজপু'তম1, অযোধা],_ইত্যাদি। ভারতীয় কটনের আঁশ 3" 
হইতে ১’ ইঞ্চি পর্যন্ত হইয়া থাকে। ভারতে- উৎপন্ন কাপর্ণসের অৰ্দ্ধেক 
পরিমাণ স্থানীয়-মিলে ব্যবহৃত হয়। 
পাকিগ্রানের তুলার চাষের জমির পরিমাণ যদিও কম, তথাপি সাপ্লাই 
হিসাবে সমস্ত পৃথিবীতে তৃতীয় স্থান অধিকার করে। বেশীর ভাগ. 
কাপ4স পশ্চিম পাকিস্তানে জন্মে 
‘ পশ্চিম পাকিস্তানে পাঞ্জাবের অন্তর্গত লায়ালপুর মুলভান, 


মণ্টগোমারী, লাহোর, নাপুৱ, গেখুপুর।, লয় ক্ৰ প্ৰভৃতি জেলায় 
তুল! জন্মিয়া থাকে | স্‌ ৰি 34 


০১০ 


তাত ও রং ২৮৫ 


সিন্ধু প্রদেশে হায়দরাবাদ, নওয়াবদাহ, ঝারগুকুর; ইত্যাদি জেলায় 
তুলার চাষ হয়, এতভিন্ন ভাওয়ালপুবর ও খয়েরপুর টেটেও যথেষ্ট তুলা 
জন্মায় । 2 

চট্টগ্রামের পার্বত্য প্রদেশে ৫৫ হাজার একর জমিতে তুলার চাষ 
হইতেছে এবং তথাকার প্রায় ৪০ হাজার বেল তুলা প্রতি বৎসর U.K 
এবং U.5.A. তে রপ্তানি হইয়া থাকে; এই তুলার আশ খুব ছোটি, 
এবং হা! কুমিল্লা কউন বলিয়া বাজংরে প্রচলিত ৷ বিদেশে এই তুলা 
উলের সহিত মিশ্রিত হইয়| কম্বল প্রস্তুত হইয়া আসে। _* 


সমগ্র পাকিস্তানে ১৫ লক্ষ বেল কটন উৎপন্ন হয় ; ইদানীং চীন দেশে 
তুলার চাষ এতটা বৃদ্ধি পাইয়াছে যে চীন একাই ১৫ লক্ষ বেল কটন 
জন্মাইতেছে। আশ খুব লম্বা নয়, ৮” ইঞ্চি পর্যন্ত আশ হইয়া! থাকে । 
চীনের তুলা চীনে ব্যয় হয়। 


ভারতীয় ও পাকিস্তানী কাপসের মধ্যে কম্বোডিয়া, মাদ্বোজ, _ 


হিঙ্গনঘাট, বেরার, বোন্বাই, মধ্যপ্ৰদেশ, পাঞ্জাব, 
সিন্ধু, ভাওয়ালপুর, খয়েরপুর, ব্রোচ, ছোটনাপপুর, ইত্যাদি 


স্থানের কাপণস উৎকৃষ্ট) কিন্তু তথাকথিত খাস বাঙ্গালায় _ 


কাপ সর্ব নিকুষ্ট। সর্ব নিকৃষ্ট হইলেও এইইকাপণসই ভারত ও 
পাকিস্তানে বেশী পরিমাণে উৎপন্ন হইয়া থাকে । বেঙ্গলে পার্বত্য 


ত্রিপুরা, চট্টগ্রামের পার্বত্য প্ৰদেশে এবং আদাতমর পার্বত্য 


‘ক্ষেত্রে তুগার চাষ যথেষ্ট পূর্বে তথাকথিত বাঙ্গালা দেশেও উত্রষ্ট 


কাপের চাষ হইত ; এখনও চাষ করিলে সেই কাৰ্পস উৎপন্ন হইতে 


পারে। তাহার প্রমাণ, ঢাকার চির প্রসিদ্ধ মসলিন ঢাকায় উৎপন্ন তুল! 


রি তির . ১৮7. 1 * ম্লান 


৫৬৮ 


২৮৬ ৰা তাত ও রং 
হইতে হৃত! কাটিগ্নাই প্রস্তুত হইত। চীন দেশে এক প্রকার এণ্ডিরংয়ের 
(51,19১) তুলার চাষ হয়। আসাম প্রদেশের কোন কোন অঞ্চলে 
সেই তুলার চাষ হইতেছে। সাধারণত; পি-আইল্যাণ্ডিয় তুলা 
হইতে ১০০ হইতে ৩৫০ নম্বর এবং মাঁকি'নী তুল| হইতে ৫০নম্বর 
হইতে ৯০ নম্বরের সুতা কাটা হুয়। ভারত ও পাকিস্তানী কাপণন 

ডে 

_ উৰ্দ্ধে ৪০ নম্বর সুতার পক্ষে উপযোগী 58 

ৰু | 


এ 


২৬৩ নং চিত্র। 


আমাদের, দেশের গৃহলক্মীয়া এই সনাতন প্রথায় 
সুতা কাটিয়! থাকেন 


ৰদ 
|, t 


০৮5,487 ন "তত 


তাত ও রং নট ২৮৭ 
আমেরিকার যুক্তরাষ্ট্রের কাপণস চাষ 
(System of Cotton cultivation in U. S. A.) 


জমিন উত্তমরূপে চাষ করিয়া তাহাতে সার (0380.0৮০ ) মিসাইয়া মাটি 
উপধুক্ত করিয়া নালা (4:০5) কাটিয়া সেই নালাতে ৫৬ ফুট- 


ব্যবধানে ২’ ইঞ্চি গভীর করিয়া এক একটি গর্ত (0০16) করা হয়। _ 
প্রতি গর্তে ৪1৫ট করিয়| বীজ পুতিয়| মাটি দিয়া ঢাকিয়া দিতে হয়। _ 


মার্চ হইতে মে মাসের মধ্যেই বীজ বপন কার্য সমাপ্ত করে | 'যথা সময়ে 
বীজ অঙ্কুরিত হইলে পর চারা গাছ গুলি বড় হওয়ার সঙ্গে সঙ্গে দুৰ্ব্বল 
চারাগুলি ফেলিয়! দিয়া শেষ পর্যন্ত সৰ্ব্ব বলিষ্ঠ চারাটি রাখা হয়। চার! 


গাছের চতুদ্দিকের মাটি মাঝে মাঝে হাল দিয়া পরিষ্কার ও নরম করিয়া 


দেওয়া হয়। সাধারণতঃ আগষ্ট থেকে আরম্ভ করিয়! জানুয়ারীর শেষ 
পর্যান্ত তুল! সংগ্রহ কার্য (plucking of ০০11০) চলিতে থাকে ৷ 


নে 


ভারত ও পাকিস্তানের তুলার চাষ 
(System of Cotton Cultivation in India ৫ Pakistan) 


জমিন চাষ এবং বীজ বপন প্রণালী আমেরিকার যুক্ত রাষ্ট্রের ন্যায় । 
কিন্তু এখানে বীজ বপনের সময়_ এপ্রিল হইতে জুন অর্থাৎ (monsoon) 


এর প্রার্ত পৰ্যাত্ত। বীজ অঙ্কুরিত হওয়ার পর দুৰ্ব্বল চারা বাদ = 


দেওয়ার প্রণালী ইত্যাদি একই রকম। তুলা সংগ্রহ কার্য (Plucking- 
০ cotton) অক্টোবর বা নভেম্বর হইতে আরম্ভ করিয়া এপ্রিল পৰাস্ত 
চলিতে থকে | খতুর তারতম্য অনুসারে বীজ বপন হইতে আরম্ভ 


করিয়া তুলা সংগ্রহ করিতে ৬ হইতে ১১ মাস সময়ও লাগয়া থাকে। _ 


28850528558, 


ঠা 


র্‌. 


সতর্কতা ঃ--তুলা গাছে ফুল হইতে আরম্ভ করিলেই যাহাতে ফুল এবং 


_ ফল (১০1) পোকায় (০২(,-40-1515) নষ্ট না করে তৎপ্রতি বিশেষ 


দুষ্ট রাখিতে হয়। | ? 
পোকার প্রাদুর্ভাব হইলে গাছে তু তের জল (০০০০ r sulphate) ছিটাইতে 
₹ হয়। ফুলের বহিরাবরনকে ক্যাহ্নিঝ্স (5০1, এবং বীজাধার অৰ্থাৎ 
_যাহ|কে আবৃত করিয়া ফাইবারগুলি থাকে তাহাকে পড়. (৮০৭, Boll, 

অথবা নঃআঞবলে। কলি ফুটয়! ফুল হয়? কিন্ত ফুল ফুটিব| মাত্র ১ দিন, 
বৰ্ত্তমান থাকে এবং ফুল অনৃশ্ঠ হওয়ার পরই গুটা দৃষ্ট হয়, এই গুটাই শেষে 
Boll এ পরিণত হয়। 1০11 ৩ হইতে ৫ পর্দায় বিভক্ত, প্রতি পর্দায় ৭ 

হইতে ৯ টা বীজ থাকে এবং এই বীজগুলি জড়াইয়! অ|শগুণি তৈরী হয়। 
সুপক্ক (8181) হইলে পর বীজাধার অর্থাৎ 8০1] ফুটিয়| তুলা দেখা দেয়, 
তখনই সংগ্রহ করা (9144198) আরম্ভ হয়। প্রতি | এ তুলার 

_ পরিমাণ বীজের 3 অংশ। 


ই ভুল। গাছের শ্রেণী বিভাগ :_ভ্লাগীছ ২ শ্রেণীর বথা, 
(১).পেরিণিয়াল (Perinial) ,, ও (২) সিজিন।ল (Seasonal). 
মে সমস্ত চারা বড় বড় বৃক্ষে পরিণত হয় এবং একা ধক্রমে কয়েকবংগর : 
ধরিয়া ভুলা জন্মায় তাহাকে বলে পেরিণিয়াল জাতীয়। এই শ্রেণীর 
গাছ যতই পুরানা হইতে থাকে, তুলার পরিমাণও কমিতে 
 কোয়ালিটিও লিজিনা'ল জাতির মত ভাল হয় ন| ; সুতরাং সিজিন।লন 
শ্রেণীর কাপনেয় চাষ করাই ব্যবসায়ের পক্ষে শ্রেয়ঃ। উপরে যে কাঁপর্ণল. 
চাব-প্রণ।ল। দেওয়| হইয়াছে তাহা দিজিনাঁল শ্রেণীর। 


লিজিলাল প্রেণীর তুলা গাছের পরমায় (longivity) ৬ হইতে ৮ মাস 
‘অ! ভুলা প্রদান করিবামাত এই শ্রেণীর গাছ আপনা হইতে 


০ 


থাকে এবং 


লোৰ 


তাত ও বং- ২৮৯ 


শুকাইয়া যায়। পূর্বে বর্ষাকালে অর্থাৎ মে, জুন মান্ধে বীজ বপন 
করিয়া অক্টোবর ও নভেম্বম মাসে তুলা চয়ন (Plucking ) 
হইত; কিন্তু বর্তমান যুগে সেচের (watering ) সুবন্দোবস্ত 
করিয়া শীতের সময়ও তুলার চাষ হইতেছে এবং সেই কারণে 
আজকাল সর্বত্রই শীত অথবা রবি শ্রেণীর (Winter or Rabi 
Varietyর) চাষ বেশী, কারণ এই সময় পোকার উপদ্রব কম থাকে । 
এই বীজ সেপ্টেম্বনু এবং অক্টোবর মাসে বপন হয় এবং 
তাহা হইতে ভূল! সংগ্রহ (91০75%8) আরম্ভ হয় ফেব্রুয়ারী 
এবং মাচ্চ মামে। দিজিনাল শ্রেণীর (৪০৪৪০০৪]) 
গাছ প্রায় সর্বত্রই ৩ হইতে ৬দুটের ঝৌপ (Bush) হ্য়। 
চারাগাছগুলি খুব ঘন হইলে ডালপাল। (Branches) বীপড়াইতে 
পারে না, ফলে লম্বাকৃতি হয়, তুলার পরিমাণও তাহাতে কম হইয়া 
থাকে। যে গাছে ডালপালা বেশী থাকিবে তুলার পরিমাণ তাহাতে 
অপেক্ষাকৃত বেশী হইবে। 
কাপণসের মাটা (৪০!) নির্র্বাচন-_মাটী যদি ভাল হয় তবে চারার 
মূল ৬ ফুট পর্য্যন্ত নীচে যাইতে পারে-মূল'যত বেশী নীচে যাইবে তুলার 
কোয়ালিটি তত বেশী ভাল হইবে এবং পরিমাণেও বেশী জন্মিবে। 


যে মাটীতে সর্দার জন্য রদ (৫30191016) আছে অথচ গরম, এইরূপ 
মাটীই তুলা চাষের পক্ষে উত্তম। এই মাটীকে Loomy ৪911 
অথব। Black ৪০1] বা কাল মাটী বলে। 


জিনিং ও গাঁইট বাধা-তুলা সংগ্রহ করার পর (after 
Plucking ) বীজ ছা ন হয়, ইহাকে বলে জিনিং ( Ginning )। 


. জিনিং ম্যাসিন নানা প্রকার, যথ|--“ছ” জিন (১৪ 31০), মেকার্থি 


৯৯- 


বু 


এট নারি ২ পা সা 


“পা ২৯৪ 


২. জিন (Mecerthy Gin ) এবং নাইফ রোলার জিন ( Koifত 
১২ Roller Gin)। সভার কল ( Cotton Mills ) কখনও বীজ 
_- সহ তুলা ক্ৰয় করিয়া থাকে ন|। তুল! ওজনে খুব হালকা, সুতরাং 


॥ 


) 


_ সাহায়ো মিশ্রিত তুলা ভূপে (5180 এ) নেওয়া হয়। 


তাত ও রং 


দুর-দেশে রপ্তানী করিবার জন্ত, জিনিং করিয়া হাইড্রোলিক, জু, 

ইলেকট্রিক বা গ্রীম গ্রেপের লাহাব্যে গাইট (8819) বাধা 
হয়। ইহাকে ইংরাজিতে Cotton Baling বলে। 

ভারত ও পাকিস্তানী কটনের একটি গাইটের ওজন ৪০০ প!উও | 

ইজিপ,শিয়ান কটনের একটি গাইটের ওজন ৭৪০ পাউণ্ড ৷ 

মাৰ্কিনী কটনের একটি গাইটের ওজন ৫০০ পাউণ্ড । 

গাঁইউ হইভে ভুগ৷ ভািয়| নিয়| স.ভায় পরিণত 
করিবার ক্রমিক প্রণালী (016621558০9 
to yarn), 


১। বেইল ল্ৰেকার ( Bale Breaker )--মিলে স্পিনিং ডিপ 
মেণ্টের রো-রুমে ( Blow Rooms ) ইহাই প্রাথমিক কাজ। 
কাভিংএয় পূৰ্ব্ব পর্য্যন্ত সেকশানটিকে Blow Room 
বিভাগ বলে। তুলার গাইট হইতে তুলার ঢাপ হাতের সাহায্যে 
সাল করিবার পর যে যন্ত্রের সাহায্য লইতে হয় তাহাকে বলে বেইল-- 
ব্রেকার। Bale Breaker নানাবিধ, তন্মধ্যে "Hopper Bale 
5155: উল্লেখ যোগ্য । তুলার টাপগুলি ভাঙ্নিয়া প্রাথমিক মিশ্রণের 
কাজ এই ম্যাসিনেই আরম্ত হইয়া থাকে। 
২ Hopper Feeder এর সাহায্যে তুলার ময়ল| (1000011- 
16) দূরীভূত করা এবং অপেক্ষাকৃত উত্তমরূপে মিশ্রণের কাৰ্য্য করা ্‌ 
হইয়া থাকে। এখান হইতে 1.90006 অথবা Pneumatic এর _ 


rocesses of Cotton 


৬১৯১.৬১৬ 


তাত ও রং ২৯১ 


৩। উত্তমরূপে মিশ্রণের কার্য সমাধা! করিয়া প্রুথমিক ল্যাপ. 
(0৪0) প্রস্তুত করিবার জন্ত ওপেনার (opener )। এ 

(9) ওপেনার মা৷সিন হইতে যে প্রথমিক ল্যাপ. বাহির 
হয়, তাহার ৪টা ল্যাপ* স্কাচার ম্যাঁজিনে ( Scutcher ) 
সাজান হয় এবং এই ম্যাসিনের সাহায্যে তুলার ময়লা অপেক্ষাকৃত 
উত্তমরপে দূরীভূত হইয়৷ কাভিং ইঞ্জিনে নেওয়ার উপযোগী ল্যাপ, 
প্রস্তুত হয়। এই ল্যাপের দৈর্ঘ্য, গ্রস্ত, ওজন ও সমতা ঠিক থাকে 
এবং ইহাকেই বলে “ফাইনাল ল্যাগ”। ৪1০৬ Roo এর কার্য 
এখানেই সমাপ্ত হইয়া থাকে৷ 


৫। উক্ত ফাইনাল ল্যাপ, কাঁড়িং এ আসে, এখানে Revolving 
Flat Card Engine এর সাহায়্যে বাদবাকী ময্নল|, unsuitable 
1১1৩৪ ইত্যাদি তুল! হইতে দূরীভূত হইয়| তুলা পিঙগা হইয়া শ্লাই- 
ভাৱে (51i৮৪৮এ) পরিণত হয় |" 

৬। Card 51159:৪কে Lap পরিণত করা৷ । ০ 

৭। কমিং ম্যাসিনে নেওয়ার পূৰ্ব্বে ফাইবারগুলিকে সোজা! 
(Parallel) করিয়] অপেক্ষাকৃত ০৮৪1) 190 কর| ৷ 
। | ৮। কষিং ম্যাসিনে ফাইবারকে Straight and Parallel 
ৰড কর! (Short, weak and other defective fibies (13699 6,০). 
ৰ দুরীভূত করিয়া শ্লাইভারে পরিণত করা)। 


(একমাত্র 80696 সুতা প্রস্তুত করতে Combing প্রয়োজন, 
সুতরাং ৬, ৭, এবং ৮ নং প্রক্ৰিয়া সাধারণ স্থতার জন্য প্রয়োজন হয় 
না)। : ডু 
১ 21 Draw Frame এ Sliver কে অপেক্ষাকৃত ॥৪৪u!a৮ করা। ৬ ৰ 


২৯২ তাঁত ও রং 


১০) Fly Frame এ সামান্ত টুইষ্ট দিয়া ববিনে %100 কর! 
এখানে সাধারণতঃ ৩ টী প্রণালী (Process), যথা 
প্রথম—Slubbing Frame 
দ্বিতীয়-_-10157525015%5 Fram. 
তৃতীয_Roving Frame. 
মিহিহ্তার জন্তু চতুৰ্থ প্রণালী পরয়ৌজন-=-সেই [18009 কে বলে 
Fine Roving or Jack Frame. : 
১১। স্পিনিং ফ্ৰেম, (56190108 ॥a৷e)প্রযোজনীয় টুইট দিয় 


required Count of 99৮0, প্রস্তুত করিয়া এখানে ববিন অথবা! 
কপ,আকারে গুটান হয়। 


এখানে ২টা প্রণালী, যথা 
Ring Frame— S| ৰৰিনে পেছান হয় । 
Mule Frame—=ত| কপে পেছান হয়। 
কিন্ত বর্তমানে Ring ঢ12156এও ০০০, ৫০0০ ছুই আকারেই সুতা 
পেছান হইয়া থাকে । 
_. সভার নম্বর অনুযায়ী তুলার আশ নির্দারণ। 
(A chart showing suitable staple length of cotton 
required for the given Counts of yarn to be spun). 


প্রয়োজনীয় বাশের দৈৰ্ঘ্য। কত কাউন্টের স্থতা প্রস্তুত 
/ হইতে পারে। 
পাক ভারত ৯” হইতে ১৮ ১৬ নম্বর হইতে ৪ নম্বর 
আমেরিক! ১ হইতে ১3” ৩২ নম্বর হইতে ৬. নম্বর 
পেক্লভিয়ান ১৮ হইতে ১৪” ৪০ নম্বর হইতে ৭০ নম্বর 
ইজিপ-শিয়ান, ১৪” হইতে ১৫ ১০০ নম্বর হইতে ২৫০ নম্বর 
পি-আয়লেও ১” হইতে ২” ১২০ নম্বর হইতে ৩৯০ নম্বর 


৮ 


(Staple below ০'20* is not spinable). 
+ ) 


তাত ও রং ২৯৩ 
সভার কোয়ালিটি নির্ধারণ * 


মিহি মধ্যম মিহি মাঝারি মোটা 
(Superfine) (Medium 80০) (Medium) (Coarse) 
৮* নম্বরের উর্ধা। ৫০ নম্বর হইতে ২০ নং হইতে 


উগ্নশম্বর! ৫০ নম্বর। ২০ নম্বরের নীচে। 


ক্যাপ ক (1৪৮০)--ইহাঁও বীজ তন্ত। Bombox Malo- 
biric Variety, গাছগুলি খুব বড় হয়! বালিশের তলারপে 
সাধারণতঃ ব্যবহৃত হইয়া থাকে । চাক চিক্ক ([,03%00০ ) খুব বেশী আছে, 
কিন্তু সুতা পাকান কষ্ট সাধ্য । ইহাকে সিমুল তুল।ও (Silk Cotton) 
বলে। এই কটনে সেলুলোজ শত করা ৬৫ ভাগ। আকন্দ ভুলাও 
ক্যাপক জাভীয়। 

জাভু৷ ক্যাপক (০৪৪ [৪০০]: )--উপরোক্ত Bombox * 
কটনের মতই ; কিন্তু আরও বেশী চকচকে, নরম, মহুন এবং Brittle, 
এই কারণে হৃতা পাঁকান শক্ত। 

ক্যাপকের তত্ব কার্পাপের হ্যায় বীজের চতুর্দিকে থাকে না। 
২২" ইঞ্চি হইতে ৩" ইঞ্চি পড়, হয়, তাহার ভিতরে তুলা থাঁকে। 
ইহা অত্যন্ত হাল্কা বিধায় ইহাতে সহজে জল প্রবেশ করে না। 
ক্যাপকের বীজ থেকে প্রায় শতকরা ২৫ ভাগ তৈল হয়_ইহা 
সাবানের জন্তু ব্যবহৃত হইয়া থাকে। 


থে) বক্ষ কোষ তন্তু (Bast Fibre) € 
পা (9০৮০)--পাট বাষ্ট ফাইবার এবং ব্দেশই ইহার জন্মভূমি ৷ 
পূৰ্ব্ববঙ্গে পাটের চাবই প্রধান এবং ইহাকে স্বর্ণ পত্র বলিয়া থাকে। ৪ 


4 
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পাটের . অপর' নাম ক্োষ্টা ব| নালিভা, ইংগাজীতে বলে জুট,। 
পাটের বোটানিক্যাল নাম করচোঁরাস (Coreh০৮৷৪)। পাট দুই 
শ্রেণীর, বথা--(৯) করচোরাগ., ক্যাপুজ্তুলারিস, ( Corchorus 
_ Capsularis) এবং (২) করচোরাস, ওলিটোয়িয়াস, Corchorus 
__ olitorius)| পাটের মধ্যে শৃতকর| ৬০--৬৫ ভাগ [60901101099 
_ বৰ্ত্তমান থাকে, এবং সেই কারণে ইহা ভুলা অপেক্ষা অধিকতর দাহ 
_ ([ন800860) b 


__ Corchorus Capsularis—এই জাতীয় পাটের আশ অপেক্ষাকৃত 
ই মোটা, এবং ইহা সাদ! পাট (wit 700) বলিয়া পরিচিত । 
এই পাটের চাষই শতকরা ৭৫ ভীগ। গাছগুল সাধারণতঃ ৫ হইতে 

১০ ফুট লম্বা হয়, এবং বিশেষ ক্ষেত্রে ১৫ কুট পধ্যস্ত লম্বা হইয়া 
থাকে । আশগুলিও ৪২ ফুট হইতে ৭২ ফুট হইয়া থাকে | নিয় ও 
উচু সমতল ভূমিতে এই পাট জন্মে। ইহার বীজ কোষ (2০৫) 
(গোলাকার । ফুলগুলি নীচের দিকে ফিক| হলে, উপরের দিকে 
গাঢ় হলদে বর্ণের হইয়| থাকে 


Corchorus ০1100718৪--এই জাতীয় পাটের আশ মিহি, 
কোমল ও শক্ত, এবং ইহ! ভোষা, দেশাল, ও বগী পাউ বলিয়া 
পরিচিত। এই পাটের চাষ শতকর| ২৫ ভাগ। অপেক্ষাকৃত উচু 
সমতল ভূমিতে জন্মে এবং ইহার বীজতোব সীম ( Bean ) 
এর মতু ৷ এই পাট সর্বাপেক্ষা কোমল ও উজ্জল। সর্বপ্রথম 

_ কলিকাতা অঞ্চলেই জগ্মিত, কিন্ত বর্তমানে ঢাকা জেলার 

প্রায় সর্বত্রই জন্মিয়া থাকে এবং ইহাকে “জাভভোষা” বলে। 

প্রতি একর জমির জন্য ৮ হইতে ১০ পাউণ্ড বীজের প্রয়োজন |: 
৷ ু 


SS 


তাত ও রং 

বীজ বপন করিবার সময় (50155% €?25)--ফেব্রুয়ারি 
পর্যান্ত। ইহ! সম্পূর্ন নিভ'র করে জমির রকম, আবহাওয়া এবং 
অবস্থার উপর। পাট কাটিবুর সময় Harvesting time)— 
জুন হইতে আরম্ভ করিয়া সেপ্টেম্বর পর্যান্ত। পাটের ফুল হইলেই 
বুঝিতে হইবে যে কাটবার সময় আগত। আবাদের সময় ও 
স্থান ভেদে একই পাটের কোয়ালিটি নানা রকম হয়ঃ এমনকি 
একই জমির পাট নানী কোয়ালিটির হইয়া থাকে। 

বাজারে পাটের কোয়ালিটির নাম, যথা_-টপ, মিডিজ, বটম 
ফাইন, কমন, রিজেক.শীন, কাটিং ইত্যাদি। 

মোটা পাকে বলে 15018 বা" ৪0813], একপ্রকার পাট 
লম্বাতে ছোট এবং শক্তিতেও নরম হয়, ইহাকে বলে Jungiburi. 
1)409০%তে একপ্রকার ধোলাই পাট জগ্নে এবং ইহা রেশম সদৃশ 
চকচকে । পুর্বব বন্ধের সমস্ত Jute growing tracts কে ৫ ভাগে 
বিভক্ত কর! হইয়াছে, যথ৷--মারায়নগণ্ড, সিরাজগঞ্জ, উত্তরিয়া 
ভোড়া, এবং দেশী । 

ময়মনসিহ, ঢাকা ও ত্রিপুরা জেলার পাটকে নাঁর।য়নগঞ্জি-পট 
বলে। ময়মনসিংহের কতক অংশ, পাবনা, বগুড়া! ও রংপুর জেলার 
পাটকে জির।জগঞ্জি পাঁট বলে। 

নারায়ণগঞ্জি ও সিরাজগঞ্জি পাটইসর্ধোৎ্রুষ্ট, কারণ এতদ, অঞ্চলে 
পচাবার এবং ধুইবার ব্যবস্থা .উত্তম। ৰ 

উত্তরিয়৷ পাট কম বেশী ময়ল| হয়, এবং এই পাটের বাজার 
হুলদিবাঁড়ী, কিশনগণ্ডজ, করবা, করবেশগঞ্জ ইত্যাদি । বগুড়া 
ও রংপুরের কক অংশ, রাজনাহী, জলপাইগুড়ী। দ্বিমাজপুর, 


২১৯ তাত ত্বরং 


মালদহ, পুণিয়1, ইত্যাদি অঞ্চলের পাটও এই উত্তরিয়া জাত;য় 
পাট। আর এক জাতীয় পাট আছে তাহাকে বিমলাপটম বা 
মেস্তাগাট বলে। ফরিদপুর জেলায় এই পাটের খুব বেশী চাষ হয়। 
রং ভাল হয় না, এই পাট অভিনারি গ্রেডের হইয়া থাকে । 

পাউ পচাবার জল নিৰ্ব্বাচন-- 

স্ৰোতহীন অথচ জোয়ার ভাটা পায় বা কম স্রোতের জলে পাট 
পচানই শ্ৰেয়: ৷ পাট-পচিতে সাধারণত; ৩ হঁতে ৪ সপ্তাহ সময়ের 
প্রয়োজন | একেবারে বদ্ধ (৪৪), এবং দুর্গন্ধযুক্ত ময়লা! জলে 


পাট পচাইলে পাটের রং কিছুতেই আশানুরূপ হইবে ন| এবং এই 
পাটকে বলে Dowrah পাট :. 


পাট চাষের আবহাওয়1_ 

পাট জন্মাবায় কালীন আবহাওয়া ৮০: টন থাক প্রয়োজন। নদ 
নদীর নিকটবর্তী স্থান, খুব বেশী উচু নয়, এইরূপ জমিই উৎকৃষ্ট । 
যথেষ্ট বৃষ্টি অথচ মাঝে মাঝে রৌদ্র প্রয়োজন। এইরূপ আবহাওয়া 
পূর্বা-বঙ্ ও আমামের পশ্চিমাঞ্চলে বিদ্যমান৷ 

সমগ্র পৃথিবীতে যে পাট জন্মে তাহার শতকরা ৮৫ ভাগ পাট 
একমাত্র পূৰ্ব্ববঙ্গেই জন্মিতেছে, বাদবাকীটা ভারতে জন্মে, অবশ্য 
বর্তমানে ভারতেও পাটের চাষ ব্যাপক ভাবে বৃদ্ধি পাইতেছে। 


,_ ফলন২-গ্রতি একর জমিতে সাধারণতঃ ১৬/ মণ পাট জন্মে, 
বিশেষ ক্ষেত্রে ৪০/ মণ পস্তে জন্মিয়া থাকে । 


প্রতি বদর পূৰ্ব্ববঙ্গে ২৭'৫.লক্ষ বেইল উৎকৃষ্ট পট জন্মে, 
এবং এই পাট জন্মাইতে পূর্ববঙ্গের মোট চাষের জমির শতকরা, 
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৮ হইতে ১০ ভাগ অর্থাৎ ৮ই লক্ষ একরের বেশীন্জমির প্রয়োজন 
হইতেছে না। A 

পুর্ব বঙ্গে কাঁপাপিক ,বলে এক শ্রেণীর লোকের বাস এখনও 
কোথাও কোথাও বর্তমান আছে। এই কাপালিকদের মধ্যে উনবিংশ 
শতাব্দির প্রথম ভাগে পাট হইতে স্থতালী প্রস্তুত ক্রয়! হস্তচালিত 
ততে পাটের থলে (Hessian 79৪৮5) তৈরীর ব্যাপক প্রচলন ছিল, 
এমনকি দেই সমস্ত হেসিয়ান ব্যাগ ফান্দ, ভ্রিটে ইন জার্মান, এবং 
পৃথিবীর বহুস্থানে রপ্তানী হইত। কিন্তু উক্ত শতাব্দির শেষভাগে 
যে কারণেই হউক বহুরকমের মূল্যবান কুটীর-শিল্পের সহিত এই 
হস্তচালিত পাটশিল্পেরও অবনতি ঘটে । তারপর ১৮৫৫ খৃষ্টাব্দ 
কলিকাতায় সর্বপ্রথম প1ট হইতে ঘ.তা! কাটিবার মিলা এবং ১৮৫৯ 
সালে চট্‌ বুনিব।র মিল স্থাপিত হয়। অনুর পূর্ববঙ্গের ব্যাপক পাট 
চাষের স্থযোগ নিয়! ক্রমে ক্রমে মহানগরী কলিকাতা পৃথিবীর মধ্যে 
বৃহত্তম পাটশিল্স কেন্দ্ৰে পরিণত হইল। সমগ্র পৃথিবীতে যত 
জুট লুম আছে তাহার প্রায় শতকরা ৭* ভাগ জুট লুম ইণ্ডিয়ান 
ইউনিয়নে, বিশেষ করিয়া কলিকাতার চতুঃপার্খে অবস্থিত। 
বর্তমানে পূৰ্ব্ববঙ্গেও উত্তরোত্তর জুটমিল স্থাপিত হইতেছে। 


এতদ্দেশের তন্তবায়গণ হাতে পাটের সুতালী প্রস্তত করিয়া এবং 
তাহা রং করিয়া য'দ নানাপ্রকার নকসার আসন, কেট, 
গ্লালিচ1, সতরঞ্চ, ডোরম্যাট, ক্যান ভাস, বাগ, খেলিবার 
নেট, ভাকিয় ইত্যাদি তৈয়ার করেন, তবে বিশেষ লাভবান হইতে 
পারেন ৷ ভারত ও পাকিস্তান গভর্ণমেন্টের শিল্পবিভাগ হইতে পল্লী অঞ্চলে 
সুদ্ব ফ শিক্ষক পাঠাইয়াও উক্ত বিষয়ের শিক্ষার স্ৃবন্দো বন্ধ 


করা নাতে ৷‘জুট উইভিং এবং কটন উইভিং প্রায় একই রকম ৷ 
হাতে “বৰ” ( Heald eyes ) তৈরী করিতে গিনেন সভা হুইলেই 
ভাল হয়। জুট উইভিং এর উপযোগী তারের প্ব” ( Wire Heald ) 
ও বাজারে পাওয়! যায়। জুট বুনিবার শানাও পৃথক, সাধারণতঃ 
_ ইঞ্চি প্রতি € হইতে ৮ গ্যাবা (৭০০৮) থাকে । বেনিক বা ক্ষার 
₹ জাতীয় বুঞ্জন পদাথের সঙ্গে পাটের খুবই আকর্ষণ । ডাইরেক্ট, বেসিক এবং 
+ এসিড রং দ্বারাও পাট রঞ্জিত হইয়| থাকে । 

ঢাকা জেলার অন্তর্গত আড়িয়ল নামক স্থানের মুসলমানগণ 
ৰ পাট হইতে কাগজ প্রস্তুত করিয়া থাকে। ইহারা কাগজী নামে 
ৰ খ্যাত এবং উক্ত কাগজ “জঅড়িয়লের কাগজ” বলিয়া বাজারে 
 গ্রচলিত। এই কাগজ চিত্রশিল্পীদের ( 1505 ) বিশেষ উপযোগী । 
পাটের এগাঁড়া-কাঁটা অংশই কাগজ তৈরী করিতে ব্যবহৃত হইয়| থাকে 
ৰ গরম কষ্টিক সোডা দ্ৰাবণে পাটের শক্তি তাড়াতাড়ি নষ্ট হইয়। 
? থাকে, পক্ষান্তরে ঠাণ্ডা Concentrated দ্রাবণে পাটের স্বতালী 
টিন দৈর্ঘ্যে কমিয় গিয়া উন্ন ব| পশম সদৃশ হয়। এবিষয়ে 
| এই পুস্তকের রং অধ্যায় দ্ৰষ্টব্য ৷ 

A পাটের সঙ্গে পশম বহুল পরিমাণে মিশ্রিত হইয়৷ থাকে এবং 
সেই পশমকেই বাজারে মিশ্রিত উ ( Blended W০০1) বলে ৷ 


পাটের হুতালী হাত টরকায় কাটিবার প্রণালী--১৬৪নং চিত্র 
আবা।, 


এ) (= 
pr ARAN ৰ 


“ মিল প্রণালীগুলির” নাম, বথা_ 
"১ ৷ ব্যাচিং (Batching )= কটনের বেলায় ব্রেন্ভিং অথবা 
এ মিক্‌চিং ( Blendi০g ০৮ 1015708) বলিলে যাহা বুঝায়, পাটের 


বেলায় “ব্যাচিং” বলিলে একই অর্থ প্রকাশ পায়। জুটমিলের এই _ 


Batching Section এ পাট-পরীক্ষা ও মিকৃচিং হইয়া Carding 
ection এ যায়। স্থতরাং কটন মিলের Blow Room এবং 
জুটমিলের Batching Room এর উদ্দেখ ও ক্রিয়া এক । 
পাট সাধারণতঃ একই স্থানে একই রকম আলোতে এবং সম্ভব হইলে 
একই লোক দ্বার পরীক্ষিত হওয়া উচিত। পরীক্ষা কালীন 
নিয়লিখিত বিষয়গুলির প্রত লক্ষ্য রাখিতে হইবে, থা__-পাঁটের বর্ণ, 
শক্তি, লক্ষ্মী, এবং বিশেষ ভাবে দেখিতে হইবে যে পাটে দাগ, 
শেওদা, শিকর, গ।উি, মাথালাল ইত্যাদি দেষ আছে কি,না। 

মোট কথা, কাডিৎএ যাওয়ার পূৰ্ব্ব পর্যন্ত যে যে প্রাথমিক 
প্রক্ৰিয়| আছে * ব্যাঁচিং * বলিলে তাহাই বুঝায়। 


প্রতি গাইট (8916) পাটের ওজন ৪০০ পাউণ্ড (912:--48"১% 24" 


যে কোন সংখ্যক পাটের গাইট এক এক 8৪০৮ এ চিহ্নিত করিয়া 
রাখে। ব্যাচিং দুই প্রকার, যথা-হ্যাণ্ড ব্যাচিং ও ম্যাসিন ব্যাঁচিং। 
ম্য।গিন ব্যাঁচিংই যুগোপযোগী । এই সেক্শীনের প্রথম ম্যাঁসিনের 
নাম Bale 98598 এবং 9965897, বেইল ওপেনার বস্তু 
বেইন ওপেন করে না। এই ম্যাসিনে পাকে পেষণ (0৫090) করে, 


ঠাত ও রং খেদল RES 


পাট হইতে সভালী (Jute yarn) প্রস্তুত করিবার, 


১7৪) স্থতালীর কোয়ালিটি অন্ত্যায়ী পাট-পরীক্ষক ৪ হইতে উর্দ্ধে শর 


ly 


৬৯০ তাত ও রং 


আলগা ধুলা, বালী দূরীভূত করে। পাট 758০ ০61151959 বিধায় 


ব্যাচিংএ জল মিশ্রিত তৈলের প্রয়োজন হয়। ব্যাচিংএর জন্য তিন 
রকম তৈল আছে। যথ৷-= 


১। পশু অথব| মাছের তৈল ( Animal or ঢ1)1-011) 

২। ভেজিটেবিল অয়েল ( Vegetable ০71) 

৩। মিনারেল অয়েল ( Mineral 0il ) 

3০5০৫ হিদাবে উক্ত যে কোন তৈল একা বা একাধিক তৈলের 
সংমিশ্রণে ব্যবহৃত হইতে পারে। তৈলের সহিত সাবান ও জল মিশ।ইতে 
হয় এবং প্রতিষেধক ও দ্রবণশীল উপাদান হিসাবে ম্যাগনেশিয়াম 
ক্লোরাইড, ক্যালশিয়াম কোরাইড, জিঙ্ক ক্লোরাইড 
ইত্যাদি ব্যবহৃত হইয়া থাকে। _' 

Batching oll এর কয়েকটা মিকার ; যথা 

১। উৎকুষ্ট টান| ও পড়েন স্তালীর জন্তু = 


তিমি (0316 ) মাছের তৈল 
শিল মাছের তৈল (5991 011) 
মিনারেল অল ৬ 


২। মধ্যম কোয়ালিটির স্থতালীর জন্ত-- 
তিমি অথবা শিল মাছের তৈল (whale or 9521 011) 56 


গ্রীজ, চট 
হেরিং মাছের তৈল হট 
মিনারেল অয়েল য় 
৩। নিকৃষ্ট পড়েন হতালীর জনত 
'_ মাছের তৈল হত 
পাম অয়েল ইত 
মিনারেল ধু 


তাত ও রং ৩০১ 


যে কোন কোয়ালিটির সুতার জন) অয়েল মিক_চার গ্রস্তত করিতে* 
নিম্ন লিখিত বিষয়গুলির প্রতি বিশেষ দৃষ্টি রাখিবে-- 


:১। ভেজিটেবল অরে ফিম অক্পেজ অপেক্ষা সস্তা বটে; 
কিন্তু অতিরিক্ত গরম হয় এবং একা ব্যবহার করিলে ম্যাসিনের পিন. 
এবং রোলারে আট,কাইয়| যায় অর্থাৎ চাপ ধরে। 


২। খারাপ কোয়ালিটির মিনারেল অয়েল যদি এক! ব্যবহৃত 
হয় তবে স্থতালী কর্কশ বা কড়া হয়, তা ছাড়া উংকুষ্ট সথতালীর রং 
খারাপ হয়, এবং পরবন্তি মািনে ওয়েইষ্ট বেশী হয়। 

উল্লিখিত মিকউর অনুযায়ী তৈল ব্যবহার করিলে ম্যাসিন ভাল 
থাকে। প্রত্যেক মিকারে মিনারেল অয়েল ব্যবহার করা একান্ত 
প্রয়োজন ৷ ৪০০ শত পাউণ্ডের এক বেইল পাটের জন্য ১ হইতে 
২ই গ্যালন তৈলের সহিত ৬ হইতে ৭ গ্যালন জলের প্রয়োজন। তৈল 
যদি ভাল হয়, তবে উৎকৃষ্ট স্থতালীর জন্য তৈল এ জলের পরিমাণ” কম 
প্রয়োজন হয়। লক্ষ্য রাখিতে হইবে ব্যাচিংয়ের সময় তৈল ব্যবহার 
কালীন তৈলের উত্তাপ যেন ২০০০ এর মধ্যে থাকে, উত্তাপ যদি ২০৫০ 
হয়, তবেই 'ধূম নির্গত হইবে; লক্ষ্য রাখিবে যেন তৈল পাত্র হইতে 
' কদাপি ধুম নির্গত না হয়। 

ব্যাচিং ডিপার্টমেন্টে আর একটি প্রক্রিয়া আছে, তাহাকে 
intermediate process বলে। এখানে কনম্বিং হয় এবং 
নিম্নলিখিত ভাবে ৪530£50 হইয়া থাকে, যথ|-- 

হেসিয়ানের টান| (Hessian warps) 
হেসিয়ানের পড়েন (Hessian weft ) 
ছ্যাকিং পড়েন (Sacking wef) 


| 


৮৮% ডে She ত ভজ. ও 


৩০২ -. তাত ও রং 


কাঁিং (32:৭158)-ক|ভিংএর প্রথম অবস্থায় Breaker Card 


"ব্যবহৃত হয়। এখানে ফাইবারগুলিকে ছোট ও মোজ| করিয়া 511৩এ 


- পরিণত করে। যেখানে Breaker Card ও Finisher card উভয়ই 
এক 7২০০০ এ, সেখানে Breaker Card এর শ্রাইভারগুলি বরাবর 
5৪9 সহ ফিনিশার কার্ডে নেওয়| হয় ; কিন্ত যেখানে Finisher Card 

_ পৃথক 1২০০০, তথায় Breaker Card থেকেই ল্যাপ_প্রস্তুত করিয়া 
Finisher Card এ নেওয়। হয়, ৷ [580 অথব| Balllog Machine 
এর সাহায্যে ৪,৫ অথবা ৬টি 5119৮ নিয়া! [১90 প্রস্তুত করা হয়। 

তৎপর প্রথম ড্রইং দ্বিতীয় ড্রইং, তৃতীয় ড্রইং এবং রৌভিং 

* (এখানে ০7102050. 511%৩% হয় ), ইহার পর স্পিনিং । 

ভিন্ন (4108-9০69 চ[8০৮)--ইহা| বুক্ষকোয তত্ (Bast Fibre) 
ইহার Botanical নাম Linum usitatitesimum, সংস্কৃত 
ভাষায় বলে অভদী ; হিন্দিতে বলে অভীল.। তিসির আর এক নাম 

* মলিন|। এই গাছের আঁশ-কে ইংরাজিতে বলে জ্যাক স. (Flax). 
এই শ্রীশ হইতে যে হুতা হয় তাহাকে বলে লিনেন (Linen). এই 
গিনেন সূত্রে নিৰ্ম্মিত বস্তু বাজারে নিলেন বা ছাল টী অথবা ক্ষৌ মবজ্ঞ 
বলিয়া অভিহিত। এই ছাল বন্ধই পূর্বকাঁলে ব্ৰাহ্মণগণ যাগযজ্ঞাদির 
সময় পরিধান করিতেন। পৃথিবীর প্রায় সর্বত্রই তি সি জন্মে, তন্মধ্যে 
বেলজিয়াম এবং আয়ালণ্ডের তিসি সর্কোত্কট ; ইউ।লী, ফ্ৰান্স 
ও ভেনমার্ক-তিসির স্থান তিতীয়, অপেক্ষারুত নিকৃষ্ট জার্মানী, রুষিয়া 
এবং অস্ট্রেলিয়ার তিসি। পশ্চিম ও পূর্ব বাঙ্গালায় তিদির চাষ 

_ যথেষ্টই হয়, কিন্তু তাহা তৈলের জন্য, তন্ত্র জন্তু নয়।  প্রধানতঃ 
কাঠে রং করিতে তিমির তৈল ব্যবহৃত হয়| থাকে। এত 


ভূমধ্যগাগরের উপকূলে এবং ভারতের দক্ষিনাংশে যথেষ্ট 


|) 


তাত ও রং ৩০৩ 


পরিমাণে তিসি জন্মিয়| থাকে । দুই শ্রেণীর তিসি গাছ আছে। এক 
শ্রেণীর গাছের ফুলের রং নীল, ইহার আশ খুব মিহি ও সুন্দর এবং এই... 
শ্রেণীর তিনিই ব্যবসায়ের পক্ষে উপযুক্ত (suitable for commercial | 
PUurpPO:es, আর এক শ্রেণীর ফুলের রং সাদা, ইহার আশ অপেক্ষাকৃত | 
শক্ত, কিন্ত মোটা। লিনেন স্থতালী দ্বারা চটের সাঁমিয়ানা সেলাই এবং 

মাছ ধরিবার জাল প্রস্তুত করিলে খুব মজবুত হয়। ইহা! ব্যাতীত 

সেলাইর সুত! (sewing thread), জুতা সেলাইর টোয়াইন. (cobler' 5) 

1105), পোষাক, পরিচ্ছদ, ইত্যাদির জন্তু লিনেন হু? ব্যবহৃত 

হইয়া থাকে। প্রয়োজন হিসাবে কাপপাসের পরই লিনেন ও পশমের 

স্থান। লিনেন কাপণ?স অপেক্ষা শত্ত, স্থায়ী ও চকচকে (Lustrus)। 
লিনেনে শত করা ৭* ভাগ সেলুলোজ বর্তমান থাকে, ইহাতে পেক টিক. 

এসিড থাকায় ৮০০৮০ cellul০৪e বলে ৷ লিনেনে পেক.টিক. এসিড 

থাকার কারনে ইহাকে ধোলাই করা খুব কষ্ট ও শ্রম সাধ্য। ধোলাই 

ও রঞ্জন প্রণালী প্রায় কাপের প্যায়। লিনেন শণের চেয়ে মন |” 
সাধারণ চরকায় সুতা প্রস্তুত করিবার প্রণালী--১৬৪নং চিত্র দ্রষ্টব্য । 


ik 


CATE MA TU”) 


শল (7570৮) ইহা বৃক্ষ কোষ তন্ত (8350, bre) | খাটি শণের ওঁ 
733১1901081 ন|ম Cannabis Sativa. ইংরাজীতে শণকে হেম্প বলে। ২ 
ইহ| এক প্রকার পাট, ভারত ও পাকিস্তানই জন্মস্থান ; কিন্তু পাক- _ 
ভারতের শণ রুষিয়৷ এবং ফ্রান্সের শণের গ্যায় বড় হয় না। আফ্রিকার 
শণ সর্বাপেক্ষা বড় হয় এবং এই জন্ত আফ্রিকার শণকে Giant 
Hemp বলে | রুষিয়ার হেম্প, অপেক্ষা ফ্রান্সের হেল্পু, উত্কৃষ্ট। শণগাছ 
দেখিতে অনেকটা তিনি গাছের সায় ; কিন্তু অপেক্ষাকৃত মোটা। ইহা _ 
পাটের চেয়ে শক্ত এবং স্থায়ী শণ হইতে স্থতালী, দড়ি, কাছি, , 


৩০৪ তাঁত ও রং 


লগইন, জাহাজের পাল, কাপেট, ক্যানভাস, বস্তা, চট, জুতা, মাছ 
ধরিবার জাল ইত্যাদি প্রস্তুত হইয়া থাকে । ইহ! কদাচিৎ খোলাই ও 
রং হয় । আর এক রকম শণ আছে তাহার 13১77০51 নাম 
Cannabis Indica এবং ইহা ভারতেই জন্নিয়া থাকে । এই শ্রেণীর 
শণ হইতে ভাঙ, Bhan) এর উৎপত্তি হয়, কিন্তু ইহার আশ 
Cannabis Sativa অপেক্ষ। নিকৃষ্ট । 
শণে শত কর! ৭৮ ভাগ Ligoocellulose আছে। শণ ফুলের 
গন্ধ অত্যন্ত চওড়।। গ্রীপ্রকালীন হেল্প, (Summer FHlemp) কে 
পুরুষ হেম্প (সূঞlৎ ৩০) বলে, ইহার আশ উতর শীতকালীন 
হেল্প, (Winter Hemp) কে জ্ৰরী.হেম্প_(Female Hemp) বলে। 
এই হেল্প, বীজ ন| পাকিলে কাটা হয় ন|; এই কারণে ইহার আ্বাশ 
নিরুষ্ট হয়। বীজ হতে শত কর! ২৭ ভাগ সবুজ রংয়ের তৈল পাওয়া 
যায়। আ/ৰিষ্ঠদের রং এবং ভার্ণিশ প্রস্তুত করিতে এই তৈলের প্রয়োজন 
হইয়া'থাকে ৷ হেল্প, সাধারণতঃ ফ্লযাক সের চেয়ে মোট| ) কিন্ত ইটালিয়ান 
হেল্প, মিহি হইয়া থাকে। হেপ্পে কটন অপেক্ষ! বেশী রগ (Moisture) 
থাকে। শণ পচাইয়| খ্রাশ বাহির করিতে জলে ভিজাইয়! অত্যন্ত মৰ্ক 
থাকতে হয়, কারণ শণ অতি অন্ন সময়ের মধ্যেই অতিরিক্ত পচিয়| যায় 
_ অর্থাৎ Over Retted হয়| 
সাধারণ চরকায় স্থত| প্রস্তুত করিবার গ্রণালী--১৬৪নং চিত্র 
দ্ৰষ্টব্য । 
শাঁন.হেস্প (Sunn Hemp)—ইহ| Bas Fibre. দক্ষিণ এপিয়া 
বিশেষ করে ভারত, জাভা ও বর্ণিত তে ইহার চায় হইয়া থাকে। 
পচন প্রণালী খাঁটি হেম্পের ন্যায়, অবশ্য অতটা শক্ত নয়। 


' সান, হেম্পের অপর নাম কেম্নহেম্প, ব্রাউন হেস্প, মাদ্রাজ 


তাত ও রং ৩০৫ ' 


হেল্প, এবং বন্ধে হেল্প! দড়ি বা কাছির জন্য ব্যবহৃত্ত হয়। উদ্তিজ্জ 


তন্তর মধ্যে এই “সান হেম্পে* সর্বাপেক্ষা কম জলীয় অংশ আছে: 


( মাত্ৰ, ৫৩৪% )। 


চীল। আল (08105 &1598)__এক জাতীয় ঘান ৷ ইহার ভাট! 
অর্থাৎ ৪0000 এর ছাল হইতে আশ বাহর হয়, সুতরাং ইহাও Bast 
Fibre, কাচা অবস্থায়ই তন্তু বাহির হয়। এই তস্ক খুবই শক্ত, উজ্জল 
এবং বরফ সদৃশ ধবধবে, কিন্তু রঞ্জিত হয় না। এই তত্ত হইতে 
“্ৰ্যাস-মেণ্টাল” ও প্রস্থত,হইয়। থাকে। ইহা দ্বারা কতা পাকাইলে 
আ'শের চাক চিক্য বন্তমান থাকে না। ঝোপগুলি ৫--৮ ফুট উচু হয়। 
পাতাগুলির তলদেশ সাদা থাকে। * আর এক রকম পাতা আছে 
তাহার উভয় দিক গ্রীণ এবং পাতাগুলি অপেক্ষাকৃত লম্বা। এই জাতীয় 
চীনা ঘাসকে বলে [২৪০০০ অথবা! 1২০০৪, একই ঝৌপে বৎসরে ৩/৪ 
কাটা ঘাস জন্নিয়া থাকে । পাকিস্তান, ভারত, চীন ও জাপানে ইহাদের 
চাষ হয়। ইহাকে “Nettle Fibre” বলে । > 


‘গ)) ভালকল্ৰুলাল্ল তল্ভ (Vasculer Fibre) 
মযানিজ। হেল্প, (Manila Hemp)—ইহ| Vasculer Fibre. 


pest” SFA A 


“Musa Textiles” জাতীয় একরকম কলাগাছের পাতার ডাটা হইতে : 


এই “ম্যানিলা ফাইবার” পাওয়া যায়! ইহাতে শতকরা ৬৫ ভাগ 
মেলুলোজ আছে। ''ফিলিপাইন-্বীপপুঞ্জে' ম্যানিল| জঙ্গিয়া থাকে। 
ফিলিপাইনের রাজধানী ম্যাঁনিলীর নাম অনুসারে এখানকার হেম্পের 


নাম “ম্যানিল। হেম্প” ৷ জাহাজের জন্য খুব শক্ত, মজবুত ও টেক্‌সহি = 


দড়ি ও কাছি প্রস্তুত হইয়া থাকে। ফাইবারগুলি সাধারণতঃ ৮ ফুটের 
বেশী লম্বা হয় এবং আশগুল খুৰ মিহি, সিলকের মত। 


২%== 


৩৪৬ - তাত ও রং 


চাক-চিকযও আছে । মিহি ফাইবার দ্বারা কাপড়ও তৈরী হয় । 
‘লিলল হেল্প. (819০1 Hemp)-ইহ| Vasculer Fibre. এগেভ 
088৪৪) জাতীয় গাছের [পাতা হইতে এই আশ পাওয়া যায়। 
_ ম্যাকলিকে। ও আসামে এই এগেভের আবাদ হয় গাছের তৃতীয় 
বষে' পাতাগুলি ছাটিয়৷ নিয়! ছড়িয়| নেওয়া হয়; পরে ধৌত করিয়া 
রৌদ্র শুকাইয়া লয়। প্ম্যানিল! হেম্পের” হায় ততট| শক্ত ও নমনীয় 
(Flexible) নয় ।“নিশল ফাইন" জলে ভিজিতে,২ মিনিট লাগে । নেই 
স্থলে প্যানিলা-ফাইবারের”' আধাঘণ্ট। প্রয়োজন ৷ আগুনে পোড়াইলে 
দিলপের ছাই (8.8) “সদ!” এবং ম্যানিলার ছাই “ভার্ক-ঞ্রে” 
(39820 ৪০) দেখায়। ইহাতে শতকরা! ৭৬-.৮২ ভাগ সেলুলোজ 
আছে। 


পিউ কাইবাল (Pita Fibre)—tহ| Vasculer Fibre 
আকারে এবং প্রকৃতিতে অনেকটা “সিসল,হেম্পের” হায় । আমেরি- 
কার এগেভের পাভ! হইতে এই আশ পাওয়া যায়। *ম্যাকসিকোর ' 
জঙ্গলে এই গাছ প্রচুর জন্মে। এক একটি গাছে প্রায় ৪ণট পাতা, 
পাতাগুলি ৮১০ ফুট লম্বা এবং ১ ফুট চওড়া হইয়া থাকে । শতকরা 
১০ ভাগ ফাইবার বাহির হয়। কেতকী ফাইবার (Aloe Fibre) 
নামেও “পিটা-ফাইবার” বাজারে বিক্রয় হইয়া থাকে। জাহাজের দড়ি 
টোয়াইন প্রভৃতি প্রস্তুত করিতে ব্যবহৃত হয়। 


নিউজিলেণ্ড ভেম্প.(৩/৩51508 Hemp )- ইহা 
একপ্রকার 5word like পাতা হইতে প্ৰস্তত হয়। এক 


তাত ও রং ৩০৭ 
একটি পাতার ওজন এক পাউণ্ড ৷ সেলুলোজ শতকরাঁ ৬৩ ভাগ। 
কাচাপাতার (ওজনের শতকরা ১৪ ভাগ ফাইবার পাওয়| যায়। 
জলে বেশী মজবুত নয়। মা1টিং* ইত্যাদি প্রস্তুত হয়। 


আনাব্লস (Pine Apple [:175)-ইহাও Vs 01 Fibre, 
ইহাতে শতকর| ৫ ভাগ সেলুলোজ থাকে। ইহার Botanical 
নাম Annas 58198. আশ খুব মিহি, শুভ্ৰ, কোমল, শক্ত, নমনীয় 
এবং রেশমের প্যায় চকড়কে। দক্ষিণ আমেরিকা, ম্যাক সিকো, 
ব্রাজিলের জঙ্গলে, ট্রণিকাল-এশিয়।, আফ্রিকা এবং দক্ষিণ ইউরোপে দু 
আনারস জন্মিত; কিন্ত বর্তমানে সিঙ্গাপুর, জাভা, স্থমত্রা, ফিজি, 
নাটাল প্রন্থতি স্থানে ব্যাপক ভাবে আনারসের চাষ হইয়া থাকে। 
এতন্তি্ন ভারত ও পাকিস্তানে ইহার চাষ কম নয়; কিন্ত মাত্র ফলের 
জন্য, অশের জন্য নয়। 


আনারসের মাংসল-পাঁতা (৪159 ].58968) জলে পচাইয়া 
অ'শ বাহির করা হয়। আনারসের আশ রেশমের সহিত মিশ্রিত করিয়া 
«ফিলিপাইন দ্বীপপুঞ্জে” খাটি আনারসের আশে অতি মনোরম বস্তু প্রস্তুত 
হইয়| থাকে। এই বস্ত্ৰকে “পিনাক্লথ” বলে এবং ইহাতে জল 
প্রবেশ করিতে পারে ন! অর্থাৎ 1010৩051303 £০ %/89% আনারসের 
আঝআশের সহিত অন্ত কোন আঁশ মিশ্রিত করিয়া যে কাপড় হয় 
তাহাকে বলে “জুজি” (09), ,আশের দৈর্ঘ্য সাধারণতঃ ৩ই ফুট এবং ০: 
ইহাতে জলীয় অংশ শতকরা ৯ই ভাগ। 


০২৩০১) ৮৮১০১১০১১০৭) ১১০১৮1827 


(২) জান্তব বা প্রাণীজ তন্তু 
( Animal Fibres ) 


(ক্ৰ) পশম ( Woo! )— 
_ পশুমকে ইংরাজীতে উল (৬০০1) বলে। ইহার আর এক নাম 
ভৰ্ণ।। পশম শব্দের অর্থ “মেযাদির” লোম। টেক্সটাইল জগতে 


" উলের স্থান দ্বিতীয়। পশম ও জোঁম একই জাতীয় জিনিষ অর্থাৎ 


ইহাদের মধ্যে রাসায়নিক (0157:21)) কোন পার্থক্য নাই, 
তবে গুণাগুণের পার্থক্য যথেষ্ট। লম্বা, কোমল (5০7), কোক.ড়ান 
(০8/1), স্থিতি স্থাপক (618566) ও মিহি আ'শকে বলে “পশম” 
(০০1) এবং খাট (৪0000), একটু সোজা প্রকৃতির মোট! অীশকে 
“লোম” (Hair) বলে। পশমের গা করাতের দাতের মত 
কাটা কাটা কিন্তু লোমে . কখনও দীতের গ্ঠায় বাটা কাটা 
দৃষ্ট হয় না। সাধারণতঃ পণুভেদে পশম ছোট বড় হয়, আবার 
একই গণুতে “পশম?” ও "লোম" উভয়ই বর্তমান দেখিতে পাওয়। 
যায়। ভেড়ার লোমই উত্কৃষ্ট এবং প্রকৃত পশম ; তদ্মধ্যে 
মেরিনে। (11579০) জাতীয় ভেড়ার লোম সৰ্কোত্ৰুষ্ট। 
বর্তমানে অস্ট্রেলিয়ার ভেড়া! ও মেরিলে। জাঁভীয় ভেড়ার 
সংস্পর্শে” যে জাতের সৃষ্টি হইয়াছে সেই ভেড়ার লোম 
আরও উৎকৃষ্ট ।এই উলকেই বলে “বোটানি উল” (Botany ০০) 


লিলো1117”)--ইহা “স্পেইন” দেশীয় ভেঞ্চা। পশম খুব মিহি, 


ঈকডকে, কোমল ও মজবুত। এই উল থেকে খুব বেশী মূল্যবান _ 


তীত ও রং ৩০৯ 


পোষাক প্রস্তুত হয়, কারণ চাকংচিক্যে ও সমতায় (১০105100:85 তে) 

সর্ধোত্কট। শতকরা ৮৫ ভাগ কটনের সহিত ১৫ ভাগ এই উল » 
মিশ্রিত করিয়া যে *ম্পান উল” হয় তাহাকেও বাজারে "মরিনো- 

উল” বলে। টি 


লিংস্ুলু (1,10০010)--এই জাতীয় মেষ ইংলণ্ড, ইয়র্ক, লিংকলু 
এবং নথিংহাম ন।মক স্থানে পাঁওয়া যায়। ইহার লোম খুব লঙ্বা। 
“উন (টেড, ইয়ার্ণ” তৈরী করিতে এই পশম বিশেষ উপযোগী । 

১২" ইঞ্চির উপর আশ কৃষিং হয় বলিয়া ইহাকে Combed wool _ 
বলে এবং ইহাই “০:15 ০০1. তদপেক্ষা ছোট এবং মোটা _ 
আশ “কাডিং’ হয়, তাই ইহাকে বলে “০4০৭ ৮1০০1. 
এই অবস্থায় আশগুলি এলো মেলো থাকেএ Combed ৬০০1 থেকে... 
যে কাপড় হয় তাহাকে “উসটেড, ফ্যাব্রিক, বলে, য1--বনাত, সার্জ ্‌ 
ইত্যাদি এবং Cred ৬০০] থেকে যে কাপড় হয় তাহাকে “উলেন, 

ফ্যাত্রিকত বলে, যথ|-- ফ্ল্যানেল, টুইভ২, কম্বল ইত্যাদি। পশম কদ্ব 
করিরা অর্থাৎ আশচড়।ইয়। যে লন্ব। আশ পাওয়া যায় তাহাকে “টপ্‌ 
(০৮) এবং খাট আশকে নইলস.” (4০115) বলে।  ইংলণ্ডের । 
অন্তর্গত পনরইচ” এর সন্নিকটন্থ গ্রামের নাম হইতে এই “উদ টেড _ 
নামাকরণ হইয়াছে। সাধারণতঃ "উপ-টেভ, ইয়ার্ণ” টানায় এবং... 
“উলেন. ইয়াৰ্ণ' পড়েনে ব্যবহৃত হয়, এবং উলের সহিঙ পাঁট 
বহুল পরিমাণে মিশ্রিত হইয়া! নানাবিধ শীতবজ্র প্রস্তুত = ৰ 

ও 

ও 


KL 


হইয়| থাকে ৷ .কোকড়ান (0815) পশমের “ফেলা. টিং- 
প্রোপার্টি” (Felting Proper) থাকে । পশম গরমের সংস্পর্শে 
আনিলেই সঙ্কোচিত (Contracted) হয়, তখন ফাইবারে গায়ে 
যে মাছের অথবা সাপের আইশের মত “ক্ষেইল” (5০816) থাকে, ১. 


mart Yd ais উর এ নি 


৩১০ তাত ও রং 


তাহা পরস্পর জড়িভ (1006710০150 ) হয়, এই জড়ান অর্থাৎ 

« Interlocking কেই বলে ."ফেল টিং’ (861898)। এই ফেল টিং 
-প্রীপার্টি পশমে আছে বলিয়াই আমর! গরম অনুভব করি। 
আর কোন টেকসট্টাইল ফাইবারের পশমের ন্যায় “ফেলটেং- 
প্রোপাটি” নাই। 


খাটি পশম শতকরা ৩০ ভাগ পর্য্যন্ত রস (০৪৫৮৪) আপনা 
হইতেই টানিয়| লইতে পারে; কিন্তু প্রতি ১০০ , পাউণ্ড শুদ্ধ পশমের | 
জন্য ৯৭ হইতে ১৮৪ “পাউণ্ড রন আইনতঃ গ্রহণ যোগ্য। 
(For perfectly, dried ০০] Nien the weight becomes 

constant, 17 to 184lbs moisture as standard Regain 
admissible for 100165). পশমে জল মিশাইয়|। ক্রয় 
বিক্ৰয় করা আতি সহজ বলিয়া যাহাতে অন্যায় রকম জল মিশ্রিত করতে 
না পারে তজ্জন) প্রত্যেক উল সেণ্টারে “কণ্ডিশানিং হাউস” _ 
(Conditioning House) এব বাবস্থা থাকে। উল বায়ুদ্থিত জলীয় 

বাষ্প গ্রহণ কারক (1858৫০৪০০1০), এই কারণে রং করিবার 
সময় ১৪০ F এ উল রং-দ্রাবণে ডুবাইতে হয়। 

Foot note—পশমে সাধারণত: নালফিউরিক এসিড বিন] দ্বিধায় 
ব্যবহার করা চলে। হাইড্রোক্লোরিক এসিড সহ পশম গুকাইলে 
পঠামের ক্ষতি হওয়ার সম্ভাবনা থাকে। ৩৪ ডিগ্রি টোয়াডেল 
নাইটিক এসিড দ্রাবণে কোন রং করা পশম রাখিলে রং উঠিয়া যাইবে। 

১০ ডিগ্রি টোয়াডেল কষ্টিকসোডা দ্রাবণে ৫ মিনিট কাল পশম 
সিদ্ধ করিলে পশম গলিয়| যাইবে; কিন্তু 1৫_-১০*০ টোয়াডেল 
: কষ্টিক ভ্রাবণে ঠাণ্ডা অবস্থায় ৫ মিনিট রাখিলে পশম নাদ! হইবে ! 


তাত ও রং ৩১১ 


পশমে “কেরাঁটান” (Keratin অর্থাৎ Horny Matter) আছে 
বলিয়া আগুনে পুড়িলে শিংপোড়া গন্ধ প্রকাশ- পায়। এততিন্ন” 
পশমে নিয়লিখিত মৌলিক পদার্থ বর্তমান থাকে, যথ|-- 


কারবন শতকরা ৫০ ভাগ 
হাইড্রোজেন শতকরা ৭ ভাগ 
অক্সিজেন শতকরা ২৬ ভাগ 
নাইট্রোজেন শতকরা ১৫ ভাগ 
= সালফার = শতকরা ২ ভাগ 


১০০ ভাগ । 


পশমে একপ্রকার "তৈলাক্ত পদার্থ আছে। ভেড়ার "ঘাম 
গুকাইয়! পশমের গায়ে এই তৈলাক্ত পদার্থের সৃষ্টি হয়, ইহাকে 
ণস্সুইণ্ট” (Suint or Dried Perspiration) বলে । এই “স্ুইণ্ট” 
থাকার কারণে ভেড়া যখন মাঠে চড়িতে থাকে তখন ষে কোন 
রকমের ময়লা পশমে আটকায় । তা ছাড়া পশমের গায়ে চর্বি 
জাতীয় এক প্রকার অবিশুদ্ধ পদার্থ থাকে। যাহা সহজে দূরীভূত 
করা সম্ভব নয়। পশমের ওজনের শতকরা ৩০ হইতে ৮০ ভাগ 
পর্য্যন্ত অবিশুদ্ধ পদাৰ্থ উহাতে বন্তমান থাকিতে পারে। এলকোহল, 
কারবন বাইসালফাইভ, পেট্রোলিয়াম, বেঞ্জিন প্রভৃতি পদার্থের 
সাহায্যে এই সমস্ত অবিশুদ্ধ পদার্থ সম্পূর্ণরূপে দুরীভূত করিবার 
পর খাটি পশমে উক্ত মৌলিক পদার্থগুলি বর্তমান থাকে । অবিশুদ্ধ 
পদার্থ দূরীভূত করিতে কষ্টিক-সৌভাও ব্যবহার কর|'যায়। 
কষ্টিকের পরিমাণ বেশী হইলে পশম গলিয়া যাওয়ার সম্ভাবনা 
থাকে। সাধারণতঃ /৫ সের জলে অৰ্দ্ধ তোলা কষ্টিক-সোডার 
আবশ্যক। কষ্টিকের পরিবর্তে সাবান ও সোডা ব্যবহার কর! যায়। 


৬১২ তাত ও রং 


বিল।তের পশম সর্বোত্কষ্ট । গুণ|নুসারে জার্থাণীর পশমের 


স্থান দ্বিতীয়। তৎপর স্পেন, মরক্কো, অস্ট্রেলিয়া ফ্রান্স, 
আলজেরিয়া ইত্যাদি স্থানের পশম। সর্বাপেক্ষা নিকৃষ্ট 


ভারভ ও পাকিস্তানের পশম।”" সর্বত্রই যথা নিয়মে ভেড়ার 


_ চাষ হইয়| থাকে; কিন্ত এই বিষয়ে তথা কথিত ভারত বড়ই 


উদাসীন, এমনকি ভেড়ার চাষ সম্বন্ধে শিক্ষারও কোন বাবস্থা নাই। 
_ বিভিন্ন দেশ হইতে ভাল জাতের ভেড়া! আনিয়া! ইহাদের বংশের উৎকর্ষ 
₹ নাধন করিতে হয়। সাধারণতঃ বৎসরে দুইবার করিয়া ভেড়ার গাত্র 
ই হইতে পশম ছাট! হয়।  ইংলগ্ডে এক ' একটি ভেড়া হইতে বৎসরে 


৩1৪ সের লোম (Raw-w০০l) পাওয়া যায়; কিন্তু ভারত ও 
পাকিস্তানে সেই স্থলে মাত্র /. এক পোয়া হইতে /॥. তিন পোয়৷ 
হয় এবং ইহা অপেক্ষাকৃত মোটা ও খাট | 


ভাবত ও পাক্তিস্তানে হে নে স্থানে পশম 

"ওয়! আবাহন, যথা-মেবার বা রাজপুতান।, পানা, কানপুর, 
বেজাগঞ্জ, মান্দ্রাজ, বোম্বাই, করাচী, গুজরাট, কাথিবার, 
মহীশূর, কোর়েম্বীটোর, কোয়েটা, শিকারপুর, অমৃভসর, _ 
কাশ্মীর, রামপুরহাট, রাঁমমেলা, কালিম পং, রক্সৌল, নেপাল, 
হিমালয়, দার্জিলিং, তিব্বত, পাঞ্জাব, মধ্যগ্রদেশ, বিহার, 
উড়িষ্যা, বাজাল।, পারস্য, আফগানিস্থান, বোখ।র। ইত্যাদি৷ = 


ভেড়াক্ন পাত্ৰ হইতে পশম ছ1টিব।ৰ ম্সস্র- 
পাঞ্জাবে_ফাঁলগুন, চৈত্র ও আখ্বিন। ণ 
মধ্যপ্রদেশে-ফালগুন, আখিন ও কাৰ্ত্তিক ৷ 
উভয় বাঙ্গালায়--ফালগুন, আষাঢ় ও কাৰ্ত্তিক 


তাত ও রং ৩১৩ 


ভ্ডেড়াব্ গাতত্রল ছান বিশে এলহ ভেডাল্র 
ব্ৰকম হিসাবে পশনম্েেব্ব এপ্রক্কতিল্প তারতস্য-= * 
, যে যে স্থানের মাংস ভাল সেই -সেই স্থানের পশম ও ভাল। 
সাধারণতঃ গলার পশম সর্ধোত্রুপ্ট, তারপর দুই পার্খের 
পশম। মাথা, পেট, লেজ, ও পায়ের পশম নিক্বষ্ট। মৃত 
ও অঞ্চমৃত মেষের লোম নিকৃষ্ট অথচ কষাইখানা হইতে যে 
মেষের পশম কাটিয়া লওয়| হয় তাহা নিকট নহে; কিন্ত যে পশম 
চামড়া হইতে চুণের জল ও সোডিয়াম সালফাইভ সাহায্যে তুলিয়া 
লওয়। হয় তাহ! নিক্ষ্ট এবং এই পশমকে “স্কিন -উদ্”” (Skin wool) 
বলে | ভেড়ার বয়স কম, স্বাস্থ্য ভাল, ইহাও উৎ্কষ্ট পশম পাওয়ার 
অন্যতম পন্থা ৷ এতভিন্ন জলবায়ু ও খাদ্যের উপর পশম ভাবি মন্দ 
- নির্ভর করে | ভেড়ার যদি রোগ হয়, তবে লোমগুলি "রিং" 
(Rin) এর আকার ধারণ করে--এই উলে কাজ কর! খুব অন্গৃবিধা। 
ইহাকে বলে “কেম্প (Kem৷৪৪ )। মিহি ও লম্বা পশমের পাঁকান 
স্থতাকে “উপ (টেভ. ইয়।ৰ্ণ" বলে, এই উস.টেড. ইয়ার্ণ হইতে তৈরী 
কাপড়ের কখনও “মিলিংগ প্রয়োজন হয় না, কিন্ত ছোট ও মোটা 
পশমের কুতাকে “উজ” বলে, এই উলেনত্ক্থ তাত হইতে নামাবার 
' পর অর্ধনমাপ্ত (Hal{-Done) থাকে | মিলিং এর পর উলেন.« 
ক্লথ সমাপ্ত হয়। 
পশম ছাটাই ও ক্ষত্রিষ্ন পশনের পর্রিভত্ন ৪ 
জেন্ত পশু (Living Animal) হইতে যে পশম হাটিয়া লওয়| 


হয় তাহাকে বলে “ফ্লিজ-উল” (Fleece-wo001) | কচি দ্বার] 


ভেড়ার গাত্র হইতে পশম কাটা হয়, এই পশম কাটাকে “শিক়্ারীং" _ 
(Shearing) বলে। কাটিবার পুর্বে ভেড়াগুলিকে উত্তমরূপে আোতের? 


পি A 


৬ 


গো উর ACE Gf ed ES 


সোলা 


- 


tn 
'z 


৩১৪ তাত ও রং 


জলে নান করাইয়। ৩।৪ দিনের মধ্যে পশম কাটিয়া লইতে হয়। 
প্রথম কাটার পশম সর্কোৎকষ্ট এবং ইহাকে বলে “হগ-উল” 
(Hog-w০০l)। প্রথম ছাটাই অর্থাৎ ৪}6৪7196এ পশমের মাথা 
- স্থচল (Pointed, থাকে, ইহা হইতে ‘মিহি ও কে।মল সুতা হয়। 
দ্বিতীয় কাঁট। হইতেই পশমের মাথা ভোত| (8:$) হইতে থাকে; 
এবং ক্রমশঃই পশমের কোয়ালিটি মোটা ও শক্ত হয়। প্রথম 
কাটার পরবর্তি কাটার উলকে “ওয়েদার উল” (Weather wool) 
বলে। +” ইঞ্চি অপেক্ষা ছোট লোম হইতে যে সুত! প্রস্তুত হয় 
তাহাকে “হোলিয়ারী উল” (6০57৩ W০০]) বলে। এই উলের 
সুতা শুধু “নিটাহ’” (51828) এর জন্য ব্যবহৃত হয়। এই উল 
ঘার| কোন কাপড় বোনা সম্ভব নয়। ভারত ও পাকিস্তানের 
উলকে বলে “কাপ্বেট্‌ উল” ৷ 
শডি উল (51০45 ০০|}- লব্ব| আঁশযুক্ত পুরান! জিনিষ (০1 
and ysed long stapled materia!s), ষেমন--'ষ্টকিং, সোয়েটার, 
মাফলার এবং আগ্ঠান্ত নিটীং গুডস, অর্থাৎ পুরান। “উম টেড, 
ফ্ান্রিক২' হইতে যে উল সংগ্রহ হয় তাহাকে “শড়ি-উৎ্ন” বলে। 
এই উল হইতে যে স্থতা হয় তাহাকে বলে “শাড়ি ইয়্ণ এবং 
ফ্যাব্রিক্‌কে বলে “শভিফ্যাব্রিক। 
মাংগো-উল--(}} 00৫০ %০০1)- ছোট আশযুক্ত বিশেষ করিয়া 
মিলিং করা কাপড়ের ছোট ছোট টুকরা হইতে আশ বাহির করিয়া 


লম্বা আরশের উল বা কটনের সহিত মিশ্রিত স্থতাকে বলে 
“মাংগো-উল”। 


কমংমগ-ফাইংাঁর (Cos “mos- Fibre) 
.. এই ফাইবার সর্বপ্রথম Bঃএ৪৪e]৪এ প্রস্তুত হইত। বর্তমানে 
ইহা কটন, উল ও সিলকের প্রতিনিধি (94১5566) হিসাবে 


তাত ও রং ৩১৫ 


ব্যবহৃত হয়। এই ফাইবার লিনেন, হেম্প.ও জুট, নিৰ্ম্মিত দ্রব্যের 
অবশিষ্টাংশ অর্থাৎ ক্ষুদ্র ক্ষুদ্র আশ (manufactured residues) P 
ইহা সাধারণতঃ উলের সহিত মিশ্রিত হইয়া স্থতা প্রস্তুত হইয়া 
থকে | (The waste is ‘chemically treated with strong 
Caustic Soda then washed and dried. The 
resulting 00869710119 Capable of being b'ended 
with wool ) | ০ 


ভ্ড়| ব্যতীত অন্যান্য পশুব্ব পণণমণও বুল্ঞ- 
শিল্পে বাবহ্ত হইক্সা খাতে ৷ বথা-- 


চাক্কোৰ্সী (৫॥৪॥৪০৮৪)--ইহ| ভিব্বতের এক জাতীয়’ছাগল। 
গায়ে লম্ব৷ লঙ্ব৷ লোম। কোন কোন ছাগলের লোম ১৮" ইঞ্চি 
পর্যন্ত লম্ব। হইয়া থাকে। এই লোমের ভিতর চামড়ার ঠিক 
উপরিভাগে তুলার মত খুব কোমল ও মস্থণ, এক প্রকার -ছোট 
ছোট লোম থাকে। নেপালে ইহাকে “পশমিন|” বলে। ইহা! 
হইতে খুব মূল্যবান কাশ্মীরী শীল, বনাত, (দোরোখা, 
মাফলার ইত্যাদি প্রস্তুত হয়। ' ইহা যেমন কোমল ও নরম 


তেমন গরম। এক একটি ছাগল হইতে আধাছটাক হইতে এক . 


ছটাক “পশমিন।” পাওয়া যায়। এই জাতীয় ছাগল কাশ্মীর, তিব্বত 
এবং দক্ষিণ-চীনে আছে। এক ডজন ছাগলের লোমে একথান! 
প্রমাণ শাল প্রস্তুত হইতে পারে। ইহাকে কাশ্মীরী অথবা 
“তিব্বত উল’ ও বলে। এনেপালে-ধোসা” প্রস্তুত করিতে স্থতার টানা 
এবং কার্পাস মিশ্রিত উলের পড়েন ব্যবহারও করে। ইহ! যেমন - 
নরম তেমন গরম হয়। ট ৰু 


a ৩১৬ তাত ও রং 

আলপীক্ক] ( Alpaca )--ইহ| দন্নি ণ-আমেরিকার এক 
__ জাতীয় গৃহপালিত ছাগল। ইহার লোম হইতে “আলপাকা” নামক 
টু বস্ত্ৰ৷ প্ৰস্তুত হয়। লোমগুলি ৪” ইঞ্চি হইতে ৬’ ইঞ্চি লম্ব।, কোমল 
_ নমণীয় এবং রেশম সদৃশ চক্চকে। না কাটিলে লোমগুলি ৩০% 
__ইঞ্চি পর্যন্ত লা ইয়। লোমগুলি সোজা, সাদা, গ্রে-ত্রাউন অথবা 
_ কাল রংয়ের হইয়া থাকে, কিন্তু এই লোমের “ফেল টিং প্রোপার্টি” 
__ মোটেই নাই বলিয়। ইহাকে “পশম” বলা যায় না। 


ৰ 


| _ এ্যাক্জাললা (১১০৪০৮৯)--আমেরিক|, আফ্ৰিকা, অ৷্ট্য়| ইত্যাদি 
_ স্থানে এক প্রকার ছাগ আছে, নাম « 


7% 


এযাজোর।” এই নামের প্রথম 
_ স্থষ্ট হইয়াছিল “টার্কি” হইতে। টাকিতে এ্যাঞ্জোর! নামক স্থানের 


লাম অগ্মারে এই ছাগের নাম হইয়াছিল “এ্যাজেণারা” । ইহার 
_ লোম লম্বা, মিহি, কে।মল এবং রেশম সদৃশ । এমন কি “আলপাকা* 


__ অপেক্ষা ও ইহার চাকচিক্য বেশী । তুলার সহিত মিশ্রিত হইয়া ইহা 
হইতে নানাবিধ সুন্দর, কোমল ও উচ্ছল পোষাকী কাপড় প্রস্তুত 


_হয়। এই এ্যাঙ্গোর! জাতীয় ছাগলের লেমকে “মা হেয়ার” বলে। 


)- দক্ষিণ-আমেরিকার একজাতীয় 
[ামেল*্হেয়ার অপেক্ষা মিহি । 


ৰি ৰ ভিকুল। (Vicuna wcol 


ঢ় বত ছাগলের লোম। ইহা আগপাক| ও কয 


নাম (Llama w০০l)-“পেক্ ও চিলা 


) " পাহাড়ের নান|জাতীয় গৃহ: 
পালিত ছাগ, দেখিতে উটের মত 
ৰ 


ৰ ইহাদের লোম মিহি, কোমল 
_ এবং ব্ৰাউন রংয়ের হয়। 
ন 


.সদলজজনজজ ৮ উরি 


ৰ ) টানায় ব্যবহার করিতে . 
পরিমিত গরম জলে শতকরা ৫-_ 


1 ভাগ গু (018৩) গুলিয়| 
সেই জলে উল কিছু সময় ফিট, করিয়া লইবে। ইহাকে বলে 


| 

i 
a 
he 
৷ 
_ 


পশম হইতে স্থতা কাটা হইতেছে। এই ধরণের চরকাতেই তিসি, _ 


শণ, পাট, এণ্ড, কেটে, মটকা বা যে কোন স্পানংসিক্ষের *_ 


ৰ ১৬৫ নং চিত্র 
| রেশম ফারসী শঙ্ক, সংস্কৃত ভা 


৩১৮ তাত ও রং 


ইংরাজিতে “লিক্ষ' (3815) কহে । ইহা প্রাণীজ ভন্ত ৷ 
রেশম সিন্ধের জন্ম ভূমি চীনদ্েশ। একদিন যখন রেণম-কীট- 
পালন Rearing) এবং গুটা-জড়ান (cocoon Reeling) চীন 
দেশেরই একচেটিয়| শিল্প ছিল, তখন এশিয়ার কোথাও কোথাও 
নানারকম বন্য রেশমের (i'd 5110) ব্যবহার মাত্র প্রচলন 
ছিল। স্থদীর্ঘ ৩০০০ বৎসর কাল রেশম-শিল্প এক মাত্র চীন 
দেশেই এক চেটিয়া থাকার পর, চীন থেকে প্রথম জাপান, ক্রমে 
ক্রমে পারস্য, টার্কি, ইটালি, ফ্রান্ম ও ভথাকথিভ ভারভ 
এবং অন্তান্ত প্রায় জীভ প্রর্থান দেশেই রেশম চাষের 
প্রবর্তন হয় | পৃথিবীতে যত রেশম উৎপন্ন হয় তাহার অদ্ধেক 
রেশম আছও একমাত্র চীনেই উৎপন্ন হইতেছে। জার্মাণী এবং 
ইংলঙ্ডে রেশম আদৌ উৎপন্ন হয় না, কিন্ত রেশম-বনত বুল 
পরিমাণে প্রস্তুত হইয়| থাকে । বন্তমাঁনে সহীশ্ুুর ও কাশ্মীরহ 
ভারতীয় রেশম শিপ্পের প্রধান কেন্দ্র । পশ্চিগ ও পুর্ব 
বাঙ্গাল্লাল স্থান দ্বিতীয় । বাঙালা দেশে রেশমকীটকে 
“পলুপোক্চা” বলে। এই পনুপোকার জীবনী এক অদ্ভুত ধরণের । 
ইহার জীবনের চারিটি অবস্থা, যথ|-- 

১। ডিব্ম (৮৪৪) 

২। পোকা লা! বগা (Caterpillar or Larva) 


৩। প্ৰক্ষোঁগনেন্ল পুঁল্ববাত্ৰহু| (Ghrysalis or 


Pupa Stage) 
৪1 প্ৰজাপতি ঝা পতজ্ (Noth or Butterily) 


পণুপোকার পক্ষোগ্দমের পূর্বাবস্থায় অর্থাৎ ইংরেজীতে যাহাকে 
Chrysalis or Fupa Stage বলে তখন পোকার মুখ থেকে 


তাত ও রং ৩১৯ 


ধূনা সদৃশ একপ্রকার লালা মশ্রিত স্থতা নির্গত হইতে থাকৈ এবং সেই , 
লালামিশ্রিত স্থতা বাহির হওয়ার সাথে সাথে ঘুরিতে ঘুরিতে 
পোকা নিজেই ভিতরে আটা পড়ে। ইহাকেই বলে ভিম্বারুতি 
“ককুন ব৷ গুটা” 1 0০০০০) প্রায় ২৩ দিনে ককুন তৈরী 
সমাপ্ত করিয়া ককুন বা গুটীর ভিতর পনুপোকা খোলস ছাড়িয়া 
পপুত্তলী”' হয়। ১৬৫ নং চিত্র দ্ৰষ্টব্য। ককুন তৈরী সমাপ্ত হইতে 
শ্রীন্ঘকালে ২৩ দিন) শীতকালে ৪1৫ দ্রিন সময়ের প্রয়োজন। ককুন 
তৈরী সমাপ্ত হওয়ার ৯।১০ দিন পর উক্ত পুত্তলীর পক্ষোদগম 
হইতে থাকে এবং একদিক কাটিয়া -প্রজাপতি* (Moth or Bu ter- 
fly) রূপে বাহির হইয়া আসে।, শীতের সময় প্রজাপতি হইয়া, 
বাহির হইতেও সময় কিছু বেশী লাগে। প্রজাপতির কতক 
পুরুষ এবং কতক স্ত্ৰী থাকে । পুরুষ প্রজাপতিকে “চোক ড়!" এবং. 
স্ত্ৰী প্রজাপতিকে “চোকড়ী” বলে। এই অবস্থায় ইহার! চোখে 
দেখিতে পায় না, এবং কিছু আহারও করে না; কিন্তু প্রকৃতির 
এমনই নিয়ম যে পরস্পরের শব অনুসরণ করিয়া ২1১ ঘণ্টার 
মধ্যেই ' স্ত্রী পুরুষের (চোকড়া চোকীয়) মিলন হয় এবং সেই দিনই 
কিছু সময় খাদে তাহাদের আবার বিচ্ছেদ (Separation) হয়, 
তখন ভ্রী-গ্রঞ্জাপতি যেখানে থাকে, সেই স্থানেই ডিম পাড়ে। 
ডিম পাড়ার অল্পদিনের মধ্যেই চোকড়ী মরিয়া যায়, চোক'ড়াও 
আর বেশীদিন বাচিয়া থাকে না। ডিমের পরিমাণ প্রতিটি চোকডী 
হইতে আনুমানিক ৫০০ শত। ডিমগুলি যেখানে পাড়ে সেইস্থঃনেই 
লাগিয়া থাকে। ডিম “ফুটতে” ব| “মুথাইতে” বণ ও গ্রীষ্মকালে ৯১০ 
দিন এবং শীত কালে ১৪১৫ দিন সময় লাগে। একতির কি 


সুন্দর ব্যবস্থা | ডিম ফুটিব! মাত্র ক্ষুদ্র কীটগুলি পেটুকের মত ক্ষুধার্ত 
হয় এবং তঁতপাতা কীটের উপর ছড়াইয়া দেওয়া মাত্র খাইতে 


~~ 


শা শরিয়া এ, পলা” 
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আরম্ভ করে। দিন রাত ক্রমাগত খাদ্য যোগান (food ৪৮০০5) 
দিতে হয়। ডিম ফুটিবার সঙ্গে সঙ্গে কচি তঁ,.তপাত| সরু সরু 
করিয়। কাটিয়া পলুর উপর ছিটাইয় দিতে হয়! ২৪ ঘণ্টায় 
৪ বার খাবার দেওয়া প্রয়োজন ৷ গলু বদ্ধিত হওয়ার সঙ্গে সঙ্গে 
বড় ও পুষ্ট পাতার প্রয়োজন ৷ 

___ সংক্ষীপ্ত ৭ সপ্তাহ জীবমাণ কালের মধ্যে সাপে যেমন খোলস, 

পরিবর্তন করে সেইরূপ রেশম পলু ৪ বার প্চামড়া বা খোলস, 


পরিবর্তন করে। এইরূপ খোলস, পরিবর্তনকে “কলপ” বলে । 
প্রথম কলপকে "৫মটে-কজপ,” দ্বিতীয় কলপকে “দে-কলপ,” 


তৃতীয় কলপকে “তে-কজপ” এবং চতুর্থ কলপকে “সোদর-কলপ” 
বলিয়া থাকে। এই ভাবে কীটগ্ুলি ক্রমশঃ বদ্ধিত হইয়া যথাসময়ে 
ককুনরপে আবদ্ধ হয়। ককুনরূপে আবদ্ধ হওয়ার ঠিক পূর্ব 
অবস্থাই হুইল গুটীপোকার অর্থাৎ Caterpillar এর পূর্ণ অবস্থা 
অর্থাৎ Mature Stage. তখন গুটীপোক। খাওয়। বন্ধকরে, অস্থির 
(restless ) হয় এবং অর্দ-্বচ্ছহ (Semitransparent ) 
__ দেখায় ।এতদ্দেশে ডিম ফুটিবার পর সাধারণতঃ পলুপোকা ২১ দিন, 
কোন কোন সময় বিশেষ, ক্ষেত্রে ৫ সপ্তাহ পর্যন্ত পাতা খাইয়। 
ৰ থাকে এবং গুটী তৈরী করে। গুটী তৈরী করিবার ৯1১০ দিনের 
মধ্যেই “ককুনের” মাথা কাটিয়া চোক ড় চোকডীরপে বাহির হয়, 


_ এবং অল্প সময়ের মধ্যেই ডিম পাড়ে। সুতরাং ১২ মাসের মধ্যে 
এই জাতীয় পলু হইতে ৬,৭ চক্র ডিম পাওয়া যায়। ইহাকে 
_ ৰহুণ্চক্ৰ৷পলু” (Poly-voitine, Multi-voltine or 


১ 


রর Many brooded) বল! হয়। 

_, আর এক রকম পলু আছে, যাহাদের ডিম পাড়ার চক্র বৎসরে 

টা রঃ পুণ হয়। বসন্বকালে ডিম পমুথায়”, পলু ২৫/৩৪ দিন 
LE ১৯২ দিনে গুটা কাটিয়া বাহির হয়। 


৪ 
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অল্প সময়ের মধ্যেই ডিম পাড়ে, কিন্তু ১০ মাস পর পুনরায় 'বসস্তকালে এই, 
ডিম মুথায় | ([t can be started at any time by dipping the 
০৪৪5 into ৪ solution of Hydrochloric Acid Containing 
a small quantity of Formalin) এই পলুকে এক চক্রী (Uni- 
voltine, Mono-voltine or One-brooded) পলু বলা হয়। 
“এক চক্রী পলু” ঘত্সরে মাত্র একবার গুটী করিলেও “বহু চক্ৰী 
পলু” অপেক্ষা অনেক ভাল, কারণ একচক্রীর ১টা গুটাতে বহুচক্রী 
পলুর গুটী অপেক্ষা বেশী রেশম থাকে | মুণিদাবাদ, বীরভূম, রাজমাহী 
অঞ্চলে একপ্রকার একচক্রী পলু, আছে, ইহার নাম “বোড়ো-পনল্ু”, 
কিন্ত আমাদের গরম দেশে একচক্রী পলু পালন করা কষ্ট সাধ্য, স্থতরাং 
বাংলাদেশে “বহুচক্রী পলু” পালন করাই শ্ৰেয়, এবং বন্ত'ধানে 
ইহারই প্রচলন বেশী। বহ্চক্রীর মধ্যে নানান জাতি আছে, যথা_- 
পূৰ্ব্ব ও পশ্চিম বাংলায় “নিস্ত।ব্লি-পলু”, “ছোট-পলু*, ও “বুলু-পল্ল”, 
আসামে “পাট-পলু”, ব্রঙ্গদেশে “পো -পলু” ইত্যাদি প্রচলিত। = 

দক্ষিণ চীনে তুত পাতার (Mulberry leaves) প্ৰাচুৰ্য্য 
এবং আবহাওয়ার সমভাব হেতু বছরে দুই হইতে ছয়বার পর্য্যন্ত 
ককুন জগ্মান সম্ভব হয়। 


যে দেশে একাধিক বার ককুন জন্মান সম্ভব সেই দেশে ডিম 

ৰ তাড়াতাড়ি ফুটান হয়, অন্তথায় ডিম শীতল স্থানে রাখিয়া দিলে 

4 অফুটন্ত অবস্থায় টাটকা থাকিবে। যে দেশে বসন্ত কালে ককুনের 

আবাদ হয়, এই সঞ্চিত ডিমই সেই সময় ফুটান হয়। ডিম 

y প্করমেলিনের জলে* ডুবাইয়| ৫ মিনিট পরে পরিষ্কার জলে ধুইয়া 

| রোদে না শুকাইয়৷ ডালায় রাখিয়া দিলেই ফুটিবে। ডিমের বর্ণ 

্‌ প্রথম হইবে ফিকে হল্দে, তারপর হইবে কালচে! ডিম ফুটাবার 
২১ 


EEE STEN UO RAO EIA প্ৰকাৰ, < 
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প্রত্যহ “দিনে ২ বার করিয়া পাখীর পালক দিয়া ২1৪ 
[ট নাড়িলে তাড়াতাড়ি ফুটিবে । "মাল.বেরি” (berry) রেশমের 

র বণ সাদা, লিমন ইয়েলো বা গোল্ডেন ইয়েলো হইয়া 
নাকে এবং ককুনগুলি লম্বায় প্রায় ১, ইঞ্চি প্রস্তে ই’ ইঞ্চি হয়। ভাল 


= সংবদ্ধ (৩০৮৪০) হয় না। আহারের অপ্রচুরতা হইলে পোকা 


তে রেশম কম হইবে এবং কোয়ানিটিও নিক্বষ্ট হইবে। 


একশত প্রজাপতির ডিম হইতে একমণ ককুন হয়। একসের ককুন 
_ করিতে,৩ সের তু'তপাতার প্রয়োজন প্রতি পাউণ্ড ডিমের জন্য ১০টন 
প্রয়োজন। ১৪০০০ পোকার আহারের জন্তু প্রায় ১৭২ হনার 

_ তু'তপাতার এয়োজন॥ ১৪০০০ ককুনে প্রায় ৩ হইতে ৪২ পাউণ্ড রেশম 
3 দি | যায়। ১০০ পাউণ্ড ককুনে ৯ হইতে ১০ পাউণ্ড রেশম 

৮ 581 পাওয়া যায়। এক একর জমিতে ৫০০ তুঁতগাছ জন্মে। 
প্রতি গাছে ২০ হইতে ৩০ পাউণ্ড, পাতা জন্মে ॥ ১০০০ পোকা (Cater- 


1218) ৮৫ পাউণ্ড পাতা খায়। ১ পাউণ্ড ককুন হইতে ২ আউন্স 
ত্র উৎকৃষ্ট রেশম পাওয়া যায়, বাদবাকী অংশ হইতে ম্গানং 


সন্ধ হয়। একটি ককুনে ৩০০০ গজ পৰাস্ত রেশম থাকে। 


_ গুটীয় (0০০০০০) মাথা কাটিয়া এজীপতি বাহির হইয়| পড়িলে সেই 
_মাথা কুটা" গুটী হইতে একমাত্র স্পান(সিন্ধ ব্যতীত উৎকৃষ্ট রেশম 
য়া যাইতে পারে না। সুতরাং যথাসময়ের মধ্যে অর্থাৎ ককুন 
তৈরী 
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প্রখালীতে ভিতরের পোকা মরিয়! ককুন ষ্টকে রাখিবে এবং: 
5 যত »সত্বর সম্ভব বিক্রী করিবে, কারণ এই অবস্থায় ককুন বেশী 
ৰ দিন ষ্টকে ফেলিয়া রাখিলে রেশমে দাগ ধরিবার সম্ভাবনা থাকে). ম্‌ 
অতএব যথ| সময়ে বিক্রয় না হইলে রীলিং (Reelin) এর _ 
ব্যবস্থা কর! একাস্ত প্রয়োজন । =) 


fi 


a ব্রিলীৎ প্ৰলাললী--ককুন গরম জলে অর্থাৎ সাবানের জলে 
লোহার কড়া ইতৈ সিদ্ধ করিবে। সিদ্ধ করিলে ককুন বেশ নরম হইবে এবং 
উপর থেকে এক পরত (one 1০৩৪) উঠিয়া যাইবে, তখন রেশমের 
নাল পাওয়া যাইবে। : মিহিস্থতার জন্য ৫ হইতে ৭টা ককুনের মাথা 
(Cocoon end) এবং মোটা বা মাঝারি স্থতার জন্য ১৫ হইতে ২০টা 
ককুনের মাথা একত্র করিয়া চরকীর (Swift or Reeling) সাহায্যে 
রেশম স্থতার ফেটী কর! হয়। নালগুলি একত্র করিলেই পরস্পর সি 
আঠার মত লাগিয়া থাকে। প্রতিটী ককুনের ২ হইতে উ অংশ রেশম _ 
রীল করা যায়। ইহাকে বলে Raw 5i!k অথবা Nett Silk, বাদ 
বাকীটা ওয়েইট (Waste) এবং এই Wake হইতে যে “শ্পান, সিন্ধ’ 
ur হয় তাহাকে বলে “ফ্লস_ সি” ( 1088 581.) অথবা “ওয়াডিং হোড়ি" _ 
|... (Wadding Horry)! এতডিয্ন নিয়লিখিত ককুনগুলি হইতে খাটী 
রেশম সুত্ৰ বাহির করা সম্ভব না হওয়ায় তাহা দ্বারাও «স্পান, ষিক্ষ"ঠ 
করাই সম্ভব হয়, যথা__ 
১। : অপর ককুন (Imperfect or immature Cocoon)— 
_ ইহাকে "10০৪৭ বলে। 
|... ২। যে ককুন একসঙ্গে ইটা পোকায় প্রস্তুত করিয়াছে--ইহা হইতে 
যে পস্পান, সি” হয় তাহাকে বলে “ত্রাস!” ([78865)। 2০১: 


৮৮: 8৮ 
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৩। যে কঙ্লুন বিক্ৃতভাবে প্রস্তুত হইয়াছে এইরূপ অত্যন্ত ইরেগুলার 
রেশমকে বলে “ওরাট্‌ মিল্ক’ (Watt Silk): 


৪। ককুন ভাল, কিন্ত ভিতরে দীর্ঘঘময় পোক। মরিয়া থাকায় 
কম বা বেশী দাগী হইয়াছে। 


৫| রীলিং করিতে আরম্ভ করিয়া ককুনের উপর থেকে যে পরত 
(Layer) নষ্ট হয়। 

অপুষ্ট গুটা ( llnurished ০০০০০) অপেক্ষাকৃত ঠাও| জলে 
ভিজাইয়! রীল করিতে হয়, অন্যথায় রেশম কাটিয়া যায় এবং এলোমেলো 
হওয়ারও সম্ভাবন| থাকে। যদি এলোমেলে| হয় তবে স্পানসিক্ক করা 


ছাড়া, আর কোন উপায় থাকে ন|।" এই জাতীয় ককুন হইতে যে ল্পান- 
সিন্ধ হয় তাহাকেই "অট্ঝ1৮ বলে। 


ওয়েইষ্ট সিন্ধ হইতে সেরিসিন্‌ ( Sericin অর্থাৎ Sillk-gum ) - 


দুরীভূত ন! করিয়া যে স্পান-সিক্ক হয় তাহাকে বলে “চেইপ” 
(Chappe ) এই Chappe ২ একার, যথ|-Florette এবং 
Bourette. 


৬ 


Florette—লব্ব| অঁ|শযুক্ত ওয়েইঠ-/সন্ধ । 

Bourette=ছোট আঁশযুক্ত ওয়েইঠ-সিন্ধ। 

“গুটা” (0৪০০০) হইতে আমর! যে রেশম পাই তাহাতে দুইটী স্তর 
(Layer) আছে। বাহিরের স্তরকে বলে “সেরিজিন্” (Sericin) এবং 
ভিতরের স্তরকে বলে "ফাইক্রোইন্” (6157518)। ইহাই প্রকৃত রেশম। 
লোভা ও সাবানে সিন্ধ করিলে ০5০ এ সেরিমিন্‌ চলিয়া যায়, ইহাকে 
বলে পভিগামিং” (Degumming)। এই জলকে বলে বয়েল্ড- 
অফ-লিকার (Boilec-off-Liquor), এবং এই জল রেশমকে 


তাত ও রং ৩২৫ 


সমান ভাবে রং করিবার জন্ত (For 16৮5] 95618) রং পাত্রে, 
প্রয়োজন ৷ রেশমে সেরিসিনের অংশ ৩ ভাগের ১ ভাগ, অর্থাৎ ২ অংশ 
প্ফাইব্রোইন৮। রেশম বুনিতে মাড়ের প্রয়োজন হয় ন!। কারণ 
সেরিসিন ই মাড়ের কাজ করিয়! থাকে | এই জন্তু রেশম সাধারণতঃ সুতা 
রং না করিয়া রেশম-বন্ত্র রং করা হয়। 

খেই (071০5198)-থে1ইং” শব্দের অর্থ রেশম পাকান। 

অমল্রগেও6 ইল (0788575218৩ )-ককুন থেকে যে টানার 
উপযোগী মৰ্ব্বোৎকৃষ্ট রেশম ' পাওয়া যায় তাহাকে বলে “অৱগেঞ্জাইন্‌।” 

৩-৮টা ককুনের স্থতা একত্রে খুব কড়া ডান পাকে পাকাও, এইরূপ 
২--৩টী পাকান স্থত| পুনরায় একত্রে বাম পাকে পাকান তাকে, বলে 
অরগেঞ্জাইন। ইহাকে warp or orsey Sik ও বলে। 
সোপ জল হিন্ষ ( Souple Sik )--ওয়েইষ্ট সিল্ক হইতে খতকরা 
৮-১২ ভাগ সেরিসিন_(5921010) অৰ্থাৎ Silk-Gum দূরীভূত করিয়া 
যে স্পান্সিক্ষ হয় তাহাকে বলে “যোগ সিদ্ধ ৷” পড়েনের জন্য ব্যব্যত 
হয়। : t 

ই কুলে= সিক্ধ ( 8০৮0. 81! )--ওয়েইষ্ট সিক্ধ হইতে শতকরা 
৩-৪ ভাগ সেরিসিন, দুরীভূত করিয়া যে স্পান্পিক্ক হয় তাহাকে বলে 
"ইককু সিক*। রেশমী কাপড় বুনিবার সময় এই "ইক রেশমের" 


সুতা টানায়ও দেওয়া হয়। 
ক্রীম, সিল্ক (Tram or Florettle 5i!)--৩-১২টী রুকুনের 


সুতা একক্র করিয়া অল্প পরিমাণে প্রাথমিক পাক দিয়া, এইরূপ ২৷৩ 
গোছা স্থতা এক সঙ্গে খুব হালকা ভাবে পাক দিবে। ইহাকে বলে 
Tram or weft Silk এই সিক টানার সিন্ধ অপেক্ষা নিকট, নরম, 
এবং চেপা 


তাত ও রং 


থ.উলংল্ল্ক ( Thro wn Silk )--দুই বা ততোধিক নাল 
ম (Raw 51K) হাল্কা ভাবে পাকান সিক্ককে Thrown- 
1 বলে। অরগেঞ্জাইন, সিকক ও ট্রাম গিন্ধ গঠন করিতে প্রয়োজন 


্যাললীজ্ঞউ, সিন্ধ ( Maravout silk )-ক্রেপের জন্ত 
যাজন। ২-৩টা রেশম স্থতা পাক না দিয়। একত্র করিবে। তারপর 
করিয়া শক্ত ভাবে পাক দিবে। , 

_চছৰব্সলশ্ুড সিন্ধ ( oilondu Silk )--একটি মোটা ও একটি 
_ মিহি রেশম একত্রে পাকান। { ন 

; কল্মডনেউ, সিল্ক . Cordonnet Silk )--৪ 
_ সতা-হাল্ক! ভাবে বাম পাক দিবে, 
_ পুনরায় ভান পাক দিবে। 


স্প্টী ককুনের 
এইরূপ ৩টি স্বতা একত্র করিয়া 


হোলিয়াব্রী সিক্ত (Hosiery Silk J J 4 
নাল প্রতি ইঞ্চিতে ১:০ পাক থাকে 
ৰ 2 2 ৮০ 2 2 
2 29 চর ৬০ 


* ৮ 
৮ ১ ৫০ 


রেশম পোক| দুই জাতীয়, বথা--মালবারী ( Mulberry or 
Bombyx Mori ) ও বন্যা (wild). 


মালবারী রেশমের চাষ করিতে হয়, এই জু ইহাকে Reared or 


ultivated Silke বলে এবং এই মালবারী রেশমই খাটী 
রেশম । 


| গর পল্লু-গরদ-পনুই মালবারী দিকের পোক| । ইহা মালবারী 
তা অর্থাৎ তত গাছের পাতা খায়। মালদহ, মুশিদ।বাদ এবং রাজস|হী 
পরিমণে জয়ে | এই তত রেশম সহজে - ধোলাই এ 


রা 


রি 


তাত ও রং 


করা যায়; কিন্তু বন্ত রেশম ধোলাই করা বড়ই কষ্ট সাধ্য। ক্ষার ও. 
এসিডে তুঁত বা গরদ রেশম যত সহজে নরম হয়, বন্য রেশম তত সহজে 
নরম হয় না। 
রেশম স্থতা এদিটিক এসিড, টারটারিক এসিড অথবা 
সালফিউরিক এসিড সহ শ্তকাইলে পরে রেশম যদি হাতে রগ,ড়া৭ হয় 
তবে মদ্মস.শব্ধ করে। ইহাকে বলে জ্্রপ, (৪০:০০৮)। হাইডো- 
ক্লোরিক-এসিড বেশমের শক্র। রেশমের ওজন বৃদ্ধি করিতে টেনিক ৷ 
এমিড দ্বাবণে (ট্ৰট্‌ করিতে হয়। অরগেনিক এসিড রেশমের কোন_ 
ক্ষতি করে ন|। পশমের স্তায় রেশমও এসিড কলার দ্বারা রং করা যায় 


তসব পলু--ইহা বন্ত রেশম (11 31) রেশম বা গরদ 
পুর মত ইহার চাষ করিতে হয় না। চীন দেশেও জন্মে। রেশম-গুটী _ 
অপেক্ষা তসর-গুটী আকৃতিতে অনেক বড়। তসরের রং সৰ্ব্বদাই বাদামী প্র 
ব্রাউন এবং রেশমের চেয়ে কর্কশ (516) ও মোট! । “তমর সিক” সাবান _ 
সোঁডায় নিদ্ধ করিলে সেরিসিন, দূরীভূত হইয়া এক চতুর্থাংশ কমিয়া = 
থাকে । রং ও ধোলাই কর! রেশমের স্তায় সহজ নয়। রেশমের মত. 
একাধিক নাল সহজে আটে না। তপর-ফাইবার রেশম-ফাইবার অপেক্ষা = 
চেপটা, মোটা, শক্ত, নমনীয় ও অভঙুর । তসর-পলু কুল, অজ্জু'ন, 
শাল, পলাশ, ওক, মহুয়া প্রভৃতি বন্য গাছের পাতা খায়। বীরভূম, . 
মানভূম, পিংভূম, বীকুড়া, মেদিনীপুর, সা ওভাল পরগণী প্রভৃতি 
স্থানে বথেষ্ট পরিমাণে জন্মিয়া থাকে । "ভমর- “টা” ( Tussore 
C০০০০৷) হইতে ১০০০৷১২০০ গজ পর্যন্ত লন্বা স্থতা পাওয়া যায়। _ 
এই জাতীয় কাটা-ককুন হইতে যে "স্পান, সিক্ক হয়” তাহাকে 
“কেটে” বলে। জাপানে ওক পাতা! খাওয়াইয়া যে সিন্ধ পাওয়া যায় 
তাহাকে ইয়ী মা-মা ই(ড8018-0091) সিন্ধ বলে। 


4 রক এ 


০০০০০ ডততম মম 


তাত ও রং 
| এনি শীল এরও অর্থাৎ ভেরেণ্ড! বা রেড়ী গাছের পাত] খায়। 
এণ্ডি একমাত্র আসামে এবং পাকিস্তানে সিলেটে জন্মিয়| থাকে । 
_ইহারও চাষের প্রয়োজন হয় না। ইংরাজীতে বলে “এরি-সিক্ষ” (Eri- 
_ 016) ইহা পপ্পান,সিন্ধ'। * | 
__স্মুলা পলু*- চাপা, সম ও শোয়।লু নামক গাছের পাতা খায়। 
ইহা আলামেই জন্মে এবং তসরের মত বস্তয-সিন্ধ। তসর অপেক্ষা 
_মুগ| রং কর! সহজ। যুগ|-ককুন হইতে কাচা সোনার রঙের মত হুতা 
পাওয়া যায়। ইহা Reeled Silk. 
_ তমরপনুর একটি প্রজাপতি ১৫০টি ডিম পাড়ে। প্রতি একর জমিতে 
১৫৯০ ওক, বৃক্ষ জন্নিয়া থাকে । 
«এ ওক বৃক্ষ পূর্ণ অবস্থায় পরিণত হইতে 1-৮ বৎসরের প্রয়োজন । 
ওক বৃক্ষ ৩০-৫০ বৎসর বাচিয়া থাকে। 
এক একর জমিতে যে ওক. বৃক্ষ জন্ম তাহাতে ৬১,০০০ 


ককুন 
জন্মিতে পারে। প্রতি ১০,০০০ ককুন থেকে গড়ে ১৩২২৫ পাউণ্ড 


সিন্ধ হয়। 
০০১১১... . 


ওয়েই-দিক্ক সম্পূর্ণনপে 1968. করার পর তুলার মত পিজিয়া 
যে স্থতা তৈরী হয় তাহাকে “ল্পান, সিদ্ধ” বলে। 


(৩) কৃত্রিম তত্ত (Artificial Fibres) 


কৃত্রিম রেশমের আর এক নাম “র্যায়ণ" (২৪০০ )। ইংরাজি 
১৯২৪ সালে U. 5. ॥ তে-পর্বগ্রথম এই র্যায়ণ নামের প্রবর্তন হয়, 
তারণর থেকে সৰ্ব্বন্নই এই নামের প্রচলন হইতে থাকে। 

কৃত্ৰিম তন্ক নানাবিধ, যথ|--মেলুন্মোঙ জাতীয়, প্রোটীন্‌ জাতীয়, 
রি-জেনারেটেডু_ জাতীয় ইত্য!দি। 

যাবতীয় কৃত্রিমতন্তই সাধারণতঃ নিম্নলিখিত £10০০15র উপর নির্ভর 
করিয়! প্রস্তুত হইয়া থাকে, যেমন -" 

সেলুলোজ জাতীয়ের জন্য খাটি সেনুলোজ, প্রেটান, জাতীয়ের জগ্ত 
খাঁটি প্রোটন, এবং রি-জেনারেটেড, র্যায়নের জন্য একাধিক রাসায়নিক 
দ্রব্য (075০1৩২1+) কোন এক গ্রকার কীচামাল হইতে বাহির করিয়া 
লইয়। কতক্গুলি রাদায়নিক প্রক্রিয়ায় গলাইয়। এমন একটি আঠাল 
গ্রাবণে পরিণত করিতে হয় যাহ! হইতে স্থতার মত লম্ব৷ নাল করা সম্ভব। 
এই দ্রাখণকে "5010.66" দ্রাবণ বলে। অবশ্ত এই দ্রাবণ বিভিন্ন 
র্যায়ণের জন্য পৃথক পৃথক প্রণালীতে প্রস্তুত হইয়া থাকে৷ 

অতঃপর উক্ত “স্পিনিং দ্রাবণকে” কোন নিদ্দি্ট নিয়মে অতি 
ক্ষুদ্র ক্ষুদ্ৰ ছিদ্বণথে চাপযোগে ফোয়ারার মত প্রবাহিত করান হয়; এবং 
এই ফোয়ারা যাহাতে সঙ্গে সঙ্গে জমাট্‌ বাধিতে পারে তাহার জন্তু প্রবাহ 
পথে এমন কতকগুলি রাসায়নিক দ্রব্য ( Chemicals ) ও বন্দোবস্ত 
( arrangements) থাকে যাহাতে ব্যবহারোপযোগী স্তর ন্যায় 
্রমদীর্ঘমান নাল ( 09000003 61800395 ) অনায়াসে বাহির হইয়| 


আ দিয়া সঞ্চিত হইতে থাকে । 


' "৮ "১ ২২১ 


৩০ 


৬৩০ তাত ও রং 


সেল্লুলোজ জাতীক্স ব্ল্যা।্মণ, যথা__ 

ভিসন তকীজ (৬+৪০০৪০)--এই তত্তর জন্য যে সেলুলোজ 
প্রয়োজন তাহা৷ কাঠের গুড়া" হইতে পাওয়া বায়। কাঠের গুড়া 
ক্যালসিয়াম বাইসালফাইট্‌ ও ালফিউরিক এসিড সহযোগে দিদ্ধ' করিয়া 
উহার কষ, ময়লা প্রভৃতি দূরীভূত কর! হয়। ও গুড়! অতঃপর ক্লোরিণে 
ব্রিচ, করিয়া! ম্যাসিনের সাহাযো "91501019186 Puip” নামে এক প্রকার 
কাগজে পরিণত কর! হয়। এই কাগজ একটি বাকসৈর ভিতরে কম ক্ষার 
যুক্ত কষ্টিক দ্রাবণে ২-৩ ঘণ্টা'কাল ডুবাইয়| রাখিয়া পরে উহ! ম্যাসিনে 
৭২°F তাপে টুকরা টুকরা করিয়! ঠিক হই দিন বাতাসে ৭৫° তাপে 
রাখিতে হয়, এবং কারবন-ডাইসালফাইডের সহিত এই এ্যালকালী 
nal ৰোগ গৰৰ) এর" মিশ্রণের ফলে ৭০০] 
তাপে “Cellulose ৮০০৮০ এ পরিণত হয় । অতঃপর ইহা লঘু 
(018৩) কণ্ঠিক-দ্ৰাবণে ৪1৫ ঘণ্টা কাল ব্যাপী গলাইলে হলদেটে রং এর 
এক প্রকার. চট্‌চটে দ্রাবণ প্রস্তুত হয়। ইহাই ভিস.কোজ তন্তর 
জন্ত “ত্স্পিনিহ দ্ৰাল্ৰণ”। অতঃপর এই ড্রাবণে 2000-45 তে 
উপযুক্ত পরিবেশে “সোডিয়াম সালফেট্* দ্রাবণ মিশ্রিত করিলে 
এক মিনিটের মধ্যেই “Sodium celiulose Xanthate’ 
সুতার আকারে জমাট বাধিতে থাকে । Dilute Sulphuric Acid 
যোগে ইহাকে দেলুলোজে পরিণত করিতে হয় । এই সুত! "গ্লুকোজ" 
দিয়া কোমল এবং পলিগ্কদালফেট,” দিয়া শক্ত, ও বিশেষ 
ভাবে, সরু সুতায় রূপান্তরিত কর! হয়। এই রেশম দেখিতে খুব 


উজ্জল, ও অন্যান্য কৃত্রিম রেশম অপেক্ষা বেগী শক্ত ও সুলভ। 
বাতাসে বেশী দিন ফেলিয়া রাখিলে “ভিস ক্কোজ লিল্ষ” 


ই এসিডে কটন অপেক্ষা তাড়াতাড়ি ক্ষতি করে। 
স্নিলভিভ” ভিসকোজের রং নষ্ট করে।. সোডিয়াম হাইপো- 


তাত ও রং ৩৩১ 


ক্লোরাইট. ব্রিচিং এর পক্ষে বিশেষ উপযোগী । কটনের উপর যে 
যেরং হয় ভিসকোজের উপর সেই সেই রং হইয়া থাকে। তবে 
ডাইরেক্ট রংএর উপর আকর্ষনই বেশী। পোষাক, পরিচ্ছদ, লাইনিং 
ইত্যাদির জন্য ব্যবহৃত ইয়। 


সেলুল্নোজ এসিটেছ্‌- (Cellulose acetate)— 

এই প্রকার তন্তুর জন্তু কার্পান বন্ হইতে Pure Cellulose 
সংগ্রহ করা হয়! কাপ।স বন্তের টুকরী। ভালরূপে পরিষ্কার করিয়া 
ধুইয়া কষ্টিকৎ দ্রাবণে ডুবাইয়| চাপে' সিদ্ধ করিতে হয়। অতঃপর 


উহা ক্লোরিণ দারা ব্লিচ (০1৪০৪) করিয়া লইয়া শুকাইলেই প্থীটি, ৯ 


কটন সেলুলোজ” পাওয়া যাইবে। এই সেলুলোজ ১ ভাগ, Acetic 
anhydride ৩ ভাগ ও Acetic acid ৫ ভাগ একটি ঘুটনী (১৮170) 
যুক্ত চারিদিক আট্কান বাক্সের মধ্যে লইয়া খুব ভালরপে মিশ্রিত 
করিতে হইবে এবং তাহাতে ০০110109৩ এর শতকরা ৮ হইতে ১০ ভাগ 
Couc. Sulphuric acid মিশাইয়া এমনভাবে রাখিতে হইব যেন তাপ 
২০% হইতে ৩০% এর মধ্যে থাকে। ১1১০ ঘণ্ট| পর যখন সবটুকু 
("০৮০০ Cellulose গলিয়া গিয়া আঠ|ল জেলীর মত ( gelatinous ) 
একপ্রকার পদার্থে পরিণত হইলে এই জেলীতে chloroform 
মিশাইয়া রীতিমত একটি দ্রাবণ প্রস্তুত করিতে হয়। ইহাতে কিছু জল 
এবং প্রচুর পরিমাণে 8০০৫০ ৪০ মিশাইয়া অত্যন্ত তাপে প্রায় 
২৪ ঘণ্টা! হইতে ৩০ ঘণ্টার মত রাখিয়! অবশেষে ইহাতে বেশ অতিরিক্ত 
কিছু জল দিলেই ধবধবে সাদ| পাপড়ির মত Cellulcse acetate এর 
দানা (0175) পাওয়| বায়। ঠাণ্ডা অবস্থায় দানাগুলি উত্তমরূপে 
ধুইয়া, শুকাইয়! গুড়া করা হয়। এই গুঁড়া, ইহার ৩৷৪ গুন ওজনের 


১০১05 


০ 
A০1৫ ও অল্প কিছু 5010.016 ৪০ এর সহিত মিশ্রিত হইয়| _ 


৩৩২ তাত ও রং 


একট বন্ধ পাত্রের মধ্যে খুব আস্তে আস্তে প্রায় ২৪ ঘণ্টায় গলিয়া স্পিনিং 
_ দ্ৰাবণে পরিণত হইয়। থাকে এই ১৮100106 দ্রবণ হইতে ভিসংকোজের 
ন্যায় প্রক্রিয়ায় যে (ibe প্রস্তুত হয় তাহাই cellulose acetate 
fibre, এই libre এর গাত্র হইতে অতিরিক্ত ৪০৩:০০০ উত্তপ্ত বায়ুর 
(Hot air) দ্বারা দূরীভূত কর! হয়। এই প্রকার এসিটেট্‌ সিন্ধকে 
“Acetyle” বা “Celanise”’ সিক্কও বলে। 
ড15০০9০ অপেক্ষা ইহা কম 1758০5০০91০ ) কিন্তু organic solvant 
এ দ্রুত দ্রবণণীল। ইহা! গরম করিলে কোমল হয়। প্রায় ২৩০%০ 
তে গলে এবং পোড়াইলে পোড়ে বটে, কিন্তু কাৰ্পাস বা ভিম.কোজ 
অপেক্ষা ধীরে পোড়ে এবং অনেকট্‌! খাট রেশমের মতই bead form 
করে ও গন্ধ বাহির হয়। অর্থাৎ ইহার আকৃতি ও প্রকৃত অনেকটা খাটি 
রেশমের মত। এই রেশম খুব বেণী উচ্ছল নয়, কিন্ত বেশ মোলায়েম। 
নাধারণতঃ ইহাতে ছাত| ( Milde ) ধরেনা, ঠাগু! dilute acid এ 
ইহার কোন ক্ষতি করে না) কিন্তু corcentrated ৪00 ঠ|ও| 
অবস্থায়ও ইহার ক্ষতি করিয়া থাকে। আলোতে ফেলিয়| রাখিলে ইহা 
একটু নরম (ender ) হয়। 


সাধারণ রং দ্বারা এই রেশম রং করা যায় না। তবে ছুকিদিন হয় 
ইহ| রং করার এক বিশেষ রং বাহির হইয়াছে। (এই পুস্তকের রং 
অধ্যায়ে দ্রষ্টবা)। গরম ও কোমল বলিয়া এই রেশম মেয়েদের পোষাক, 
পরিচ্ছদ তৈরী ক'রতে ব্যবহার হয়। বৈদ্যুতিক তার ও ০০1 এ 
৭19584901০9” এর জন্যই এই রেশম তন্ত অধিক ব্যবহৃত হইয়া থাকে । 

কিউপ্রাএমে নিক্বাম-্র্যাক্রপ (Cuprammonum 
* Rayon)-এই র্যায়ণ গ্রস্ততের জন্তু 00000 ০০11010$ যতদুর সম্ভব 
Pure অবস্থায় লইতে হয়। এই অন্ত মাধারণ Cotton cellulose কে 


৩৩৩ 
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Chlorine এর পরিবর্তে Sodium hypochloride ও রি 
(0195010108৩ দিয়া একে একে Bleach করিয়া ই কি টি ৰ 
হয়। অন্যদিকে Copper sulphate দ্রাবণ Sodium Carbonate 
দ্রাবণের সহিত মিশাইয়| ৪1৫ ঘণ্টাকাল ঠাণ্ডাতে রাখিয়া দিলে Copper 
C৮০৭৪ দান! বাধিয়|৷ তলায় জমিতে থাকে । এই দানীখুঁজি 
(crystals) কিয়! নিয়া পূর্বোক্ত বিশুদ্ধ ০০৬০১৪ এর সহিত 
ম্যাপিনে অত্যন্ত চ/পে খুব ভালরূপে মিশ্রিত করিতে হয়। এই 
মিশ্রিত পদার্থ Liquor Ammonia ও ড19০০১৪-এব সহিত জীয় 
৬ ঘণ্ট৷কাল ঠাঁগু| অবস্থায় রাখিয়া দিলেই এক এবাৰ ৮৩ 
দ্রাবণের সৃষ্টি হয়। এই ডাবণ হইতে ভিম্‌কোজ প্রভৃতির গায় 
Cuprammonium রেশমের সুনার মন্থণ১ও সুক্ষ্ম তন্তু বাহির করিতে 
হয়। এই তস্থ ঠাণ্ডা জলে ধুইয়া Viscose এর-মত dilute sodium 
hypochloride দ্বার! Bleach করিতে হয় এবং Bleachin৪ এর পর 
ভালরপে ধুইয়| শুকাইয়া ও রঞ্জিত করিয়া বাজারের উপযুক্ত করা হয় ।, 
এই তায় ছাতা ( Mildew ) ধরে বটে, কিন্ত পোকায় কাটিতে 
পারে না। অনেক দিন ফেলিয়া রাখিলে রৌদ্রে ইহ নরম (Tender) 
হইতে থাকে*। Dilute alkali দ্রাবণ "ইহার tensile strength নষ্ট 
করে। ইহা ০৮৪৭০ 501৮৭০ এ অদ্রবনীয় ঠ কিন্তু 00180000001 000 
solution এ দ্রবণীয়। Viscose [২৪৮০7 এর ন্যায় ইহারও ডাইরেক্ট 
রংয়ের প্রতি অত্যন্ত আকৰ্ষণ । কোমল ও ইহ্ম বলিয়া ইহ| সাধারণতঃ 
আগার ওয়েয়ার (under wear ) তৈরীর জন্য ব্যবহৃত হয়। 
ন’হন্ৰে। সেলুলোজ অথবা স্দলৰুডোলেণ্ট সিল্্-_ 
৪"৬ ঘণ্টাকাল ৪০১ ডিগ্ৰী এর মধ্যে উত্তাপ ঠিক র 
31908 সালফিউরিক ও নাই ট্রক এসিড 
রাখিলে নাইট্রোসেলুলোজ হয়, এবং 


[খিয়। খুব 


বণে কটন ডুবাইয়৷ 
তৎপর ইহ! এমন ভাবে 


ংড়াইবে যেন ইহাতে ৩০% জল বর্তমান থাকে । তারপর ইহার 
হিত "ইথার” ও পএযালকোহল্‌’ মিশ্রিত করিয়া Silke thread 
প্রস্তুত হয়। ১৮৮৪ খৃষ্টাব্দে এম, ডি, কারডুনেট কর্তৃক এই মিল্ক 
ঢ় আবিষ্কৃত হয়। এই সিকের 'বেসিক-রংয়ের উপর বেশী আকর্ষণ। 
 মরডেন্ট, ন| করিয়াও রং কর। যাইতে পাঁরে। 


প্রোটীন. জাতী তভ্ভ (5০512 152৩) 
ইহাকে "&£1০7:8” বলে। এই জাতীয় তত্র মধ্যে [.50171, 
lac, Vicars, ইত্যাদি উল্লেখ যোগ্য ৷ ল্যানিটাল (anita) 
প্রথম ১৯৩৬ খৃষ্টাব্দে ইটালীতে “ল্যানিটাল’’ নামক স্থানে প্রোটান, 
-এই তত্ব আবিক্কত হয় এবং তাহারই নামাকরণ হয় 
:4550181 অনেক প্রকার সলট সংমিশ্রণে প্রোটীন, জলে 
 গুলিলে যে দ্রাবণ প্রস্তুত হয়, তাহাকে এক বিশেষ প্রণালীতে 
হুক্ম ছিদ্পথে প্রবেশ করিতে বাধ্য কর! হয়। ফলে নরম ও. 
_ ভন্ুর (৪4006) নাল (1150৩9$) প্রস্তুত হইয়| থাকে। এই দুর্বল 
__ নালগুলি পরে Formেaldeh/de সংযোগে শক্ত হয়, Flexibility 
বৃদ্ধিপায় এবং জলে ভিজাইলেও কোন ক্ষতি হয় না। এই জাতীয় 
আঁর এক প্রকার তন্ত ১৯৪১ খৃষ্টাব্দে "&+৮৪]%০) নাম দিয়! 
দ্ধের ছানা হইতেই প্রস্তুত হয়। বর্তমানে বাজারে যে সমস্ত 
প্রোটীন জাত তন্ত পাওয়া যায় তাহা একমাত্র আমেরিকায় 
4159৮” নামে উতপন হইয়া থাকে | ইহায় জন্ত যে প্রোটান, 


ব্যবহার* করা হয় তাহা “জীন!’ (8992) অর্থাৎ শঙ্তবীজ ___ 


(Corn 9990৪) নিফ্কাশিত প্রোটীন, হইতে সংগ্রহ হইয়া থাকে। 
71088, 2105 দুছান! হইতে প্রস্তত ফাইবার অর্থাৎ 08,811 
* চুখ)}'6 অপেক্ষা অনেক উৎ্রৃষ্। দেখিতে ও সর্বদা ব্যবহার 


তাত ও রং 


করিতে এই প্রোটান, জাতীয় তন্তু খাটি উলের টু 
উলে যে সমস্ত রং হয় ইহাতে তাহা করা যায়! ভিজা অবস্থায় 
ইহার Tensile Strength কমিয়া যায়, এই জন্ত ইহা 
অন্ঠান্ত তত্ব, বিশেষ করিয়া উগের সহিত মিশ্রিত হইয়া ব্যবহৃত 
হয়। এতঘ্বাতীত ফেন্ট. ('৩19) তৈরী করিতে খরগৌষ-্লোমের 
(Rabbit Hair) পরিওন্তেও ইহার ব্যবহার যথেষ্ট। 


ৱ্ৰি-জেনাব্লেটেড. জাতীৰ (Pegenaretesd type)— 


ও্যাল গিনেইট, র্যায়ণ (&1ginate Rayon) 

ইহ| এক প্রকার 2:5892:93:2658. র্যায়ণ । এই র্যায়ণ 
Cellulose বা! Protein হইতে প্ৰস্তত নয়; ইহ! Algenic- 
2017 নামক এসিড হইতে প্রন্থত। এই এসিড সামুদ্রিক 
গাছপালা (5658-8০০৭) হইতে পাওয়া যায়। কষ্টিক দ্রাবণ 
(Sodium hydronide solution) Alginic acid দ্রাবণে 
মিশ্রিত করিলে মোভিয়|ম এযাল গিনেট. দ্রাবণ ইইবে। অন্ত একটি পাত্রে 
Calcium Chloride ও dilute hydrochloric acid দ্রাবণ লইয়া 
তাহাতে পূর্বোক্ত জ্রাবণটি উত্তমরূপে মিশ্রিত করিলে রানীয়নিক 
প্রক্রিয়ার ফলে ৪0042); ও Calcinm এর মধ্যে স্থান 
পরিবর্তন সাধিত হইয়া স্থতার আকারে জমাট বাধা ০৪|0000- 
alginate rayon পাওয়| যায়। এই প্রকার তা কম ক্ষারযুক্ত 
সোডার জলে গলিয়া যায়। কাজেই যে সমস্ত ঘুঃ৪%1/৪ জিনিষ 
সৰ্ব্বদ| ধোয়ার দরকার তাহা তৈরীর পক্ষে এই সুত! সম্পূর্ণ অনুপযুক্ত । 


ভিলিহ্ন (্1"০০)--১৯২০ খৃষ্টাব্দে এই বায়ন সর্বপ্রথম 
গ্রস্ত হয়। Vinylcloride ও Vinyl-acetate এর সংমিশ্রণে 
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হজ তাত ও রং 


এক বিশেষ রাসায়নিক প্রক্রিয়ার ফলই (7২৩৪1) এই কৃত্রিম 
রেশম। প্রথমে ধবধবে পেজা-তুলার মত এক প্রকার গুঁড়া 
প্রস্তুত করিতে হয়। এই গুড়া অতঃপর &০০৮০৪৷০ দ্রাবণে গলাইয়। 
তাহা হইতে Cellulose acetate-এর হ্যায় স্থত| তৈরী করিবার 
ব্যবস্থা করিতে হয়। এই স্থত| টানের উপর রাখিয়া তাপে শক্ত 
করিতে হয়) ৬৫০০ তাপে ইহ! নরম ও কোমল হইয়া ব্যবহারের 
ঠিক উপবুক্ত হয়। 


| ছা্রাণ.(Saran)—Vinyildene Chloride ও Vinyl 
___ 01199 সংমিশ্রণ হইতে এক প্রকার পদার্থের সৃষ্টি হয়। এ 
প্রদার্থ অতঃপর উত্তাপযোগে গলাইয়া তাহা হইতে স্থত| কাটিবার 
প্রণালীতে স্থত| প্রস্তুত করিতে হয়। ওঁ সুতা আবার সঙ্গে সঙ্গে 
গম জলে ডুবাইয়া_ও Mechanical উপায়ে টান করিয়া রাখ! 
হয়; নতুবা উহা স্থতার ন্যায় দীর্ঘ নালে না থাকিয়া গুড়া গুড়া দানা 
(9758651) বাধিয়। বায়। এই প্রকার বর্যায়ণ-হুত| পোষাক, পরিচ্ছদ, 
ফারনিপিং ক্লথ প্রভৃতির উপযুক্ত ৷ ূ 
ডাইনেল (105৩1 or Vinyon N )--ছারাণ; type এর 
যে Vin! Fibre প্রথম দিকে তৈরী হইত তাহার কতকগুলি 
বিশেষ অন্গুবিধা ছিল । এই প্রকার তন্ত সব রকম temperature 
ও Oraganic Solvant এর action সহ্য করিতে পারে ন|। 
তাই এই অসুবিধা দূর করিতে গিয়া যে তন্ত্র স্থষ্টি হইল তাহাই 
12706] Fibre 1 ইহ| ১৯৪৭ খৃঃ সবর প্রথম 185০8 1৭ নামে 
প্ৰস্তত হয়, পরে ১৯৪৯ খৃষ্টাব্দ হইতে যথেষ্ট পরমাঁণে পাওয়া যাইতে 
থাকে । ইহ] Vinyl Chloride ও Aci ylonitrite এর সংমিশ্রণে 
' উৎপন্ন হয় এই [151৩ ঠিক ছারাণের মত ছাতাপড়া Mildew) 


Dp AI 


তাত ও রং ৩৩৭ 


প্রতিরোধ ক্ষমতাশীল ও অদাহ্য (inflammable). ইহার Tensile 
Strength খুব বেশী ৷ F 


ভেন্রিলিল. (Tুerylene)— 

Ethylene-glyco!l ও Terephthalice-acid হইতে 
পট্েল্লিতিনিন” নামক একপ্রকার কৃত্রিম তন্তুর স্থষ্টি হইয়াছে। ইহার 
tensile strength ও প্রতিরোধ ক্ষমতা (Resisting Power) 
খুব বেশী ৷ t 

নিন ণেটিক. ফাই বাল (Synthetic Fibre) 

Orlon Fibre—>১৯৫০ খৃষ্টাব্দে Orlon Fibre নামে এক 
Synthetic fibre প্রস্তুত করা হইয়াছে। ইহা Poly- acrylonitrHe 
হইতে তৈরী কর| হয়। এই স্থত| দেখিতে রেশমেরই মত; কিন্ত 
ইহার 56801৩ 8006 হইতে যে স্থত| কাট! হয় তাহা উলের মত দেখায়। 

ন্নাইললল (3510%)__-নাইলন নামে এক জাতীয় তত্ব আবিষ্বত 

' হইয়াছে তবে তন্মধ্যে ২ বা ৩ প্রকারের বেশী এই জাতীয় তন্তু এখনও 
বাজারে বাহির হয় নাই। ইহাদের মধ্যে যে প্রকার নাইলনের 
সর্বাপেক্ষা বেশী ব্যবহার তাহা Adipic-acid ৷ ও Hexa- 
methylene diamine হইতে উৎপন্ন হয়। এই দুইটি Organic 
compound ই coal-tar distillation হইতে পাওয়া যায়। 

Nyl০॥ জাতীয় তত্ব, কাপাম, রেশম প্রভৃতি যে কোন 
প্রাকৃতিক তন্তু অপেক্ষা বেশী শক্ত । ইহা৷ অত্যন্ত ৪1৪৪০, ভিজাইলে 
বেশী শক্ত হয়। ৷ ২৬৩০ তাপে ইহা গলিয়া যায়। আগুনে ইহা 
ভাল পোঁড়েনা বটে, তবে গলিয়| গিয়া Borax Bead এর মত 
স্বচ্ছ Bead গঠণ করে। এই প্রকার তত্ব সাধারণ 


২৯ 


১০৯০০০০৮০০০ 


৩৩৮ + তাত ও রং 


ৰি ৰণ 10750155718 এই ধোঁওয়া চলে | Dilute acid, সাধারণ Alkali, 


৮ 


পোকা মাকর, বীজানু বা ছাতা (01119) ইহার বিশেষ কোন ক্ষতি 
করিতে পারে না। এই প্রকার তত্র ব্যবহারে 51৮, এর কোনরূপ 
‘ ক্ষতির সম্ভাবনা নাই। < 

লিন্ক ও উলের জন্ যে সব রং ব্যবহার করা হয় তাহাতে 
 ম51০5ও বেশ ভালরপে রং কর! যায়! Parachute cloths 
ও ০০৫5 তৈরীর জনই ইহা বেশী ব্যবহৃত হয়। এতব্যতীত 
৫90569110 purpose এও ইহার ব্যবহার যথেষ্ট। 

ষ্টেললাফ্ৰাইল্ৰাল্ম (351৩ 87575) * 

এতভিন্ন বন্তমানে 36016 151৩ নামে আরও একপ্রকার কৃত্রিম 
_ রেশমের খুব বেশী এচলন দেখা যায়। ১৯০৭ খৃষ্টাব্ে সর্বপ্রথম 
_. ফ্রান্সে ইহার আবিদ্ধার হয়, তৎপরে জাদ্দেনী, ইটালি, U. ₹ এবং 
U. 5. A এতেও উৎপন্ন হইতে থাকে। ১৯১৮ খৃষ্টাব্দে প্রথম 
ইহাকে এক নূতন-জাতীয় তন্ত বলিয়া স্বীকার কর! হইয়াছে। 

কৃত্রিম রেশমের কাটিং হইতে এই 391৩ 171৩ তৈরী হইয়া 
থাকে। ক্ত্রিম-হ্ুতার যে টুক রাগুলি হইতে ইহা ্রস্তত,.করা হইবে 
তাহা প্রথমে 1191 না দিয়া Roving এর আকারে রাখিয়া 
পরে উহা উত্তমরূপে ধৌত করিয়া গুকান হয়। এবং গুষ্ক অবস্থায় 
ম্যাসিনে সমান সমান টুক্‌রায় কাট! হয়। এই কাটিংগুলি সাধারণতঃ 
১২” হইতে ৮"পর্যস্ত হইয়া থাকে। ইহাই Staple-Fibre. 
এই ফাইবার হইতে যে 5819 প্রস্তুত হয় তাহা Spun-yarn. 
Staple Fibre Viscose, Acetate অথবা Cuprammonlum 
এভৃতি ক্রিম রেশমের C॥॥৷৪5 হইতে প্রস্তুত হইতে পারে, তবে 
সাধারণতঃ V৪০০:- হইতেই বেশী হইয়| থাকে। 
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এই Fibre Mohair প্রভৃতি উলের সহিত অথব! কার্পাস এমনকি 
লিনেনের (11860) সহিত মিশ্রিত করিয়! ব্যবহার করা হয়। অবধ্য 
ইহা , একাও ব্যবহৃত হইতে পারে। ইহার দারা রঙ্গীন বা 
শ্রিণটেড পোষাক-পরিচ্ছদ ও সার্টিং তৈরী করা হয়। Cotton এর 
সঙ্গে মিশাইয়া ইহা হইতে sporting dress এবং আরও অন্ান্ত 
অনেক জিনিষ প্রস্তুত হইয়া থাকে । 

ভিষ্টা ( Vista )--ইহ। Viscose Rayon হইতে প্রস্তুত 
Staple Fibre ৷ জার্মানীতে তৈরী হয়। তৈরীকালে ইহাতে Anti 
Crease Finishing দেওয়| হয়, এই জন্তু Vistra Fibre খুব মন্ছণ, 
নয়, একটু avy | স্ুটের কাপড়,তৈরী করিতে ইহা ব্যবহৃত হয়। 

Hollow Fibre—ইহার অপর নাম “০০108” দেখিতে অনেকটা 
খাটি সিন্ধের ন্যায় এবং ৮০০1 এর মত গরম। 


ব্ল্যাস্বোল্যাৎএ ১১--ইহ| একপ্রকার Vi৪০০5৪6 ফাইবার, 
গায়ে ধূণ| সদৃশ গুটলি বাধিয়া থাকে। উল-রংয়ের উপর ইহার্‌ 
আকর্ষণ বেশী। সাধারণতঃ 319157811১৩ রূপে উলের সহিত 
মিশ্রিত হইয়া ব্যবহৃত হয়। 


Plastic Coated Textile Yarn 


কটন, র্যায়ণ, লিনেন এভৃতি সুতার উপর “প্লাস টিক!” এর আধরণ 

দিয়া প্রস্তুত হয়। ইহাতে হুতার শক্তি বৃদ্ধি পায় এবং জল, ঘাম 
ইত্যাদিতে সুত! নষ্ট হয় না। Plastic 90101107. এর ভিতর দিয়া _ 
সুতা ইচ্ছামত ২৪ বার পর্যন্ত 2৪5৪ করাণ চলে। প্রতিবারই সুতা 
গুকাইয়! ওকাইয়া 855 করিতে হয়। এই সুতা গোলাকার বা 
ইাচের সাহায্যে নানান আকারের হইয়া থাকে । হ্যাও ব্যাগ, ফ্যান্সী 
পোষাক, ফ্যান্সী জুতা প্রভৃতি প্রস্তুত হয়। 
_ শদ্রাবগ” শব্দের অর্থ “Solution” 
ভিসকোজ স্পিনিং 5০101974-11180100- 


= জা" রাগ বা রাঃ 


চি । সপ্তম অধ্যায় 
লাল্রিন্কেভন স্পিজল 


নারিকেল ও ইহার চাষের বিবরণ। 

নারিকেল গ'ছ (C০০০5 ম ০1052) ভাঁললতবর্থঃ লিনহহলল, 
মালয় উ-দ্বীপ, ফিলিপাইন দ্ৰালপু ৩ প্রভৃতি স্থানের 
গ্রীন্গ্রধান সমুদ্র উপকূলে প্রচুর পরিমাণে জন্মিয়| থাকে'। ভারতবর্ষে 
ইহ! বেণী জনে ভিতুলাক্ক আর, বোস্মাই, মাদ্ৰাজ, প্ৰেসি- 
ডেন্সী বিশেষতঃ আলাল, কল্পমগ্ডল উপক্ুলঃ, 
ক্োচিন, কানা এবং ন্বভ্রগিন্রি জেলায় । পুর্ব ও পশ্চিম 
বাদালায় নোক্সা-খালি, চিউ গ্রাম, লাখৰূগণওঃ?, খুলনা, 
স্নেহৰ, চব্বিশ লক্মপল৷, হাওড় জ্ুগলী, 
মেদিনীপুর প্রভৃতি জেলায় লোপ! জায়গায় ইহার ফলনও প্রচুর । 
নারিকেল গাছের কাণ্ড লম্বা, শাখাহীন এবং ইহার বড় বড় পাতাগুলিকে 
মনে হয় যেন গাছের মাথায় একখানি মুকুট। ইহার উচ্চতা পরিণত 
অবস্থায় ৫০ হইতে ৮০ ফুট পর্যন্ত হইয়া থাকে। ৫ম কি ৬ষ্ঠ বৎসরে 
ইহার পুপ্পোদ্‌ গম আরম্ভ হয়, এবং ৭ম কি ৮ম বৎসর হইতে ফল ধরিতে 
থাকে । সেই অবধি প্রতি বৎসর ইহার ফলনের পরিমাণ বুদ্ধি পাইয়া ১৫ 
২. কি ১৬বতসর হইতে ৬০ বৎসর বয়স পর্য্যন্ত একইভাবে পুরাপুরি ফল 
দিয়া তারপর হইতে ফলনের পরিমাণ ক্রমশঃ কমিতে থাকে | নারিকেল 

গাছ সাধারণতঃ ৮০1৮৫ বত্নর বয়স পর্য্যন্ত বাচে। যখন সব চেয়ে 
_? বেশী ফল হয় তখন প্রতি গাছে বৎসরে ৭* হইতে ৮০টি পর্ধ/স্তনা( রকেল 
সা থাকে: নারিকেল গাছে সমস্ত বৎসরব্যাপী ফন হয় কিন্ত 


১ 
| 
J 
॥ 
- + 
ন} 


৷ 


ৰ. এ চি 
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বর্ষার পরের ফলনটাই পরিমাণে অপেক্ষাকৃত বেশী হইয়া থাকে । ফলনের 
পরিমাণ অনেক কিছুর উপর নির্ভর করে, যেমন--মাটী, জলবায়ু, 
গাছের জাত, সার ইত্যাদি। : 


২০ হইতে ২৫ বৎসর বয়সের পুর।তন বৃক্ষের সথপক ফল গাছ 
হইতে সাবধানে পাড়িয়া আনিয়া ১ হাত অন্তর পাতত্রা দিয়া, যে 
পর্য্যন্ত অঙ্ক রিত হইয়| রোপণের উপযুক্ত না হয় সেই পর্য্যন্ত রোজ 
প্রয়োজনানুনারে জল দিতে হয়। কাঠেরছাই, লবণ এরং বালি মিশ্রিত 
পলিমাটাতে পতুনা ফেল|ই উত্তম। অন্ধুরিত হওয়ার ১ বৎসর পরে 
উহ অন্তত্ৰ রোপণ করিবার উপযুক্ত হইয়! থাকে । কুট ১৩ফুট X ৩ফুট 
একটি গর্ভ করিয়| তাহ! “বালি মিশ্রিত পলিম1টা/' কাঠের ছাই,” 

“লবণ ইত্যাদি দ্বারা পুর্ণ করিয়া তাহাতে রোপণ করিয়া প্রথম বতৎ্সর ' 
গরমের কয়ম।স প্রয়োজনানুসারে রোজ জল দেওয়া দরকার ৷ বাঙ্গাল! 
দেশে নারিকেল গাছ সাধারণতঃ ১৮ কুট অন্তর রোপণ কৰা হয়। এই 
হিসাবে প্রতি একর জমিতে ১৩৩টী গাছ আবাদ করা চলে। নারিকেল 
গাছের পক্ষে “মাছের সারই” সর্বোৎকৃষ্ট । ৷ সারের জন্ত--“কাঠের ছাই, 
নারিকেলের খৈল, হাড়ের গুঁড়া, রক্ত, 'পাতা বা জঞ্জাল-পচা, 
উঠান বাঁটি দেওয়| ধুলা, লবণ, দ্রবণীয় ফসফেট., পটাশ নাইটেট্‌” 
গ্রভৃতিও ব্যবহৃত হয়| থাকে। পুরাপুরি বাড়িবাঁর জন্য নারিকেল 
গাছের প্রধানতঃ চাই_“খোলা বাতাস এবং প্রচুর কুর্যকিরণ”। 
নারিকেল গাছের গোড়াতে যাহাতে অত্যান্ত ঠাণ্ডা না লাগিতে পারে 
তজ্জন্যা--“নারিকেগের ছোবড়ার পিথ. ( কুঁড়া) বা ধানের চিটা”, 
লোকে ব্যবহার করিয়া থাকে । পূৰ্ব ও পশ্চিম বাঙ্জালার লোক নারিকেল 
চাষের প্রতি বড়ই উদদাসীন। এই অবহেলার জন্তই এখানকার ফল _ 


অনেক ক্ষেত্রে ছোট হয় এবং সংখ্যায়ও হয় কম৷” Re 


তাত ও রং 


__ নাল্লিকেল ও হহান্ল প্ৰস্নোজনাক্মত।। 
উপকাৱ্লিত| হিসাবে ইহাকে “কল্সঙর্ু’” বলা যাইতে পাঁরে। ইহার 
প্রত্যেক অংশই কোন না কোন কাজে লাগে। আমরা পুষ্টিকর 
ৰ পানীয় হিসাবে “ডাবের জল” উপাদেয় খাদ্য হিসাবে সুপক্ক নারিকেলের 
শসা? (Kernel), বিলাসের সামগ্রী হিসাবে ইহার তৈল হইতে-_ 
_ “সাবান এবং মুখ ও চুলের প্রসাধন মামগ্রী” পাই। গৃহকৰ্ম্ম এবং গৃহাদি 
Ady হিনাবে ইহার “পাতা, ডাটা, কাণ্ড” প্রভৃতি ব্যবহার করিয়া 
_ থাকে। কাণ্ড দ্বারা “ঘরের থাম, আড়কাঠ, চৌকা$” ইত্যাদি, এমন 
ণু কি একজনের উপণুক্ত “নৌকা” প্রস্তুত হইতে পারে।' পার্জ হইতে 
_ প্যরের ছাউনি” তৈরী হয় এবং ইহা হইতে প্ৰীটার কাঠীও” বাহির 


হইয়া থাকে । এতন্তিয় নারিকেল পাতার আর একটি বিশেষ ব্যবহা'র 
৷ আছে, যথা 


১। নারিকেলের কাচ! পাতা প্রথমে জলে সিদ্ধ করিবে ৷ 
৯ ২! লম্বা লম্বি ছি'কিবে। _ 
৩ । ১০০ পাউণ্ড জলের ৫-৮ পাউণ্ড সোড| মিশ্ৰিত দ্রাবণে পূৰ্ব্বোক্ত 
খণ্ড পাতাগুলি ১-২ ঘণ্টাকাল উত্তমরূপে সিদ্ধ করিয়া ধৌত করিবে। 
৪। ১০০ পাউণ্ড জলের ১-৩ পাউণ্ড সোডিয়াম্‌-পারক্‌স।ইড 
১০২ পাউণ্ড পটাসিয়াম-শক জেলেট, এবং ৫০_-১০০ গ্রাম সালফিউরিক- 
এসিড মিশ্রিত দ্রাবণে উক্ত ধৌত-পাতা ১-৩ দিবমকাল ডুবাইয়! রাখিয়া 
মাঝে মাঝে নাড়িবে- তৎপর উত্তমরূপে ধুইয়| ছায়ার শুকাইবে। এই 
ধালাই পাতা হইতে খাটি পানাম! হ্যাটের মত হ্যাট, এবং সুন্দর সুন্দর 
ট, ব্যাগ পাখা, বাস কেট ইত্যাদি প্রস্তুত হইয়া থাকে । 
নারিকেলের মাল! (8511) হইতে বোতাম, বাসন, হুক! 
ত প্ৰস্তত হয় এবং জালানী হিসাবেও ইহার আদর যথেষ্ট । অফুটন্ত 
ল ফুলের রম হইতে--অতি উৎসক গুড় প্রস্তুত হইয়া থাকে। 


নারিকেলের শাস সাধারণতঃ অমনিই খাঁওয়! চলে, তা? ছাড়া ইহা ___ 
হইতে নানারকম সুস্বাদু মিষটদ্রব্য ও জলখ৷বার প্রস্তুত হয়। নারিকেলের = J 
শাস শুকাইয়া (০০৪৮৭) ভাহা হইতে তৈল বাহির করা হয়। তৈল 
নিন্ধাশনের পর যে ছিবড়া বা খৈল (০11 ৪৪9) থাকে তাহা গরুতে 
খায়। উহ্‌! শুকরের খুব পৃষ্টকর খাগ্ভ। তা’ছাড়| ইহা জমির বিশেষতঃ 
এই নারিকেল গাছেরই সাররণে ব্যবহৃত হইতে থাকে। বাজারে ইহাকে _ 
পুনাক্‌ (০088০. বলে। পুনাক, হইতে গরীব লোকের। লাডু 
প্রপ্তত করিয়াও খায় এবং ইহা হইতে' বিন্ধুট প্রস্তুত’ হইয়া বাজারে _ 
“নারিকেলী বিস্তুট’’ বলিয়| বিক্রীত হয়। নারিকেল শামে ডিমের __ 
ভিতরের শ্বেতাংশের অনুরূপ পদার্থ ( Albu-minoid ) এবং : 
হজমকারক কারবোহাইডেট খুৰ বেশী পরিমাণে আছে বিয়া _ 
ইহা হইতে নানাবিধ স্থুম্বাছু খাবার প্রস্তুত হইয়া থাকে । নারিকেলের : 
ছোবড1 (1,581) হইতে--“অ'|শ, কাতাদড়ি, কাছি, ম্যাট, ব্যাটং = 
গদি" ইত্যাদি মূলাবান জিনিষও গ্রস্ত হয়। 
নাক্িক্েলেন্স সংক্ষিপ্ত পন্রিভন্ন 
গড়ে একটি নারিকেলের ওজন ২ হইতে ৩ পাউণ্ড, তন্মধ্যে-- 
ছোরড়া (84১৮) ৩৮ ভাগ (আশ ২২ ভাগ+-পিথ_১৬ ভাগ) 
শ'ল (॥০৮৷৪)) ৩০ ভাগ (শুকষশণাস ১৫ ভাগ-+ জল ১৫ ভাগ) 
জল ১৮ ভাগ 
মালা ৮08 ১৪ ভাগ 
১০০ ভাগ । * আঠ 
দাধারণতঃ ১০০ এক হাজার নারিকেল হইতে প্রায় ২॥ মণ পো রি 
২॥০ মণ খৈল এবং ২॥০ মণ আশ পাওয়া যায়। নারিকেল ছোট বড় __ 
অনুনারে তৈল, খৈল ও আশের পরিমাণও কম বেশী হইয়া থাকে। , 
কয়েরে সাধারণতঃ শতকরা ২০৬ ভাগ ন্ট OR বত টি খা [এ 


তি. 
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লান্লিক্কেল 
| ৰ রঃ 


3 ছোবড়া (husk) D ফল (001) 


ত আশ পিথ বাকুঁড়া শাম মালা জল 
fibre (pith) (kernel) (shell) 
রণ | | | 
__ কাতাদড়ি, কাছি, ১৯৭ | 0 বোতাম, বাসন, হুক! 
_ পাপোষ, ম্যাটিং আলানী ইত্যাদি। 
গদি, বুরুশ, ব্যাগ, কাচাশাস শুদ্ধ শাঁস 
পাঁখা, কাৰ্পেট, | © (copra) 

কলের কারম্যাট, T_ | 
₹ ফিতা, ইত্যাদি। | | | ন ] 

চৰ্ম্ম 
/ নেয়াপাতি তৈল খৈল 


| oil cake or 
দু, ক্ষীরের তক্তে, মনোহরা। | poonac | 


চন্দ্ৰপুলি, চিড়ে, জিড়ে, রস- 


করা, লাডু, বিবিধ তরকারী, | পার, গরু ও শুকরের 
মোলাইকারী প্রভৃতি * খান্ত, বিক্ষুট। 


কৃত্রিম ঘি, মাখন, মার্গারাইন, কোকোজেম, কাপড় কাচা সাবান, 


ন তি মিসারিণ ইত্যাদি |. 


_গায়েমাখা সাবান, মুখ ও চুলের প্রসাধন, অয়েল ক্লথ, মোমবাতি, বাণিশ; ~~ 


"তাত ও রং 
লাল্লিকেলেল তৈল ও লাক্রিক্ৰেল্েৰ্ল 


শুষ্ক পরলেন ল্যললাৰ্স ৷ 


ভারতে যত নারিকেল তৈল প্রস্তুত হয় এবং তদুপরি যে পরিমাণ 
তৈল বিদেশ হইতে ভারতে আমদানী হয় তাহার শতকরা প্রায় ৮৫ ভাগ 
তৈলই একমাত্র তথাকথিত বাঙ্গালায় ব্যবহৃত হইয়| থাকে । বাণিজোর 
বিবরণী হইতে দেখ! গিয়াছে, প্রতি বৎসর গেড়ে ভারতবর্ষে _ 
৩২৬০৫৭৫ গ্যালন তৈল আমদানী হয়। তন্মধ্যে পূৰ্ব ও পঞ্চিম বাঙ্গালার _ 
জন্যই ২৫০১৩৮১ গ/লন ৷ সিংহল এবং অন্যান্য দেশ হইতে প্রতি বংসর _ 
গড়ে ১৭৬৭৭৮৩২ টাকা মুল্যের নারিকেলের শুফশশাস (৩০৮০৪), ভারতে 
আমদানী হইয়া থাকে । কিন্ত বাঙ্গালায় একৃতণক্ষে ইহার কিছুই আসে: 
না। ইহা হইতে পরিষ্কারভাবে বুঝ যায় যে পুর্ব ও পশ্চিম বাঙ্গালায় _ 
সবচেয়ে বেশী নারিকেল তৈলের ব্যবহার হয় বটে, কিন্ত এখানে শুধশণস, কক 
নিক্ষাশনের কোন ব্যবসায় (copra crushing industry) _ 
নাই। ভারতবর্ষ হইতে নানাদেশে লক্ষাধিক টাকার নারিকেল তৈল প্রতি : 
বীর রগানীও হয়, কিন্ত দুর্ভাগা বশতঃ বাঞ্জালা কিছুই রণ্ডানী করে না। _ 
এই তৈলের প্রায় সবটাই রপ্তানী হয় একমাত্র দক্ষিণ-ভারত হইতে। _ 
উভয় বঙ্গে যে নারিকেল উৎপন্ন হয় তাহ! বর্তমানে পণা-হিলাবে খুব কমই 
ব্যবহৃত হয়। ইহার বেশীরভাগই পান-ভোজনে ব্যবহৃত হইয়া থাকে _ 
এবং অল্প অংশ হইতেই তৈল নিষ্কাশন হয়, কিন্তু উৎপন্ন দ্রব্যের বিবরণী . 
হইতে দেখা গিয়াছে যে উভয় বাঙ্গালাই নারিকেলের শুক স নিষ্ষাশনের 
প্রকৃষ্ট স্থান (ight place for copra crushing ) ৰ | 
অথচ তথাকার লোকেরা শুষ্কশ স প্রস্তুত করিতে বা তাহা হইতে তৈল _ 


বাহির করিতে “চেষ্টাও করে না” বলিলে নিতান্ত অত্যুক্তি হইবে ৰ vs 


| তাত ও রং 


ছোলডাব্প নানাসব্িথ ল্ালহাকপ। 


ঠি _ছোবচাই নারিকেলের শতকরা ৩৮ ভাগ ৷ কোন বাঙ্গালাই ইহার প্রকৃত 
_ ব্যবহার জানে না; এই মূল্যবান অংশটাকে সম্পূর্ণরূপে নষ্ট করে একমাত্র 
_ জালানী হিনাবে পোড়াইয়। ইহা হইতে আসা, কাতভ্াদড়ি, 
_ পীঁপোন, ম্যাটিও কাল্পম্যাউ, গদি, বুরুশ, ব্যাগ, 
_ পাখা, কাপে, কলেবুফ্ষিতা, কাছি ইত্যাদি বহুমূলয 
জিনিষ প্রস্তুত হইয়া থাকে। সেই সব জিনিষের আর উভয় বাঙ্গালাতে 
_ বথেষ্ট; কিন্তু হতভাগ্য বান্দা ণাদেশে তাহা মোটেই প্রস্তুত হয়, ন, সমস্তই 
 দিঙ্গিস্প-ভ্ডাল্সত হইতে আমদানী হয়। এমন কি ভারতে যত 
৮ _ছোবড়াজাত জিনিষ প্রস্তুত হয় এবং তহ্পরি যে ছোবড়াজাত জিনিষ 
বিদেশ হইতে ভারতে আমদানী হয়, তাহার প্রায় অৰ্দ্ধেকটাই একমাত্র 
- উভয় বাঙ্গালার জন্ত প্রয়োজন । ১৮৫০ খু হইতে একমাত্র মাদ্রাজ- 
৯ প্রেসিডেন্সী প্রতি বৎসর কোটা কোটী টাকার নারিকেলের ছোবড়া এবং 
_ ছোধড়াজাত সমস্ত জিনিষ প্রস্তুত করিয়া নিয়মিত ভাবে বিদেশে রপ্তানী 
+ করিয়। আসিতেছে । ইহ! হইতে, বুঝ! যায় যে উভয়-বাঙ্গাল৷ হা তা- 
ৰণ শিল্পেল্লও প্রকট স্থান। ভারতের পশ্চিম উপকূলে নারিকেলের 
_ ছোবছা হইতে আশ এবং তৎজাত যাবতীয় জিনিষ করিবার জন্য কুটীর- 
রি শিল্প প্রচলিত আছে ৷ বহু চেষ্টা সত্বেও কুটীরশিল্লের চরকা ও তাঁতের 
পরিবর্তে কোন যন্ত্র এবাবত কৃতকাৰ্য্য হয় নাই, তথাপি বৰ্তমানে 
নারিকেলের ছোবড়াজাত নানাবিধ ্রব) বিদেশে রপ্তানী করার একচেটিয়া 
 অধিকার-গ্রক্কতপক্ষে একমাত্র মাদ্রাজতপ্রতিডেন্সীবুই। 
ূ _ নারিকেলের আশের প্রসারণী শক্তি এবং দ্বিতিস্থাপকৃতা গুণের জন্তই 
বিশেষ আদর । ইহা না ছিড়িয়াই একচতুর্থ অংশ পর্য্যন্ত লম্বায় বাড়িতে 


রে । জগে ভিজিলে ইহা অধিক দিন টেকে, অন্ত আ্বাশের মত 


ঢোল 
CaS Les di > 
> 


তাত ও রং ৩৪৭ 


তাড়াতাড়ি নষ্ট হয় ন1॥ যেখানে স্থিতিস্থাপক এবং অধিক দিন স্থায়ী 
দড়ির দরকার সেইখানেই নারিকেলের দড়ি ব্যবহৃত হইয়া থাকে | 


ছোবড়া শিপ্পের ক্রমিক প্রণালী | _ 


১। নাল্লিকেল বাছাই (Selection of 0৪): _ 


নারিকেল বাছাইএর উপরই ইহার আশের ভাল মনা. 
নির্ভর করে। উৎকৃষ্ট আরশের (8:95.19:) জন, দুৰ্ম্ম| নারিকেলের 
প্রয়েজন। দুর্ম। অর্থে বুঝিতে হইবে “নারিকেলের ভিতরটা অতি বে [- 
হুনররূপে পাকিয়া গিয়াছে, ছোবড়া বা খোসার রংটী তখনও কাল _ 
না হইয়া সবুজ ও হলের মাঝামাঝি (yellowish green) আছে _ 
অ্থ৷ৎ সাধারণ কথায় যাহাকে কঁ|চা-বুন| বলে’। পুষ্পোদ্গম হইতে _ 
হিসাব করিয়া পূর্ণ ১ বৎসরে নারিকেল বুন| হয় ও উহার ছোবড়া _ 
শুকাইয়া যায়। এই হিসাবে নারিকেল ১০ মাসের হইলেই পাড়িয়া =_ 
ফেলা উচিত। এই অবস্থায় তৈলও পরিমাণে কম হইবে না, বরং 
বেশী হইবে। বিতীয়তঃ আঁশের রংও উৎক্ষ্ট হইবে। মোট কথা _ 
নারিকেল পাকিয়া যাহাতে ছোবড়াটা শুকাইয়া না যায় অর্থাৎ স্যু 
ছোবড়াট| "কাচা থাকিতে থাকিতে যাহাতে নারিকেল পাড়া হয় = | 
তৎপ্রতি বিশেষ যত্ববান হওয়া উচিৎ। দক্ষিণ-ভারতে উপযুক্ত _ 
পরিপক্ক ফল অর্থাৎ দুৰ্ম্ম৷ নারিকেল স্থান বিশেষে ১ মাস হইতে ২ মা 
অন্তর অন্তর গাছ হইতে বাছিয়া সংগ্রহ করিয়া থাকে। উৎকৃষ্ট 
আঁশ পাইতে হইলে ফল সংগ্রহের প্রতি যত্নশীল হইতে 'হইবে। 
অপন্ধ নারিকেল, অৰ্থাৎ ডাব (green cocoanut) হইতে যে অ 
বাহির হয় তাহা খুব নরম এবং কোমল (weak ৪০৫ 500) হয় 
দ্বিতীয়তঃ ওজনেও খুব হালকা হইয়া থকে। শুকনা অর্থাৎ, 


দ্গিয়| যায় এবং ইহাও ওজনে হাল্কা! হয়। ঝুনা-নারিকেলের 
ছাবড়া ছাড়ান এবং পচান অত্যন্ত কষ্টকর, সময় 


সাপেক্ষ ও 
য়সাধ্য। এই আঁশ গদীর জয় ব/বহৃত হয়। 


৷ ছোবল লড়। ছাড়ান (91126 or 588. 
& Removal of Husks):— 


বিকেলের আশ কর্কশ এবং বর্ণহীন হয়, ত!' ছাড়া আশগুলি 3 


তে 


১৬৬ নং চিত্র । 


৮ সাধারণ সাভলের মাহাবোছোট ছেট ছেলের! 
এ, ছোবড়৷ ছাড়াইতেছে। 


নারিকেল সংগ্ৰহ করিয়া ছায়ায় রাখিতে হইবে; I বেশী দিন 
মজত রাখা না হয়। যত শীঘ্র সম্ভব ছোবড়| ছাড়াইয়াই জলে 
ওঁ ফেলা উচিত। ছোবড়া শুকাইয়। গেগে এবং ছাড়ান ছোবড়া 


| 
বদি বই কিংবা শিশির পায়, তবে আশ বাহির করার জনা 
i ‘কী 


তাত ও রং = ৩৪৯ 


ভিজাইবার সময় ভিজিতেও সময় লাগে আখের রং নষ্ট 
হইয়া বায়! অতএব আশের রং ভাল করিতে হইলে নারিকেল 
সংগ্রহ করিয়া যত শীঘ্র সম্ভব ছে|বড়| ছাড়ান মাত্র জলে ফেলিতে 
হইবে। দী। দ্বারা ছোবড়া ছাড়ান উচিত নয়, কারণ ইহাতে আশ 
কাটিয়া যায়, দ্বিতীয়তঃ সময় ও পরিশ্রম বেশী লাগে। লৌহ 
নিৰ্ম্মিত চওড়া সাভল, নাড়াশী অথব| কাঠ ব! বাশের তীক্ষ ফলার 
সাহায্যে সাধারণতঃ' ছোবড়| ছাড়ান হুয়। উক্ত সাভল বা ফলা 
মাটীতে শক্ত করিয়া পুতিয়| ম|টাতে বসিয়া চাঁড় দিয়া ছোবড়া 
ছাড়ান সুবিধা ( Hushs are separated into 3 parts by 
striking the stem-snd of the cocoanut against the 
sharp-edge with a careful twist | এই প্রণালীতে একজন 
লোক রোজ ৮ ঘণ্টায় ১৫০০ দেড় হাজার নারিকেলের ছোবড়া অনায়াসে 


ছাড়াইতে পারে। কেহ কেহ ইহা অপেক্ষা বেশী পারে। নারিকেল .. 


হইতে ছোবড়া ছাড়াইবার পরেও নারিকেলের উপরিভাগে ৩টা 
চক্ষুকে আবৃত করিয়া ছোট ছোট কতকগুলি আশ থাকে, ইহাকে 
“মুদী” ( (Mud) বলে। এই আশ গদীর জন্য ব্যবহৃত হয়। 


৩। "ছোড়া ভিজান ও পচান (Soaking & 
Retting of Husks) 5. 
ছোবড়া ছাড়াইয়াই জলে ভিজান হয়। আঁশের ভাল মন্দ 


সম্পূর্ণ নির্ভর করে ছোবড়া এবং জলের উপর। সাধারণতঃ 
লবণাক্ত আোতের, জলই (Saline & Tidal water) উত্কষ্ট। তাই সমুদ্ৰ, 


নদ, নদী, খাল ইত্যাদি ছোবড়! ভিজাইবার উপযুক্ত স্থান। ছোবড়া- 


গুলিকে একেবারে সমুদ্র, নদ, নদী বা খালের মধ্যেই ভিজান হয় না এবং, __ 


সং সম্ভবও নয়। তীরে প্রয়োজন মত কতকগুলি ছোট ছোট পুকুরের 
ক 


SE FN TS TY Sg” RERUN 


০, 


তাত ও রং 


গর্ভ (16) কর! হয়, প্রত্যেক গর্ভ হইতে ছুইটী করিয়া নালা 
95951) সমুদ্র, নদী বা খাল পৰ্যন্ত কাটা হয়, যাহাতে জোয়ারের 
_ সময় গর্তগুলিতে জল প্রবেশ করিয়া স্ৰোত খেলিয়া ময়লা-জল গর্ভ 
_ হইতে বাহির করিয়! নিতে পারে। গর্তগুলিতে গাদ। করিয়া ছোবড়া 
_ভিঙ্গাইয়া নারিকেল পাতা দিয়া ঢাকিয়া তদুপরি পাথর, ইট ব| যে কোন 
_ ভারী জিনিষ দ্বার! চাপা দিয়া রাখিতে হইবে, যেন ছোবড়| সব সময় 
জলে ডুবিয়া থাকে । ছোবড়া যদি স্রোতে বাহির হইয়| যাওয়ার আশঙ্কা 
থাকে তবে বড় বড় ফীকের কাতার জাল দ্বার। ছোবড়ার উপর এবং 
চারিদিক ঘিরিয়! রাখিতে হয়। পরীক্ষা করিয়! দেখ। গিয়াছে যে মিঠ| 
_ জলেও ছোবড়া পচান যায়। গিঠ। জুলে আঁশের মধ্যে আনবিক পোকার 
ক্রিয়া লোন। জল অপেক্ষ। তাড়াতাড়ি হয়, যাহার ফলে শের রং হয় 
কাল, কিন্তু অনবরত স্ৰোত থাকিলে ওঁ সমস্ত জিনিষ বাহিয় হষ্টয়া যায়, 
_ ফলে ঘ্াশের রং ভালই হয়। মিঠা তের জলে লোন! জলের ত্বাশের 
_ মতন্জুনার আশ পাওয়া যায় বটে, কিন্ত মিঠা জলে ছোবড়া ভিজাইয়া 
_ লোন| জলের মত নিশ্চিন্ত থাকা যায় না, কারণ মিঠা জলে ৭৮ মাসের 
_ বেশী ভিজ।ইয়। রাখিলে ছোবড়ার এক পরদা আঁশ একদম নষ্ট হওয়ার 
আশঙ্কা থাকে । লোন] জলে এই ভয় নাই, বরং লোন! জলে ‘যত বেশী { 
_ভিজাইয়| রাখা যায় অশশের শক্তি ঠিক রাখিয়া বৰ্ণ তত বেশী 
উজ্জল হয়। স্রোতহীন জলে বা পুকুরে ছোবড়া ভিজাইলে আখের রং 
খুবই নিকষ্ট হয় এবং এই নিক্কৃ্ঠ আশ হইতে যে কাত| প্রস্তুত হয় তাহাকে 
বাজারে লিচলহুসফ়াৰ্ণ ( Beach yarn ) বলে। 
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ছোবড়| ভিজাইবার আরও অনেক প্রথা আছে, যথ|-= 


(ক) বড় বড় ফীকের কাতাদড়ির জাল বুনিয়| প্রয়োজন হিসাবে 
হইতে ৫০% ছোড়া ধরে এইরূপ ছোট বড় থলে প্রস্তুত করিয়া 


তাত ও রং ৩৫১ 


ৰ তাহাতে ছোবড়! পুরিয়া থলের মুখ শক্ত ক্রিয়া বাধিয়া ক্ষুদ্র নদী 
বা খালের মধ্যে ডুবাইয়া বাশ পুতিয়া শক্ত দড়ির সাহায্যে উক্ত বাশের + 
সহিত বাধিয়া রাখিতে হয়। 


u 


(খ) নদী,খাল ব| বিলের যে মমন্ত স্থানে সম্বংশর ৩ হইতে 
৫ ফুট গভীর জল থাকে, তাহার চারিদিকে বাশ, তালপাতা বা নারিকেল 
পাতার বেড়া দিতে হয় এবং ইহার [ভিতরে ছোবড়া ভিজান হয়। 


ছোবড়| ভিজাইয়া রাখিবার বাধাবাধি কোন নিদ্দিষ্ট সময় নাই। = 
ইহা সাধারণতঃ ৭ দিন হইতে ১৮ মাম ভিজাইয়া রাখ! হয়। যত বেশী: 
ভিজিবে তত কম পরিশ্রমে এবং কম খরচায় আঁশ বাহির হইয়া, আঁশের 
রং তত বেশী উজ্জল হইবে। ব্যবসায় হিসাবে অন্তত: ৬ মাস ভিজাইয়া _ 
রাখিবার পর ইহাতে মজুর খাটান চলিবে। কুটীর-শিল্প হিসাবে যাহার! = ন 
ছোবড়া হইতে আঁশ বাহির করিতে ইচ্ছা করেন তাহার! ৭ দিন _ & 
ডিজাইবার পরই পিটাইখ়| আশ বাহির করিতে পারেন। ভিজাইবার _ 
পূর্বে মুগুর বা ঢেকী ছার! পিষিযা দিবেন। গামলাতে ভিজাইলে প্রত্যহ _ 
জলট| পাল্টাইয়া দিতে হইবে। ইহাতে'আঁশের রং বেশ সার হয় এবং 
আঁশের শক্তিরও কোন প্রকার অপচয় হয় ন! বটে, কিন্তু এই প্রকারে _ 
আশ বাহির করিতে পরিশ্রমের মাত্রা অতিরিক্ত । ব্যবসায় হিসাবে বাহার _ 
ছোবড়া পচাইবেন তাহাদের পক্ষে ৬ মাস হইতে ১৮ মাস ভিজানই _ 
শর: । ছোবড়া পচাইবার মূখ্য উদেশ্য, “আশ হইতে কষ এবং _ 
গিথ গুলি দূরীভূত করা” । ‘দি 
(৪) শিউান বৰ! চাল ( Beating or Extraction ) :— 


ছোঁবড়া পচিবার পর হাত দ্বারা ছোবড়ার পিঠের খোলস টানিয়া = 
__ ছাড়ান হয়। তৎপর একখানি চওড়া কাঠ বা পাথরের উপর. একখানি -_ 
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তাত ও রং 
৷ করিয়া ছোবড়া রাখিয়া একটি শক্ত কাঠের হাতুড়ি বা মুগুর দ্বার! ২৩ 

কু নি ত 

ৰ বার ঘ| মারিলেই আ'শগুলি পৃথক হইয়। আসিবে। তেতুল কাঠের 
হাতুড়ি হইলেই ভাল হয়। ছোবড়ার বাজে অংশগুলিকে (010১) 


পিটাইয়া, ঝাড়িযা, ধুইয়া পরিফার করা হগ্ন। দক্ষিণ-ভারতে এই সমস্ত 


ণ ১৬৭ নং চিত্র । 
পচ] ছোবড়| পিটাইয়া আশ বাহির করিতেছে 
এবং ধুইয়া শুকাইতেছে। 

কাজ সাধারণতঃ বালক এবং স্ত্রী জুরর|ই করিয়। থাকে । ছোবড়া 
_ ভালরূপ পচিলে রোজ ১০০ শত নারিকেলের ছোবড়া একজন মহুরে 
পিটাইয়া অঁ|শ বাহির করিতে পারে। | 

(৫) শুক্কাঁন5 ঝাঁড়ান এবং আঁাচড়ান (Drying, 
willowing & combing) :— 

ধোওয়| আশগুলিকে শুকান হয়। কড়া রৌদ্রে শুকান কোন মতেই 
সঙ্গত নয়, ইহাতে আশ এতট। শক্ত হইয়| যায়, বে ভিজ।ইলেও নরম 
হয় না শক্ত ভা ঘার| কাতাদড়ি ভান হয় না, অতএব ছায়াতে গুকানই = 


উচিত। বর্ষাকালে কখনও কখনও অল্প সময়ের জন্য রৌদ্রে শুকাইয় পরে 
ছায়াতে শুকান যাইতে পারে । উত্তমরূপে শুকাইবার পর বাঁশের ডাণ্ড » 
দিয়| আশগুলিকে পিটান হয়, ইহাকে “লাভ়াল’’ ( Willowing ) 
বলে'। ইহাতে আশগুলি পৃথক হইয়া যায় এবং ,পিথংগুলি লাগিয়া _ 
থাকিলে তাহাও আশ হইতে পৃথক হয়। ১৬৭ নং চিত্রে আশ শুকাইবার _ 
পর বাঁশের ডাগার সাহাযো কি প্রকারে পিটান হয়' তাহাও দেখান 
হইয়াছে। বাশের ডাও! দার! পিটাইলেও যদি জট্‌ ন! ভাঙ্গে বা পিথগুলি 
সম্পূর্ণরূপে দূরীভূত না হয় তবে নিয়ের ১৬৮ নং চিত্রের আচড়ান কলের 


১৬৮ নং চিত্র | আচড়ান কল। 


(combing machine ) সাহায্য লইতে হয়। ইহাতে অতিকে | 
সাচড়াইয়| সোজা ও কোমল করা হয় এবং যে কোনরূপ ময়লা এবং 
অবশিষ্ট পিথ, দূরীভূত হইয়া 1১] কাতাদড়ি প্রস্তুত ৰি 


: উপযোগী হইয়| 1 চর 


৩৫৪ তাত ও রং 


(৬ কাতা প্ৰস্তুত কল! (Coir Spinning) :— 

কাতাদড়ি হাতেও হয়, চরকার সাহায্যেও হয়। হাতে পাকান 
কাত! চরকায় পাকান কাতা অপেক্ষা নরম এবং সমপাকের হইয়া 
থাকে ; দ্বিতীয়ত: সমতা (916০:5115) হিমাবেও অপেক্ষাকৃত উৎকৃষ্ট । 
অবধ্য চরকায় কম পরিশ্রমে অল্প সময়ে অধিক পরিমানে কাতা 
প্রস্তুত হইয়| থাকে। দক্ষিন-ভারতে সাধারণতঃ জী এবং বালক মজু- 
রেরাই এই কাজ করিয়া! থাকে। দুইটি সুদক্ষ স্রীলোক ও একটি 
বালিকা এক ‘সজ্ঞ ১ জোড়! চরকার সাহায্যে রোজ ৮ ঘণ্ট| খাটিলে 
অন্ততঃ দশ সের কাতাদড়ি প্রস্তুত করিতে পারে। দক্ষিণ ভারতের 
পশ্চিম উপকূলে প্রায় প্রত্যেক বাড়ীতেই অন্ততঃ ১ জোড়া চরকা আছে 
যাহার সাহায্যে তথাকার লোক গৃহশিল্প চালায় | অনেকে হাতেও 
কাতা প্ৰস্তত করিয়া থাকে। একটি স্ত্রীলোক দৈনিক ৮ ঘণ্টা খাটিয়। 
খালহাতে প্রায় ছুই সের কাত! প্রস্তুত করিতে পারে। ইহা দারা 
তাহাদের বেশ আর্থিক আয় হয়। বাজ্গালাও বিশেষ করিয়া পূৰ্ব্ব বাঙগা" 
লায় কতকগুলি নারিকেল প্রধান জেলায় পরিত্যক্ত ছোবড়া দ্বার ইতি 
মধ্যেই প্রচুর পরিমাণে গৃহশিল্পের কাজ চলিতেছে। 

(ক) হাতে কাত! প্রস্তুত প্রণালী £-- ০ 
তৈলপ্রদীপে ব্যবহারোপযোগী পলিতার হ্যায় সরু সরু ফুলি (নারিকেল 


আরশের) গ্রস্ত, করিয়া যে প্রণালীতে পাটের হাত কচরাণ দড়ি প্রস্তুত 


হয়| থাকে ঠিক সেই প্রণালীতে উক্ত সরু সরু ফুলিগুলি গুছি দিয়) 
দিয়। কাতা হাতে পাকান হয়। 


(খ) চরকায় কাতা প্রস্তুত প্রণালী £-- 


চরকার সাহায্যে কা প্রস্তুত করিতে দুইটি চরকার প্রয়োজন। 
একটিতে সাধারণত! ২টা টাবু, অপরটীতে ১টা টাকু থাকে । এক সঙ্গে 


অন্ততঃ ১টা বালক ও ২টী বয়ঙ্ক লেকের প্রয়োজন ৷ বালকটী প্রয়ো- 
জন মত পাক দিবার জন্য চরক| থুরাইতে থাকিবে, অপর ২ ব্যক্তি” 
আঁশের বাণ্ডিল যার যার বগলদাব! করিয়! টাকুর ডগায় আশ জড়াইয়া 
পাকি হওয়ার সঙ্গে সগে শ্রী জোগান দিয়া পিছন: দিকে যাইতে 


থাকিবে । ১৬৯ নং চিত্র দ্ৰষ্টব্য । 


১৬৯ নং চিত্র। 


একটি বালক চরকা থুরাইতেছে, কাতা প্রস্তুত কারকেরা পাক পড়ার . J 

সঙ্গে সঙ্গে জ/শ জোগান দিয়া পিছন দিকে মরিতেছে। এই চরকায় 

এক হারা কাত! প্রস্তুত হয় এবং এক সঙ্গে ৪ জনও কাজ করিতে 
পারে, সেই স্থলে ২টা টাকুর পরিবর্তে ৪টী টাকুর প্রয়োছন। 


এইরূপ গ্রয়ৌজনমত ৫০:৬০ হাত করিয়া একহারা কাতা পাকানের 


চা ৯ -* 
বালা তারানা শো এ ০ 241 সাত, ROUSE TN বত তি এ) ক 


তাত ও রং ৩৫৫... 


৩৫৬ তাত ও রং 


খাঁচকাটা ত্ৰিকোণ তক্তা কাতা ছুইটীর মাঝে রাখিয়া ইহার সাহায্যে 
পাক নিয়ন্ত্রিত হয় |. এই সমন্ন চরক,খ।নও এয়োজন মত সোজা 
পাকে ঘুরাইতে হইবে [ ১৭০ নং চিত্র দ্র্টব্য। 


|" 

ৰ ১৭০ নং চিত্র । 

_ এই চিত্রে প্রথম চরকায় একহার। কাত] গাকান হইলে কি গ্রণালীতে 

ৰঃ ঘিতীয় চরকার সাহাধ্যে .দুইটা একহার| কাতাকে এক সঙ্গে 
পাক দিয়া দড়িতে পরিণত কর! হয় তাহাই 

৮ দেখান হইয়াছে। 

... ছুইটী একহার! কাতা এক সঙ্গে পাকাইবার সময় দড়ির দৈর্ঘ্য 


সাধারণতঃ কমিতে থাকে, সুতরাং পাকাইবার সঙ্গে সঙ্গে দিতীর চরকা1টা 
__ প্রয়োজনমত আন্তে আন্তে লামনের দিকে পায়ের' সাহায্যে ঠেলিতে 
৷ হয়, অন্যথায় দড়ি ছিড়িবার আশঙ্কা থাকে। এই চরবার নীচে ৪টা 
চাকা আছে, সুতরাং সহজেই এদিক ওদিক সরান যায় । 


তাত ও রং ৩৫৭ 

বিশেষ ড্রষ্টব্ঃঃ-_বাজারে আমরা যে সমস্ত কাতাদড়ি দেখিতে _ 
পাই তাহার রংখুব উজ্জল ও জুন্দর। কাতাদড়ি প্রস্তুত হওয়ার পর 
প্রথমেই এতটা সুন্দর ও উৎ্জল দেখায় না। সালফিউরিক এসিডের _ চু 
জলে কিছুকাল ভিজাইয়া রাখিলে পর এরূপ সুন্দর ও উজ্জল ই 
থাকে। 


১০০ ভাগ জলে ৫ ভাগ মালফিউরিক এনিড মিশ্রিত করিয়া ১০: 
হইতে ২০ মিনিট কাল ডুবাইয়া রাখিগ্না উত্তমরূপে পরিফার জলে ধৌত _ 
কয়| ছাদ্জায় শুকাইতে হয়৷ কাতার রং গোল্ডেন ইয়েলো _ 
করিতে হইলে সালফিউরিক এসিডের সহিত আগ্নোডিন মিশ্র 
করিতে হয়। 


কাতা বয়ন প্রণালী 


কাতা এবং আশ দ্বারা নলৰ রংয়ের ও নক্সার মা! ০ 
পাপোষ, বেন্টিং ইত্যাদি নিতা প্রয়োজনীয় নানাবিধ জিনিষ প্রস্তুত 
হইতে পারে। এই সব প্রস্তুত করিতে বহমূল্য বা বড় বড় যন্ত্রপাতি 
দরক।র করে না। সাধারণ হস্তচালিত কাঠের তৈরী তাতেই ৷ 
সমস্ত জিনিষ একমাত্র দক্ষিণ ভারত হইতে প্রস্তুত হইয়া আমাদের = 
দেশে আনিয়া থকে । বয়ন প্রণালী অনেকটা কাপসি হর গার । 
তাতগুলি ঠক্‌ঠকি নহে, কতকটা প্রিমিটভ, বা সেকেলে ভাতের 
অনুক্ন্প ; কিন্তু ওজনে অপেক্ষাকৃত যথেষ্ট ভাৱী। ৰ হাতে তে ঠেনিয়া 


টা হয়। 


৬৫৮ তাত ও রং এ 


স্যাটিহ উইল 


১৭১ নং চিত্র । 
এই তাতে ম্যাটিং বোন। হইতেছে । 

ম্যাটিং ভালমন্দ শানা এবং কাতার উপর নির্ভর করে। পাত! 

শানায় ম্যাটিং মজবুত করিতে হইলে শানার প্র 


‘ত’ ঘরে বা গ্যাবার 


শানার নম্বর =একছুটে গাব! (৭০%) সংখ্যা বত শানার নম্বর 


- তত। যেমন, ৫২ নং শানা=এক ফুটে৫২ গঠাব|। 


তাত ও রং ৩৫৯ 


দুইটির পরিবর্তে তিনটা করিয়া কাতা থাকিবে | ইহা বুনিতে ২৪ নং 
হইতে ৫২ নং শান! ব্যবত হইয়| থাকে ৷ 

মার্টিং সাধারণতঃ ৫০ 'গজের রোল অবস্থায় বাজারে আগে । 
৫৭ গজ লম্বা টান| বুনিবার’ পর ৫০ 'গজ দাড়ায় । এই তাতে 
একজন লোক একটি বালকের মাহাধো রোজ ৮ ঘণ্ট। কাজ করিয়া 
১০ গজ ম্যাটিং বুনিতে পারে। বুনিবার সময় ঝাপ তুলিয়! খেই মারিবার 
পূৰ্বে অর্থাৎ প্রতি ক্রদ২শেডংএ একটি তিনন্ত মোট! লোহার 
রড. দিয় সঙ্গোরে গতি মারিয়া বুনিতে হয়, নতুবা! বেশী খাপি করা! 
যায় ন|। এই রড খানি প্রতিবারে শেডএর ভিতরে দেওয়ার জন্য 
একটি বালকের সাহাষ! প্রয়োজন, ৷ 
(১) ৪ ঝণাগে ম্যাটিং ১ 

পা’ড়ের প্যাটার্ণ--সবুজ ৮ সুতা, (ব্রাউন ১ সতা, গোলাপী ১ সত) 
এইরূপ ৭ স্থতা, (হল্দে ১ সুতা, বু ১ সুতা) এইরূপ ২৪ হুতা, (ব্ৰাউন 


১ হুত|, গোলাপী ১ সুতা)এইরপ ৭ স্থতা, সবুজ ৮ সুতা, (১ বতা ব্লু. 


১ সুতা হলদে) এইরূপ ২৪ সৃতা-মোট ৭৮ স্থত! । 
জমিনের প্যাটার্_১ সুতা ব্লু, ১ সত] হল্দে ৷ 
ব-গাথা__প।'ড়ের জন্য_-১,২, ৩.৪. ১.২০ ৩%৪, ১.৩, ১,৩. ১.৩, ১.৪. 


$4৩; ১০২০ ৪০১০ ৩০৪০ ২০৪% ২০৪, ২.৪. ২০৩, ১.২ ৪.১, ৩.৪. ২.১, 


৩.১১ ৩.১, ৩,১, ২:৩০ ৪,১, ২০৩০ ৪১১- ৪.২০ ১৩ ২১৪১১০৩১ ৪২, 


৩.১, ২০৪, ৩.১, 8.২. ১.৩. ২.৪. ১.৩, 
, বগাথা_জমিনের জন্ত_ 
(8.২: ৩.১, ২.৪. ১০৩৮ 8.২. ৩.১. ৩.১. ২.৪. ২.৪. ১.৩০ 


১,৩. ১.২০ 8.২. 8.২. 8,৩. ১.৩. ১,৩, ১৪, ২.৪. ২.৪. ২.১২, ৩:২৫ 


ESOS SL FEO HAT - + 


তাত ও রং 


৪৩, ১:৪. ২,৩. ৩.২. ৪৩, ১.৪. ২.৩, ৩.১.) এইরূপ যতবার ইচ্ছা। 
লিফ.টিং_-১.২, ২.৩. ৩,৪, ৪.১, অথবা--১.২, ২০৩, ৩.৪৪ ৪.১২ 
2 8.৩, ৩.২, ২.১, ৪.১ 


উর দ্ব।র|--১--৩, ২--৪ | * প'ড়েন--কাল অথবা বু 
(২) ৪ কাঁপে ম্যাটিৎ $= 


পা'ড়ের নি সবুজ হল্‌দে লাল হল্দে সবুজ বল 
ৰ 8 (৪ ২০ ৪ ৪ ৪ 
ke জমিনের মল ১ তা, সবুজ ১ স্ৃতা। 


বগাথা--পাগড়ের জণন্য--২.৪, ১.৩. ব-গ।থা-ুজমিনের জন্য -- 


১,২: ৩,৪. ২,১. ৪.৩. ১:২, 9/8. ২,১, 8.৩.১.২, 2.২, ১,১০ 


. 


EAE ৬৮% ৪৬ 3:30 0,8. ২৮১.৪৩, ২:5১, ৩.৪, 
৪১৩. ২০১৮৩১৪১১২০ ১,২১০১১২, ১.২: 
0১:85:87 :85:8, 
| লিক টিং ২.৪, ১,৪, ১.৩, ২.৩। 

ৰ পাচা ঘারা--১২,,৩-৪। পঃ 


১০২৪ 


১২, 8.৩. ২.১. ৩.৪. 
ডেন কাল অথবা ব্লু। 


৮ ৪ 14.8. 
জমিনের প[ট|-= বউন ১ হুতা, হল,দেটে মবুজ ১ হুত। 
ব-গাথা--পা' ডের জন্য--১.৩, ৪ 8.২, বগাথা_ 


জমিনের জন্য 
১০২০ ৩,১. 8.৩. ২.৪. 


১-২, ৩.১. ৪.৩, ২,৩. ২.৩. ২.০; ২.৩. 


মি ২ ডি তা 
045 B.S. ৩.২ 


২.১. 8.২. ৩.১, ৪০1২5 
+ ১.৪. ২:৩. ২.৩, 


২.৩, (২,৩. ২০৩, 
২ 58 ৰ}; ৩.১, 


২:৩ ৪.১, ৩.২. ৯৪, 


FOOSE 


তাত ও রং ৩৬১ 


লিফ টিং-[(২.৪), (১.২), (১.৩), /৩.৪)] ছইবার, 
[(২.৪), (৩.৪), (১.৩)] দুইবার, নু 
(১.২), (২.৪), (৩,৪), (১.৩), (১.২১, (২.৪), (৩.৪)। 


ব.বান্ধনি--পুলি থারা_-২--৩, ১--৪। প'ড়েন--কাল অথবা ব্রু। 
ম্যাট. অথৰ৷ শাপোন উইভিৎ 


২... ১৭২ নং চিত্র। 

এই তাতে পাপ!ষ বোনা হইতেছে এবং ইহাতে একটি লোক রোজ . ম্‌ 
৮ ঘণ্টা কাজ করিয়া ১২ বৰ্গফুট ঝুনিতে পারে। ) 

ও 

গু 


৩৯ তাত ও রং 


; পাপোষ ছুই প্রকার যথা," ল্গাতান পাঁলো (String mat) 
এবং পতীস্পে পালো” ( Fibre mat ), উভঃ্ন প্রকার পা- 
পে ষেই টানা এবং পড়েনের পাইল বান্ধনি (binding) কাতার থাকে। 

কাহার পাইল থকিলে “কানা পাপা” এবং আশের পাইল 
থাকিণে "আঁ।শেক্প পাঁপো* বলে । কাতার পাপোষ অপেক্ষাকৃত 


টি 


১৭৩ নং চিত্র। 


ইন অলটারনেট, টানায় বোন। হইয়া থাকে । 
ডিজাইনটা ৩৭ ঘরে আছে অতএব টানায় দুই ধারের 
দুই জোড় বাদে ৩৭ সুতার প্রয়োজন | 


বেশী শক্ত ও মজবুত হয়) কিন্তু অ I 
: পাপে অশের- পাপোষই হইয় 
গাদালিদে প্লেন, উইভের হায়, 
ৰঃ ; 


_ এই জাতীর যাবতীয় ডিজা 


৷ 


ৰ 


থাকে। উভয়েরই টানাপ্রকরণ 
এবং বয়ন প্রণালীও প্লেন, বুননেরই 


| দা । ৮27 Ca RPS 0 ন গাড়ি, 551 


তাত ও য়ং ৩৬৩ 


অন্তর্গত। সাধারণতঃ পাপোষের টান| ছুই প্রকার, বথ1,_উপরে ১, 
নীচে ১ ([ 00, ] 0০৬) এবং উপরে ১, নীচে ২ (৮ Up, 2 down) | - 
উপরে ১, নীচে ১ টান।কে অল্লউাঁব্মনো ডান! বলে৷ 

যে ডিজাইনটা ঝুনিতে হইবে সেই ডিজাইনটা যত ঘরের, অলটার- 
নেট. টানায় ঠিক তত সুতার প্রয়োজন । সর্ব] স্মরণ রাখিতে হইবে 
যে প্রত্যেক টানায়ই দুই ধারে ১ জোড় করিয়া বেশী সুতা থাকিবে। 
ইহাদের সঙ্গে কখনও পাইল ব। ফুলি থাকিবে না, শুধু বান্ধনি পড়িবে। 

এই স্থলে প্রথম শেডএ ১৮টা ফুলি এবং দ্বিতীয় শেডএ ১৯টি 
ফুলি থাকিবে । এইরূপে প্রতি শেডএ সম্পূর্ণ লাইন অ'াশের ফুলি দেওয়া 
হইলে একটি করিয়া বান্ধনি খেই (Binding Pick) দিয়া শেড, 
পাল্টাইয়! পুনরায় ফুলি দেওয়া আরম্ভ করিতে হইবে । যে প্রণালীতে 
আ।ধপাটী “ব* তোলা হয় ঠিক একই প্রণালীতে প্রতি শেডএ প্রয়োজন- 
ংখ্যক লম্বা কাতার গুছি একখানি খচকাটা চেপটা অথবা গোল 
লোহার রডে (Flat or round and slotted iron rod) জড়াইয়া 
জড়াইয়। পাইল তুলিয়া পাপো।ষ প্রস্তুত করিতেও এই অলটারনেট, 
টানার প্রয়োজন । উক্ত গ্রণালীতে খাচকাটা লোহার রডে কাতার 
গুছি জড়ান হওয়ার পর রডের উপরিভাগে খাঁচকাটার ভিতর দিয়া 
ছুরি (15০1) চালাইয়৷ কাতার মাথাগুলি কাটিয়া দিতে হয়, এবং 
এই ক্ষেত্রেও যথানিয়মে প্রতি শেড এ একটি করিয়! বান্ধনি খেই 
দিয়া কাতার পাইলগুলিকে আট্‌কাইয়| রাখিতে হয় । অলটারনেট্‌ 
টানায় শোনার প্রতি ঘরে একটি করিয়| হুতা থাকে, পক্ষান্তরে উপরে 
১, নীচে ২ (এ 2 ৭০৬০) টানার শানার এক ঘরে ১ তা 
অপর ঘরে ২ স্থতা থাকে । যত ঘরের ডিজাইন ঝুনিতে হইবে এই 
টানায় তাহার তিন "গুন সুতার প্রয়োজন । 


তাত ও রং 


 অলটারনেট টানার যেমন প্রতি শেড্‌এ পাইল থাকে এবং পাইল- 
‘সংখ্যা প্রতি লাইনে ডিজাইনের আধাআধি, এই টানায় তদ্রণ নয়। 
এই স্থলে বখন 1 42 থাকে তখন পাইল এবং সঙ্গে সঙ্গে একটি 
বান্ধনি খেই (Binding pick), তৎপ্র শেড, পাল.টাইয়৷ অর্থাৎ 
2 4০%০ গুলিকে 09 করিয়া আর একটি বান্ধনি দিয়া পুনরায় 0 
করিয়া পাইল দিতে হইবে । অতএব দেখা যায় বে | Up এর 
খেলায় পাইল এবং বান্ধনি, 3 0) এর বেলায় শুধুই বান্ধনি। সুতরাং 
১৭৪ নং চিত্রের ভিগাইনটী বুরিতে প্রতি লাইনে ৫১টা করিয়া পাইল 
থাকিবে অর্থাৎ এই প্রণালীর পাপোষ বুনিতে ভিজাইনটী যত ঘরের 


কাত 


EE. শি 


ু 
J 


১৭নং চিত্র । 
এই জাতীয় যাবতীয় ভিজাইনও (৮ 09, 2৫০৮8) টানায় বোনা 
হা থাকে ডিগাইনটা ৫১ ঘয়ে আছে অতএব টান৷য় 
দুই ধারের 


ছই জোড় বাদে ১৫৩ সুতার গ্রয়োজ 
প্রতি লাইনে পাইল সংখ্যাও তত প্রয়োজন । 
গর তিন গুন হ্থত| থাকে বলিয়া এই জাতীয় 


ন। 


এই টানায় ডিজা- 
পাপোষ অলটারনেটু 


তাত ও রং hd 
টানার পাপোষ অপেক্ষা বেণী মজবুত হয়। তিন গুন সুতার রত 
ডবল স্থতায়ও এই জাতীয় পাপোষ প্রস্তুত হইতে পারে; কিন্তু তাহা 
অপেক্ষাকৃত কিছু কম মজবুত হইয়! থাকে। 
প্রত্যেক পাপোষের প্রথম এবং শেষে ৩।%টী করিয়া বান্ধনি খেই = 
(Binding picks) বুনিতে হয়। পাঁপোষ বুনিবার সঙ্গে সঙ্গে এক সু 
খণ্ড পাতল চেপট! কাঠের মাহাযো পাইলগুলির উচ্চতা ও সমত| = 
ঠিক রাখিয়া সিয়ারিং কাচি দ্বারা পাইলগুলি কাটিয়া ফেলিতে হয়। 
পাপোষ যতটা লা হইবে প্রস্থ তাহার অৰ্দ্ধেক কিংবা অর্ধেকের ২১ ইঞ্চি 
বেশী হওয়া উচিত। ইহার মাপ ঠিক রাখিতে বুনিবার সময় পাইল 
সরু মোটার উপর বিশেষ লক্ষ্য রাখিতে হয়। পাপোষ প্রস্তুত হওয়া 
পর তাত হইতে কাটিয়া আনিয়| দুই মাথার অতিরিক্ত বান্ধনি খেই কয়টা = 
খুলিয়া ফেলিয়া চারিদিক কাতার বেণী দ্বারা মোড়াইয়া বাঁধিয়া ছোট 
কাচির সাহায্যে ছাটিয়| পরিষ্কার করিতে হয় এবং নক্সা থাকিলে কীচির : 
সাহাযে;ই চ্যানেল কাটিয়া নক্সাগুলিও স্পষ্ট এবং সুন্দর করিতে হয় 
সাদাসিদে প।পোষ এবং নক্সার পাপোষ উভয়েরই বয়ন-প্রণালী এ 
শুধু রঙ্বিন আশ ও কাতার সাহাযো ইহা অলঙ্কৃত হইয়া থাকে 
পাপোষ এবং ম্যাটিং বুনিতে যে সমস্ত আশ এবং কাতার ছোট 0 ট 
কাটিং বাহির হয় তাহাও একেবারে গুড়া (389) না হওয়া পৰ্যন্ত 
লাগে। ইহা দ্বারাও পাপোষ প্রস্তুত হয়। পাপোষের ভালমন্দ 
নির্ভর করে কাতা, আশ, শান! এবং বুনানির উপর । পাপোষ 


কহ রই পাপ ব্যয় a 


তাত ও রং 


ইহা অগ্ঠতম। সাধারণ পাপোবের সলায় ইহার তলার দিকে পাইল 
মোটেই দুষ্ট হয় না, সুতরাং পাইলের ভিতর কাটিং মিশাইতে এই 
জাতীয় পাপোষে খুবই স্থুবিধা। ইহা বুনিতে ৩ খানা ঝাপ এবং 
২টা বীমের এয়োজন। এক বীমে পাইলের টান! বেশ টানের উর 
(151,৮81) এবং অপর বীমে ম্যাটিংএর টান! অৰ্থাৎ Back threads 
একটু ঢিল! অবস্থায় ( ০০5০ (1) থাকিবে যেন বোনার সময় ম্যাটংএর 


প'ড়েন পাইলের ভিতরে সহজেই ঢুকিয়| থাকিতে পারে । এই পাপোষের 
* টানার মোটামুটি হিসাব, যথা £-- 


পাইলবীমে (Tight 05৭০) ৫১ সুত) এবং 
১/ *ম্যাটিংবীমে (Loose Bear) ৪৮ সুত| | 


উক্ত পাইলবীমের ৫১ হুত| ১ ও ওনং ব| পে এবং ম্যাটিং বীমের ৪৮ সুতা 


একমাত্র ২নং ঝাপে থাকিবে উল্লিখিত ছুই টানার মোট ৯৯-(৫১+৪৮) 
সুতার “ব” ও “শান!” গাথার প্রণ৷লীঃ-- 


(১১,২০৩) একঘরে, [(২.১,২) একঘরে, (৩) একঘরে] এইরূপ ২২ বার, 
(২.১.২) একঘরে (৩.২.১.১) একঘরে ৷" 


লিফটিং£-[(২.৬) টিপিয়া ১ এ ফুলি (91০) দিয় হটিলিয়| একটি 


বান্ধনি (8100108), তৎপর (১.৩) টিণ্য়ি৷ আর একটি বান্ধনি] যথ|- 


f ক্রমে এইরূপ ছুই ধারের (১.১) পাড়ের জন্তু, ইহাতে ফুলি পড়িবে 
_ না, পরবর্তী ১ এ ফুলি আরম্ভ । 


প্রতি লাইলে ২৩টা ফুলি, তন্মধ্যে ছুই 
রথের ১ম ফুলিটা মোট! এবং, 


তাহার কতক অংশ তলার দিকে 
হির হইয়া থাকিবে অর্থাৎ তাহ ২নং বাপের Back thread দ্বারা 


ক্রেন্মেল পাপোন্ব £_একমাত্র ম্যাটিং পাপোষ ছাড়া যে 
কোন পাপোষ সাধারণ একখানি বাশ অথবা কাঠের Rectangular : 
ফ্রেমে প্রস্তুত হইতে পারে । বয়ন প্রণালী সমস্তই তাঁতের স্তায়। পাৰ্থক্য 
এই 'যে তাতে ঝীপের সাহ।যো*শেড, হয়, ফ্রেমে হাতে জো! তুলিয়া লিজ- 
রডের সাহায্যে শেড. করিতে হয়। তাতে শানার ঘ| মারিয়া খাপি 
কর! হয়, ফ্রেমে একখানি লোহার বিটার (১/৪"৮ ১/৯১ফুট) দ্বার! 
পিটাইয়! খাপি করা হুয়। তাতে ইচ্ছামত লম্বা-টান! দীড়াইয়া বোনা 
যায় ; কিন্তু ফ্রেমে ফ্রেম, অনুযায়ী ছোট ছোট টানা বিয়া বুনিতে হয়। 


১৭৫ নং চিত্র। 


সাধারণ কাঠের ফ্রেমে পাপোষ বোন! হইতেছে । একটি লোক ইহাতে 


রোজ ৮ ঘণ্টা কাজ করিয়া ৪ বৰ্গফুট বুনিতে পারে। 


পাপোষ -বুনিবার অন্তান্ত সরঞ্জাম তাত ও ফ্রেমের জন্য এক, যথা" 
8. চি৷ পাইল তৈরী করিবার ১ ৷ ত অথবা 


FAN EIN POE 


তাত ও রং 


গোল লোহার রড, পাইল কাট! ছুরি, পাইলের উচ্চতা ঠিক রাখিবার 

জন্য কাঠের চেপট! রড.ইত্যাদি। তাতে ফ্রেম, অপেক্ষা ৩ গুন বেশী 
_ কাজ হয়; কিন্ত ফ্রেমের পাপে তাতের পাপোষ অপেক্ষা যথেষ্ট মজবুত। 
এই ফ্রেমের কাজ বাঙ্গালার প্রতি ঘরে শেয়ের! গৃহশিল্প হিসাবে অনায়াসে 
__ কৰিতে পারেন। : 


১৭৬ নং চিত্র । 


_ পাপোষ তৈরী হওয়ার পর তাত ব| ফ্রেম, হইতে কাটিয়া লইয়| কাতার 

রা বেণী দ্বারা চারিদিক মোড়াইয়! বঁ৷ধিয়| একখানি ছোটকীাচির 

সাহায্যে পাপোবখুলি ছাটিয়| পরিষ্কার করিতেছে 
এবং চ্যানেল কাটিয়া নল্সাগুলি সুন্দর 

ও স্পষ্ট করিতেছে । 


ৰু 


রি তাত ও রং ৩৬৪ 


হেল্টিৎ বা ল্ফলেৰ ফিতা প্রস্তুত প্রণালী 


১৭৭ নং চিত্র | 
এই তাতে কাতার বেণ্টিং প্রস্তুত হইতেছে। 
সাধারণতঃ কলকারখান।য় ব্যবহৃত হয় বলিয়া ইহাকে “কেক 
ফিতা” বলে। ইহার বুনানির মধ্যেও একটু বিশেষত্ব আছে। উপরে 
ও নীচে ছুইখানি বেস্টিং একদদ্দে বোনা হয় এবং সঙ্গে মঙ্গে টানা, 
প"ড়েনের বান্ধন ঘারা ফিতা দুইটা একত্র গাঁখিয়া ফেলা হয়। এই 
২৪. 


তাত ও রং 


জত ইহার অপর নাম "ডন কস্েক্র বেল্টিংগ। তিনখানি 


নরোজে তিনটা টানার প্রয়োজন । নরোজ তিনটা উপরে, মাঝে এবং 
নীচে ফিট করিতে হয় এবং সমস্ত .টানাই খুব টানের উপর (High 
Tension) থাকে ॥ উপরের টানায় একখানি ফিতা এবং নীচের 
টানায় আর একখানি ফিতা প্রস্তুত হইয়| মাঝের টানার সাহায্যে উক্ত 
ফিতা দুইটা বুনিবার সঙ্গে সঙ্গে একত্র গাথা হুইয়া থাকে। ইহা 
বুনিতে সাধারণতঃ ফুট প্রতি ৩৬ হইতে ৪৪ গ্যাবার শান! ব্যবহৃত 
হয়। শানার প্রতি গ্যাবায় ১টা করিয়া কাতা থাকিবে, কিন্ত 
প্রয়োজন মনে করিলে ফিতার উভয় পাশের প্রথম ঘরে মাত্র ৫টা 


- করিয়া কাতা থাকিতে পারে। উপর ও নীচের নরোজে সমসংখাক 


সত ( কাতা ) এবং মাঝের নরে'জে উক্ত যে কোন নরে।জের অৰ্দ্ধেক 
তা থাকিবে। ফুটে ৩৬ গ্যাবার শানায় প্রতি গ্যাবায় ১০ সুতা হিসাবে 
কাত| টানিয়া ১০ ইঞ্চি চওড়া! ফিতা প্রস্তুত করিতে কোন নরোজে 


কতটা করিয়! কাতা থাকিবে তাহার হিসাব £_ 


উপরের নরোজে., *** ... ২ ৭ *** ১২০টী কাত] 
নীচের নরোজে'...... ১ *** ১. ১৮ ১২০টী > 
মাঝের নরোজে... ত ত ত তত, ৬গ্টী * 


বেণ্টিং বুনিতে ৪ খানা ঝীপের গ্রয়োজন। প্ৰ’ গুলি ২৪% 
লম্বা "তারের ব”। ১৩২ নং বাপে স্বাভাবিক একচক্ষু বিশিষ্ট “ব” 
(Single eyed) এবং ৩ ও ৪ নং বাপে ঢুইচক্ষু বিশিষ্ট “ৰ” (Double 
-৪5৪৭) থাকিবে। এই ছুইচক্ষু বিশিষ্ট “ব'’ গুলি আবার ৩ ও ৪ নং 
বাপে ছুই লাইন করিয়া মোট ৪ লাইনে সাজান থাকে, কাঁরণ ইহাতে 


... কাতাগুলি গায়ে গায়ে লাগিয়া বুনিবার সময় ঘেযাঘেষি হয় না । 


মা 2২8527৮৬880 
11 চিট ভূল জমে উলটা বান হইয়াছে, উপর দিক নীচে আসিবে। 


৯৫৬৮.৬০ 


০ তাত ও রং ৩৭১ 


১ ও ২ নং ঝীপের “ব‘চঙ্ষু’গুলি স্বাভাবিক যেমন মধ্যস্থলে থাকে, 
তেমনই থাকে, কিন্তু ৩ ও ৪ নং বাপের “ব-চক্ষু) গুলি ঠিক মধ্যদ্থল _ 
হইতে ২॥ ইঞ্চি উপরে একটি চক্ষু এবং ২৷৷ ইঞ্চি নীচে আর একটি চক্ষু 
অর্থাৎ প্রতি “ব’এর “ব চক্ষু দুইটার ব্যবধান ৫ ইঞ্চি হইবে। 
সুতরাং ১,২,৩ও ৪ নং ঝাপ পাশাপাশি সাজাইয়। "ব” গাথিলে 
১ ও ২ নং বাপের কাতাগুলি ঠিক মধ!স্থলে থাকিবে এবং৩ ও ৪ নং 
বাপের কাতাগুলির কতক মধাস্থল হইতে ২॥,ইঞ্চি উপরে এবং কতক 


২॥ ইঞ্চি নীচে থাকিবে। ০ 
ব-গাথা প্রণালী ঃ= 
(ক) 
নীচের নরে।জ হইতে এক সুতা ৩নং ঝীপের নীচের “ব'চক্ষুর ভিতর দিয়া 
উপরের , , এক স্থতাগনং * উপরের, » ০. ৮, 
নীচের »,. ০ একস্থতা৪নং এ নীচের «5 » * ৮ 
উপরের , * একতা ৪নং » উপরের «এ » * ৮ 
(খ) « 


মাঝের নরোঁজ হইতে এক স্থত| ১নং বাপের “ব'য়েতে 
মাঝের ১, ৮ একস্থতাংনং ০.৮ ৮ 
তৎপর সমস্ত টানাভর [ (ক) ২ বার, (খ) ১ বার ] যথাক্রমে এই- 
রূপ, কিন্ত উভয় কিনারে (৮০৮ 510৩5) (ক) > বার থাকিবে। 
ব-গাথ। প্রণালীটা আরও সংক্ষেপে পরিফার ভাবে বুঝাইতেছি, 
যথা -ক+4থ+(ক ক +খ)+কে + ক +খ)+.***+ক এইরপ। 


অতএব শানার প্রতি গ্যাবার ভিতর ক+খ+ক-৪+২+৪ = 


₹১০ স্থতা থাকিবে। 


২ তাত ও রং 

ব-বান্ধনি--১--২, ৩--৪ 

"পেডেল বান্ধনি--২ ও ৪নং ঝাপ ১নং পেডেলের সঙ্গে, 
১ ও ৩নং ঝাপ ২নং পেডেলের সঙ্গে । 

_ লিফ্্টং-(১), (২) এইরপ। 


একখানি পেডেল টিপিলে ২টা শেড.( ফাঁক.) হয়, পতি শেডে ২টী 


করিয়া পড়েণ ( ১টি ডান দিক হইতে আর একটি বাম দিক হইতে) 
প্রয়োগ করিয়া বুনিতে হয়। 


কতা হুং প্ৰলালী এই পুস্তকের “রং” অধ্যায়ের বেসিক বা 
ক্ষার জাতীয় রং দ্রষ্টব্য । ু 


শীসি:। লননসসদা 
৯ 


অষ্টম অধ্যায় 
রং 
জল (water) $— 


টেকসউাইল (6%:1155) দ্রব। ব্রন ও খোলাই করিতে 
বিশুদ্ধ জলের একান্ত প্রয়োজন; কিন্তু তাহা অনায়াসে পাওয়া সম্ভব 
নয়' সুতরাং কি প্রকার জল কখন কি প্রণালীতে ব্যবহার করিতে 
হইবে, এবং তাহা না করিলে কি পরিমাণ ক্ষতির ,সভাবনা থাকে, 
এই নকল বিষয়ে বিশেষ জ্ঞান রঞ্জন-শিল্পি মাত্রেরই থাক! উচিত। 

সাধারণতঃ জলে নানাবিধ অবিশুদ্ধ পদাৰ্থ থাকে। এই অবিশুদ্ধ 
পদার্থগুলি ২ ভাগে বিভক্ত, যথ|-_-"ভামমান” (Suspended). ও 
“গলিত (0153015)। ভাসমান পদার্থ সমূহ “ফিলটার+ করিলেই 
দূরীভূত হয়; কিন্তু গলিত পদার্থ দুর করা কষ্ট সাধ্য । 


উৎস (9০৪৫০) হিমাবে কোন জলে কি কি বিশেষ ক্ষতিকারক . 


গলিত পদার্থ থাকা সম্ভব তাহ। নিয়ে প্রদত্ত হইল, যথা-- 
জল "*" 


| | ] | 
বৃষ্টির জল । নদীর জল। ঝর্ণা, কূপ, পুকুর সমুদ্রের জল । 


ইত্যাদির জল । 
(কোন কোন (দ্রবণীয়- (যাবতীয় 
ক্ষেত্রে সামান্ত ক্যালসিয়াম, (এসিড ক্ষতিকর 
সালফউরাস ম্যাগনেপিয়াম এলকালি, অবিশুদ্ধ পদাৰ্থ 
ও সালফিউরিক ও €লীহের সল্ট ম্যাগনেসিয়াম, বর্তমান, সুতরাং 
এসিড) " সমূহ) লৌহ, আয়োডিন অব্যবহাধ্য ) 
ইত্যাদি ) 


জল ২ শ্রেণীতে বিভক্ত, যথ!=,50ft water” ও “Hard water" 


তাত ও রং 


০ 


সফৰ ওজআীটীল্র-জলে সাবান মিশ্ৰিত করিলে যদি সহজেই 
ফেণা হয় তবে বুঝিতে হইবে য়ে ইহা “সফটু ওয়াটার”। 
এইরূপ জলই “রঞ্জন ও ধোলাই কার্ধের” উপযোগী। "বটি 
জন” এই শ্রেণী ভুক্ত ৷ 


(ৰ হাড ওস্সীটীন্র-যে জল সাবানের সহিত সহজে ফেণার সৃষ্টি 
করে না, তাহাকেই “হার্ড ওয়াটার” বলে। সুতরাং এইরূপ জল “রং ও 
ন ধোলাটুয়ের পক্ষে অনুপযুক্ত । ক্যালপিয়াম, ম্যাগনেসিয়াম ও গৌহের 


_ ধাতুজ লবণ সমূহ বৰ্ত্তমান থাকিলেই সেই জলে সহজে সাবানের ফেণ। 
_ হয় না, ফলে সাবান দ্বার| সুত বা কাপড় পরিষ্কার করা যায় না, 
পক্ষান্তরে সাবান অনর্থক নষ্ট হয়। এইরূপ জল ্রীম-বয়লারেরও 
যথেষ্ট ক্ষতি সাধন করে ॥ এতভিন্ন উক্ত অবিশুদ্ধ পদার্থ সাবানের সংস্পর্শে 
আমিলেই একটা আঠ|ল (adhesive ) পদার্থে পরিণত হয় ; ইহ! সুতা 
সা কাপঙের গায়ে এমন ভাবে লাগিয়া বায় যে তাহাই শেষ পর্য্যন্ত দূরীভূত 

কর! অতাস্ত কষ্ট সাধ্য হইয়া থাকে। এই কারণেই কোন কোন ক্ষেত্রে 
দেখা যায় যে ধোলাইতে কোন সময়ই কাপড় ধবধবে পরিষ্কার হয় না। 


অতএব রং ও ধোলাই করিবার পূর্বে জল পরীক্ষা এবং প্রয়োজন হইলে 
__ তাহ! “নফউ করিয়া ব্যবহার করিতে হয়। 


অসন্থাস্্রী ক্ষার্প লা টুল মিশ্রিত জল ( Temচ০- 
rarily Hard water )-- 


ৰ সাধারণ সিদ্ধ করিয়াই যে জলকে 5১16 করা যায়। জলে 
_ ক্যালসিয়৷ম, ম্যাগনেসিয়াম ও আয়রণের বাইকারবনেট্‌ থাকিলেই জল 
সিদ্ধ করিলে কারবনেট রূপে উক্ত ধাতুগুলি তলাণী ( Sediment ) রূপে 


ড়িবে এবং তাহ! ছাকিয়া বা ফিল্টার করিয়া দূরীভূত কর। হয়। 


৮০714 


তাত ও রং ৩৭৫ 
সাধারণতঃ প্রয়োজন মত কলিচুণ (5181:90, 11006) দিয়া সিদ্ধ করিলেই 
ভাল ফল পাওয়া যায়। 

স্থাত্মী ক্ষান্ বা চূণ,নিশ্ৰত জল (Permanently 
Hard water )— 

যে জল উক্ত প্রণালীতে সিদ্ধ করিয়াও সফ.টু করা সম্ভব হয় না। 
বুঝিতে হইবে যে সেই জলে উক্ত ধাতু সমুহের Chlorides ও 
Sulphatss রহিয়াছে i ৰ 2 

জল পবীক্ষা! (Water Testing )-- 

১। জল জাল দিয়া তাহাতে কয়েক ফটা ‘ এমোনিয়াম ক্লোরাইড, 
ও এমোনিয়াম অক্সেলেট, দিলে যদি সাদ! সাদ অদ্রব্ণীয় পদার্থ 
উৎপন্ন হয়, তবে বুঝিতে হইবে যে জলে ক্যালপিয়াম বর্তমান আছে। 


২। জল ফিল্টার পেপার ছার! ছাকিয়া তাহাতে কয়েক ফোঁটা 


“এমোনিয়া ও সোডিয়াম ফক্ফেট্‌” দিলে যদি সাদ! সাদী অদ্রবণীয় পদার্থ 
উৎপন্ন হয়, তবে বুঝিতে হইবে যে জলে ম্যাগনেসিয়াম রহিয়াছে । 


৩। গরয় জলে কয়েক ফৌটা Hydrochloric (HC!) ও Nitric 
Acid (HNO, ) দিয়! জট! শুকাইয়! ফেলিবে--পরে তাহাতে কয়েক 
ফটা পটাসিয়াম ফেরোসায়েনাইভ, (K4 Fe (CN), ) দিলে যদি 
নীল বং ধারণ করে,-তবে বুঝিতে হইবে যে জলে লৌহ বর্তমান আছে। 

৪ | জলে ক্ষার বর্তমান থাকিলে লাল বিট্মাস কাগজ নীল হয়৷ 

৫ | জলে এসিড বর্তমান থাকিলে নীল লিউ্মাস কাগজ লাল হয়। 

জল শলোল্ন (purification of water)— 

১। /৫ দের জলে ১ গ্রাম ফট কির দিয়া রাখিণে ভানমান 
ময়লা সব নীচে পড়িবে | 


৩৭৬ তাত ও রং 


২ | জলে ক্যালসিয়াম থাকিলে চূণ ব| সে|ডা মিশ্রিত করিয়া | 
₹ কিছু কাল সিদ্ধ করিয়। লইবে। ্‌ 
৩। জলে ম্যাগনেসিয়াম থাকিলে কষ্টিক দ্বার! সিদ্ধ করিয়া লইবে। | 
৪। লৌহ থাকিলে সোডা সহ যোগে সিদ্ধ করিবে। ৰ 
€ 1 এতটিন্ন স্থায়ী ও অস্থায়ী হার্-ওয়াটার মফট, করিবার জন্য-. ৷ 
কৈ) কষ্টিক সোডা সহ কমন সোডা দ্বারা সিদ্ধ করা অথবা 
(খ) Permutit প্রথালী__ j 
Fermutit এর গুড়ার ভিতর দিয়! হার্ড-৪য়াটার চুয়াইয়া 


‘90"হইয়৷ আসিয়া থাকে । এই প্রথালীই 0০000061019. 
11) প্রচলিত ৷ 


শুজন (Weight)— 
১ মণ=৮২ পাউণ্ড । 
১* পাউণ্ড = প্ৰায় /৫ সের ব| ১ গ্যালন। 
১ পাউণ্ড প্রায় ৪০ তোল1-৭০০০গ্রেন.₹ায় অর্ধসের 
২১৬ আউন্স লপ্রায় ৪৫০ গ্রাম। 
১ তোলা = প্ৰায় ১১২ গরম = ১৮০ গ্রেন, এ 


> গ্রাম ১৬ গ্রেন,। ২৮ গ্রাম =২॥ তোল1- ১ আ!উন্স। 
ভাপমানস্ন্্ৰ (Thermometer) 
তাপমান যন্ত্র দ্বিবিধ, যথ|-- 
(ক) লেটিগ্রেড = 000১০০০, 
0:0০ তে বরফ, ১০০০০ তে ফুটন্ত ( 


Boiling ). 

(খ) ফারেণ হিট =০%ট৮-.২১২ 

৭% বরফের তাপ= ৩২‘, স্থতরাং 0°C= 
২১২৭০৩২১৮০০], 


18, এই থারমোমিটারে 
৩২°F, অতএব ১০০০০ 


তাত ও রং ৩৭৭ 


দ্ৰাবণ্ডের্স শক্তিংমাপশিবাৰ্ল অভ্র (059৩) Hydro- 
09197) শু ৪ 
সাধারণতঃ টোয়াডেল হাইডো মিটারের সেট. ভ্টীতে হইয়া থাকে, যথ৷-- 
১নং টোয়াডেল হাইড্রোমিটার 0*--২৪" 


২নং জা ২৫*-৪৮? 
ঙ্নং ৰি রি ৪৯০ --৭২* 
৪নং টোয়াডেল হাইড্রোমিটার ৭৩*-৮৯৬* 
«নং ০, ক ৯৭ -১২০* 
৬নং ১২১-১৪৪৭ 


ঞ ত 


ব্বৰ্ণ-সৰ্ধ্যকিরণে ৭টি বণ প্রতিফলিত হয়, যথা নু 
ভায়লেট ইণ্ডিগো, বল গ্রীণ ইয়েলো) অরেঞ্জ এবং রেড, (V-1-B- 
G-Y O-R). ৰ 
Primary—ব্র রেড, ও ইয়েলো ৷ 
৪০০০%৭%%--ৱরেড-+ ইয়েলো = অরেঞ্জ ৷ 
বু+ রেড = ভায়ণেট, ৷ 


Tৎ৮৷৩৮7y অনেঞ্জ+-ভায়লেট = = ব্ৰাউন : অরেঞ্জ 
গ্রীণ 4+ভায়লেট₹গ্রে। । 
; এইরূপ একাধিক বর্ণের বিভিন্ন মাত্রায় সং মিশ্রণের ফলে ইচ্ছামত যে 


কোন বণ ্থষ্টি হইতে পারে । 


ইয়েলে।+ ৰু ₹ গ্রীণ, 


এ-গ্রীণ = অলিভ,। = 


রং বহুবিধ (Varieties of Colour), যথা 
১। ডাইরেক্ট । ২। ডায়েজোটাইজড,। ৩! বেসিক বা ক্ষার 


বা গন্ধক ০ 
জাতীয়। ৪। এসিড বা টক, জাতীয়। €1 মালফার 
৭| মরড্যা্ট বা অন্তর. 


আতীয়। ৬। মিনারেল বা ধাতব জাতীয় ৷ ৫ 


- ১9৮7 


_ করিয়া লইতে হয়। 


কারখানায় ব্িস্বাল্প আযাপ্সিন ব্যবহৃত হইয়া থাকে। 


৩৭৮: তাত ও রং 


জাতীয় । ৮! ভেজিটেবল... বা উদ্ভিদ, জাতীয়। ৯। অক্মিডেশন 


| কিলার। ১০। ভ্যাট জাতীয় (ক) নীল ভ্যাট (খ) সিন থেটিক্‌ ভ্যাট, | 


১৯। ঘ্যাপথল বা ত্র্যাজো। 
সন২এনন স্গুক্কব ভরি! ?-- 


__ কোয়া কার্পাস তায় ব| বস্ত্ৰে এক প্রকার মোমজাতীয় ব| তৈলাক্ত পদার্থ 
থাকে তাহা দূর না করিলে সুতায় বা বস্ত্ৰে ভালরূপ রং ধরিতে পারে না, 


অতএব যে কোন রং করিবার পূৰ্ব্বে সুতা বা বস্তের ,ওজনের শতকরা 
৩--৪ভাগ সোডা অথবা ২* মুই ডিগ্ৰী টোয়াডেল কষ্টিক সোডা 
ঘারা হুত| অন্ততঃ ২--৪ ঘণ্টাকাল সিদ্ধ করিয়া পরিফার জলে ধৌত 
/> পের সুতা বা বন্ধের জন্তু ২/-৩। তোলা সোডার 
প্রয়োজন! কষ্টিক সোডা ব্যবহার করিলে টোয়াডেল হাইড্রোমিটার দ্বার| 


জলের শক্তি পরীক্ষা করিয়া দেখা উচিত। 


লহ ও লঞ্পোলাইক পূর্বে সোডা বয়েলের জন্য বড় বড় কল 


০০০ ₹ 


তাত ও রং ৩৭১০ 

৪ 

১৭৯নং চিন্র__ইহাকে বলে হাইড্ৰে।--ত্ৰকষ্টাকটার (8ydr০-. 

E৯-t০t০৮১ বড় বড় মিলে ১৭৮নং চিত্রের ম্যাসিনে সুতা বা কাপ _ 

সোড়া বয়েল এবং ধৌত হওয়ার পর এই ম্যাসিনের সাহায্যে জল নু 

নিংড়ান হয়। বড় বড় লটে রং করার পরও এই ম্যাসিনের সাহায্যে | 
জল নিড়ান হইয়া থাকে। 


ৰ হব 
ডাইরেক্ট রং (Direct Colour) 


শ্ৰা্পানে ভাইকে বরং (Direct colour on cotton):— 

/১ সের সুতার জন্ত- 

রং ১ তোলা! হইতে ৩ তোলা ।- 

সোডা! ১॥ তোল! হইতে ৩ তোলা 

লবণ ৭৷ তোলা । জল ২০ সের। 

প্রথমতঃ পৃথক পৃথক পাত্রে অল্প পরিমাণ জলের সহিত উক্ত রং ও 

সোড। গুলিতে হইবে, তৎপর রং-পাত্রে অর্থাৎ যাহাতে ২০ সের জল রাখা 
হইয়াছে তাহাতে রং ও সোডার জল মিশ্রিত করিয়| ৫০* ডিগ্রী অর্থাৎ 
হাতে সহা গরম হওয়ার সঙ্গে সঙ্গে ধোওয়! ও ভিজা স্থত| রং-পাত্রে 
ডুবাইয়া দিয়! নাড়া চাড়া করিয়। প্রায় ১৫/২০ মিনিট কাণ রং করিবার _ 
পর রং-পাত্র হইতে স্থতা তুলিয়া রং-পাত্রে উক্ত লবণ আন্তে আন্তে মিশ্রিত 
করিয়া! পুনরায় স্থতাগুলি রং-পাত্রে ডুবাইয়! রাখিতে হইবে । এবং ৮০*- 
১০০০ ডিগ্রী অর্থাৎ ফুটন্ত অবস্থায় পরায় ১ ঘণ্টা কাল সুতাগুলি উক্ত রংএর ৷ 


= RLe 
1 18৯৯7 ডি 


৮ rs 


_-"- ঠা ১১ 


৩৮০ তাত ও রং 


জলে ডুবাইয়া রাখিয়া (মাঝে মাঝে নাড়িয়া দেওয়া উচিত নচেৎ রং 
"অসমান হইতে পারে) রংশপাত্র হইতে তুলিয়া লইয়া পরিফার 
জণে ধুইয়! শুকাইতে হইবে৷ ক্ষেত্র বিশেষে জলে ধুইবার পূর্বে ১॥ তোলা 
সাবানের জলে রঞ্জিত সুত! আধাঘণ্টা সিদ্ধ করিয়া লইবে। 


এই স্থলে সোডা ক্রিয়া কি? 


এই জাতীয় রংএর স্থতার উপর রাসায়নিক আকর্ষণ শক্তি এত 
অধিক যে, হ্থতা অসমান (॥॥ee0) ভাবে রঞ্জিত হওয়ার আশঙ্ক| খুবই 
বেশী। এই কারণে উক্ত আকর্ষণ শক্তি কিছুমাত্রায় হাস করিবার জয়া 
ক্ষার ব্যবহৃত হয়। পরাক্ষ। করিয়া দেখা গিয়াছে যে ক্ষার যত বেণী 
দেওয়া যায়, স্থতায় রং ধরিতে সময় তত বেশী লাগে। দ্বিতীয়তঃ ইহা 
দুষিত জল সংশোধন করে। এতদ্ব্যতীত সোড| এবং টাকি রেড আয়েল 
ব্যবহারে রংএর উজ্জলতা বৃদ্ধি পায়। একমাত্র বেসিক বা ক্ষার জাতীয় 
রং ভিন্ন প্রায় সমস্ত রংএরই ক্ষান্ত এবং টার্কিরেড অয়েল সাহাযো 
'চাক.চিক্য বুদ্ধি পাইয়া থাকে । এই জাতীয় কতকগুলি রংএর সহিত 
ক্ষারের প্রয়োজন হয় না, যথা _-এলকা লিগ্রীণ+ বেঞ্জামিন পিওর বু. 
এলকালি ব্লাক, ব্ৰিলিয়াণ্ট দ্ক৷ই- ব্লু, ডায়েমিন গ্রীণ, ক্লোরোজল ইয়েলো, 
ক্লোরোজল ডার্ক গ্রীণ, ইত্যাদি । 
এই লুলে লবণের ক্ৰিনয্লা কি ? 
লবণের উপর জলের আকর্ষণ এত বেশী যে, উহ! পাইলে জল আর 
কিছুই চায় না, কাজেই বুঝ৷ যাইতেছে যে, লবণ জলে দেওয়া মাত্র প্রায় 
সমস্ত রং তার উপর গিয়া পড়ে এবং সুতায় লাগিয়া যায়, মাত্র জল 
অবশিষ্ট পড়িয়া থাকে । কিন্তু অধিক লবণ সংযোগে রংএর গাঢ়ত্ব 


কলমিয়া যায়। 


ভক 


রি তাত ও রং ৩৮১ 


পল্লিশ্ণেন ক্রিয়ার কারণ ও প্রতিকার £- 

এই জাতীয় রং সাধারণতঃ কার্পাস তন্তর উপর মোটেই পাকা « 
নয়-ভাটিতে উঠিয়া যায়, আলোতে ইহার উজ্জলতা থাকে না এবং 
লাল-রংগুলি হাওয়া লাগিয়| কাল বা নীল-রং ধারণ করে। (বাতাসে 
এক প্রকার এপিড আছে, এই জাতীয় লাল-রং যে কোন এসিড 
মংস্গশে আঁসিলেই এ রকম হয় এবং ক্ষারের জলে ডুবান মাত্র পুনরায় 
লাল হইয়| থাকে). অনেক ক্ষেত্রে দেখ! যায়, এই রং ভাটিতে পড়িলে 
পা'ড় হইতে গলিয়৷ জমিনে আসিয়া লাগে। এই প্রকার গলন হইতে 
বারণ এবং কিছু মাত্রায় পাক! করিবার জন্য রং করার পর রঞ্জিত-স্থতা 
নিয়লিখিত যে কোন প্রক্রিয়া দ্বারা পরিশেষ ক্ৰিয়| (after (7980525)) 
করিতে হয়, যথা £-- 

/১ এক সের রঞ্জিত সুতার জন্ত-_- 

(ক) পরিমিত জলে (অর্থাৎ যে পরিমাণ জলে সুতা উত্তম রূপে 
ডুবিয়| থাকিতে পারে ) ২॥০ তোলা গটাশবাইক্রোমেট অথবা ২॥০ তোলা 
পটাশবাইক্রোমেট সহ ২॥০ তোল! এসিটিক এসিড খুলিয়া তাহাতে রঞ্জিত 
সুতা ১৫ মিনিট কাল সিদ্ধ কয়িয়া পরিষ্কার জলে ধুইয়| শুকাইয়া লইলে 
কতক পরিমাণে পাকা হয়। 


(খে) ২০ তোল! তুতে (copper sulphate) এবং ১।০ তোল! 
এসিটিক এসিড গুলিয়! তাহাতে ৬০* উত্তাপে ১৫--২* মিনিট কাল 
রঞ্জিত স্থত! সিদ্ধ করিলে, আলোতে যথেষ্ট পাকা! হয়, কিন্ত রংএর কিছু 
পরিবর্তন হইয়া থাকে । 

(গ) তেঁতুল অথবা গোদুদ্ধ মিশ্রিত জলে রঞ্জিত-স্থত| সিদ্ধ করিলে 
রং কতক পরিমাণে পাকা হয়। 


& ১৯৮৮7৮২০৮১৪ 
টুলু ভর ৰ 
১০৪৫১ 


ভাত ও রং 


_(ঘ) ১, তোল! পটাশ-বাইক্রোমেট, ১০ তোলা তুঁতে এবং ১॥০ 
তোলা এসিটিক এসিড মিশ্রিত জলে ফুটন্ত অবস্থায় আধ-ঘণ্টাকাল 
রঞ্জিত সুতা সিদ্ধ করিলে রং অপেক্ষাকৃত সর্ববতোভাবে পাকা হয়। অবশ্য 


+ 


রংএর কিছু পরিবর্তন ঘটিবে | 
(৬) কোন কোন ডাইরেক্ট-রঞ্সিত সুতা পরিমিত জলে আড়াই 


তোল! ফরমেলডিহাইড. মিশ্রিত করিয়| তাহাতে ঠাও| অবস্থায় ১৫ 
মিনিট এবং ফুটন্ত বস্থায় আধাবণ্ট| রাখিলে বেশ পাকা হয়; যথা $= 
ফরমেল ইয়েলো, ফরমেল রেড ও অরেঞ্জ, ফরমেল ব্লু, এলকালী ব্রাক, 
ক্লরোজল ব্রাউন, ডিপ ব্লাক, ফাষ্ট স্করলেট, ইত্যাদি । 

(চ} রঞ্জিত-সথতা পরিমিত জলে ॥০ তোলা বেসিক-রং ও ১॥০ 
তোলা এমিটিক*এসিডের সহিত পুনরায় রং করিলে উচ্জলত| বুদ্ধি 
পায়। ইহাকে বলে “Toping.” 

০ (ছ) পরিমিত জলে ৫ তোলা টাকিরেড অয়েল মিশ্রিত করিয়া 
তাহাতে হাত সহা করিতে পারে এমন গরম অবস্থায় (৫০০০) রঞ্জিত সুতা 
আধাঘণ্ট| কাল সিদ্ধ করিলে রংএর উজ্জলতা বৃদ্ধি পায়। 

এই জাতীয় রং দ্বার! স্থত|'রং করিবার পর কোন পরিশেঁ ক্রিয়া না 
করিলে পরিমিত জলে ১।* তোলা সাবান গুলিয়া তাহাতে আধাঘণ্টা 
কাল সিদ্ধ করিয়া পরিষ্কার জলে ধুইয়া নিংড়াইয়া গুকাইতে হইবে 
রোদে না শুকাইয়া ছায়ায় গুকা নই শ্রেয়ঃ। 


(জা প্রিমুলিন-রঞ্ভিত সুতা ২* ডিগ্রী টোয়াডেল ব্রিচিং পাউডার 
_প্রাবণে সামান্য গরমে (৫০: ডিগ্রী ০ তে) ১৫-২০ মিনিট কাল ট্রিট, 
করিলে সুতার রং ইষং লালাভ হইয়া বিশেষ পাকা হইয়া থাকে । 


৮০ ৮১০৮০৪০০৪৪৮, 


তাত ও রং ৩৮৩ 


পশনে ডাইব্রেস্ড রং ( Direct colour on woo! ) = 
ইহার রঞ্জন প্রণালী কার্পাস তস্তরই মত, মাত্র সোডার পরিবর্তে 
এসিটিক-এসিড ব্যবহার করিতে হয়। এমোনিয়া এসিটেট, এবং 
গ্রবার-সণ্ট দিয়াও রং করা যায়। এমোনিয়াতে এসটিক এসিড 
মিলনে এমোনিয়াম এসিটেট প্রস্তুত হয়। তন্মধো এমোনিয়াটী ক্ষার- 
জাতীয় পদার্থ এবং এসিটিক-এসিড একট দ্রাবক। কাজেই দেখা” 
যাইতেছে যে, কাপ৷স তন্থর মত ইহাতেও ক্ষার এবং লবণ দেওয়া হয়। 
ক্ষারে পশমের ক্ষতি করে বটে কিন্তু এমোনিয়া বাতাসে উড়িয়া যায় 
ুতরাং কেংন অনিঈ্কর নহে । এই রং পশমের উপরে বেশ পাকা হয়। 


পরিমিত জলে শুধু রং গুলিয়া আর কিছু ন! দিয়াও পশম রং করা যায়, _ 
কিন্ত এপিটিক-এসিড দিলে ভাল হয়। এমোনিয়া-এসিটেট এবং _ 


গ্রবার-সণ্ট ব্যবহার করিলে রং অপেক্ষাক্কত পাকা ও স্বন্দর হয়। 

/১ একসের পশমের জন্য জল ৩০ সের। রং প্রয়োজন মত। 
এসিটিক-এসিড ১॥ তোলা। গ্রবার-সন্ট ৭৷ তোলা দ্রাবণের উত্তাপ 
৬০* 0 তে ভিজা-পশম রং-পাত্রে দিয়া নাড়িবে এবং ১০০" ০ তে 
অর্থাৎ ফুটন্ত অবস্থায় ₹ ঘণ্টা হইতে ১ ঘণ্টা রং করিবে। 


নিয়ন্িথিত ডাইরেক্ট রংগুলি পশম.রং করিবার বিশেষ উপযোগী, _ 
যথ|--টিনান-রেড, টিনান-ইয়েলো, ভায়েমিন রেড, কক্ষোরেড, বেঞ্জো- _ 
ব্রাউন, ক্রাষ্টসোনাইন, কঙ্গো! বু ইত্যাদি। ভ্রীবণের উত্তাপ ১০০*০ _ 
অৰ্থাৎ ফুটন্ত সময় ই ঘণ্টা হইতে ১ ঘণ্ট। কাল। প্রয়োজন হইলে _ 


| 


সোডার লঘু দ্রাবণে পরিশেষ ক্রিয়া করিতে হইবে। ১ 


ক্লেশলসে ভ্রাইল্রেক্ট্ লহ (Direct Colour on Silk) :— 
/১ শের রেশমের জন্য-্মজল ৩০ সের, রং প্রয়োজন মত। 


_এ্মিটিক এসিড ৩ তোলা । কমক্ষারযুক্ত সাবান ৭] তোলা। কার্পাসের .. 


০১85-27-3০ 


পদ 


০৫ 


৩৮৪ তাত ও রং 


গ্ায় লবণ অথবা গ্রবার সন্টও ব্যবহার কর! বায়। রং করা সমাপ্ত 
. হইলে ১৪ তোল] পটাশ-বাইক্রোমেটের জলে ২০ মিনিট কাল গরম 
করিয়া পরিষ্কার জলে ধুইতে হয়। রং-পাত্রে কম.ক্ষারযুক্ত সাবান, 
সোহাগা, সোডা-দিলিকেট অথবা টাকিরেড অয়েল ব্যবহার করিতে 
হয়। গাঢ় রং করিলে ৬** ডিগ্রী ৫ অর্থাৎ হাত সহ্য করিতে পারে 
না, এইরূপ গরম এবং পাতলা বা ফিকা রং করিলে ঠাণ্ডা অবস্থায় 
গং কয়| প্রয়োজন। গাঢ় রং করিতে ৫০’ ডিগ্ৰী ৫ উত্ভাপে ভিজা 
রেশম রং দ্ৰাবণে, দিবে, ৩০ গ্লিনিট কাল ৬০*ডিগ্রী 0 উত্তাপে রং 
করিবে। রেশম রংপাত্র হইতে উঠাঃঠয়| নিংড়াইয়া| রং-পাত্রে 
এসিটিক এসিড মিশাইয়। পুনরায় ১৫ মিনিট কাল রং করিবার 
পর রেশম জলে ধুইয়| সামান্য এসিটিক-এসিড দ্ৰাবণে {উট করিয়। 


শুকাইবে। রেশম রং করিতে সমভাবে রং করিবার জগ রং-পাত্রে 
* বয়েলড-অফ-লিকার” ব্যবহার কর! উচিত। 


০ নিয়্লিখিত ডাইরেক্ট রং গুলি রেশম রং করিবার বিশেষ উপযোগী, 
যথা__ক্রাইসোফেনিন, মিকাডো-ইয়েলো, ভায়েমিন স্কারলেট, ডায়েমিন 


ফাষ্ট'রেড, ভায়েমিন-গ্রীণ, প্রিমুলিন, আত্মামিন ভায়লেট ও অক্স/মিন- 
বন, ইত্যাদি। ৷ : 


আটিফিলিস্মেল লিজ ৰব ক্ষত্রি স্লেশমে 
ডাইন্লেন্ বং: নী 
হাত সহ্যপায় এইরূপ গরম অবস্থায় রং পাত্রে গ্রিমারিণ,, এসিটিক 
এসিড, টাকিরেড অয়েল বা সাবান ব্যবহার ক্রিয়া রং করিতে 
হয়| রং-প্রণালী কার্পাস তন্তুর ঘ্রায়, কিন্তু রং অপেক্ষাকৃত কম 
প্রয়োজন এবং কোন ক্ষার জাতীয় পদার্থের প্রয়োজন হয় না। 


98:01 ১৪৭: 


তাত ও রং ৩৮৫ 


১০% গ্রবার-সণ্ট ব্যবহার করিতে হয়। ১৫-২০ মিনিট কাল রং 
করিবে । ফিক| রং করিতে কুহ্ছম কুহ্ম গরম (Luke warm) 
অবস্থায় রং কর! উচিত। কিউপ্রা এমোনিয়াম ও ভিন কোজ্‌ জাতীয় 
ক্ত্রিমরেশমের ডাইরেক্ট রং' এর উপর আকষণ বেশী। 
আলব্মেল্লাইজড. কটউন্নে ভাইল্লেব্ট লহ £= 
রং-পাত্রে টাকিরেড অয়েল অপেক্ষাকৃত বেশী, লবণ অথবা 
গ্লবার-সণ্ট অপেক্ষাকৃত কম প্রয়েজন। রং ফিকা হইলে গ্রবার- 
সণ্টের পরিবত্তে সোডা ফন ফেট দিতে হয়। ড'ইরেট্ট-রং মিশ্রতন্ত 
(00197৪8০০45) রং করিতে ব্যবহৃত হইয়া থাকে। 
ডাইক্রেক্ট-ব্লং পরীক্ষা (Testing of Direct 
Colour) :— 
রঞ্জিত স্থতা বা কাপড়ের সহিত এক টুকরা সাদ! কাপড় বা 
সুত| পাত্রে একটু সাবান গুলিয়া সিদ্ধ করিলে 0156 করিয়া সাদা কাপড় 
বা স্ুতাতে আসিয়া লাগিবে। টক-জাতীয় রং কখনও 71০৩0 করিয়! 
অন্ত কাপড় বা স্থতাতে ধরিবে না। 


রঞ্জিত হুতা Alc»hol or Acetic Acid উট করিয়া ধুইয়া যদি 
Dilute Ammonia তে সিদ্ধ করা হয়, তবে ডাইরেক্ট ও এসিড 


উভয় জাতীয় রংই জলে উঠিয়া আসিবে। তৎপর উক্ত জলে একটু 
এসিড মিশ্রিত করিয়৷ তাহাতে যদি উল এবং মারসেরাইজড. কটন 
ডুবাইয়া সিদ্ধ করা হয় তবে এসিড বা ডাইরেক্ট জাতীয় রং হইলে 
উল রঞ্জিত হইয়া কটন সাদা থাকিবে । কিন্তু Ammonia দুরীভূত 
হওয়ার পূৰ্ব্বে বাথে একটু লবণ মিশ্রিত করিয়া উল ও মারসেরাইজড. 
কটন ভুবাইয়া সিদ্ধ করিলে এসিড রং হইলে উল বা কটন কিছুই 
রঞ্জিত হইবে না, পক্ষান্তরে ডাইরেক্ট রং হইলে উল সাদা থাকিয়| 
কটন রঞ্জিত হইবে ৷ 
২৫= 


a 


২) ,. 
ডায়েজোটাইজড্‌ রং 
(Diazotised 0০101) : 


কতকগুলি ডাইরেক্ট রং আছে__84০.0০1০8৫ এর মত রূপান্তর 


করিয়া বেশ পাকা করা যায়, যেমন--প্রিমুলিন (Premuline) 
ইত্যাদি৷ 


এই রূপান্তরিত করণ কে 40185065106 and Developing” 


বলে! এই জন্য এই ধরণের রংকে “Diazotised Colour” 
বলিয়৷ থাকে । 


১০০ তোল] তা প্রিমুলিন রং করিতে 
রং ২--৪ তোলা, সোড। ২--৪ তোলা, লবণ ২০ তোলা, 
জল সুতার ওজনের ২০ গুন। ইহাতে মনোরম হলুদ রং ধারণ করিবে। 
উক্ত রঞ্জিত স্থতা নিয় লিখিত বাথে ঠাণ্ডা অবস্থায় 10182501155 
করিবে / 
সোডিয়াম নাইট্রাইট (NaNO, ) ১২ = ৩ তোলা, 
হাইফোকোরিক এপিড (HCL) ৪২ _ ৯ তোলা, অথবা 
মালফিউরিক এপিড ( ম,90,) ৩ -৬ তোলা, 
জল হুতার ওজনের ২০ গুন । 


Diszotise করিতে দুইটী বিষয়ে বিশেষ লক্ষ্য রাখিতে হইবে, যথা 


১। লৌহ পাত্র আদৌ বৰ্জ্জন। কাঠ নিৰ্ম্মিত পাত্ৰ হইলেই ভাল 
হয়| অন্যথায় তাত পাত্ৰ ব্যবহার করা যাইতে পাৰে| 


তাত ও রং ৩৮৭ 


২। উক্ত জাবণ (5019০9 ) ঠাও| অবস্থায় থাকিবে এবং 
Diazotisation হইতে আরম্ভ করিয়| 79৩৮০1০ না করা পর্য্যন্ত সুতা - 
টিট.করা কালীন কোন প্রকারে স্ষেোর আলো বা উত্তাপ লাগিতে 
পারিবে না। প্রয়োজন হইলে দ্রাবণে বরফও ব্যবহার করিতে হয়। 


প্রিযুলিন রপ্লিত স্থতা উত্তমরূপে ধৌত করিয়! নিংড়াইয়া ১৫-২০ 
মিনিট কাল উক্ত “Diazotising Bath” এ-ঠাণ্ডা অবস্থায় ট্রিট, 
করিবে। তৎপর স্থতা সাধারণ জলে অথবা একটু এসিড সংযোগে 
সামান্য ধৌত করিয়া নিংড়াইয়া অনতিবিলম্বে নিয় বণিত ডেভেঙ্সপিং- 
বাথে” ঠাও| অবস্থায় ১৫-২০ মিনিট কাল [ট্রট. করিবে এবং গরম জলে 
সাবান কাচা করিয়। ছায়ায় শুকাইয়| ল্ইবে। 


ডেভ্ডেলপিহ বাথ ( Developing Bath )-- 
বিটা-ন্াপথল ১২ তোলা, কষ্টক সোডা ১ই তোলা, জল সুতার 
ওজনের ১০ গুন। 


বিটা ন্যাপথল প্রথমে পৃথক পাত্রে গুলিবে, ইহ! সাধারণ জলে দ্রবণীয় 
নয়, সুতরাং কষ্টিক সোডা মিশ্রিত করিলেই বিটা|-স্যাপথল গলিয়া যাইবে। 
এই প্রণালীঃত পৃথক পৃথক ডেভেলপার সংযোগে প্রিমুলিন রঞ্জিত 
সুত| পৃথক পৃথক রং ধারণ করিয়া থাকে, নিয়ে তাহার একটি তালিকা 


দেওয়া হইল, যথা__ 

ডেভেলপারের নাম ৷ যে রং ধারণ করিবে। 
বিটা__হ্তাপথল উজ্জল স্কারলেট টা 
আল.ফা-ন্তাপথল : লাল অথবা ক্ৰিমসন্‌ 

ফেনল্‌ ইয়েলো ( সোনালী ) 


রেছরসিন, . অরেঞ্জ 


৩৮৮ তাত ও রং 


প্রিমুলিন জাতীয় আরও কয়েকটা [12011560 রংয়ের নাম, যথা 


ফাষ্টকটন রেড, কটন ব্রাউন, ডায়েমিন ব্লু, বিসট্টা-ফাষ্ট রেড 
ইত্যাদি৷ ণ 
বর্তমানে বিভিন্ন কোম্পানীর ডাইরেক্ট জাতীয় রং যার যে ট্রেড, নাম 


ৰ দিয়| বাজারে প্রচলন করিতেছে তাহার তালিকা, যথ|-- 


> 


Rh, Sandoz—Chloromine, 1.C.1— Chlorozol. 


L. RB. H—Paramine. Geigy—Dipheny], 

Bayer— Diamine, Benzo: 

Nacco— Eric. Duponl-Pontamine: 

এইরূপ Serius Group. যথা__. 

Sa-idoz—Solar, CIBA —Chlorantine, Bayer— Serius. 
J.C.T.—Cbhlorozol, Durszol, Nacco—Solantine, 


Dupont—Pontamine, 


(৩) 
বেসিক বা ক্ষারজাতীয় রং 
(Basic Colour) 


এই রং বাজারে প|উডার অথবা দান! (০85 96৪1) অবস্থায় পাওয়া 
যায়। ইহা শুধুজলে উত্তমরূপে গোলে না। উত্তমরূপে এবং তাড়াতাড়ি 
গুলিবার জন্য, এসিটিক এসিড বা ফটুকিরির প্রয়োজন । এই রং 


_ কাপ“ ও লিনেন সুতার উপর মোটেই পাকা নয়, কিন্তু ইহার চাকৃচিকা 


Et. fi! 


পি ২ 


তাত ও রং ৩৮৯ 


বেশী বলিয়া বাঁজারে খুবই আদর। টেনিক এসিডের সাহায্য ব্যতীত 
কাপণস ও লিনেন তন্তর এমন শক্তি নাই যে এই রংকে একা টানিয়] 
লইতে পারে। যত প্রকার লতা, পাতা, ফল, ফুল দেখা যায় সবেতেই 
কম "বেশী টেনিক এসিড আচছ, তবে হরিতকী, খয়ের ইত্যাদিতে 
অপেক্ষাকৃত বেশী আছে বলিয়া সাধারণত; তাহাই টেনিক এসিডের 
পরিবর্তে ব্যবহৃত হইয়। থাকে ইহাকে বলে টেনিন অস্ত্র 
(85010 Mordant )। স্থতা টেনিন অন্তর করিয়া জলে দিলেই 


স্থত| হইতে টেনিক এসিড উঠিয়া চলিয়া যায়, যাহাতে এইরূপ না যাইতে = 
পারে তজ্জন্ত' টেনিক এসিড হইতে স্থতা তুণিয়| লইয়া পৃথক পাত্রে 


টারটার এমেটিক (7:55 0৩11০) গুলিয়া সেই জলে কিছুকাল 
ভিঙ্গাইয়| রাখিতে হয়; ইহাকে বলে 1550 অর্থাৎ উক্ত অন্তরকে স্থায়ী 
করণ, তৎপর নিংড়াইয়া উত্তমরূপে ধৌত করতঃ ভিজা অবস্থায়ই রং 
করিতে হয়| 

লিনেন ও কার্পালে বেসিক বহু, (Basic ০০1০০ 
on Linen and cotton) :— 

/১ এক পের সুতার জন্য :_ 

(ক) ৩ তোল! টেনিক এসিড পরিমিত জলে মিশ্রিত করিয়া, অথবা 
১॥০ ডিগ্ৰী টোয়াডেল “হরিতকীর কষের” জলে ধোঁওয়| স্থত! ১২ ঘণ্টা 
ডূবাইয়া রাখ, গাঢ় রং করিতে হইলে হরিতকীর পরিবর্তে খয়েরের জল 
ব্যবহার করিবে। 

(খ।“ পরে নিংডাইয়া পৃথক পাত্ৰে ঠাণ্ডাজলে ৩ তোল! টারটার 
এমেটক গুল্য়া তাহাতে কতা আধঘণ্ট। আন্দাজ ভিন্াঈয়া! বাখিয়| 


নিংড়াইয়। উত্তরূপে ধৌত করিতে হইবে, নচেৎ কোন কোন রং ঘর্ষণে. 


উঠিয়া থাকে) রং করিবার পুর্বে শতকর! ১] ভাগ সাবানের দ্রাবণে 


ee 


৯? ২1%; ৯ 


৩৯০ ৰ তাত ও রং 


উত্তমরূপে ধৌত করিয়া লইলে রঞ্জিত স্থত| অপেক্ষাকৃত দ্বায়ী ও সুন্দর 
হয়। 

(গ) তৎপর রং-পাত্রে জল ৩০ সের রাখ। জল দুষিত বলিয়া 
সন্দেহ থাকিলে ইহাতে ১] তোলা এসটিক এসিড মিশাও। এক 
তৃতীয়াংশ তোল! হইতে ১৷৷ দেড় তোলা যে কোন বেসিক রং সমপরিমাণ 

_ এসিটিক এসিডে গুলিয়া তাহাতে একটু গরম জল মিশা ইয়া উক্ত রংপাত্রে 
আস্তে আন্তে গোলা-রং মিলাও এবং ঠাণ্ডা অবস্থায় উক্ত ভিজা সুতা রং 
করিতে থাক। এইরূপ ১৫ মিনিট কাল রং করিবার পর গরম করিতে 
হইবে ।গরম হওয়ার সঙ্গে সঙ্গে আস্তে আস্তে বাদবাকী রং মিশাইবে- 
এবং হাত সহ হয় ন! এইরূপ গরম অবস্থায় অর্থাৎ ৬০০ ০ তে আধাঘণ্ট। 
কাল'সিদ্ধ করিবে। তারপর নিংড়াইয়| ধুইয়| শুক|ইবে। 

সর্ধদা মনে রাখিবে যে, এই জাতীয় রংএর রঞ্জনশক্তি (17006911651 
power) খুব বেশী, সুতরাং যে কোন জিনিষ রং করিতে আস্তে আস্তে 
না মিখাইয়া, একবারে সমস্ত রং মিশাইলে অসমান ভাবে রং ধরিবার 
খুবই আশঙ্ক।। রং করিবার পর, টেনিক এসিক ও টারটার এমেটিক 
দ্বারা পরিশেষ ক্রিয়া ( After (063000611{ ) করিলে রং অপেক্ষাকৃত 
পাকা হয়; কিন্ত রংএর চাক_চিক্য তেমন থাকে না। কোন কোন 
ক্ষেত্রে সালফার জাতীয় রংয়ের চাকচিক্য বৃদ্ধি করিবার জন্য তছপরি 
বেসিক রং ছারা “টপিং” কর| হয় । [ 

কতকগুলি রং আছে, তাহার! ধোলাই সত! রং করিতে কোন 
সহায়কা'রী রাসায়নিক পদার্থের সাহায্যপ্রার্থী নয়, যথা-»মেথিলিন বু, 
বিসমার্ক ব্ৰাউন, সেক্রেনাইন, জেনাস, ব্লু, ইনডোইন, সাফ.টিনডোন 
ইত্যাতি। রং করার পরে পটাশবাইক্রোমেটের জলে কিছুকাল ভিজা- 
ইয়া রাখিতে হয়। কতকগুলি রং আছে তাহাদের রংপাত্রে ফট.কিরির 


তাত ও রং ৩৯১ 


‘সঙ্গে কিছু এসিটিক এসিড বাবহার করিতে হয়, বথা--সলিউবল ব্লু, ফাষ্ট 


বু ওয়াটার বু, পিওর বুইত্যাদি। বেসিক রং দ্বারা পাট, শণ ও এ 


কৃত্রিম রেশম রং করিতে কোন মরডেন্টের প্রয়োজন হয় না। 
পশনে বেসিক লহ (Basic colour on wool) :— 

পশমে সাধারণতঃ রাসায়নিক আকর্ষণ শক্তি আছে, কাজেই উহা 
সৃহজেই বেসিক রং দ্বারা রঞ্জিত হয় ; এবং পখমের উপর এই রং. বি 
পাকা। টেনিক এসিড বা টারটার এমেটকের কোন প্রয়োজন নাই ৷ 
রং-প্রথালী কুপন সুতার, পথায়! রংপাত্রে সামান্ত Sulphuric Acid 


"অথবা Hydrochloric Acid থাকিলেই অতি স্ুন্দররূপে পশম রঞ্জিত 


হয়। রং দ্রাবণের উত্তাপ ৯০০ ০ নিয্নলিখিত রংগুলি পশমের পক্ষে বিশেষ 
উপযোগী £_মেখিলিন বু, এলকালী ব্লু, মিথিল ব্লু, মেলাকাইট জীণ, 
মিথিল ভায়লেট, বিসমা্ক ব্রাউন, মেজেন্টা ইত্যাদি। রং সমপরিমাণ 
এসিটিক এসিডে গুলিয়। নিতে হয়। 
নেশন ৰবেলিক বং ( Basic colour on Silk ): 

এই রং রেশমের উপরও বেশ পাকা। রং প্রণালী পশমেরই মত। 
রংপাত্রে একটু এসিটিক এসিড অথব| সালফিউরিক এসিড দিতে হয়। 
রংএর জল হাত সহ পায়, এইরূপ গরম অবস্থায় তাহাতে রেশম দিয়া প্রায় 
আধাঘণ্ট। কাল ট্রিট করিবে। তংপর পরিষ্কার জলে ধৌত করত; পুনরায় 
এঁসিটিক এসিডের জলে রঞ্জিত রেশম চালাইয়া নিংড়াইয়! ন! ধুইয়! 
গুকাইয়া লইবে। নিয়লিখিত রংগুলি রেশম রং করিবার, বিশেষ 
উপযোগী, যথা-রোডামিন., মেলাকাইট গ্রীণ, কুইনোলিন ' ইয়েলো, 
ফ্যাক দিন,,মেধিল ভায়লেট ইত্যাদি । রং সমপরিমাণ এসিটিক এসিডে 


< 


গুণিয়া নিতে হয়। রংপাত্রে এক ‘চতুৰ্থাংশ “বয়েন্ড"-অফ-লিকার'! , 


থাকিলে রং uniform হয়। 


৩৯২ তাত ও রং 


শাটে- লজিক আৎ-কোন মরডেণ্টের প্রয়োজন হয় না। 
৭০০০ উত্তাপে রং করিতে হয়। 
হ্কয্রের্রে বেসিক বহু ( Basic Colour on Coir ) £-= | ৰ 
বেসিক রং দ্বারা কয়ের রং করিতে কাপ1সের স্তায় টেনিক এসিড ও রর 
টারটার এমেটিকের কোন প্রয়োজন হয় ন|। রং-প্রণালী অনেকটা 
_ পশমের মত। ঠাণ্ডা এবং গরম দুই অবস্থায়ই রং করা চলে । গরম 
করিলেই অল্প সময়ে রং ধরে । ঠাণ্ডা অবস্থায় রং ধরাইতে পরিমিত রংএর 
জলে ৬ ঘণ্টা হইতে ১২ ঘণ্টাকাল ডুবাইয়| রাখিতে হয়। রংএর পরিমাণ 
ইচ্ছামত। সাধারণত: ১০০ তোলা কয়েরের জন্তু আধাতোল! হইতে * - 
২ তোলা রংএর প্রয়োজন; কিন্তু যে সব রংএর নামের শেষে এক্ট, ৷ 
হাইসিকনস, ইত্যাদি থাকে, সেই সব রং।০ তোলা হইতে ১ তোলা 
লাগিয়া থাকে । রং সমপরিমাণ এসিটিক এসিডে গুলিয়। কাপের 
তায় আস্তে আন্তে গোলা-রৎ রং-পাত্রে ঢালিয়| রং করিতে হয়। এইরূপে 
সমস্ত রং মিশান হইলে, হয় ফুটাইয়া নামাইবে, না হয় ঠাণ্ডা অবস্থায়ই 
৬ হইতে ১২ ঘণ্টার জন্য উক্ত রংএর জলে কয়ের ডুবাইয়া রাধিবে। জল 


চু 


দুষিত বলিয়া সন্দেহ হইলে রং*পাত্রে প্রতি মণ জলে আরও ২ তোল! 
হিসাবে এসিটিক এসিড অথবা সালফিউরিক এসিড মিশাইবে। রং 
করার পর কয়ের উত্তমরূপে ধৌত করতঃ শুকাইয়া ব্যবহার করিধে 
নিম্নলিখিত রংগুলি কয়ের রং করিবার বিশেষ উপযোগী, যথা__ 
রোডামিন, ডায়মণ্ড গ্রীণ, বিসমার্ক ব্ৰাউন, অরামিন, মেলাকাইট গ্রীণ, 
ই মেথিল ভায়লেট, মেধিলিন বু, কের স্কারলেট, কোল্র্াক, মেজেণ্ট| 


_ ইত্যাদি৷ 


3 


ৰু 
এ 


তাত ও রং ৩৯৩ 


. দ্ৰষ্টব্য £-- 
লেলিক্ৰ আহ পলীক্ষ। ( Testing of Basic Colour ) £-- ৭ 


(ক) রঞ্জিত স্থতা টিটেনাস, ক্লোরাইড থারা ড্রিট্‌ করিলে রং উঠিয়া 
যাইবে। কিন্তু সুতার উপরে খুব ফিকে হল্দে আভা! মাত্র বর্তমান 
থাকিবে। 


* খে) এলকোহল দ্বারা ট্রিট করিলে রং উঠিয়া যাইবে । . দি 


( 8.) 
এনিড ৰ! টক জাতীয় রং 


(Acid Colour ) 


ক্রার্পাসে এসিড লহ ( Acid Colour on Cotton ) £-- 


এই রং কার্পাস স্থতা বা কটনের উপর মোটেই পাকা হয় না। 
এমনকি কৌন কোন এসিড রং সাধারণ জলে ধোওয়া মাত্র সুতা হইতে 
উঠিয়| যায়; কিন্তু বেসিক ব| ক্ষার জাতীয় রং অপেক্ষা ইহা আলোতে 
অধিকতর পাকা। সুতরাং যেখানে ধোওয়ার প্রয়োজন হয় না সেখানে 
এপিড রং ব্যবহৃত হয়। এই জাতীয় রংএর মধ্যে কতকগুলি রং আছে 
তাহা সত্তার উপরে ফিক! রং করিতে ব্যবহৃত হইয়া থাকে, থা ঃ-- 
ইওসিন, রোজ বেল, ফ্লোকসিন, ফাষ্টপিন্ক ইত্যাপি। সুতা টাকিরেড 
অয়েলে কিছুক্ষণ ভিজাইয়া রাখিয়া রং করিলে, রং খুব উজ্জল হয়। 
প্রথমে রং ঠাওা জলে দ্র করিয়া উহাতে ফুটন্ত জল ঢালিয়া দ্ৰাবণ ঠিক ন 


© 


)২ 
য় 


রিনি বিন ০ 


৩৯৪ তাঁত ও রং 


করিবে। পরে পরিমিত জলে রং দ্রাবণ মিশ্রিত করিয়া এঁ পাত্রে ভিজা 
স্থতা ডুবাইয়া নাড়িবে এবং ৫০* . উত্তাপে রং-পাত্রে লবণ মিশ্রিত 
করিয়া ই ঘণ্ট| হইতে এক ঘণ্টাকাল সুতা রং করিয়া নিংড়াইয়। না ধুইয়া 
শুকাইবে। 

নিলিখিত রং দ্বার! সুতা রং করিতে রং-পাত্রে /১ এক সের সুতার 
জন্য ৮ তোলা হইতে ১৬ তোল! লবণ বা গ্লবার-সণ্ট এবং ১ তোলা হইতে 
৯॥ দেড় তোলা -ফট.কিরি দিতে হয়, যথা--কুইনোিন ইয়েলো, অরেঞ্জ 
11, মেটে.লন ইয়েলো, এলকালী ব্লু, ইওজিন ইত্যাদি । 

নিয়লিখিত রংএর সঙ্গে ৷৷ তোলা সোডিয়াম ষ্টেনেট, ॥* তোলা 
সালফ্িউরিক এসিড ব্যবহার করিতে হয় বথা ঃ--এলকালী ব্র, 
সলিউবল ব্লু, মেরাইন বু ইত্যাদি। 
পাটে এসিড বর ( Acid Colour on Jute );-- 

ভেজিটেবিল ফাইবারের মধ্যে একমাত্র পাটই এই রংএ রঞ্জিত 
হইতে পারে, যদিও পাটের পক্ষে বেসিক রং অপেক্ষা এই এসিড রংএর 
মূল্য অনেক কম। এসিড কালার আলোতে অপেক্ষাকৃত পাক! বটে, 
এই ক্ষেত্রে রং পাত্রে অন্পপরিমাণ এসিটক এসিড, ফটকিনী, কিংবা 
এলুমিনিয়াম সালফেট, দিতে হয়। 

রং প্রণালী-_-:১০* তোল| পাটের জন্তু ৩ তোলা রং, এসিটিক এসিড 
২ তোলা, জল ২০ গুন। রং দ্রাবণের উত্তাপ ৯০*--১০০*০ অৰ্থাৎ 
ফুটন্ত। নিংড়াইর! ছায়ায় শুকান ৷ 


= 


লশননে ভপজিডভ জু ( Acid Colour on won! ) :— 


এই জাতীয় রং পশমের উপর খুব পাকা। ইহাকে এক কথায় 
+ উল রং বলা যাইতে পারে। 


তাত ও রং ৬১৫ 


/১ এক সের পশমের জগ্তঠ_,জল--৩০ সের | 
সালফিউরিক এসিড--৪ তোলা ৷ গ্রবারসন্ট--১০ তোলা। 
রং_১॥ দেড় তোল! হইতে ৪ তোলা। 
প্রথমে রং ঠাণ্ডা জলে 'গুলিয়া তাহাতে ফুটন্ত জল ঢালিয়া 

জাবণ ঠিক করিবে | পরে পরিমিত জল রং-দ্রাবণে মিশ্রিত করিয়া! 
তাহাতে সালফিউরিক এসিড ও গ্রবার সণ্ট অথবা গ্রবারের পরি- 
বর্তে সোডিয়াম বাইসালফাইট মিশাইয়া, সামান্য ৫০*০ উত্তাপে ভিজা 
পশম ডুবাইয়া আস্তে আস্তে উত্তাপ বৃদ্ধি করিয়া ৬৬:০ উত্তাপ তুলিবে। 
"Low temperature এ পশমের উপর এসিড রংএর কোন 
আর্কষণই হয় না। প্ররুত প্রস্তাবে রংএর আকর্ষণ আরম্ভ হয় 
৬৬*০ অর্থাৎ ১৪০] উত্তপে। এখন আস্তে ২ উত্তাপ আরও" বুদ্ধি 
করিয়া ফুটগ্ত অবস্থায় ১ ঘণ্ট। কাল রং করিবে। উত্তাপ আস্তে 
আস্তে বুদ্ধি করিলে রং সর্বত্র সমান ভাবে ধরে। বাধে সালফিউরিক 
এসিডের পরিবর্তে weaker acids, যথা_এপিটিক, ফরমিক ইত্যাদি 
ব্যবহার কর! যায়) কিন্তু 388 এর .রং ৯৪05৮ করিতে হইলে 
রংএর শেষ ভাগে রং-পাত্রে সালফিউরিক এসিড ব্যবহার করিতে 
শ মি 


হয়। 
পশম যাহাতে তাড়াতাড়ি রং টানিয়া লইতে পারে তঙ্জন্ত 


মিফিউরিক এসিড ব্যবহৃত হইয়া থাকে এবং সমানভাবে রং ধরা- 
বার জন্য (for level dyeing) গ্রবার-সণ্টের প্রয়োজন ৷ সালফিউরিক 


এসিড ২৩ বারে মিশ্রিত করিবে, তাহাতে uneven হইবে ন! । 

কুইনোলিন ইয়েলো, পেটেণ্ট বু, ফাষ্ট এসিড ভায়লেট, ফাষ্ট গ্রীণ, 
ইত্যাদি রং করিতে রং পাত্রে প্রথম অবস্থায় সালফিউরিক এসিডের 
পরিবর্তে গ্লবারমণ্ট এবং এমিটিক এসিড দিতে হয়। যখন 


৩৯৬ তাত ও রং 


_ দেখা যাইবে যে, রংএর বেশী অংশ তায় টানিয়। লইয়াছে, তখন 
১ দেড় তোল! সালফিউরিক এসিড মিশাইতে হয়। 


কুইনোপিন ইয়েলো, অরেঞ্জ 1৬, মেটেলিন ইয়েলো, অরেঞ্জ |, 
এসিড মেজেপ্টা, এসিড ভায়লেট, এসিড গ্রীণ, পেটেন্ট বল, ইনডুলিন 
ইত্যাদি রং করিতে রং-পাত্রে ১৭ তোলা গ্রধারসণ্ট অথবা ৮ তোলা 
সেডিয়াম-বাইসালফাইট এবং ৪ তোলা সালফিউরিক এসিড মিশ্রিত 
করিতে হয় | 


উলব্লাক, এনথ ছাইট ব্রাক বি, গেট ব্ল্যাক, লেনালিল ভায়লেট 
ইত্যাদি রং করিতে রং-পাত্রে ৮ তোলা এলিটিক এসিড এবং 
'_ ৮ হইতে ১৬ তোলা গ্রবারসন্ট দিয়া রংএর জল ফুটন্ত অবস্থায় 
তাহাতে পশম দিয়া ৪৫ মিনিট রং করিবার পর, পাত্রে যদি রং 
থাকে, তবে রং শূন্য করিবার জন্য ১॥০ দেড় তোলা সালফিউরিক 
এসিড দিয়া তাহাতে কিছুকাল স্থতা রাখিয়া রং-পাত্র হইতে তুলিয়| 
নিংড়াইয়া না ধুইয়া শুকাইবে। 
ফাষ্ট রেড A, সালফন-সায়েনিন, ইণ্ডোসায়েনিন২ ইত্যাদি রং 
করিতে রং-পাত্রে এমোনিয়াম এসিটেট ৪ তোলা হইতে ৮ তোলা 
মিলিত করিয়া তাহাতে পশম ১ ঘণ্টাকাল সিদ্ধ করিবে, তৎপর 
তাহাতে ৪ হইতে ৮ তোলা এসিটিক এসিড এবং ॥০ হইতে ১1০ 
তোলা সালফিউরিক এসিড মিশ্রিত করিবে এবং আরও আাধা- 
ঘণ্টাকাল পশম সিদ্ধ করিবে। 


এলকালি ব্লু, এলকালি ভায়লেট ইত্যাদি রং করিতে রং-পাত্রে 
8৪ হইতে ২০ ভেলা সোডা অথবা ৩ হইতে ৬ তোল! সোহাগা, ৰ 
০. নোডানিলিকেট বা এমোনিয়া মিশ্রিত করিয়া, বেশ গরম অবস্থায় 


তাত ও রং ৩৯৭ 


তাহাতে পশম দিয়া ফুটাইতে থাকিবে এবং ফুটন্ত অবস্থায় আধা ঘণ্টাকাল 
রং রিবে। তারপর তাহাতে দ হইতে ২৷ তোলা সালফিউরিক এসিড 
মিশ্রিত করিয়া, অপেক্ষাকৃত ফম উত্তাপে কিছুকাল পশম রাখিলে 
রংএর উজ্জলতা বৃদ্ধি পাইয়া ‘গাকে ৷ 


অসমান রঞ্জিত পশসক্কে লহশোধ্ল কর্রিবাব্র 
লিস্নম-- 

১। সাদা পশমীবস্ত্ের সহিত শতকরা ৪ ভাগ সালফিউরিক 
এপিড এবং ১০ ভাগ, Concentrated গ্রবারসণ্ট মিশ্রিত 
দ্রাবণে ৬৬*০ উত্তাপে আরম্ভ করিয়া ফুটন্ত সিদ্ধ করিলে রং সমান 
হইয়া থাকে । 

২। যদি ইহাতে সমান না হয় তবে শভকরা৩ ভাগ এমোনিয়া 
যোগে ৭০*০ উত্তাপে ৩০ মিনিট কাল সুতা সিদ্ধ করিলে রং পশম 
হইতে উঠিয়| যাইবে ৷ ৰঃ 

৩। যদি ইহাতেও ভাল ফল না হয় তবে এমিটিক এসিড, 
ফরমেলডিহাইড, হাইডে| সালফাইট, যোগে ক্রিয়া করিলে পশমের . 
রং পরিষ্কার" ভাবে উঠিবে, পরে পুনঃ রং করিবে | 
ব্লেশসে এভিনড ব্লহ(&ণ৭ু Colour on Silk):— 

এই জাতীয় রং রেশমের উপরে পশমের চেয়েও বেশী পাক! ও উজ্জল 
হয়। রং-প্রণালী ঠিক পশমের মত। কিন্তু পশম অপেক্ষা 
কম Temperatureএ, এমন কি ইষদ উষ্ণ ব৷ ঠাণ্ডা বাথে রং 
করিতে হয়। ফুটন্ত Temperatureএ রেশমের উপর এসিড রংএর 
আকর্ষণ কমিয়! যায় এবং রেশমের চাক,চিক্যও নষ্ট প্রাপ্ত হয়। 
গ্রধারসলউ রেশমের চাক,চিক্যও নষ্ট করে ; এবং “[লফিউরিক এসিড. 


< uN‘ ১৩ কৈত 


৩৯৮ তাত ও রং 


রেশমকে নরম (90৫61) করে হুতরাং গ্লবার সল্টের পরিবত্তে' 
সোপলিকার বা বয়েন্স'অফ-লিকার এবং সালফিউরিক এসিডের 
পরিবর্তে এসিটিক এসিড ব্যবহার করিতে হয়। 


নিয়লিখিত রংগুলি সাধারণতঃ রেশমের জন্য ব্যবহৃত হইয়| থাকে, 
বধাফাষ্ট রেড & অথবা 1), এলকালিবু, এলকালি ভায়লেট, 
সলিউবল বল, পেটেণ্ট বল, ইনডুলিন, ফাষ্ট গ্রীণ ফাষ্ট ব্রাউন 38, 
এনপ্রাসাইট ব্রাক, গ্তাপথল ইয়েলো, ন্তাপথল এমিন ব্লাক 
ইত্যাদি । 

রং-পাত্রে ২৫ ভাগ সোপলিকার অর্থাৎ ১৪০ ভাগ জলে ২৫ 
ভাগ সাবান মিশ্রিত জলে সামান্য এসিটিক এসিড দিয়া, তাহাতে 
আস্তে ২রং মিলাইয়। গরম করিতে থাক; রংএর জল একটু 
গরম ১০০*' হইলেই, রেশম কাপড় ব| কতা তাহাতে দিয়! নাড়াচাড়া 
করিবে এবং রং না ধরা পর্য্যন্ত ধীরে ধীরে গরম করিতে থাকিবে । 

প্রথম অবস্থায় রেশম, সাবান দিয়া সিদ্ধ করিবে, এ সাবানের 
জলকে সোশলিক্ৰাল্ম বা বক্সে্ড-অফ-ক্িিকাল 
(8০16৫ off liquor) বলে | এই লিকারের এক-চতুৰ্থাংশ অথবা 
সের প্রতি ৮ তোলা হইতে ২৪ 'তোলা কম ক্ষারযুক্ত সাবান (Soft 9০৪০) 
রং-পাত্রে মিশ্রিত করিবে। রেশম বেশ নরম ও মহ্হণ রাখিতে হইলে 
টাকিরেড আয়েলের জলে {ট্রট, করিবে। 

রেশম রং করিবার পর ৪ তোল| টেনিক এসিড এবং ১ তোল! 
টারটার এমেটিক দ্বারা পরিশেষ-ক্রিয়া (after treatment) করিলে 
রং অধিকতর পাকা হয় চকডকে করিতে হইলে,৪ তোলা এসিটিক 


এপিডের জলে ঠাণ্ডা অবস্থায় আধাঘণ্টা কাল ডুবাইয়| রাখিয়া নিংড়াইয়| 


০ না ধুইয়া শুকাইবে। 


৪... ‘< ==" নিলি রর, 


তাত-ও রং ৩৯৯ 


বত্তমানে বিভিন্ন কোম্পানীর এসিড কালার যার যে ট্রেড. নাম দিয়া 
বাজারে প্রচলন করিতেছে তাহার তালিকা, যথা_-992৫02--820, 
Xylene, Sulphonine. Bayer—Azo, Supranol. CIBA— 
Kiton, (Cloth Fast. ICI Lissamine, Calealan. Geigy— 


Erio, Polar, Disaphone. L.B H—Acetyle, Dupont— 
Pontacyl, . 


ন k " (৫) 
সালফার বা গন্ধক জাতীয় রং 
(Sulphur Colour) 


এই জাতীয় রং ক্লোরিণ অথবা ব্রিচিং ছাড়া সমস্ত রকমেই পাকা। 
সাধারণতঃ কটন, লিনেন, পাট, শণ, রুত্রিম বা অর্টিফিসিয়াল সিল্ক” 
ইত্যাদি রং করিতে এই রংএ! ব্যবহার হইয়া থাকে । 

গন্ধক জলে মিশে না, এই জাতীয় রংও ঠিক গন্ধকের মত 
শুধু জলে অগ্রবণীয়। সোডিয়াম সালফাইভ এবং সোডার সাহায্যে এই 
রং জলে গলিয়া থাকে ৷ ইহারা উভয়েই ক্ষারজাতীয় পদার্থ, কাজেই 
সালফার জাতীয় রং পশম ও রেশমে কদাচিৎ ব্যবহৃত হইয়া থাকে, 
কারণ ক্ষারজাতীয় পদার্থ পশম ও রেশমের বিশেষ অনিষ্টকারী। 
পিতল বা.তামার পাত্রে এই রং কর! একেবারেই নিষিদ্ধ৷ লোহা, 
কাঠ ব| মাটীর পাত্রে রং করাই সর্কতোভাবে বিধেয়। বন্ত'মানে বহু 
মিল এবং ফ্যাটরী এনিলিন ব্রাকের পরিবর্তে লালফাল্প ল্যান 
এবং ইত্ডিগো-্রুর পরিবর্তে সালফাঁব্র প্র ব্যবহার করিতেছে। 


৪ 


ড্ৰ 


১৮০১১১৪ এর: 


৪০০ তাত ও রং 


এই জাতীয় রং সাধারণতঃ একটু ঘোল! হয় অর্থাৎ তেমন চকউকে 


, হয়না। 


গঙ্গা লালফান্ ল্লং (Sulphur Colour on Cotton) 
/১ এক সের সুতার জন্য 


জল ০... ... *** ০** ২০ সের 
সোডিয়াম সালফাইভ .... *.. ৮ তোলা 
বং *** ঢেল ভু *** ৮ তোল। 
ভা oro HC ELL au Te ৮ তোল! 
লবণ .** ** ০৯৮০১ ৬ হইতে ৮ তোল|। 


রং-পাত্রে ২০ সের জল রাখিয়া তাহাতে ৮ তোলা সোডা এবং 
৪ তোলা সোডিয়াম সালফাইড মিশাইয়া গরম করিতে থাক। অপর 
একটি ছোট পাত্রে অবশিষ্ট ৪ তোলা সোভিয়াম সালফাইড সহ ৮ তোলা 
রং উক্ত গরম জল একটু একটু করিয়া মিশাইয়া গুলিবে। সোডিয়াম 
'সালফাইড সাধারণতঃ ৫গুন জলের কমে গুলিবে না! উক্ত প্রণালীতে 
রং জলের সহিত মিশ্রিত হইলে, এক খণ্ড নেকড়া ছারা ছ'|কিয়| 
রংএর জল রং-পাত্রে ঢালিয়| গরম করার সঙ্গে সঙ্গে নাড়িতে থাকিবে । 
রং উত্তমরূপে মিশ্রিত হইলে," ধেওয়| ও নিংড়ান সুতা, -এই রংএর 
জলে ১৫ মিনিট কাল ট্রিট, করিবে। তারপর রংএর জল হইতে 
রঞ্জিত স্থতা একটু উপড়ে তুলিয়া, রং-জলে লবণ মিশ্রিত করিয়া 


পুনরায় তাহাতে সুতা দিয়া ফুটাইতে থাকিবে এবং ফুটস্ত অবস্থার 


অবিশুদ্ধ পদার্থ ক্যালসিয়াম" কম বেশী যে কোন জলে থাকে! সালফার 
জাতীয় রং মিশ্রিত হওয়া মাত্র ক্যালসিয়াম সালফেট উৎপন্ন হইয়া 
কিছু পরিমাণ রং নষ্ট না হইতে পাবে, সেই কারণে প্রথমেই সোডা 
ঘারা সিদ্ধ করিয়া জলকে সংশোধন করিয়া লইতে হয়। 


সির রলস্রা প্যারা মারার তল শি সই তি ক র্যা রিতা: তত 


| ৰ তাত ও রং ৪০১ টু 
? ১২ 


প্রায় ১ ঘণ্টাকাল রং করিবার পর রং পাত্রটি স্তাসহ নীচে নামাইয়! 
ঠাণ্ডা না হওয়া পৰ্য্যন্ত রাখিবে | এ অবস্থায় সৰ্ব্বদা দৃষ্টি রাধিবে, ত 
- যেন সুতার কোন অংশ জলের উপর ভাগিয়া না থাকে, ভাগিয়া _ J 
থাকিল রং অসমান হইতে পারে । তৎপর রং-পাত্র হইতে সুতা 
তুলিয়া, না ধুইয়া নিংড়াইয়া, কিছুকাল হাওয়া লাগাইবে। তৎপর 
ধুইবে এবং পৃথক পাত্রে পরিমিত জলে ১৷ তোলা পটাশবাইক্রোমেট ও 
১॥০ তোল। এগিটিক এসিড মিশ্রিত করিয়। তাহাতে উক্ত রঞ্জিত স্থত| 
১৫ মিনিট কাল সিদ্ধ করিবে। এই প্রক্রিয়া থার|.হুতার সমস্ত ক্ষার 
(551) নষ্ট হইয়া উদ্জলতঃ বুদ্ধি পাইয়া থাকে ৷ তারপর নিংড়াইয়| 
পীরিফ/র জলে ধৌত করতঃ পৃথক পাত্রে ১০ সের জলে ২ তোলা _ 
টার্কিরেড অয়েল মিশ্রিত করিয়া, সেই জলে স্থত| ১৫ মিনিট কাল ডুবাইয়| পু 
রাখিবে। পরে নিংড়াইয়া শুকাইবে। ঠি 
টার্বরেড অয়েলের জলে না ডুবাইয়া, ১৫ সের জলে ২॥* তোলা 
হইতে ৪ তোল! সাবান গুলয়া, .তাহাতে আধাঘণ্টাকাল সিদ্ধ করিয়া 
পরিদ্কার জলে ধুইয়া লইলেও কাজ চলে | 
নালফার রঞ্জিত কার্পাস বল্পাদি ৮০-৯০০০ উত্তাপের রং-দ্রাবণ 
হইতে তুলিয় গরম ভিজ। অবস্থায় ২৩ ঘণ্টা ভূপ দিয়া রাখিলে রং গাঢ় ও 
__ উজ্জল হইয়া থাকে । 
| লল্মিশেল জ্রিনয়। ( After treatment ):— 

(ক) সালফার ব্লাক রং করিয়া তদুপরি এনিলিন ব্ল্যাক, এবং 
সালফার বু রং করিয়া ইণ্ডিগে| বরং কর! চলে। ইহাতে রংএর খরচ কিছু ন 
কম পড়ে | ইহাকে “টপিং” বলে। | 

থে) বরং গাঢ় করিতে হইলে, পরিমিত জলে ১॥০ তোলা তু'তে ২ 
এবং সৎ তোলা এটি সিড মিশ্রিত করিয়া, রি ১৫ মিনিট ১. 


i 


৪০২ তাত ও রং 


কাল ডুবাইয়| রাখিবে। তু'তের পরিবর্তে পটাশবাইক্রোমেট দিলে 
রং কিছু পাতৃলা বা ফিক] হয়। 

(গে) সালফার রংএর উপর বেসিক রং টপ্‌ করা যায়। এই 
রং সোডা, সাবান, আলো) ঘাম ইত্যাদিতে পাকা হয়। 


নং জলেৰ বহাল £= 


এই জাতীয় রংএর জল নষ্ট হয় না। স্থতা রং করিবার পর অবশিষ্ট 
রংএর জল ন| ফেলিয়া পুনরায় ব্যবহার করা যায় এবং ইহাতে 
খরচ খুব কম পড়ে নিয়ে একই পাত্রে রংএর জল নষ্ট না করিয়। 
৪০০ পাউণ্ড সুত| রং করিবার একটি টেবিল দেওয়া গেল £-- 


১ম লট্‌ ২য় লট, ওয় লট, ৪ৰ্থ লট, 
১০০ পা ১০০ পাঃ ১০০ পাঃ ১০০ পাঃ 
রং ১০ পাঁঃ “৭ পাঃ ৬ পাঃ ৫ পাঃ 
সোডিয়াম. 
মালফাইড ১২ পাঃ ৭ পাঃ. ৬ পা: ৫ পাঃ 
সোডা ৪ পাঃ ২পাঃ ১পাঃ "= ১পাঃ 
লবণ ২০ পাঃ ০৮: € পাঃ = 


উক্ত প্রণালীতে একই পাত্রে-১০০ পাউণ্ড লটে ৪ বারে ৪০৯ পাউণ্ড সুতা] 
রং করিবার গর অবশিষ্ট রংএর জল পুনরায় ব্যবহার করিবার জন্য 
রং-পাত্রে ৫ পাউণ্ড রং, ৫ পাউণ্ড পোডিয়াম সালফাইভ এবং ১ পাউণ্ড 
সোডা মিশাইয়া রাখিতে হয়। সোডিয়াম সালফাইড বাজারে দুই 


এই জাতীয় রংকরা স্থতা ভিজ| স্থানে (79902 01503) বেশীদিন 
রাধিলে হ্ুতাতে সালফিউরিক এনিড উত্পন্ন হইয়| হুতাকে নরম 
(ender) করিয়া থাকে । এই অবস্থায় হৃতা ক্ষারের জলে ধুইয়া 


লইতে হয়। 


টি 


তাত ও রং ৪০৩ 


অবস্থায় পাওয়া যায়, যথী__ক্রিষ্টাল ও কন সেন ট্রটেড। এই পুস্তকে কন 
সেনট্রেটেড সোডিয়াম সালফাইডের পরিমাণ দেওয়া হইয়াছে । ক্রিষ্টাল 
ব্যবহার করিলে উহার অর্ধেক লাগিবে। 
পশম ও ব্ৰেশললে সালক্ষাল্ল বলং ( Sulphur colour on 
Wool & Silk ) £-- 
সোডেয়াম সালফাইড ও সোডার সাহায্যে রং গুলিয়| রং-পাত্রে 
"সোডিয়াম সালফাইনঙ্ডের দ্বিগুন গ্র কোজ ব্যবহার করিতে হয়। 
গ্রকোজ দিলে রংজলে ক্ষার পদার্থ থাকে নী. রং করিয়া এসিটিক এসিড 
প্রা! সুতার চাকৃচিক্য বৃদ্ধি করিতে হয়। 
রং করিবার পূৰ্ব্বে, পশম ফরমেলভিহাইড দ্বারা টিট করিয়া লইলে, 
মোভিমাম সালফাইড পশমকে ন? করিতে পারে না। নু 
একশত তোলা পশম লা বেসে জন্য £- 
রং ১০ তোলা, মনোপল সোপ ১০ তোলা, সোডিয়াম সালফাইড 


১৫ তোলা, গ্রুকোজ ৩০ তোলা। এই জিনিষগুলি পরিমিত জলে গরম” 


করিয়| মিশ্রিত করিয়া র|খ-- 

সোড| ৫ তোলা, টার্কিরেড অয়েল ১৫ তোল! গ্লবার সল্ট, ১০ তোলা 
পরিমিত জলে গুলিয়া উক্ত দ্রাবণ ২টা পশম বা রেশমের ২০ গুন জলে 
মিশ্রিত করিয়া গরম করিতে থাক, এবং ৬০০ ০ উত্তাপে রেশম বা 
পশম এক ঘণ্টাকাল রং করিবার পর ধৌত করিবে._-পরে সাবানের 
জলে সিদ্ধ করিয়| পরিষ্কার জলে ধৌত করিয়া নিংড়াইয়| এসিটিক এসিড 
দ্রাবণে কয়েক মিনিট ট্রিট করিয়! নিংড়াইয়া শুকাইয়া লইবে। ৭. 
ালফাল্ লহ পব্লীক্ষ। (Testing of Sulphur Colour ); == 

(১) সালফার জাতীয় রং অথবা! তত্বারা রঞ্জিত পদার্থ ষ্টেনাস, 
ক্লোরাইড ( stannous chl.ride ) এবং হাইড্রোক্লোরিক এসিড 


৮ 


৪০৪ তাত ও রং 


সহযোগে একটি টেষ্ট টিউবের মধ্যে গরম করিতে হইবে। সেই সময় 
লেড, এসিটেটের জলে ভিজান একখণ্ড ফিল.টার পেপার টিউবটীর মুখে 
ধরিলে কাগজ খানা কাল অথবা ভ্রাউন রং ধারণ করিবে। 

(২) Sodium Sulphide দ্বার| উট করিলে স্থত| হইতে 
রং উঠিয়। আসিবে। 3৭1 এবং Sodium Sulphide সহযোগে 
যদি এ জলেই হুত| সিদ্ধ কর! হয় তবে পুনরায় সুতা রঞ্জিত হইবে। 
দ্রব্য: 

মারমেরাইজড. কটনের উপর সালফার রং করিতে লবণের কোনই 
প্রয়োজন হয়না। একটু টার্কিরেডঅয়েলের দরকার মাত্র। 
মিশ্র তন্ত বং (union 1276) £_ 

Wool and Cotton Union—'১) এই স্থলে যদি গুধু উল রং 
করিতে হয় তবে এসিড রং ব্যবহার করিবে, কারণ কটনের প্রতি 
এসিড রংএর কোন আকর্ষণ নাই। রংপাত্রে সালফিউরিক 


- এসিডের পরিবর্তে ফরমিক-এসিড অথবা এসিটিক-এসিড ব্যবহার 


না করিলে কটন নরম হইয়া যাইবে । রং করার পর উতম রূপে 
ধৌত করিবে যাহাতে এসিডের অংশ বর্তমান না৷ থাকে। 

(২) যদি এক মাত্র উল রং করিতে হয় তবে ঠাণ্ডা! অধব| lhe 
এরা বাথে ডাইরেক্ট অথবা সালফার রং ব্যবহার করিবে। = 
Sulphur colour এ সামান্য টাফিরেড অয়েল এবং ডাইরেক্ট রংএ 
শতকরা ১ ভাগ সোডা রংপাত্রে ব্যবহার করিবে। 

(9) যদি কটন ও উল উভয়ই রং করিতে হয় তবে প্রথম এসিড. 
রং দ্বারা উল রং করিয়৷ পরে 101৩ ৪৮0 কাখে ডাইরেক্ট রং দ্বারা 


কটন রং করিবে। যথা নিয়মে এসিডরং করিয়া কাপড় হইতে 
এসিডের অংশ দূরীভূত করিয়া ডাইরেক্ট রং করিবে। এই পাত্রে শত 


0৮1 


তাত ও রং ১০৫ 


কর| ১৫-২০ ভাগ সডিয়াম সালফেট, এবং ১ ভাগ সোডা মিশাইয়া 
ভিজাকাপড় ডুখাইবে এবং আন্তে আন্তে গরম করিয়া ৪৫ মিনিট রং 
করিবে। 

(৪ উল এবং কটন যদ্দিৎ একবারে রং করিতে হয় তবে 
ডাইরেক্ট রং দ্বারা রং করিবে। 

ইউনিয়ান ডাইং একবাথ ( 98006 8800) অপেক্ষা পৃথক বাথে রং 
করিলে অপেক্ষাকৃত পাকা হইয়া থাকে। 
Cotton and silk Union—(১) এই স্থগে যদি শুধু রেশম রং 
করিতে হয় তত্ব যে কোন এসিড রং শতকরা ১০ ভাগ এসিটিক 
এসিড এবং ৫-১০ ভাগ সডিয়াম সালফেট, সংযোগে, ৮০ ডিগ্রী ৫ 
উত্তাপে রং করিবে। 
(২) যদি একমাত্র কটন রং চরিত হয় তবে ডাইরেক্ট অথবা 
সালফার রং সামান্য সোডা ও সাবান সংযোগে ঠাণ্ডা বাথে রং করিবে। 
01010109201 Fast yellow F.G, Chlorozol Fast orange 1), 
Chlorozol Fast Blue 2BN ইত্যাদি ঠাণ্ডাবাথে রেশম বথিত 
হয় না। / 
(৩) যদি কটন্ন ও রেশম উভয়ই পৃথক রং করিতে হয় তবে প্রথমে 
রেশম ফরমিকএসিড স'যোগে বেসিক অথবা এসিড রং করিবে 
তারপর Low temperature এ সোডা ও সাবান সংযোগে ডাইরেক্ট 
রং দারা কটন রং করিবে। 

(৪) একই বাধে একই রং কটন ও রেশমের উপর করিতে 
ডাইরেক্ট রং ব্যবহার করিবে । ", 

Silk and Wool 0০1০৯--(১) এই স্থলে শুধু রেশম রং 
করিতে -ঠাপ্তা অথবা 101৩ ৬৪৪১ বাথে বেসিক রং ছার রং করিবে। 
রং্পাত্রে শতকরা ৫ ভাগ এসিটিক এসিড ব্যবহার করিবে। 


লৰ > রি) তে + ৮ 
7০১52৮57444 


ছাত্র 


৪০৬ তাতও রং 

Auramine, Rodamine, Malachite Green, Methyline 
1106 ইত্যাদি ব্যবহার করিবে। 

(২) শুধু উল রং করিতে--Boiling temperature এ 10 to 
20% এসিটিকএসিড সংযোগে এনিড-রং দ্বারা রং করিবে। 


রেশমের গায়ে রং এর দাগ ধৰিলে Ammonium :cetate দ্বারা 
ট্রিট, করিলে রেশম পরিদ্ক।র হইবে। 


Silk and Bayon—Same as Sik and otton, Rayon 
কে ॥॥৭y২৭ রাখিতে হইলে এসিড র£ এসিটিকএসিড সংযোগে 
৩৮--৪০* ডিগ্ৰী ০ উত্তাপে রং করিবে। 


Acetyl Rayon—ইহ| সাধারণ ডাইরেক্ট ও বেনিক রংএ রঞ্জিত 
হইতে পারে না। ইহার জন) কতকগুলি স্েশীয়াল গ্রুপের রং 
আছে, বথা [07800106 19) 9360113, SR A Dy: 9:015) 42919 
29199456৯0৮ 0, 


(৬) 
মিনারেল বা ধাতব জাতীয় রং 
(Mineral Colour) 


ককতগুলি ধাতব দ্রব্যের সংযোগে এই রং উত্পন্ন হইয়া থাকে । 
এই জাতীয় রং স্বর্য্যকিরণ, এসিড ও সাবানে পাক! । ইহাতে রাসায়নিক 
পদার্থ যাহা ব্যবহৃত হয়ঃ তাহাদের অধিকাং ংশই বিষাক্ত দ্রব্য, অতএব 
এই জাতীয় রং পোষাক বা পরচ্ছদে ব্যবহার করা উচিত নয়।, রং 
করিবার পর স্থতার ওজন বৃদ্ধি পাইয়া থাকে । সাধারণতঃ কার্পাস স্থত্ৰ 
ব| বস্ত্রেই এই রং ব্যবহার হয়। পশম বা রেশম রং করিলে তাহার 
চাক.চিক্য ও কোমলতা নষ্ট হয়। 

এই জাতীয় রংএর মধ্যে সাধারণতঃ ৭ প্রকার রং পাওয়া যায়, 
বথা= 5 ন 

ক। ক্ৰে(ম ইয়েলো। খ। ক্রোম অৱরেঞ্জ। গ। ক্রোম গ্ৰীণ, ৷ 
ঘ। আয়রণ বাফ,। উ। প্রশিয়ান ব্লু । চ। মেঙ্গানিজ ব্ৰাউন ৷ 
ছ। ক্রোম খাঁকী। 
ক্ৰ।” ভ্রেণস ইল্লেতো। বা হুললদে আহ (chrome 
yellow) :— 

° /১ এক সের স্থতার জন্ত_ * 


৩টা পাত্রের প্রয়োজন প্রত্যেক পাত্রে সতা ভিজিতে পারে, এই 
পরিমাণ জল রাখ । ১ ম পাত্রে ৪ তোলা জেড এসিটেট, ২য় পাত্রে ৪ 
তোলা কষ্টিক সোডা, ওয় পাত্রে ১ তোলা পটাশ-ব।ইক্রেমেট, মিশাও । 


খাতে 


৫ 


চৰ 
J 


৪০৮ তাত ও রং 


তারপর ধোওয়া ভিজা নিংড়ান স্থতা ১ম পাত্রে ৫ মিনিট ডুবাইয়া 
রাখিয়া, নিংড়াইয়া ২য় পাত্রে ৫ মিনিট ডুবাইয়া রাখ। এইরূপে পুনঃ 
পুনঃ ২৩বার ১ম ও ২য় পাত্রে টিট, করার পর, স্থতা বেশ ভালরূপ 
নিংড়াইয়| ৩য় পাত্রে ১০-১৫ মিনিটকাস' টিট, কর, নিংড়াও, ধোও, 
সাবান কর। তৎপর টার্কিরেড অয়েলের জলে সুতা কিছুকাল 
ডুবাইয়া রাখিয়া! নিংড়াইয়! গুক।ও। 
খ। শ্রেণী ACRE হা ব্ৰংমল৷ বহু (Chrome 
Orange) :— ) 

ক্রোম ইয়েলোর হায় ১ম ও ২য় পাত্রে পুনঃ পুনঃ ২৷৩ বার টি. 
করার পর সুতা উত্তমরূপে নিংড়াইয়| ওয় পাত্রে পটাশ-বাইক্রোমেটের সঙ্গে 
ক্ষারযুক্ত কিয়া তাহাতে ১০ মিনিট ঠাওা অবস্থায় টিট, করিয়া ও জল 
গরম করিতে থাকিবে এবং যখন দেখিবে যে সুত| বেশ কমলা-রং ধারণ 
করিয়াছে তৎক্ষণাৎ কৃতা নামাইয়| নিংডাইয়| পরিষ্কার জলে ধৌত 
করিবে; বিলম্ব করিলে রং মেড়মেড়ে হয় এবং সম্পূর্ণরূপে সুতা হইতে 
উঠিয়া যাওয়ারও মম্ভাবন| থাকে। তারপর সাবান কর, টাকিয়েড 
অয়েলের জলে ডুই|ইয়| রাখ, নিংড়াও এবং শুকাও। 
ক্ষাব্সস্মূম্ত শউাশ-বৰাইলেনণমেডেৰ্ে জল প্রস্তুত 
প্রণালী ৪ 

ওয় পাত্রে কষ্টিকসোডা অল্প অল্প করিয়া মিশ্রিত করিবে এবং 
যখন বুঝিবে যে এ জলে হাত দিলে হাত পিছলাইয়| যায় তখন 
আর কৃষ্টিক মিশাইবে না। এই রং ধোপসহি পাকা। কিন্তু এসিডে 
পুনর।য় হলদে রং ধারণ করে। 


০০০ বু 


৯ - ভারী এ হী 


৷ 
| 
| 
{ 


কাম ইয়েলো রং করিতে ২য় পাত্রে কাষ্টিকের পরিবর্তে ১-২০ ডিগ্রী 
গাল চপের হল দ্বারাও রং করা যায়। 


ৰ তাহাতে ই কাল উক্ত তা যাই রাধিবে। 


তাতও রুং . ৪০৯ 
ক্ৰোম-ইয়েলে| রং করিয়া ১২০ টোয়াডেল ফুটন্ত কলিচুণের জপে রঞ্জিত & 
সুতা গরম করিলে ও কমল রং ধারণ করিয়| থাকে । চুণের জলে বেশী 4 
সময় সুত| রাখিলে রং সাদ হইর! যাওয়ার সম্ভাবনা, সুতরাং কমলা রং A 
ধারণ করা মাত্র উঠাইয়া নিয়|৭বীত করিবে। , 
ডা) ক্রোম গ্ৰীণ৷( Curome Green ) 2. ধ্ 


১নং প্রণালী-_পুব্বক্ত প্রণালীতে ক্রোম ইয়েলে| রং করিয়া 
রঞ্জিত স্থত| বা বন্ত্র নীল রং করিলেই গ্রীণ, বা সবুজ রং ধারণ 
করিবে। নীল রং প্রণালী পরে লিখিতিছি। _* 
৯২ নং গ্রণালাঁ_-১নং পাত্রে ৫-১০% অথবা ১৬৮ ডিগ্রী টোয়াডেল ক্রোম 
এলাম ৷ ২নং পাত্রে ১০* ডিগ্রী টোয়াডেল সোডার জল। 


ধোঁয়| নিংড়ান, হুতা বা! কাপড় প্রথম পাত্রে ১৫ মিনিট টিট' করার তা 
পর নিংডাইয়| দ্বিতীয় পাত্রে ফুটন্ত দ্রাবণে ১৫ মিনিট টিট করিবে। 
এইরূপে 0০81750. 51)506 না পাওয়! পর্য/্ত "৩১৬৪! করিবে । ইহাতে 
স্থায়ী সবুজ রং ধারণ করিবে । টু 
তৎপর পরিমিত জলে শতকরা ২. ভাগ তুঁতে মিশ্রিত করিয়া ১০ 
মিনিট কাল ফুটন্ত অবস্থায় টি: করিবে, পরে সাব|ন জলে ধুইয়া 
গুকাইবে।” 2 
(অ আৰ্মব্মণব্াফ-,ৰা গেডুক্া ল্লহ (ron Batt) 
৯ ইহার অন্ত নাম “ল্যান ক্কিন_ইস্সেতে।”। ৰ: 
/১ এক সের সুতার জগ্ত-*২০ পের জলে ৪ তোল! হরাকষ _ 
( Ferr6us ১০৪০) গুলিবে। ও জলে হুত| আধাঘনটা কাল 
ডুবাইয়| রাখিয়া, নিংড়াইয়! না ধুইয়া কিছুকাল হাওয়া লাগাইবে এবং 
তৎপর আর. রর একটি পাত্রে ২০ সের জলে ২ তোলা কষ্টিকমোড| গুলিয়া 


৪১০ * তাত ও রং 


গরম অবস্থায় সোডা অথবা চুণের জলে কিছুকাল ডুবাইয়া রাখিলেও 

‘চলে পরিশেষ ক্রিয়া (After 1৫58100৩০$)-২০ ডিগ্ৰী টোয়াডেল 

ব্রিচিং-পাউডারের জলে কিছুকাল টিট. করিলে রং অধিকতর সুন্দর ও 
পাক! হয়। এই রং আলে ও ক্ষারে স্থারীনকিন্ত এসিডে স্থায়ী নয়। 


(৬) এ্রুশ্পিক্সান ল,( Prussian Blue ) :— 


/১ এক সের সুতার জন্ত_-২ সের জলে পটাশিয়াম-ফেরো-সায়- 
নাইড, ১ তোলা এবং সালকিউরিক অথবা হাইড ক্রোরিক এসিড 
২ তোলা মিশ্রিত করিগ। গরম করতে থাক। প্রথমে স্থতা যে কোন 
প্রণালীতে আয়রণবাফ. বা গেডুয়া রং করিবে এবং রঞ্জিত হুত| উক্ত *" 
দ্রাবণে হাত সহ না হয় অর্থাৎ ৬০% গরম অবস্থায় কিছুকাল ডুবাইয়া 
রাখিবে এবং পরিষ্কার জলে ধৌত করতঃ পুনরায় পরিমিত জলে অ।ধ- 


. তোল! ফটকিরি মিশাইয় তাহ।তে ধৌত করিয়। নিংড়াইয়| শুকাইবে। 
এই রং সোডা সাবানে প|ক| নয়, কিন্তু আলো ও এসিডে পাকা। 
ইহা সাধারণতঃ পশম রং করিতে ব্যবহৃত হয় এবং পশমের উপর বেশ 
স্থায়ী । 


(চি) ম্যাজ্ঞানিজ ব্রাউল (Manganese Frown )-- 


তিনটা পাত্রে 
কর, যথা ঃ-- 


পুথকভাবে পরিমিত জলে ওটা জলীয় দ্রাবক প্রস্তুত 
১ম পাত্রে ৪* ডিগ্রী টোয়াডেল মাঙ্গানাস, ক্লোরাইড ঠাণ্ডা) 
টোয়াডেল কষ্টিকসোড| (গরম ) পরে কিছু 


টোয়াডেল ব্রিচিং 
1) দ্রাবণে ১৫ মিনিট কাল ট্রিট, করিলেই বাদামী রং 


২য় পাত্রে ৩* ডিগ্রী 


সময় বাতাসে রাখিবে। তংপর ওয় পাত্রে ১. ডিগ্ৰী 
_ পাউডার (ঠাওঁ 
= পাইবে। 


তাত ও রং ৪১১ 


দ্বিতীয় পাত্রে অদ্ধীঘণ্টা ডুবাইয়া রাখিবে এবং পরে নিংড়াইয়া কিছুকাল 
বাতাসে রাখিতে হইবে। 
তৎপর তৃতীয় পাত্রে ১৫ মিনিটকাল টিট, করিয়া, নিংড়াইয়া 


শুকাইলেই দেখিবে যে, অতি স্বন্দর বাদামী রং হইয়াছে, ইহাকেই বলে 
“ম্যাঙ্গানিজ ব্রাউন ৷ 


(=) ক্রোম খাক্ৰসী ( Chrome 71517) ৮ 
১নং প্রণালী--আয়রণবাফ, রঞ্জিত প্রদার্থ অল্পপরিমাণ সালফিউরিক 


এসিড মিশ্রিত পটাশ-বাইক্রোমেটের জলে কিছুকাল সিদ্ধ করিলে খাকী 
"রং হইবে। 


২নং প্রণালী-= * 


ক্রোমিয়াম এসিটেট. ২৫*।ডগ্রী টোয়াডেল /৫ সের। ন 

কষ্টিকমোড| ৬৬০ ডিগ্ৰী টোয়াডেল /৫ সের । 

জল coe এক পোয়া। 

উপরে লিথিত জিনিষগুলি এক সঙ্গে মিশ্রিত করিয়া তাহাতে 
স্থতা ২০ মিনিট কাল ডুবাইয়া রাখিয়া, নিংড়াইয়া না ধুইয়া এক 
দিন হাওয়াতে রাধিবে। পরে নিম্নলিখিত দ্ৰাবণে ১৫ মিনিট ডুবা- 
ইয়া রাখিবে, যথাঃ 

জল /৫ সের 

» হিরাকষ ৭০ সাড়ে সাত তোলা। এ 

তৎপর নিংড়াইয়া কিছুকাল পুনরায় হাওয়াতে রাখিবে এবং প্রতি 
/৫ সের জলে ১৭॥০ সাড়ে সতেরো তোলা হিসাবে সোডা মিশ্রিত 
করিয়া সেই জলে ২* মিনিট কাল সিদ্ধ করিয়া ধুইয়া ছায়ায় শুকাইবে ৷ 

৩নং প্রণালী_--_-আয়রণ-বাফ, রঞ্জিত সুতা ক্রে|ম-গ্রীণ করিলে 
ক্রোম-খাঁকী রং হইবে ' 


(৭) 
মরড্যান্ট ব! অন্তর জাতীয় রং 
(Mordant Colour) 


__ এই জাতীয় ব্লং,সৰ্ব্বতোভাবে পাক।। ইহ! কোন ধাতব পদার্থের 
ৰ সাহায্য ব্যতীত সুতার উপর স্থায়ীভাবে বসিতে পারে না। অতএব 
_ বং করিবার পূর্বে স্থুতাতে অন্তর ধরাইতে হয় । এই অন্তরকে - 
 ইত্রাজীতে বলে “বভ্যান্টি (4০4৭6) । অন্তর আবার তৈল 
__ জাতীয় পদার্থের সাহায্য ব্যতীত সুতায় ধরে না। এই অন্তরজাতীয় 
" রংএর মধো এলিজী লীন হই সর্বশ্রেষ্ঠ ও বিশেষ প্রয়োজনীয় ' 
| ইহ| হইতে ভিন্ন ভিন্ন অন্তর (০৮৭৯৪) সাহায্যে বিভিন্ন প্রকার 
_ বুং পাওয়া যায়, যথা -- 

__ এলুমিনিয়াম-মরড্যাণ্ট দ্বারা লাল রং (টার্কিরেড), 

__ আয়রণ-ম্রড্যাণ্ট দ্বার ভায়লেট রং, 
এলুমিনিয়|ম ও আয়রণ-মরড্যাণ্ট দ্বারা চকলেট, রং, 

ৰ টিন বা রাং-মরড্যাণট দ্বারা কমলা রং, 

_ ক্রোমিয়াম-মরড্যাণ্ট দ্বার! মেরুণ রং। 
তাত, মৃত্তিকা ঝা কাঠ নিৰ্ম্মিত পাত্ৰে এই জাতীয় রং করিতে 
হ্য় ।, লৌহ-নির্শিত পাত্রে রং করা একেবারেই নিষিদ্ধ; এমন কি 
ৰং করিবার জলে লৌহজাতীয় পদার্থ আছে কি না, তাহাও পরীক্ষা 
করা, উচিত, কারণ লৌহ থাকিলে রং মোটেই উজ্জল ও সুন্দর হইবে 


EE 


জলে লোৌহ-পৰ্রীক্ষ! প্ৰণালী £_ ন 

জলে পটাশিয়াম ফেরোসায়নাইড ও হাইড্রোক্লোরিক-এসিও মিশ্ৰিত Yl 
করিলে জলের রং যদি নীল বর্ণ ধারণ করে তবেই বুঝিবে যে লৌহ 
অংশ বর্তমান আছে। এই.লোৌহ অংশ নষ্ট করিবার জন্যই সাধারণতঃ 
রংএর জলে কেলসিয়'ম-এসিটেট, ব্যবহৃত হইয়া থাকে । 


টার্কিল্রেড হা পাকা লাল (Turkey Red) £ 
/১ এক সের স্তার জন্ত রং প্রণালী 
১ম প্রক্রিয়া £-:২০ সের জলে ৩ তোই! সোডা মিশ্রিত করিয়া, কোর! 
সুতা ৩৪ ঘন্টা সিদ্ধ করিয়| উত্তমরূপে ধুইয়| শুকাইয়| লও ৷ ব্রিচ করা 
এবং মারমেরাইজড, স্থতার উপর, টার্কিরেড ভাল হয় না। 
২য় প্রক্রিয়া! স্থতার ওজনের ৮ ভাগের ১ ভাগ টাৰ্কিবেড অয়েল*ও, স্থতার 
ওজনের ৮ গুন জল অর্থাৎ ১০ তোল! টার্কিরেড অয়েল ৮ সের জলে 
গুলিয়া তাহাতে স্কতা ১২ ঘণ্ট! ভিজাইয়া রাখ। তৎপর নিংড়াইয়া 
শুকাও। এইরূপ ২৩ বার অয়েল করিলে রং অপেক্ষাকৃত গাঢ় ও উজ্দণ 
হইয়া থাকে । প্রত্যেক বারে ১২ ঘণ্টাকাল ভিজাইয়া না রাখিয়া, _ 
আধাঘণ্ট! কাল সিদ্ধ করিয়া নিংড়াইয়া রোদে শুকাইয়া লইলে খুব _ 
সহজে এবং কম সময়ে অয়েলিং কাধ্যটী সম্পন্ন হইবে। টাৰ্কিরেড 
অয়েলের জল ভবিষ্যতেও ব্যবহার করা চলে। অতএব জলট| টু 
যনবপূর্বক রাখিয়া দেওয়াই উত্তম ব্যবস্থা। 
ওয় প্রক্রিয়। £--এই পাত্রে /১ এক সের ফটুকিরি গুলিয়া তাহাতে নং রঃ 
৮ তোলা সোডা জলে গুলিয়া, আস্তে আস্তে মিশ্রিত কর।-০ তারপর টং 
আধতোল! ষ্টেনাস২ক্লোরাইভ মিশ্রিত করিয়! ধীরে ধীরে তাহাতে _ 
আরও জল মিশাও এবং হাইড্রেমিটারের সাহাযো উক্ত দ্রাবণের _ ৯ 
শি ১০০ টা টোয়াডেল স্থির করিয়া তাহাতে উক্ত অয়েল কর|” তু 


Gh 


[ত ও রং ৪১৩ 


* মই 


৪১৪ তাত ও রং 


শু স্থতা ১২ হইতে ২৪ ঘণ্টাকাল ভিজাইয়| রাথিবার পর 
< নিংড়াইয়া, না ধুইয়া, ছায়াতে ভালরপে শুকাইয়| লইতে হয়। 


স্থতার পরিমাণ বত বেশী হইবে, ফটুকিরি, সোডা ইত্যাদি তত 
কম লাগিবে। যেমন ১০০ পাউণ্ড হ্থতার জন্য ১০ পাউণ্ড ফট করি 
(10০৫) এবং ১ পাউণ্ড সোডার প্রয়োজন ৷ কিন্ত জলের শক্তি ১০* 
ডিগ্রী টোয়াছেল ঠিক রাখিতেই হইবে। এই ফট্‌কিরির জল 
ভবিষাতে অনেক কাল ব্যবহার করা ঝায়। ফট.কিরির পরিবর্তে 
এনুমিনিয়াম-এসিটেট_ অথবা. এলুমিনিয়াম-স|ল্ফেট.ও ব্যবহৃত হুয়। 
বড় বড় মিল বা ফ্যাক্টরীতে দধধারণভঃ যে নিয়মে ম্যরড্যাণ্ট 
প্রস্তভ হয়, ভাহার একটি প্রণালী নিন্দে দেওয়া গেল । 
বথাঃ-১০ মণ এনুমিনিয়াম-সালফেট.), ১০০ গ্যলন বা ১২০ মণ 
গরম জলে গোল । 

১। ১ মণ ১০ সের সোডা ৫০ 
গোল । 


| 
| 
ইহাকে অন্মভ্য৷৭৪ং লা অস্তর করা বলে। । 
| 


গঠাণন বা ৬ মণ ১৪ সের ঠাণ্ডা জলে 


৩. ২ দিন পর সোডার জল এলুমিনিয়ম-সালফেটের জলে 
অন্ন অল্প করিয়া মিশ্রিত কর। মিশ্রিত করিবার সময় অন্ততঃ 
৪ জন লোক লাঠীর সাহাষে) অবিশ্রান্ত নাড়িতে থাকিবে। এই- 
রূপে সোন্তার জল সমস্তট| মিশান হুইয়া গেলে পরও ২ ঘণ্টাকাল 
নাড়িতে হইবে তৎপর তাহাতে ৫ সের ষ্টেনাস-ক্লোরাইড. মিশ্রিত 
করিবেএ এখন দ্রাধণটা উত্তমরূপে ঢাকিয়া রাখ। ইহা! ্টক-দ্ৰাবণ 
(৪:০০ 9০19০) প্রস্তুত হইল। যখন প্রয়োজন হইবে তখন পৃথক 
মরজ্যান্টপাত্রে প্রয়োজন মত উক্ত ষ্টক-ট্রাবণ লইয়| তাহাতে ঠাও| 


? জল মিশাও এবং টোরাডেল হাইড মিটারের সাহাষ্যে ড্রাবণের শক্তি 


্ 
্‌ 
1] 
চা 


তাত ও রং ৪১৫ 


.১*০ ডিগ্রী স্থির করিয়া তাহাতে সুতা ১ দিন ডুবাইয়া রাখিবে। 
অন্তান্ঠ প্রক্ৰিয়া পূৰ্ববং। এই দ্রাবণ পুনরায় ব্যবহার করিবার সময়” 


্টক,সলিউখন হইতে কতকট| জল আনিয়! ইহাতে মিশাও এবং ইহার . 


শক্তি পুনরায় ১০* ডিগ্রী স্থির করিয়া লও ৷ এইরূপে উক্ত মরড্যান্ট- 
ভ্রাবণে প্রায় ১২৫০০ পাউণ্ড অর্থাৎ ৩১২০ মণ স্থতা মরড্যান্ট করা 


হইবে। কাজেই দেখ| যায় যে, যত বেশী সুত মরড্যান্ট করা যায় 
"রাসায়নিক দ্ৰব্য তত কম প্রয়োজন হয় ' 


গর্ঘ প্রক্রিয়া £_-১৬ সের জল গরুম করিতে খাক। সেই জলে 

৪ তোল! চক্‌ বা খড়ি *গুলিয়| তাহাতে উক্ত অস্তর করা শুদ্ধ সুত! 
bd ৬০ 

আধাঘণ্টাকাল গরম অবস্থায় ট্রিট, করার পর স্থত| পরিষ্কার জলে 


উত্তমরূপে ধৌত করিয়া লও। "অস্তর করা স্থতা রং-জাবুণে ডুবা- * 


ইলে যাহাতে অস্তরটা ন! উঠিয়া যাইতে পারে, তাহার জন্তই এই 
চকিংএর ব্যবস্থ। হইয়াছে । এখন সুতা রং করিবার জন্য প্রস্তুত 
হইল । ভিজা অবস্থায়ই রং করিতে হইবে । অতএব এই প্রক্রিয়ার প্র 


আর শুকাইতে হইবে না। উত্তমরূপে নিংড়াইয়| বাড়িয়| রাখ। 
৫ম প্রক্রিয়া ১--এখন সুতা রঞ্জিত হইরে। 


রংশ্পাত্রে ২০ সের জল রাখ। এলিজারিণ পেষ্ট (২০%) ৬ তোলা 
হইতে ৮ তোলা একটি ছোট পাত্রে ৪ গুন ঠাঙ। জলে গুলিয়া 
নেকড়া দ্বারা ছীকিয়া) উক্ত ২০ সের জলের সহিত মিশ্রিত কর। 
টেনিক-এসিভ আড়াই তোলা, টার্কিরেড-অয়েল আড়াই তোল! তি 
কেলপিয়াম-এপিটেট আড়াই তোল! উক্ত রং-পাত্রে মিশ্রিত করিয়া 
তাহাতে’ উক্ত ভিজা, নিংড়ান স্থতা ঠাণ্ডা অবস্থায় লাল রংখ্ারণ না 
করা পর্য্যন্ত অনুমীন আধাঘণ্ট। ট্রিট করিতে থাক । তৎপর আস্তে 
আস্তে গরম করিয়া ৭**ভিগ্রী ব ফুটন্ত অবস্থায় প্রায় ১ ঘণ্টা, 


_, কাল স্থৃতা ট্রিট করিয়া না ধুয়া, নিংড়াইয়| শুকাইবে। 


তৰ 


৪১৬ = ভাত ও রং 


৬ষ্ঠ প্রক্রিয়া £_উক্ত শুদ্ধ, রঞ্জিতস্থত। অন্ততঃ ২ ঘণ্টাকাল ষ্টীম 
২, করিতে হইবে। রং খুব পাক| এবং উজ্জল করিতে হইলে ষ্টীমিং 
.. এর বিশেষ প্রয়োজন । ৰ 
৭ম প্রক্রিয়া ঃ- এখন উক্ত ্রাম. কর! তা পরিমিত জলে 
৪ তোলা সাবান (অথবা আড়াই তোল| নাবান+ আড়াই তোলা 
সোডা) এবং কোয়ার্টার তোলা ষ্টেনাম, ক্লোরাইড গুলিয়। গরম 
অবস্থায় আ!ধাদণ্টা-কাল সিদ্ধ করিয়| পরিার জলে উত্তমরূপে ধৌত 
করতঃ নিংড়াইয়! শুকাইবে। 
এইরূপ একই প্রণালীতে বিভিন্ন অন্তর (204921) সাহায্যে 


এলিজারিণ হইতে নানাগ্রকার রং- পাওয়া যায় তাহা পূর্বেই বলা 
হইয়াছে। ঃ 


- এই জাতীয় রং করিতে বড়ই সময় সাপেক্ষ এবং টম. না করিলে 
_ বং তেমনটি সুন্দর ও উজ্জল হয় না, কাজেই বর্তমানে এই মরড্যান্ট বা 
ৰ আন্তরজাতীয় রংএর পরিবর্তে স্যাপথল বা ব্ৰেনথল জাতীয় রং ব্যবহার 
_ করা খুবই সুবিধা এবং মহজ। স্তাপথল ও ৫ 


ব্রনথল রং সম্বন্ধে পরে 
লিখিতেছি। j 


টাহ্রিব্েড লল্পীক্ষা (Testing of Turkey red) :— 
১। নাইনট্রক এসিডে টাক্কিরেড হল্দে রং ধারণ করিবে। 


প্রবেশ করে, টাকিরেড রঞ্জিত স্থতার ভিতর পর্যন্ত তেমন রং প্রবেশ 
করে ন্লা। কাজেই ভিতরের অঁ|শগুলি সাদা থাকিয়া যায়। 
টাকিন্লেড অস্নেল প্রস্তুত প্ৰণালী = 


_ টাকিরেড রং করিতে ব্যবহৃত হয় বলিয়া ইহার নাম টাৰ্ক্ৰিল্লেড 
_ অক্থেল। 


২। ডাইরেক্ট এবং স্তাপথল রঞ্জিত সুতার ভিতর পর্যন্ত যেমন রং 


ইহা বাজারে ক্রয় করিতে পাওয়া যায়, কিন্তু প্রস্তুত 


Mh ALE Sn Se £02 0 SRAM 
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টা / তাঁত ও রং ৪১৭ 


প্রণালী খুবই সহজ বলিয়া প্রয়োজন মত ঘরেই তৈরী করা চলে । রেড়ীর 
তৈলের সহিত দালফিউরিক এসিড ম্শ্রিত করিলে এক প্রকার নূতন , 
যৌগিক পদার্থের স্বষ্ট হয় । তৈল জলে দ্রব হয় না; কিন্ত এই যৌগিক 
পদীর্ধ জলে দ্রব হয়। প্রস্তুত প্রুগালী £-= 


রেড়ীর তৈল (০8510: 011) ১ মণ ১০ সের । 
সালফিউরিক এসিড ১০ সের ( শীতকালে ) 
৯ » ৭0০ সের (গরমের সময় )। 
লবণ (Common Salt ব| গ্রবার সণ্ট (Glauber’Salt) /৫ সের। 
ন সোডা ১৫ সের এবং জল ২ মণ ২০ সের। 


১ম প্রক্রিয়। £--একটি কাঠের নিৰ্ম্মিত টব, বা মাটার পাত্রে ১মণ ১০ সের 
রেড়ীর তৈল রাখ এবং তাহাতে একটু একটু করিয়া খাত অসুস্ারে ্‌ 
উক্ত ১০ সের বা * সের সালফিউরিক এসিড অন্ততঃ ১২ ঘণ্টা ত্যাপী ৃ 
অগ্ল অল্প করিয়া নাড়িয়া নাড়িয়া মিশ্রিত কর। বিশেষ লক্ষ্য রাখিবে 
যেন তৈলের উত্তাপ 4০৫এর বেগী না হয়। Burette এর সাহাযো” == 
এমিড মিশ্রিত করাই শ্ৰেয়ঃ ৷ তৎপর এই অবস্থায় কিছুকাল রাখিয়া দিবে 
(অনুমান ১২ দিন) | এই সময়ের মধ্যে মাঝে মাঝে নাড়িয়| দিবে এবং 
|... পরীক্ষা করিয়া দেখিবে যে এসিড মিশ্রিত তৈল জলে মিশাইপে 
|. ভালমত সলিউশন হয় কি ন৷। নিদ্দিষ্ট সময়ের মধ্যে যদি এসিড 


Lu চা তৈল জলের সহিত সলিউশন না হয়, তবে বুঝিতে হইবে 
যে আরও এসিডের প্রয়োজন সলিউশন হওয়া মাত্র (বিলম্বে খারাপ 


_ ইওয়ার সম্ভাবনা) এসিড মিশ্রিত তৈলে /৫ মের লবণ জলে গ্রলিয়| 
মিশ্রিত করিবে এবং এই অবস্থায় আনুমানিক ১২ ঘণ্টাকাল রাধিবে। 
ইহাতে অতিরিক্ত এসিড ( E০০85 Acid ) আংশিক ভাবে দুমীভূত 
হইয়| তৈল কতক পরিমাণে 0101৩ হইবে। 

২৭-_ 


০ মে বাকা ০৮৭০ কু. NEY 


৪১৮ তাত ও রং 


২য় প্রক্ৰিয়াঃ--৩য় দিবস প্রাতঃকালে ২০ সের সোডা, ১ মণ ১০ সের 


ঠাণ্ডা জলে গুলিয়া» সেই জল তৈলপাত্রে অনবরত নাড়িতে নাড়িতে 
মিশ্রিত কর এবং এই অবস্থায় ১ দিন রাখিয়া দাও। 


ওয় প্রক্রিয়া :--৪ৰ্থ দিবস প্রাতঃকালে দেখা যাইতে পারে যে তৈলগাত্রের 
তলদেশে গাদ (১৩৫7০৪০।) পড়িয়াছে। অতএব উপরিস্থিত তৈল ভিন্ন 
পাত্র তুলিয়া লইয়া গদ ও জল থাকিলে তাহাফেলিয়। দিবে। তৎপর বাদ 
বাকী ১২ সের সোডা ১মণ ১০সের ঠাও| জলে গুলিয়| লইয়া সেই জল ] 
২য় প্রক্রিয়ার গ্যায়,মিশ্রিত করিতে করিতে 318914110৭5 Pape: এর 
সাহায্যে দেখিতে হইবে যে তৈল এসিড যুক্ত হইয়াছে কি না। এসিড 


মুক্ত হওয়া মাত্র সোডা মিশান বন্ধ ক.রয়া দিবে। এই স্থলেও এসিডকে 
[যি000841|866 এবং তৈলকে Dilute করিবার জন্য সোডার ব্যবহার 


এবং ইহা তৈলের সহিত শতকর| ৫০৫৫ ভাগ জল মিশ্রিত হইয়| 
বাজারোপযোগী 1. ২, 0 প্রস্তুত করিতে সাহায্য করিয়া থাকে। 
Blue Litmas Paperaর বর্ণ তৈলে ডুবাইলে যদি লাল বৰ্ণ 
হয় তবে বুঝিতে-হইবে যে এখনও এসিডমুক্ত হয় নাই। তারপর 
৫ ম দিবস তৈল পাত্রের তলদেশে অতিরিক্ত জল বা.গাঁদ থাকিলে 
তাহাও দুরীভূত করিবে &এবং দেখিবে উক্ত টার্কিরেড অয়েল 
ব্যবহারোপযোগী হইয়াছে । " 

* তৈল পাত্রের তলদেশে একটি out let এর ব্যবস্থা থাকিলে 


অতিরিক্ত জল বা গাদ দূরীভূত কর! সহজ অথবা উপর থেকে তৈল 
উঠাইয়া নিয়া অন্তপাত্রে লইবে। 
পুৰ্ব বৰ্ণিত ‘মৰ্লডেণ্ট সম্নক্কে জ্ঞাতল্য বিষয় £- 
এলুমিনিয়াম ধাতুর মধো প্রধান পদার্থ “ফট.কিরি” (Alum)! 
এই ফট কিরি হইতে আরও কয়েকটা ধাতুজ লবণ প্রস্তুত হয়া থাকে, 


যথা--এলুমিনিয়াম-এসিটেট, বেসিক-এল1ম, এলুমি নিয়াম-সাল্ফ 
-এ।সটেট, ইত্াদি। : 


bd তাত ও রং ৪১৯ 


ফউ ক্িন্রি=এলুমিনিয়াম সালফেট_+ পটাশিয়াম সাল্‌ফেট_+-জল। 
এলুমিনিয্া সম এসিটেউ = ফট.কিরি ১ ভাগ+ স্থগার- ০ 
অব-লেড (Lead Acetate ) ১২ ভাগ । 
বেসিক এলী 2ম _ফটএকরি ১০ ভাগ+ সোগা ১ ভাগ (জলে 
মি আত করিলে কার্বণ-ডায়ক স।ইভ. বাহর হয় এবং এই দ্রাবণকে তখন 
“েসিক 'এ্রলাসম* বলিয়। থাকে ) ৷ ৷ 
বেসিক এলুল্িনিআাম সাল্‌ফ্েউ-এলুমিনিয়াম ৰ 
সাল্‌ফেটের সহিত তাহার ৬ ভাগের ১ *ভাগ সোডা’ মিশ্রিত ক:রলে 
“বেন্সিক-এলুমিনিয়াম-সাল ফেট!” প্রস্তুত হইয়া থাকে । | 
&91,'এন বৰ্ণ দেখিয়া সঅল্লডেণ্ড, বং পন্রীক্ষ ৷ 
মরডেণ্টের নাম A বা ছাইয়ের বর্ণ পু k 
Chromium গ্রীণ, 
Iron ইটের মত লাল 
Copper কাল ৯... । 
Aluminium . সাদা | 
Tin গরম অবস্থায় ইয়েলো, | 
ঠাণ্ডা অবস্থায় সাদা, ্‌ 
এলুসিলিস্নাম সাল ফু এলিভেউ্‌ফট্‌ করি ১ ভাগ+ টু 
সুগার অব-লেড ১ ভাগ+সোডা ১ ভাগ। এই এনুমিনিয়াম সাল্ফ- গু 
এসিটেট্‌কে “ৰ্লেড.--লিক্ৰাৰ্প (Red 11৭90 ) বলিয়া থাকে। , 


। ০ 


ইহা টাঞিরেডের পক্ষে উৎকৃষ্ট মরডেন্ট। 


লৌহ (1608)--লৌহ হইতে নানাবিধ মরডেট প্রস্তুত হইয়া 
| থাকে, যথা--হীরাকষ ( Sulphate Of iron ), নাইউ্রেট অব আয়রণ, 
এমিটেট্‌ অব আয়রণ। টী 4 


২৮ ডিগ্রী টোয়াডেল ন 


৪২০ তাত ও রং 


১। হীল্লা-কঅ-দালফিউরিক এসিডের হাল্কা দ্রাবণে 
পুরাতন লৌহের টুকরা ভিজাইয়া রাখিলে হীরাকষের সৃষ্টি হইয়া 
থাকে । 

২। নইদ্ৰে অন আস্বক্ল=-- 

হীরাকষ ৭২ তোল ন৷ইণ্টিক-এসিড ১২ তোলা এবং সালফিউ|রক 
এসিড ৭ তোলা একত্র মিশ্রিত করিলে ধূম নির্গত হইবে, কিছুক্ষনের 
মধ্যে ধূম সম্পূৰ্ণন্পপ নির্গত হইয়| গেলে মিশ্রিত দ্ৰাবণটী সামান্য গরম 
করিবে। তৎপর ঠাণ্ডা জণের সহিত মিশ্রিত করিয়া ডাবণের শক্তি 


সাধারণতঃ ৫* ডিগ্রী টোয়াডেল রাখিয়া কার্পাম ও রেশম মরডেণ্ট 
করিতে হয়। 


8:59] 


এন্িিটেট অলৰ আম্রল্পলী--১ তোলা হীরাকষ এবং 


১২ তোলা লেড. এসিটেট্‌ পৃথক পৃথক দ্রাবণ করিয়া মিশ্রিত করিবেন 
উপরের স্বচ্ছ দ্রাবণই এসিটেট, অব আয়রণ। 


আন্মন্লপ মল্লডেণ্টেক্র ব্যবহার শিখি 
১! টেনিক এসিড জাবণে কার্ণাস প্রথমে { টু করিবে_ 


২। চুণের জলে ২০ মিনিট কাল ডুবাইয়া রাখি নিংড়াইয়া 
[ইট্রেট-অব-আয়রণ-দ্রাবণে ৪৫ মিনিট কাল 
ট্রিট করিবে। 

৷ নিংড়াইয়া চক চুৰ্ণ জলে গুলিয়। সেই জলে কার্পাস কিছুকাল 
টি করিয়া ধুইয়| লইবে__অথবা সোডাসহ চুণের জলে ৰা হাল্কা 
কষ্টিক দ্রাবণে ২ ঘণ্টা কাল রাখিয়া ধুইয়| লইবে। 


: রশ প্রথমে ১৫" টোয়াডেল নাইটেট -অব-আয়রণ দ্ৰাব়ণে ১৫ ঘটা 


কাল ভবইয়| টেনিক-এসিড ভাববে ১ ঘণ্টা রাখেবে। এই ভাবে 


এ পদ না; পালি নিদি চে 


তাত ও রং ১২১ 


নাইট্রেট-অব-আয়রণ ও টেনিক এসিড উপয্যুপরি রেশমে ব্যবহার করিলে 
রেশম ভারী হইবে। কোরা রেশম নাইট্ৰেট-অব-আয়রণে উট, করিয়া 
মোডার জলে ধুইবে। বয়েন্ড সিল্ক. ৫" নাইট্রেট-অব-আয়রণে ১ ঘণ্টা 
[উট.করিয়! সাবানের জলে ১ ঘণ্টা] সিদ্ধ করিয়া লইবে। লগ উড. দ্বারা 
প্রথমে পশম রঞ্জিত করিয়া পরে হীরাকষ দ্রাবণে ১ ঘণ্টাকাল সিদ্ধ 
করিলে পশম কাল হইবে। 

লেল ন মল্পডেন্টেক ল্্যলহাৰব্ল 

১। পটাশিয়াম বাইক্রোমেট, ২। ক্রো 'ময়াম-ক্লোরাইভ, 
৩৭ ক্রোমিয়াম- -বাইসালফাইট, ৪। ক্রোম এলাম ও বেসিক ক্রোম 
এলাম ৫ । ক্রোমিয়াম এসিটেটু ইত্যাদি৷ 

পটাশ-বাইক্রোমেট ২ পাউণ্ড, সাল ফউরিক এমিড ৩ পাউণ্ড, 'জল 
১০ পাউণ্ড । 

পটাশ-বাইক্রোমেট জলে গুলিয়| তাহাতে উক্ত এসিড মিশ্রিত 
করিয়া একটু মেধিলেটেড স্পিরিট বা চিনি, গুড় বা' 
হাইপো-সোড। প্রভৃতি আস্তে ২ মিশ্ৰিত করিবে । দেখবে মিশ্ৰিত 
দ্রাবণের বর্ণ পরিবর্তিত হইতেছে ' যতক্ষণ বর্ণ গাঢ় সবুজ ন! হয় ততক্ষণ 
পর্যন্ত মিলাইতে হয় এবং গরম করিতে হয়। তৎপর মিশ্রিত দ্রাবণটী 
ঠাণ্ডা যায়গায় ১২ ঘণ্ট৷কাল রাখিয়া দিলে ক্রোম এলামের কষ্টাল দে খতে 
 পাওয় যাইবে! ১০ ভাগ এই ক্রোম এলামের সহিত ১ ভাগ সোডা 
মিশ্রিত করিলে বেসিক ক্রোম-এলাম-প্রস্তুত হয় ৷ 

ক্রোম গ্রীণ, রং করিতে এই বেসিক-ক্রেম এলামের প্রয়োজন । 

ক্রোম এলামের সহিত'কষ্টিক মিশাইলে ক্রোমিয়াম হাইডুক সাইড হয়। 
_ ইহার সহিত হাইডরকোরিক এ ঈড মিশ্ৰিত করিলে জল্ৰোসিয়াম 
ৰি যাই প্রস্তুত হয়৷ থাকে। 


তাত ও রং 


5 ভাগ" ক্রোমিয়াম ক্লোরাইডের সহিত ১ ভাগ সোডা দ্রাবণ 
মিলাইলে জ্ৰে|সিস্বান বেসিক ক্রোন্রাইড তৈরী-হয়। 
ইহার দ্বারা কার্পাস এবং রেশম মরডেন্ট হইয়া থাকে। ৩২' ডিগ্ৰী 
টোয়াডেল ক্রোমিয়াম বেসিক ক্লোরাইড দ্রাবণে রেশম ৬ ঘণ্টা কাল 
রাখিয়া উত্তমরূপে ধুইয়া লইবে। পরে ২' টোয়াডেল সোডিয়াম 
সিলিকেট দ্রাবণে ১৫ মিনিট কাল ট্রিট, করিয়! ধুইয়া লইলেই রেশম 
মরডেন্ট হইয়া থাকে। 


কাৰ্পাসের উপর ক্রোম সব্ডেণ্ড 


করো ময়াম-বেদিক-ক্লোরাইড দ্রাৰণে ৬ ঘণ্টাকাল ডুবাইয়| রাখিয়া 


শুকাইবে, পরে ফুটন্ত সে|ডার জলে ১৫ মিনিট কাল ট্ট, করিয়া ধুইয়া 
শুকাইবে। অথবা 


ক্রোমিয়াম ক্লোরাইড ভ্রাধণে ৬ ঘণ্টাকাল ডুবাইয়া রাখিয়া টেনিক 
এসিড বা টার্কিরেড অয়েলে,৩০ মিনিট রাখিয়। গুকাইবে। ক্রোমিয়াম” 
বাই'দালফাইট, মরডেণ্ট রেশম ও কাপণসের পক্ষে উপযোগী। 


2০০০ ভাগ ক্রোম.এলাম-সলিউশন সঙ্গে ২৫০ ভাগ কষ্টিক দ্রাবণ 
মিশ্রিত করিলে শ্রেণসিস্লাম হাইভ্রক সাইড. প্রস্তুত হয়। 
ইহা কিছুকাল সালফিউরিক এসিড দ্রাবণে রাখিলে ল্ৰেণশিক্প।ল 
বাইসাল সাইট, হয়। 

> ভাগ ক্রোম এলাম দ্রাবণের সহিত ১ 


১ 
ই ভাগ স্থগার-অব-লেডের 
দ্রাবণ মিশাইলে ক্রোমিয়াম এসিটেট, হয়। 


ভেজিটেবল. বা উদ্ভিদ, জাতীয় রং 
(Vegetable colours) 


' কার্পাস অথৰ৷ পশমে খয়ের বহু (Caticque 
Colour on Cotton or wool) 

/> সের স্থতার, জন্য__ ৰু 
জল ২০ সের। রং গাঢ, পাত্‌ল| অনুসারে খয়ের ৮ তোলা হইতে ১৬ 
তোল! (খয়ের পূৰ্ব্বে ভিজাইয়| রাখিয়া অথবা জলে সিদ্ধ করিয়া 
নেকড়া থারা ছাকিয়া লইতে হয়)। তুতে ১|৭ তোল| হইতে ২॥০, 
তোলা (শিল নোড়ায় পাউডার করিয়| লও)। 
উক্ত জলে খয়ের ৪ তুঁতে মিশ্রত করিয়। তাহাতে স্থতা ২ ঘণ্টা সিদ্ধ 
কর। তারপর পাত্রটী নীচে নামাইয়া রংএর জল সহ স্থত| ৩ ঘণ্টা 
অথবা এক রাত্রি রাখিয়া দ1ও। স্থতা যেন জলের উপরে ভাসিয়| 
না থাকে, এই বিষয়ে বিশেষ দৃষ্টি রাখিতে হইবে। তৎপর সুতা 
উত্তমরূপে নিৎড়াইয়া না ধুইয়া নি্নলিখিত যে কোন পরিশেযক্রিয়া 
করিবে, যথ!-- 


ৰু 


(ক) ১৬ সের জলে ১1০ তোল| পটাশবাইক্রোমেট মিশ্রিত করিয়| 
তাহাতে রঞ্জিত সুত| ১৫ মিনিট হইতে আধাঘণ্টাকাল সিদ্ধ কর। 
ইহাতে লাল আভাযুক্ত বাদামী খয়ের রং হইবে। - 


ছার = শত, 


দল সা খা রর রা রগ উল্কা সত. রি চর 


৪২৪ তাত ও রং 


(খ) ১৬ সের-জলে ২॥০ তোলা হীরাকষ মিশ্রিত করিয়া তাহাতে 
+ সুত! আধঘণ্টা ঠাণ্ডা অবস্থায় ডুবাইয়| রাখ। তৎপর পরিষ্কার জলে 
ধুইয়া, পৃথক পাত্রে ১৬ সের জলে ২০ তোল! পটাশবাইক্রো মেট 
মিশ্রিত করিয়া, তাহাতে ১৫ মিনিট ম্নিদ্ধ কর। ইহাতে খুব গাঢ় 
খয়ের রং হইবে। উক্ত যে কোন পরিশেষক্রিয়ার পর, ৪ তোলা 
সাবান ও ১০ তোল|সোড।র জলে স্থত| আধাঘণ্ট। সিদ্ধ করিয়া উত্তমরূপে 
ধুঁইয়| লও । খয়েরী রংএর উপর নানাপ্রকার সুন্দর সুন্দর রং 
পাইতে হইলে, খয়েরী রং” করা! হুত| বিসমার্কত্রাউন, অরামিণ, 
মেছগেন্ট। প্রভৃতি বেসিকজাতীয় রং দ্বার! পারশেষক্রিয়৷ (465৫ treat- 
ment) করিতে হয়। 
কা্পাসে তেজপাতা লহ _ 
হরিতকী চূণ শতকরা ৩ ভাগ, পটাশ বাইক্রোমেট শতকরা ৩ 
ভাগ, জল স্থতার ওজনের ২০ ভাগ। রংপাত্রে পরিমিত জলে 
ইরিতকী চূর্ণ মিশাইয়। জাল দিয়! কাথ বাহির করিয়া ছণকিয়া 
লইবে; গরম অবস্থায় তাহাতে সুতা ভিজাইবে এবং মাঝে মাঝে 
নাড়িয়া দিবে। তৎপর পৃথক পাত্রে পরিমিত জলে পটাশ বাইক্রো- 
মেট মিশ্রিত করিয়া! গরম অবস্থায় আধাঘণ্টাকাল ট্রিট করিলেই 
প্রন রং কাপরণাসে ফুটিয়| উঠিবে, পরে ধৌত করিয়া শুকাইবে। 


কোচিনিস্সাল ও ল্লাক্ষ|--সাধারণতঃ পশম ও রেশম রং 
ও ছাপা-র জন্তু ব্যবহৃত হইয়া থাকে। 
বিভিন্ন মরডেণ্টে বিভিন্ন রং হয়, যথা 
= এনলুমিনিয়াম মরঙেণ্ট 


! 


লাল 
লৌহ 
টিন রী Ce 
দা | লাল 


কাল চে বেণী 


ৃ 


৫৮০41 


টু তাত ও রং ৪২৫ 
রেশম ফটুকিরি দ্বারা মরডেণ্ট কর্লিয়| যে ভাবে এলিজারিণ 
দ্বারা রং কর! হয়, এ প্রণালীতে কোচিনিয়াল ও লাক্ষী দ্বারা রং. 

করা হয়। ইহাকে টাচ বা গাল| বলা হয়। 


গুক্কেল্ড--এক গ্রকাণ্ সুগন্ধি লতাঁ। রেশম রং করিতে 
গ্রয়োজন। . ৬* টোয়াডেল ফট.কিরির জলে ২ঘণ্টা ট্রিট করিয়া 
ওয়েন্ডের কাথে ৪৫% ০ উত্তাপে ১ ঘণ্টা রং করিবে। ১০ পাউণ্ড 
রেশমের জন্তু ৪ পাউণ্ড ওমেন্ড গ্রয়োজন। পরিশেষে এসিটিক এসিড 


দ্বারা টু করিবে । এ 


টু ফাটিক_একা রং রৎ করে না। গাঢ় কাল রং করিতে লগন্উডের 
সহিত এবং পীতাভ লাল রং করিতে এলিজারিণের সহিত ব্যবহৃত 
হয়। এক 
হাত লগ উড্ভত্র্যাঁক (Logwood black on ০০$:০০)- 
/১ সের স্থতার জন্য--১ম প্রক্রিয়া £--বেসিক বা ক্ষারজাভীর রং 
করিতে যেমন প্রথমে হরিতকী অথবা টেনিক এসিডের জলে সুতা 
ডুবাইয়| রাখিতে হয়, এই লগ উড, য়ং করিতেও ১॥* ডিগ্রী হইতে 


২* ডিগ্রী এটায়াডেল হরিতকী ব| টেনিক এসিডের জলে এক রাত্র = 


ডুবাইয়া রাখিবে। 
২য় 1 প্রক্ৰিয়া--তৎপর নিংড়াইয়| ৪* ডিগ্রী টোয়াডেল নাইট্ৰেট্‌-অব- 


আয়রণের জলে ৬ ঘণ্ট। ডূবাইয়া র৷খিবে বু ব্রাকের জন্তু নাইট্রেট-অব- চি ? 


আয়রণেরে পরিবর্তে পটাশ-বাইক্রে|মেট ব্যবহার করিবে। 


ওয় প্রক্রিয়া £--ভৎপর কলিচুণ বা চকের জলে স্থতা ১৫ মিনিট ভিজাইয়া 
রাখিয়া পরিষ্কার জলে উত্তমরূপে ধুইবে এবং নিংড়াইয়া ভিজা 


অবস্থায় রং করিবে। 


৪২৬ তাত ও রং 


র্থপ্রক্রিয়। ১--জল ১৬ সের। লগউড.কাথ (logwo০০d extract ) 
91০ তোলা, ফাষ্টিক ক্কাথ ॥: তোলা, সোডা ৩ তোলা, তুতে 
১০ তোলা। 


উক্ত জলের সহিত লগউড, ক্কাথ, সোডা এবং তুঁতে 
মিশ্রিত করিয়া, তাহাতে উক্ত নিংড়ান, ভিজান্তা ফুটন্ত অবস্থায় 


৯ ঘণ্টা সিদ্ধ করিবে এবং নিংড়াইয়। ন| ধুইয়া শুকাইবে। তৎতপর-- 
৫ম প্রক্রিয়া £-- 


* 


জেড,ব্লাক,করিতে হইলে দ* তোলা হীরাকষ এবং ক্র্যাক করিতে 
হইলে ১০ তোলা পটাশবাইক্রোমেট ২০ সের জলে গুলিয়া তাহাতে 
'_ উক্ত রঞ্জিত সুত! ২০ মিনিট কাল গরম অবস্থায় ট্রিট, করিয়া পরিষ্কার 
জলে ধুইবে। তংপর-ঠ প্রক্ৰিয়া £-- 
পরিমিত জলে ৩ তোলা সাবান সহ উক্ত স্থতা আধঘণ্টাকাল সিদ্ধ 
করিয়া পুনরায় ধুইবে এবং নিংড়াইয়। শুকাইবে। 


পশম ও স্লেশনে লগ উড লাক ( 


Logwood black 
on wool & silk ) £__ K 


কাপর্ণসের হায় হরিতকী বা টে 
রাখিবার কোন প্রয়োজন নাই । 
১ম প্রক্রিয়া £ - ৭॥০ তোলা হইতে ১১ তোল] হীরাকষ, ৩ তোলা 
হইতে ৪/০ তোলা তুতে এবং ৪ তোলা পটাশবাইক্রোমেট ৩০ সের 
জলে গুলিয়া, তাহাতে /১ এক সের পশম বা রেশম ১০ ঘণ্টাকাল সিদ্ধ 
করিবে এবং পরে নিংডাইয়|-২য় প্রক্রিয়া ঃ 


৭০ তোলা লগ উড. 
“ক্কাথ, 4০ 


তোলা ফাষ্টিক ক্কাথ, ৩, সের জলে মিশ্রিত করিয়! সেই 


ৰু চু তাত ও রং ৪২৭ 
.জলে অনুমান ১ ঘণ্টাকাল গরম অবস্থায় স্তা রং করিবে এবং পরে না 
ধুইয়| নিংড়াইয়। শুকাইবে। । $ 
 জইবা £-- 
" ভায়লেট আভাযুক্ত কাল রং করিতে হইলে, রংপাত্রে ১০ তোলা 
ফট.কিরি ব্যবহার করিবে। 


বু-ব্লাক বা নীলাভ রং করিতে ১ম প্রক্রিয়া নিয়লিখিত উপাদানে 
করিবে, যথা £-- নি ৰ 

পটাশন্বাইক্রোমেট ২1০ তোলা, সালফিউরিক এসিড ১॥* তোলা 
অথব! ক্রীম-অব-টারটার ৪ তোলা এবং অক্সেলিক এসিড ২।০ তোলা 
৩০ সের জলে উক্ত উপাদান সমূহ গুলিয়া তাহাতে ফুটন্ত, অবস্থা: ৯. 
১ ঘণ্টাকাল ট্রিট করিয়া পূৰ্ব্ববৎ রং করিবে। 


ঘষায় উঠা নিবারণার্থে স্থতা রং করিবার পর ১০ তোলা তুতে * 
জলে গুলিয়! সেই জলে ১৫ মিনিট কাল স্তা ভিজাইয়া রাখিবে। 9 =. 


লগ উড, বাজারে ক্কাথ, ক্রিষ্ট্যাল. বা টুকরা অবস্থায় পাওয়া যায়। 
কাথের ৩ ভাগের ১ ভাগ ক্ৰিষ্ট্যাল বা টুকরার প্রয়োজন হয়। লগ উড, 
সাধারণতঃ গাঢ় কাল রং করতে ব্যবহার হইয়া থাকে। অবধ্য বিভিন্ন 
মরডেণ্টে বিভিন্ন রং পাওয়া যায়, যথ|-- 


" অক্লডেণ্ড--এলুমিনিয়|ম হইতে বেগুণী, লৌহ হইতে কাল, 
তাম্ৰ হইতে নীল এবং টিন হইতে উজ্জল রক্তাভ নীল রং। 


* 


৪৩০ ৷ তাত ও রং 


মিশ্রিত করিয়! সেই জলে ১৫ মিনিটকাল ভিজাইয়া রাখিবে, কিন্ত 
ললাভ (1eddi5৷৷ ) হইলে পুনরায় সাবানের জলে সিদ্ধ করিবে। 
রেশমের উপরও এই রং হয়। রং প্রণালী কর্পাসের ন্যায় কিন্তু পশমের 
উপর এই রং কদাচিৎ ব্যবহৃত হইয়া থাকে |. 


এলিলিন 45 বা পাকা ছেয়ে ল্লৎ £_ 


রংপ্রণালী এনিলিন ব্র্যাকের স্ঠায়। রং এবং অন্তান্ত উপকরণের 
পরিমাণে মাত্র পাৰ্থক্য, যথ|_জল ২০ সের। পটাশ-বাইক্লোমেট 
২ তোলা। এনিলিন সন্ট ২ তোল! ৷ হাইড্রোক্রোরিক এসিড ১। তোল|। 
সালফিউরিক এসিড ১। তোল|। 

এ০ভডে, ব্রাক (8৪৪৭ 818০1) £ঁএনিলিন ব্লাকের 
এই প্রণালীতে সাধারণতঃ কাপাস বস্তু, থান কাপড়, ছাতার কাপড় 
প্রভৃতি পাক৷ কাল রং হইয়| থাকে। এনিলিন সন প্রভৃতি কয়েকটি 
পদার্থের দ্রাবণে কাপড় ভিজাইয়া শুকাইবে, তৎপর যে পৰ্যন্ত ন| কাপড় 
গাঢ় সবুজ রং ধারণ করে ( ১২-২৪ ঘণ্টা) একটি ঘরের ভিতয় আট্‌কাইয়| 
রাখিবে এবং ইহাকেই বলে “(8৪108)”, সালফিউরিক এসিড সহযোগে 
রিট, করিলে গাঢ় কাল রং ধারণ করিবে। 


১০০ পাউণ্ড কাপড় রং করিতে £_- 


৬ পাউণ্ড এনিলিন সন্ট ২ গ্যালন জলে মলিউশন করিবে। 

২ পাউণ্ড সোডিয়াম ক্লোরেট-৪ পাউ্ড জলে সলিউশন করিবে 

৪ আউন্স তুতিয়| ৪ পাউণ্ড জলে সলিউশন করিবে। 

৩ আউন্স এমোনিয়াম ক্লোরাইড ২ প|উণ্ড জলে সলিউশন করিবে। 
৪ আউন্স এনুমিনিয়াম এ টেটের ১৫০ টোয়াডেল দ্রাণ করিবে । 
উক্ত সলিউশনগুলি একত্র মিশ্রিত করিবে এবং জল মিশাইয়া 


তাত ও রং ৰ ৪৩১ 
১২০ ডিগ্ৰী টোয়াডেল করিবে। এই মিশ্রদ্ৰাবণে কাপড় খুব ভাল করিয়া 
ট্রিট করিবে। Paddsng Machine এর সাহায্যে এই রং, 
ভাল হয়। প]াডিং এর পর* কাপড় ১২-২৪ ঘণ্টাকাল ঘরের ভিতর 
হাওয়া লাগাইবে। যখন দেখিবে যে কাশড় গাঢ় সবুজ রং ধারণ 
করিয়াছে তখন কাপড়ের ওক্গনের শত কর! ৬ ভাগ পটাশ বাইক্রোমেট 
ও ২ ভাগ সালফিউরিক এসিড ২০ গুন জলের সহিত মিশ্রিত করিয়া 
সেই জলে ৮*০ ০ উত্তাপে কাপড় আধাঘণ্টাকাল ট্রিট করিলে কাপড়ের 
. রং উজ্জল ও গাঢ় কাল হইবে। পরেণ্সাবান ও *টার্কিরেড অয়েল 

সহযোগে জিয়া করিবে। 
ষ্টাম প্ল্যাত্ৰস, ( Steam Black ) :--এনিলিন ব্র্যাকের এই 
প্রণালীও কাপণস বন্প রং করিবার'জন্য ব্যবহৃত হয়। এনিলিন এবং 
অন্তাগ্য দ্ৰাবণ সহযোগে কাপড় [উট্‌ করিয়া শুকাইবে এবং ২ মিনিটকাল 
টীম, করিলে গাড় সবুঙ্গ রং ধারণ করিবে; তৎপর পূৰ্ব্বোক্ত পটাশ- 
বাইক্রোমেট ও সালফিউরিক এমড সহযোগে পূৰ্ব্ববৎ ট্রিট, করিলে. 
কাপড় গাঢ় কাল রংএ পরিণত হইবে। 

Oxidising Agent—পটাশ বাইক্রোমেট ( K? 015 0; ), 

সোডিয়াম বাইক্রোমেট (9 0৮5 07), সালফিউরিক এসিড 
(5 59, ), হাইড্রোক্লোরিক এসিড (1001) ইত্যাদি। 
এনিলিন প্রা শক্বীক্ষা (Testiog of Aniline Black) £-- 

রঞ্জিত স্তা ২" ডিগ্রী টোয়াডেল ব্রিচিং পাউডারের জলে ডুবাইয়া 
যাখিলে ব্রাউন রং ধারণ করিবে। সালফার রঞ্জিত হইলে | 
(Bleached ) হইয়া যাইবে ৰণ 
সস্লেক্টী বিশেষ জ্ঞাতব্য বিষয় £_ 

এনিলিন ব্র্যাক পাকা বটে, কিন্ত (১) ঘষায় উঠা বারণ করা শক্ত, 
(২) রং করিবার সময় নরম ( [eer ) হওয়ার খুব বেশী আশঙ্কা, 


5৩২ : তাত ও রং 
(৩) রং করিবার পর ভাল করিয়| না ধুইলে সুতা পচিয়া যাওয়ার এবং 
- Brownish হওয়ার সম্ভাবনা যথেষ্ট (৪) রং করার পর ঠিক ভাবে 
Oxidation না হইলে রং 3166019]) হইয়| যায়, (৫) এনিলিন রঞ্জিত 
সুতা ওজনে শতকরা ১০ ভাগ বৃদ্ধি পাইয়| থাকে। (৬) এই রংএর ্‌ 
নিজস্ব কোন বর্ণ নাই। &0]106 হইতে উদ্ভব । এই রংএর Ee 
Oxidationর ৩টা অবস্থা, যথ!- প্রথম অবস্থা Blue Indamine, bk: 
দ্বিতীয় অবস্থ! —( গ্রীণ) 12083810105 এবং যখন আরও Oxidised 
হইয়| কাল হয় তাহা তৃতীয় অখস্থ_Nigraniline. 


(১০) 
টি ভ্যাট জাতীয় রং (Vat Colours) | 
এই শ্রেণীর রং সর্বাপেক্ষা পাক| এবং সাধারণতঃ কাপপাসতত্তজাত __ 
পদার্থ রং করিতে ইহা বহুল, পরিমাণে ব্যবহৃত হইয়া ,থাকে। এই _ 
জাতীয় রং উপ্রক্ষার (58০০8 Akl) ও মঙ্কোচক পদার্থের (Reducing .. 
48০01) সাহায্য ব্যতীত সাধারণ জলে গলে না। এই কার্দেএই রং 
পশম ও রেশমের উপর কদাচিৎ ব্যবহৃত হয়। এই জাতীয় ভ্যাট, ২ _ 
শ্রেণীতে বিভক্ত যথ|--(১) ইণ্ডিগে৷ ভ্যাট, (1818০ Vat ) এবং, (২) 
এনএ,কুইনেন ভ্যাট. (Anthraquinone Vat ). 
ইণ্ডিগো ভ্যাট প্রস্তুত করিবার বহুবিধ প্রণালী আছে তন্মধ্যে দেশী 
নীল ভ্যাট, হীরাকষ ভাট্‌, দন্ত ভ]াটু, হাইড্রোপালফাইট ইত্যাদি 
ভ্যটগুলির প্রচলন বর্ধমান কৃত্রিম ভ্যাট প্রণালী বাহির হওয়ার পূর্বে 
_ খুবই বেশী ছিল; কিন্ত এই ভ্যাটে একমাত্র নীল রংই হইয়| থাকে । 


- বসার 


ন 


ডু 


‘জল, ৩ সের সাজিমাটি ও আধামের কলিচুণ (staked lime) দিয়া 


1 বেশী হইলে এমোনিয়ার গন্ধ বাহির হইবে । শীতকালে রংএর 


করা হয়৷ আধাপোয়া নীলের সঙ্গে এক পোয়া সাজিমাটি, এক 


॥ Ll তাত ও রং ৪৩৩ 


(১)লীল জ্যা (০01৪০ Vat) 
(ক) দেশী নীলে ভ্যাট, প্রস্তুত ও বলং প্রণীলী £= 


ইহাকে বলে Fermentation Vat. - 
একটি জালা মাটিতে গুলদেশ পর্যন্ত পুতিয়। তাহাতে ৩ মণ 


২ দিবস পধ্যপ্ত প্রত্যহ ৩।৪ বার নাড়িয়া দিবে । পরে উহাতে. ৪ 
দেড় পোয়! নীল (1008০) দষিয়া, দেড় পোয়া কলিচুণ এবং দেড় পোয়া | 
সাজিমাটি মিশাইবে। এই অবস্থায় ৩৪ দিবস প্রতিদিন ৩1৪ বার 
করিয়া নাড়িবে। তৎপর" পুরাতন নীলের ভ্যাট, হইতে € সের 
“আন্দাজ গাদ (5০৭10০৩০:) আনিয়। উক্ত জালাতে মিশ্রিত করিবে। 
প্রত্যহ ৩৪ বার করিয়া নাড়িতে নাড়িতে সপ্তাহকাল মধ্যে খন , 
= জলের বৰ্ণ ময়ুরকঠী রং ধারণ করিবে এবং জলের উপরিভাগে ‘নীল 
রংএর ফেণা জমিয়া থাকিবে, তখন বুঝিবে যে রংএর ভ্যাট, ব্যবহা- +N 


৫ বেগ হইয়াছে। 
টুপ অথবা সাজিমাটি কম হইলে জলের গন্ধ মিঠা হইবে এবং 


জানার, চারিদিকে ঘুটের আগুন দিলে রংএর জল সহজে ব্যবহারো- 
পযোগী' হয়, তা ন! করিলে সময় সাপেক্ষ, কিন্ত কোনক্রমেই জলের, 


উত্তাপ যেন ৫০৮০ এর বেশী না হয়। ঃ 
* জালায়' স্তা রং করিবার পর, পরবর্তী দিবস যে পরিমাণ স্থতা _ 
রং করা হইবে তদনুসারে নীল, সাজিমাটি ইত্যাদি মিশ্রিত করিয়া 


র।খিবে। সাধারণতঃ আধাগোয়| নীলে /১। সের সুতা গাঢ় রং 


টাক কলিচুণ, এবং আধাপোৱা গুড় মিশ্রিত করিতে হয়৷ একটি 


কা । Ke ds BE: ৬ ৬৬% 


, ৪৩৪ তাত ও রং 


মাত্র জালায় বেশী পরিমাণ সুতা খুব সহজে এবং অল্প সময়ের মধো 
গাঢ় রং করা কঠিন, অতএব প্রয়োজন অনুনারে ৮৷১০টী জালা পর 
পর সাজাইয়া মাটিতে পুতিয়া তাহাতে. পূর্বোক্ত প্রণালীতে নীলের 
জল প্রস্তুত করিবে ১ম জাল! হইতে ২য় জালায় নীল বেশী 
থাকিবে, এইরূপ ১*ম জালায় সর্বাপেক্ষা বেশী নীল থাকিবে। সর্বদা 


স্মরণ রাখিবে যে নীলের পরিমাণ অনুমারে অন্যান্য উপ।দানের পরিমাণও 
বেশী হইবে। 


সুতা প্রথমে ৯ম 'জালায় এরৎ করিয়া নিংড়াইয়| হাওয়| লাগাইয়| 
‘য় জালায় রং করিবে, এইরূপে রংএর গাঢ়তা অনুসারে, প্রয়োজন 
হইলে ১০ম জালা! পৰ্য্যন্ত রং করিতে করিতে আসিতে হইবে ৷ 
সর্বশেষে নিংড়াও, হাওয়া লাগাও, ধোও এবং শুকাও । নীল রং 
আর এক উপায়ে খুব কম খরচে এবং 
যায় ; কিন্তু রং বেশী স্থায়ী হয় না ; তথা 
বেশী, যথ|-- - 


অল্প সময়ের মধ্যে করা 
পি বাজারে ইহার প্রচলন 


হতা প্রথমে ডাইরেক্ট জাতীয় কাল, বু অথবা লাল রং করিয়া 
২৩টি জালায় পর পর রং, করিলেই অতি সহজে গাঢ় নীল 
রং ধারণ করিয়া থাকে। নীলরঞ্রিত স্থতার চাক(চিক্য বৃদ্ধি করিবার 
জু মেখিলিন ব্লু, মিথিল ভায়লেট ইত্যাদি যে কোন বেসিক রং 
দারা পরিশেষ ক্রিয়া করিতে হয়। 


খে) হীব্লাক্ুষ-ভ্যাউ. (Copperas Val) অন্ত গুলু 
প্রণালা 2 ] 


একটি ভ্যাটে ১মণ ১০ সের জল রাখ। 


নিরাশ রর 


নীল ২০ সের, হীরাকষ 
1” সের এবং কলিচুণ ৯ সের একসঙ্গে জলে গুলিয়| ৬০" 0 অর্থাৎ 


হাত লহ করিতে পারে না এইরূপ গরম করিয়া উক্ত ভ্যাটে ঢাল। 


০ 


|] তাত ও রং ৪৩৫ 


এই ভ্যাটে যথেষ্ট পরিমাণে গদ জমিবে, তাহা মাঝে মাঝে তুলিয়া 
ফেলিবে। এই অবস্থায় ২।৩ দিন রাখিয়া দিলে যখন জলের বর্ণ 
হরিদ্রাভ অর্থাৎ ময়ুৱকঠী দেখাইবে, তখন তাহাতে স্থত| ডুবাইয়| ig 
রং করিবে । নি 
(গ) দস্তা-ভ্যাউ ।2৷৷০ ৭) প্ৰস্তুত ও ক্স প্রণালী £- 

একটি ভ্যাটে ৩ মণ জল রাখ | নীল এক পোয়া, দস্তাপুড়া 
আধাপোয়| একত্রে মিশ্রিত করিয়া উক্ত ভ্যাটে ঢাল | কিছুকাল 
পরে ভ্যাটের জল যখন হরিদ্রাভ অর্থাৎ ময়্রক্ী রং ধারণ করিবে 
তখন হীরাকষ-ভ্যাটের ন্যায় তাহাতে স্থতা রং করিবে। এই ভ্যাটে 
গাদ কম থাকে । 

বাজারে নীল রংএর পরিবর্তে ডায়েমিন পিওর ব্লু. ডায়েমিনোজেন 
ব্লু, ডায়েমিন এজে। বু, ইত্যাদি কয়েকটা ডাইরেক্ট রং দ্বারা সত রং 
করিয়। তু'তে বা পটাশ-বাইক্রোমেট দ্বার পরিশেষ ক্রিয়া (after treat- 
5৩01) করিয়া বিক্রয় হইতেছে, কিন্তু ইহার! কেহই নীলের তায় পাক! 
নয়। 

(হ) হাইড্রোসালফাইই ভ্যাট, প্রশ্তত ও লং 
এল লী £ " - 
এই ভ্যাটের নীচে কোন গাদ জমে ন!, নীল খুব কম পরিমাণে 
নষ্ট হয় এবং ভ্যাট, সহজে নষ্ট হয় না। অতি অল্প সম্যুয়র মধ্যে 
নীল সঙ্গুচিত (5৫0০৩) করিয়া রং করিতে এই হাইড্রোসালফাইট, 
ভ্যাট ই শ্রেয়ঃ। সাধারণতঃ নীল রং করিতে স্থতা একটু তামাটে 
রং ধারণ করে, কিন্তু এই ভ্যাটে তাহাও হয় না Wo 

এই “ভ্যাট. গ্রস্ত করিতে নীল, কষ্টিক সোডা, সভিয়াম হাইডো- 
সালফাইট, ইত্যাদি দারা এঁলাটি ্টক-ভ্যাট, তৈরী করিতে হয়; , 


২২২ তাত ও রং 


পরে ওঁ ষ্টক-ভ্যাট হইতে পরিম।ণ মত নীলের জল অপর জালায় 
কিম্বা পাত্রে আরও জলের সহিত মিশ্রিত করিয়া ব্যবহার করিবে । এই 
পাত্রে জলের পরিমাণ অনুসারে কষ্টিক লোড| সলিউশন এবং সভিয়াম- 
হাইড্রোসালফাইট. পাউডার ব্যবহার করবে । | 


ক, ভ্যাট, (Stock Vat) 


নীল সোয়া সের ঘষিযা, ১ মণ জলে মিশ্রিত করিবে এবং তাহাতে 
সোয়া সের কষ্টিক সোডা সলিউশন (৪.* ডিগ্রী টোয়াডেল) অথবা আধা- 
সের ক্রিষ্যাল এধং তিন পোয়| সডিয়াম-হাইড্রোসালফাইটু পাউডার 
মিশ্ৰিত করিবে। আড়াই পোয়া এমোনিয়। মিশ্রিত 'করিলে খুবই 
ভাল ফল পাওয়া যায়। উক্ত ষ্টকু-ভ্যাট, হইতে পরিমাণ মত নীলের 


অল পৃথক পাত্রে লইয়| কি প্রকারে রং-দ্রাবণ প্রস্তুত হয় তাহার 
প্রণালী, যথা-_ 


্টক-ভ্যাট, হইতে ১০ তোল! নীলের 'জল লও, তাহাতে ৮ তোলা 
দিযদ,উষ্ণ জল ও ৮ তোলা কষ্টিকসোডা সলিউশন (২০ ডিগ্ৰী টোয়াডেল) 
মিশাও | তারপর তাহাতে ১ তোলা স'ডয়াম--হাইডে/সালফাইট্‌ 
পাউডার মিশ্রিত করিয়া ৪০ তোলা জল মিশাও। তৎপর অল্প গরম 
পরে নিংড়াইয়৷ কিছুকাল, হাওয়া 


র জলে ধৌত করিয়া নিংড়াইয়া 
গুকাইবে । 


(২) এন ক্ইনোন,ল্যাই ন্ল 
(Anthraquinone Vat Colours ) 


এই শ্রেণীর রং বলিতে 10950111505) Caledon, Cibanone ইত্যাদি 
ট্ৰেড, নাম দিয়া যে, বিভিন্ন কোম্পানী ইয়েলো, অরে, ব্রাউন, 
টা গ্রীণ, বল’ ইণ্ডিগো, ভায়লেট, ইত্যাদি বছ রকমের রং বাহির করিয়াছে 


তাত ও রং ৪৩৭ 


| তাহাই বুঝায়। এই সমস্ত রং Synthetic Dyes. বিগত দ্বিতীয়ু 

- মহাযুদ্ধের পর বাজারে B. A. 5S. চা, 0০02089র সুপরিচিত / 
ইন ডানথি, ৭, নামীয় রং এর দুষ্্াপাতা হেতু সমণধ্যায়ের রং বিভিন্ন 
কোম্পাণী যার যে ট্রেড, নাদে’ বাজারে প্রচলন করিয়া আসিতেছে, 
তাহার তালিকা, যথা 


, ট্ৰেডলাম কোম্পানীৰ নাম 
ইনডানথিপ.( 0002001120৩ ) ই ০৮৮২1 
 ক্যাধিভোন ( Caledon ) 11500 
ভানডোধি,( Sandothrene ) Sandoz 
সিবানোন ( Cibanone ) CIB A, ১৩ 
টিনোন ক্লোরিণ (Tinon Chlorine) Dupont i 
কারবান_থি ণ_(Carbanthreae) ™ Nacco. & 
সোলান.থি,ণ, (901811608৩0) Franc Colour | 
প্যারাডোন_(Paradone) নি, 
এন্থকুইনোনং (Anthrequinone) 
ডুরিণ ডোণ, (Durindone) LCT, নু 
উরেণাউিণু, ৭: (005710)50০) 
হাইডুণ (ন drone) ; ];, Cassela li, 
এলগল (51801) Bayer ৷৷ 
সং প্রণালী সকলেরই ইন্ডানথি,ণ (1950117752৩ ) রংএর অনুরূপ । 


এই 'রং পূৰ্ব্বে কাদ৷ বা পেষ্ট, (৭১০) অবস্থায় পাওয়া যাঁইত। 
ব্মানে পাউডার “অবস্থায় পাওয়া যায় | কার্পাঁস তত্র উপর খুব 
পাকা ও সুন্দর সুন্দর নানা প্রকার রং করিতে এই ইন.ভানথি ৭, 
ক্যালিডোন প্রভৃতি টেড. নামের অন্তর্গত রং সমূহই বাজারে শীষস্থান 


চা বজ 


£৩৮ তাঁত ও রং 
অধিকার করিরাছে। ইহাও নীলের হ্যায় সাধারণ জলে অদ্রবণীয় । 
একমাত্র কষ্টিকসোডা ও সিয়াম হাইড্রোনালফাইট্‌ (7২০০1: 
85075) সহযোগে সঙ্কুচিত (৪০60) হইয়া জলে দ্রব হয়: * 
রং করিবার পূৰ্ব্বে কোরা-হুতা ধোওয়ার প্রণালী, যথ|--১৭ তোলা 
দিকল BX, আইজিপন টি অথবা টাচর্করেড অয়েল এবং ১০ তোলা 
কষ্টিক সোডা ১ মণ ১০ জের ফুটন্ত জলে মিশ্রিত করিয়া তাহাতে ১০ 
পাউণ্ড বা ৫ সের,কোরা-হুতা ৩৪ ঘণ্ট। সিদ্ধ করিয়! উত্তমরূপে পরিন্ধার 
জলে ধুইয়| লইবে। : 


কোৱা-হুত| সাধারণতঃ তাড়াতাড়ি জলে ভিজে না, তজ্জন্ত নিকণ 


5X, আইজিপনংটি অথবা টার্্করেদ আয়েল ব্যবহার করিয়া থাকে। 


এমব ব্যবহার না করিলেও যে ন| হয় তানয়। ইহাদেপ্র ব্যবহারে 
কোরা-তা জলে দেওয় মাত্র ভিজে, সমভাবে সিদ্ধ হয়, কোমল হয় 


, এবং সুতার রং উজ্জল দেখায়। 


ইন ডানহি!শ, বংএব শ্রেনী বিভাগ এবং এত্তো 
শ্রেনী অন্তর্গত ল্ংএর লাম তালিকা ও 
তাহা দেন ভ্যাট দাবনেৱ বৰ্ণ ৪-. গর 


ইন-ডাঈথিণ, রং সাধারণতঃ দুই শ্রেণীতে বিভক্ত, যথা--১নং 
প্রণালীর অন্তর্গত এবং ২নং প্রথুলার অন্তৰ্গত। প্রায় ইনডানথি,৭, 
রংই ভাট -দ্ৰাধণে পৃথক রং দেখায়, কিন্তু রং করিবার পর যখন 
ইত হাওয়া লাগান হয় অখন: সঁত্তিয়াম-হাইড্নসালফাইট, উড়িয়া 
যার, ফলে প্রকৃত রংটা আস্তে আন্তে তার উপর দৃষ্ট হয়। 


ক্র i SEE 
*Reducing Azents— অৰ্থাত বাহার] ০88০0 এর পরিমাণ কমাইয়া 


হাইড্র'জেনের পরিমাণ বৃদ্ধিকরে । 


ৃ ৮ 
/ ১নং প্রণালী অন্তর্গত ইনলংডান্নহি,শী 


স্লং স্থোক্প ভাঁহিকা ও তাহাতেল্স আল আনল ভ্যাই > 
দ্রাবণের বর্শ :- 


তাত ও রং তং 


রংএর লাম। ০ রংএর ভ্যাট্‌ প্রস্তুত হওয়ার 
) পর ভ্যাট্‌ দ্রাবণের বর্ণ। 
ইন ডান থি,ণ. ইয়েলে| জি, ই, পাউডার অলিভ 
A ও পিঙ্ক বি পাউডার হলদে 
| ওঁ রবিন আর পাউণ্ডার সবজে নীল 
| » ওঁ বু আর এস, এন, পাউডার নীল 
| এ ৰু আর,এস এন, টী পাউডার নীল 
এও তু বি, সি, এস. এবং বি, সি পাউডার নীল ১ 
ওঁ নেভি বুজি পাউডার নীল 
&  ত্রিলিয়ান্ট ভায়লেট ৪ আর পাউডার নীল 
এ ব্ৰিলিয়াণ্ট ভায়লেট ৩ বি পাউডার নীল সং. 
এঁ ব্রিলিয়ান্ট ভায়লেট আর, আর পাউডার নীল 
ওঁ ব্ৰিলিয়াণ্ট শ্রী”, জি, জি পাউডার গাঢ় নীল 
7-৬, রংএর নাম। ংএর ভ্যাট, এনম্তত হত্তয়ার 
‘পর ভ্যাট, দ্রাবণের বৰ্ণ । 
ইনডানথিণ, ব্রিলিয়া্ট গ্রীণ.৪ জি পাউডার নীল 
এ ব্ৰিলিয়াণ্ট গ্ৰীণ, বি পাউডার আসমানী 
এ , ব্রিলিয়াণ্ট অরেঞ্জ জি, আর পাউডার অলিভ গ্রীণ, 
ও অলিভ গ্রীণ, বি, পাউডার গাঢ় নীল 
& তখাকী জি, জি, দি পাউডার _ গাঢ লাল 


ও ডার্ক ৰু বি,ও পাউডার গাঢ় বেগুন 


৪৪২ তাত ও রং 


২ লহ শ্রশালী বর অন্তর্গত হুন ডানখি ল লহ এব 
তালিকা ও তাহাতে আব ক্স ভাই দ্ৰাবণেল 


হর 


রংএর নাম। রংএর জল প্রস্তুত হওয়ার পর 
3 ভ্যাট, দ্রাবণের বর্ণ। 
ইন.ভানথেণ, ইয়েলো ৩ সি, এক. পাউডার অলিভ 
এ গোল্ডেন অরেঞ্জ জি, পাউডার ম্যাজেণ্ট| 
এ গোন্ডেনু অরেঞ্জ ৩ জি, পাউডার হলংদটে ব্রাউন 
এ ব্রিনিয়ান্ট অরেপ্র আর, কে পাউডার লালে ভায়লেট = 
এ ব্রাউন ৩ জি, টি, পাউডার লালটে ব্রাউন ০ 
A ওঁ ব্ৰাউন বি, আর পাউডার হলদেটে ব্ৰাউন 
এ. অলিভ ৩ জি, পাউডার ব্ৰাউন 
এ ব্রাউন আর পাউডার লালটে ব্রাউন 
/ ঞঁ গ্রে বি, জি পাউডার ৰ মেরুণ 
2 শ্রী ব্রিলিয়ান্ট ভায়লেট আর, কে; পাউডার লালটে ব্রাউন 
২ নু লহ প্ৰলালা-- 

১০ পাউণ্ড ব| ৫ সের স্থতার জন্য: : 
জল ২॥০ মণ টি 
কষ্টিক সে।ডা (পিষ্টল) ২০ তোল| 
লবণ (conmon salt) ৪০ তোল 
*সভিয়াম হাইড্রোসালফাইট_ ২০ হইতে ৩০ তোল| ,, 

উক্ত যে কোন ইনডারুধি ণ. রং ॥* তোলা হইতে ১০ তোলা 
94 ৰ (রংএর গ৷ঢ়তা অনুয়ায়ী)। 


মনোপল সোপ বা মেখিলেটেড স্পিরিট রংএর সম!ন | 


স্হালকা রং করিতে হইলে হাইড্রে/পালফাইট. এর পরিমাণ আরও 
L ) 
' কম দেওয়া যাইতে পারে; কিন্ত,১€ তোলার কমে হয় না। 


/ 


113, 


হু 
তাত ও রং ৪৪৩ 


১ শু ২ নং নং প্ৰল।লাৰ মধ্যে পার্থক্য, যথা 


২নং রং-প্রণালীতে ভ্যাটের জল অপেক্ষাকৃত গরম একটু কম 


হইবে। কষ্টিক সোডার মাত্রা কম এবং লবণ গ্রয়োগটা এইস্থলে 
অধিকন্ত। অগ্ঠান্ত প্রক্রিয়াস্সমন্তই ১নং রং-প্রণালীর শ্যায়, যথ|-- 
জল গরম কর, কষ্টিক সোডা মিশাও, লবণ মিশাও ৷ পৃথক পাত্রে অন্ন 
পরিমাণ গরম জলে মনোপল সোপ গুলিয়| তাহাতে রং পেষ্ট বা কাদা 
করিয়া তাহাতে আরও গরম জল বলিনি করিয়া বেশ পাতল! করিয়! 
নেকড়ায় ছণকিয়। উক্ত ভযাটে ঢাল।” তৎপর ভ্যাটের জল নাড়িবার 
,সঙ্গে সঙ্গে সাঁউয়াম হাইড্ৰে৷সালফাইট্‌ আন্তে আস্তে মিশাইবে। এখন 
বেশ করিয়া কাঠি থার| নাড়িতে থাক যে পর্য্যন্ত রং দ্রাবণ প্রস্তুত না 
হয়। প্রস্তুত হইলে ৬০* ডিগ্রী ০উত্তাপে স্থতা ১ ঘণ্টাকাল { উ্ৰট্‌ কর তৎপর 
নিংড়1ও, হাওয়া লাগাও, ধোও এবং সোডা সাবানের জলে সিদ্ধ করিয়া 
পুনরায় পরিষ্কার জলে বুইয়া নিংড়াইয়| শুকাও। 


ইন. ডালথি, সিশ্ব লহএব ব্রেক্ুী ফল্মুল। 
১১ পাউণ্ড বা ৫ সের সুতার জন্য -- 
১। ইনডানথিণরখাকী_ ৷ 


জল ১, 7 ২] 
ইনডানথি,৭, ব্ৰাউন জি _২ তোলা 

এ অরেঞ্জ জি ॥০ তোলা 

এ ব্রুজি,পি,ডি ।০ তোলা 
কণ্টিক সাডা ২০ তোলা ০ 
সডিয়াম হাইড্রোণালফাইট, ২০.৩০ তোলা 


২ ৷” ইল্ডানথি,ল,শালি 2 
জ্ল ২/মণ 


এক 
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ইন্ডানথি,ণ, ইয়েলো ৩ জি, এফ. ৯ তোলা 
ভৈ _  ব্ৰিলিয়াণ্ট গ্রীণ, বি » ১ তোলা 
কষ্টিক সোড৷ ২০ তোলা 
সঙিয়াম হাইডোমালফাইট্‌ * ২০-৩০ তোলা 
৩। ইনডানথি.ল,সে৷লালী মুগ! -- 
জল - ২॥ মণ 
ইনডানথি ৭. গোল্ডেন অরেঞ্জ ৩ জি ১॥ তোলা 
ও ব্ৰাউন ৩জি, টী 1. ১ তোল! 
কষ্টিক সো! | ২, তোলা 
৷ সোডিয়াম হাইড্রোসাফাইটু “ ২০--৩০ তোল 
“লবণ ( common salt ) ৪০ তোল৷ 
৪1 ইন্ডানখিণ ব্রাউন স্মুগ। ২_ 
জল ২॥ মণ 
+. ইনডানথিণ. ব্রাউন জি, জি, ২ তোল! 
এ ৩জি, এফ. ১ তোল! 
কষ্টিক সোডা ২০ তোলা 
সডিরাম হাইড্রেসালফাইট্‌: ২০-৩০ তোলা" / 
লবণ ( common salt ) ৪০ তোল! 


“ ইন্ডানখি পল. বহএব কৰস্থেকটী জ্ঞাতব্য লিল্নল্স 

> ইনডানথি,ণ ব্রিলিয়ান্ট পির আর, ইন ডানথিণ, ব্রিলিয়ান্ট 

" পিঙ্ক বি, ইন ডানধিণ, পিঙ্ক ৩ বি, এফ এবং ইন ডান থি.ণ. ম্যাজেন্টা বি 
.. এর রং দ্রাবণ প্রস্তুত করিতে প্রথমে ১০ সের খুব ফুটন্ত জলে অৰ্দ্ধেক 
_ কষ্টিক সোডা এবং সমাক সিয়াম হাইড্রোসালফাইটু ঘিভ্রিত করিয়া 
তাহাতে রংএর পেষ্ট, বা কাদ| যথানিয়মে নেকড়| দ্বার| ছাকিয়া 
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মিশাইবে এবং দ্রাবণটী প্রস্তুত করিবে। রংএর জল প্রস্তুত হইলে 
উহাদের প্রত্যেকেরই ভ্যাট্‌ জ্ৰাবণের বর্ণ হল্দে হইবে । ইত্যবসরে ” 
অবশিষ্ট ২মণ ১০ সের জল একটা পৃথক পাত্রে হাত সহ পায় 
এইরূপ গরম কর এবং তাঙ্থাতে অবশিষ্ট কষ্টিক সোডা ঢালিয়া 
দাও। অল্প পরিমাণ সভিয়/ম হাইড্রোসালফাইট্‌ও তাহাতে মিশাও। 
সর্বশেষে উক্ত ১০ সের জলের রং দ্রাবণটা এই পাত্রে আনিয়া ঢাল 
এবং উত্তমরূপে নাড়িয়| দাও । কিছুকাল অপেক্ষা করিয়া যথা নিয়মে 
৬০০ ০ উত্তাপে সুতা তাহ।তে রং কর, 

, ২) ইনউানথিণ্‌ রং করিতে রং-পান্র লৌহ, কাষ্ট ব| মৃত্তিকা 
নিশ্মিত হওয়| উচিত। পিতল এবং, তামার পাত্রে রং করিলে রং 
খারাপ হইবে। ১ 

৩। ২ তোলার কম ইনডানথি,ণ_ রং (৫ সের স্থতার জন্য ) বাব- 
হার করিলে সডিয়াম হাইড্রোসালফাইট্‌ ২০ হইতে ৩০ তোলা না দিয়া ৰ 
১০ হইতে ১৫ তোলা দিলেও চপিতে পারে। 

৪। হাওয়া বাজল সংস্পর্শে সভিয়াম-হাইডরোসাফাইটের শক্তি 
কমিয়া যায়, অতএব ইহ খুব সাবধানের সহিত মুখ বন্ধ করিয়া 
হাওয়| ব| নল না লাগিতে পারে এইরূপ শুকৃনা ও ঠাণ্ডা জায়গায় 
রাখা উচিত! : 


৫। অসাবধানতাহেতু সডিয়াম হাইড্রোসালফাইট্‌ বা কষ্টিক সোভার 
শক্তি যদি কৃমিয়| যায় তবে রং সঙ্কুচিত (৮5৫০০) হইয়া দ্রব হইকে না 
অর্থাৎ ভ্যাটের উপরিভাগে ফেণ| ভাসিবে না এবং ভ্যাট-দ্রাবণের বর্ণ... 
যেই রংএর যেক্প হওয়া! উচিত তাহাও হইবে না। বদি কখনও এই | _ 
অবস্থা ঘটে তবে সডিয়াম হাইড্রোসালফাইট্‌ কিছু ত্ৰৌ মিশ্রিত করিও । = 
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যদি তাহাতেও ভ্যাটুদ্রবণের বর্ণ পরিলক্ষিত না হয় তবে অল্প পরিমাণ 


= কষ্টিক সোঢা গুলিয়| আস্তে আস্তে নাড়িতে নাড়িতে মিশাইবে। 


৬। রংকরার পর স্থত] নিংড়া ইয়া, ন| ধুইয়া, কিছুকাল হাওয়! 
লাগাইয়া, যদি পুনরায় অল্পপরিমাণ সন্ডিয়াম হাইড্রোসালফাইট, জলে 

" মিশ্ৰিত করিয়া সেই জলে কিছুকালের জন্য ডুবাইয়| রাখ! যায় তবে রং 
অধিকতর গাঢ় হয় এবং কোন কোন স্থানে রং অসমান ভাবে ধরিয়া 
থাকিলে ভাহাও সমান হয়। 

৭। রং করিবার পর সুতা হইতে হদি তাড়াতাড়ি কষ্টিকমোড৷ 
তাড়াইতে হয় তবে রঞ্জিত সুতা মাফফিউরিক এসির্ডের জলে কিছু- 
কাল ভিজাইয়| রাখিলে স্থত| হইতে ক্ষার পদার্থ সম্পূর্ণরূপে দূরীভূত 
হয়। প্রতি ২০ গ]ালন বা ২॥০ মণ জলে ১৫ হইতে ৩, তোলা 
এসিড মিশাইবে। কিন্তু স্থতায় যদি এসিড অংশ বর্তমান থাকে 
তবে হুতা অতি অল্প সময়ে নরম হওয়ার আশঙ্কা, অতএব এইস্থলে 

" সর্বশেষে সোডা ও সাবানজলে সিদ্ধ করিয়া পরিষ্কার জলে ধুইয়া 
লওয়া একান্ত প্রয়োজন ৷ 

৮। ইনডানথিণ, ব্রিলিয়াণ্ট অবেঞ্জ আর, কে এবং ভায়লেট 
আর, কে রং করিতে যথা নিয়মে রং গুলিয়া যদি নিয়মিত পাঁরমাণের 
দ্বিগুন পরিমাণ লবণ মিশ্রিত করিয়। ঠাণ্ডা অবস্থায় রং করা যায় 
তবে রং অপেক্ষাকৃত গাঢ় হয়। 


৯। হাল্কা রং করিতে যদি অসমান : (005২7) হয় তবে 
ঠাওা অবস্থায় (অবশ্য বথা নিয়মে রং গুলিয়| লইবার ,পর) সুতা 
ভ্যাটের মধ্যে দিয়া আস্তে আস্তে গরম করিবে এবং প্রতি ২০ 


গ্যালন গলে ৮ তোলা পেরিগ্যান্ও মিশ্রিত করিয়া তাহাতে রঞ্জিত 


সুতা কিছুকাল { উট, করিবে। 


~ 


রক 
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১৩ 


১০। পৃক্াতন রংএর জল পুনরায় ব্যবহার চলে। নিয়মাইুসায়ে _ 
একই জ্রাবণে ৩৷৪ বার রং করার পর আর রং করা উচিত” 
নয়। দ্বিতীয়বার রং করিতে পুরাতন রং দ্রাবণে নিয়লিখিত 
জিনিষগুপি মিশ্রিত করিবে -* 


১নং রং. প্রণালীর অন্তর্গত ইণ ডানধি,ণ. ভ্যাটে = 
কষ্টিকষোডা ৮ হইতে ১২ তোলা ৷ 


সডিয়ম হাইড্োস!লফাইট্‌ ১ হইতে ৩০ তোলা (রংএর গাঢ়ত| 
অনুযায়ী )। _* 


ইনডানথিণ, রং ( ফিক! রং ভ্যাটে ) ১০ হইতে ১৫% কম। 
ঞঁ (গাঢ় রংভ্যাটে ) ১৫ হইতে ২০% কম। 

মনোপল সোপ-_ রংএর সমান । 

২নং রং-রগাল'র অন্তর্গত ইন ডানথি,ন্‌ ভ্যাটে-- 


কৃষ্টিকসে|ডা ১০ হইতে ১৮ তোলা । ৰু 


সডিয়াম হাইড্োসাল্‌ফাইট্‌--২৭ হইতে ৩০ তোলা ৷ 
ইনডানথিণ, রং (ফিক! রং ভ্যাটে ) 3০ হইতে ১৫% কম। 
এ , (গাঢ় রং ভ্যাটে ) ১৫ হইতে ২০% কম। 
মনোপল সোপ--রংএর সমান । 
লবণ--পুর্বের ১০ অংশের ১ অংশ । 
১১। ইনডানথি,ণ, বু রং করিবার পরই যদি ঠাও| জলে ধুইয়া 


দেওয়া হয় তাহাতে রংএর উচ্জলত| বৃদ্ধি পায়। 0888 


১২। ইনংডানধি,ণ, পাউডার রংকে পেষ্ট, বা :কাদায় পরিণত : 
করিতে মনোগল সোপ ব্যবহার করে, কিন্তু তাহার URS মেথি- 
বেটে স্পিরিট ব্যবহার করিলেও চলে। 


৪৪৮ 1 তাত ও রং 
১৩ ৷ ভ্যাট্‌ জাতীয় কাল (13190 ) রং করিতে /১ এক সের স্থতার 
= জন্য রং ৮ তোলা, কষ্টিক ২৪ তোলা, হাইড্রোসালফা ইট. ১০--১২ তোলা, 
জল ২০ সের (দ্রাবণের উত্তাপ ৬০-৭৫-০১, রং করিবার পর সুত| গাঢ় গ্রীণ. 
দেখাইবে। পরে 1ব্লচিং পাউডারের ঠ(ও| দ্রাবণে আধঘণ্টাকাল £ উট 
করিলে কাল-রং ধারণ করিবে । তৎপর ঠাগাজলে ধৌত করিয়! 


সামান্য এসিড বাধে ট্রিট, করিয়া পুনরায় পরিষ্কার জলে ধুইয়| 
গুকাইয়। লইবে। 


১৪। রং নী সঠিক উত্তাপ সর্বদা যাহ।তে + সমান থাকে 
তৎপ্রতি দৃষ্টি রাখিয়া রং করিবে ৷ 

১৫। রেশম ও পশমে ভ্যাট রং করিতে বাথ খুব কম ক্ষারবুক্ত 
করিয়া বাথে Protectol or Glue ব্যবহার করিতে হয়। রং প্রণালী-_জল 


১০০ গ্যালন, কষ্টিক ১ পাউণ্ড, পএটেক্‌টল ১ পাউণ্ড, হাইড্রেসালফাইট্‌ 
০2 পাউণ্ড, গ্লবারসণ্ট ২০ পাউণ্ড উত্তাপ ৫০০০. কাৰ্পাসের মত রেশম 
রং করিয়া নিংড়াইয়| এপিভ বাথে ট্রট, করিয়া হাওয় লাগাইয়া 
জলে ধুইয়া সাবানকাচা করিয়া শুকাইয়। লইবে। 
পশমের বেলায় ৮*০০ উত্তাপে ই ঘণ্ট। কাল সিদ্ধ করিবে [ 


কৰোক্ভি, বশেশ -প্ৰস্বোল নীৰস ক্যা! [ৰ 

ল্লহএল নাম ও বহু ভ্ৰাব্বশেক্ম ভক্ভাল- 

নি 8০০, R 8০০, R,c 800; Dark ৪. 1. 8০০, 
রংজাবণের উত্তাপ 6০০০ 

গ্রীণ_ জেড. গ্ৰীণ, 23 800, 38 800, B 800 (উপ ৰা দা 


5০০) 1২, C. ৪8০০-রং দ্রাবণের উত্তাপ ৬০০ 
hy ইয়েলো 5G 600, G.N,800( উত্তাপ 6০* ০) 


2 
তাত ও রং ৪৪৯ 


|) 


অরেগ্র--ক্যালিডোন-গোন্ডেন 6, 21২ T, Brill. 4 R (উত্তাপ6০*০) 
খাকী-=ক্যালিডোন--2 8০৩ R 300 (উত্তাপ 6০+ ০) |! 
ব্ৰউন-=-ক)|লিডোন---য্ 8০0, G G 800, R 800, R 8০০9 
ঢা দু 800, ডাৰ্ক 6 R 300, 5. B. R ৪০০, Dark 5 R S00, 
(উত্তাপ 45*০) এ 

ভায়লেট --ক্যালিডোন--]3'}}}. 1২,60০, ( উত্তাপ 45০), Brill [২৪০০ 
(উত্ত/প 6০০) 

ক্যালিডোন মিশ্র ব্ংএ বর কুস্বেব্চচী ফরম্মুল। 

/৫ পচয্নের স্থতার জন্য; 

১। Jade green > N ৩ তোলা, yellow 5 G১২ তোলা, কষ্টিক 
সোডা ৩০-৪০ তোলা, হাইডোসালফ ইট, ৩০-৪০ তোলা। ( প্যারট, 
গ্ৰীণ.) - ধু 
২। Brown GG ৩ তোলা, Golden orange 36.১২ তোলা, 
কষ্টক সোডা ৩০ তোলা, হাইড্রেসালফাইট. ৩০৪৭ তোলা। 


(মুগা রং) 
৩ Golden orange 3G ২ তোলা, Durindon PinkFF 


২ তোলা, কষ্টক সোডা ৩০ তোলা, হাইড্রোসালফাইট, ৩০--৪* তোলা। 


(চাপা রং 

৪ । Brown S.B.R ২ তোলা, Durindon Pink F.Fz 
তোল!) কাষ্টিক সোডা ৩০-৪* তোলা, হাইড্রোসালফাইট্‌ ৩০৪০ তোলা! 
(নাফ রং) । মেত 
_ প্রতিলভে ১০০ পাউণ্ড সূতা লহ ক্রুল্লি্া্স জন্য 
ভ্যাট. বহনের কন্সেকটি কলপম্মুলা- ্‌ 

Ist. Lot—Caledon Jade Green 2 G 2100 
Io oz. Caustic 10 lbs, Hydros 3 Ibs. 


২৯ == 


1 lb, 


2 


৪৫০ তাত ও রং 


20d, Lot—Colour 1 Ib. 8 ০2, Caustic Soda 519, 
০. Hydros 3105, 

৷" grd. Lot—Colour 1 Ib. 8 oz. Caustic Soda 5 lbs, 
Hydros 3 lbs, 


Ist. Lot—Caledon Blue 2R 800 2119, Caustic 
12 109, Hydros 4 Ibs, 


2nd. Lot—Colour 2 1 Ibs. Caustic 6 Ibe. Hydros 4 \bs, 


3rd, Lot—Colour 2 + 195, Caustic 6 Ibs. Hydros 4 lbs, 
Ist, Lot—Caledon Dark 13006 2R 8০০ 2115, 

Caustic 12lbs. Hydros 3 105, 

20d. Lot—Colour 2 188, Caustic 519, Hydros 31103, 

368৮ 1১000101482 lbs, Caustic 5109, Hydros 3 lbs. 


Ist, Lot— Caledon Purple 4R 


[2 lbs, Caustic 
10 Ibs, Hydros 3105. 


০0, 1০10০108473. 195, Caustic 5 Ibs, Hydros 3 Ibe, 


3rd. Lot—Colour 11 lbs, Caustic 5 lbs, Hydros 3 Ibs 
Ist, Lot—Durindon Pink FE, ঢা, 470 110. 


Caustic 
8 lbs, Hydros 3 15, 


2nd Lot—Colout 1 19, Caustic 5 lbs, Hydros 3 lbs, 


3rd, Lot=—Colour 1 lb, caustic 5 lbs. Hydros 3. 1109, 


আই সি আই কোপ্পালীব এন্থ, জিলি 
ৰ ভ্যাই প্রণালী = 

রং শতকরা ৩ ভাগ, 2. ০11 ৩ ভাগ, কষ্টক ১৩১ ভাগ, সোডিয়াম 
হাইড্রো সালফাইট্‌ ৮ ভাগ, জল ২০ গুন, দ্রাবণের উত্তাপ ৬০০ 


সময় ৪৫-৬০ মিনিট 


C, 


ৰ দু তাত ও রং ৪৫১ 


রং + 7.8. 011 এ একটি পেষ্ট, প্রস্তুত কর, তাহাতে গরম জল মিশাও 
4+ কষ্টিক মোডার $ অংশ + আরও গরম জল, উত্তাপ ৬০৮ ৫ 
4- হাইড্রোসালফাইট্‌ এর উ-্অংশ । এখন ৯০:১৫ মিনিট কাল? 
অপেক্ষা কর। তৎপর ঝাদবাকী কট্টিক সোড! ও সোভিয়াম 
হাইড্রোসালফাইট্‌ রং পাতে মিশাও, উত্তাপ ৬%% ০, রং পাত্রে 
উক্ত রং দ্রাবণের কিছু কিছু করিয়া ঢলিয়া ঢালিয়া তাহাতে সুতা 
রং কর। [06৮61 06178 এর জন্য রং দ্রাবণ অল্প ২ মিশাইয়া 
কতা রং করিতে হয়। ০1৮6) Brown, orange. প্রভৃতি রং করিতে 
শতকর| ২৫-৩০ ভাগ লবুণ ( N৪০!) অথবা গ্রবার সন্ট (N॥ 5০4) 
৯৫ মিনিট রং করার পর মিশ্রিত করিতে হয়। 
উক্ত কোম্পানী ডুব্বিণ "ডোল ভ্যাট, শ্রশীী-_ 
রং প্রণালী একই, কিন্ত এই ক্ষেত্রে রং পাত্রেই সমস্ত রং, কষ্টিক 
সোডা এবং হাইড্রোসালফাইট্‌ মিশ্রিত করিয়া ৮০০০ উত্তাপে রং 
দ্রাবণ প্রস্তুত করিয়া ছাকিয়! লইয়! পুনরায় সামান্য কষ্টিক ও, 
হাইড্রোজ মিশ্রিত করিয়া রং করিবে। সময় একটু বেশী প্রয়োজন 
রং বাথের উত্তাপ ৬**০ এর নীচে না আসে। 

i ৰ হু্ডিগোলল (Indigosols) 

ইহা সহজে জলে দ্রব হয়। কাপণস, রেশম, কৃত্রিম রেশম ও পশম 
রঞ্জিত হইয়া থাকে । 
কষার্পান, নরেশ ও ক্ুত্রিস ৰোশন বহ প্ৰলালী-- 
শতকরা”৫-_-১০ ভাগ যে কোন ইণ্ডিগোসল রং, রৎ এর ৫ “ভাগের 
'১ ব| ২ অংশ সোভিয়াম নাইট্রাইট্‌ সহযোগে কাপড় বা স্থতা ট্রিট 
করিয়। শুকাও এবং ঠাণ্ডা অবস্থায় প্রতি ১০০ ভাগ জলে ২ ভাগ 
সালফিউরিক এসিড দ্ৰাবণে ট্রিট করিলেই রং ফুটয়! বাহির হইবে! 


৪৫২ তাত ও রং Rt 


চি 


অল্প একটি ফল্ুস্মুলী-ইত্ডিগোসল দ্রাবণে { ট্রট্‌করার 
পর ১:০০ ভাগ জলে ২:5০ ভাগ ফেরিক ক্লোরাইড, ২৭ ভাগ 
হ্‌ এসিড ও ২০ ভাগ লবণ মিশ্রিত করিয়া! সুতা বা কাপড় 
ট্রিট করিবে। al 
পশম লহ কল্িবাব্র স্পসুলা-_ইণ্ডিগোসল রং পরিমাণ 
মত, পশমের ওজনের শতকরা ৪ ডাগ এধিটিক এসিড, ৩ ভাগ 
ফরমিক এসিড, ১০ ভাগ গ্রবার সপ্ট সহ যোগে ই ঘণ্টাকাল সিদ্ধ 
করিবে পরে ওঁ রং জ্রাবগে ২ ভাগ সালফিউরিক এসিড মিশ্রিত 
করিয়া আরও ২ ঘণ্টা দিদ্ধ করিবে। পরে ঠাণ্ডা অবস্থায় ইপ্ডিগোসলের 
পের ₹ অংশ সোডিয়াম নাইট্ৰাইট্‌ দ্বারা ১০ মিনিট কাল ক্রির! 
করিবে, পরে সালফিউরিক এসিডের মৃদু দ্রাবণে (১০০ ভাগ জলে ২ ভাগ 
এগিড) ৩৫০০ উত্ভাপে ৪৫ মিনিট কাল [উট করিয়া রং ফোটান হয়। 
কয়েকটি 1918০] রং এর নাম, যা 


100159501 Pink 1] Ex 


tra, Violet AZB, O, OR, HEB, 
AZG, Green 1B ইত্যাদি । 


টু সোলেডন (Soledon) 
কা্পাদের উপর হালক| রং করিতে এবং রেশম রং করিতে এই 
ভ্যাট্জাতীয় রং বিশেষ উপযোগী। এই গুণে Soledon Jags green 
একটি বিশেষ স্থপরিচিত রং। রং প্রণালী প্রয়োজন মত রং, কাঁপাসের 
ওজনের শতকরা ২০ ভাগ গ্রবার সণ্ট অথবা ১০ ভাগ লবণ জলে শিশ্রিত 
করিয়া তাহাতে কিছুকাল ঠাঙ| অবস্থায় উট, করিয়! ২ ঘণ্টা কাল 
মধ্যে ৬০:০ উত্তাপ বৃদ্ধি করিবে, এবং এ উত্ব'পে আরও ই ঘণ্টা কাল 
বং করিবে। পরে নিংড়াইয়া নিয় দ্রাবণে [ উট, করিবে_:১০০ গাঁলন 


জলে ১০ পাউণ্ড সোডিয়াম নাইট্াইট্‌ মিশ্রিত করিয়া এই জাবণে 
9০০০ উত্তাপে ২ ঘণ্টা রিট করিবে। পরে ১০* গালন জলে ১০ পাউও 


21:5১ টং N06 UA SCR 2.1 * 48৮০০ 


ন ৮ 
তাত ও রং ৪৫৩ 


স।লফিউরিক এসিড দ্বারা একটি দ্রাবণ তৈয়ার করিয়া এঁ দ্রাবণে স্থতা 


ঠাও| অবস্থায় ১০ মিনিট কাল উট করিয়া! ধুইয়| সাবান কাচা করিয়। ৰ 


শুকাইবে। এই প্র ইয়েলো এবং ব্রাউন রং করিতে পূর্ব্বোক্ত নিয়মে 
রং করার পর সোডিয়াম নাইমীইট্‌ দ্ৰাবণের পরিবর্তে নিয় লিখিত দ্রাবণ 
দ্বারা ৬০০, উত্তাপে ট্রিট, করিয়া লইবে_-১০* গ্যালন জলে ১০ 
পাউণ্ড বাইক্রমেট-অব-পটাশ ও ১০ পাউণ্ড সালফিউরিক-এসিড | 
এই শ্রেণীর রং দ্বারা পশম ই্ডিগোসলের ন্যায় রং করিবে--"কেবল 


' মাত্র রং দ্রাবণে এসিড দিবে না। 


ৰু ইনভ।লখি.ল. ও অনান্য ভ্যাই জাতীক্স ব্লং 
শীিৰ্রীপ্ষ।ঃ-- bE ্; 

১। রঞ্জিত সুতা সোডিয়াম-হাইড্রোগালফাইট্‌ দ্বার! ট্রিট, করিলে 
রংএর হঠাৎ পরিবর্তন ঘটবে; কিন্ত নিংড়াইয়া হাওয়া লাগান মাত্র 
পুনরায় প্রকৃত রং ধারণ করিবে । 


২ নমুনাটী Sodium Hydrosulphite and Sodium” 


17/44০5545, সলিউশনে গরম করিলেই প্রায় রংহীন হইবে । 
রংএর জল দ্বারা ফিলউার পেপারে দাগ ফেল এবং হাওয়া 
লাগাও। আধাঘণ্টার মধ্যে যদি রং ফিরিয়া না আসে তবে Dilute 
Hydrogen Peroxide. সণিউশনে টিট, করিবে; তবু যদি রং ফিরিয়া 


ন! স্মাসে, ঝুঝিবে Vat €০i০৷৪ নয়। বং যদি ফিরিয়া আসে তবে 


বুঝিতে হইবে যে ইহ! Vat Colour. 


০ শা ৰ 


০ 


এ 


৮ 


এ 


(১১) 
ন্যাপথল বা ব্রেনথল 
(Napthol or Brenthol Colours) 


ইহাকে AZ0 অথবা Peveloped Colour বলে। এই 
জাতীয় রং দ্বারা কার্প, পাট, কয়ের ইত্যাদি রং করা 
যায়) কিন্তু সাধারণতঃ কা্পাস (cotton) রং করিতেই ইহা বেশী 
বাব্হতু হইয়া থাকে। অতি অল্প সময়ে এবং কম পরিশ্রমে পাক! 
রং করিতে শ্যাপথল ব| ব্রেনথল রংই বাজারে সর্বাপেক্ষা বেশী আদর 
পাইয়া থাকে। এমন কি, বহু মিল ও ফ্যাষ্টরীতে বর্তমানে এই রংই 
সর্বোচ্চন্থান অধিকার করিয়া বসিয়াছে! গ্ৰীণ, অর্থাৎ সবুজ রং ভিন্ন যে 
কোন রং এই শ্রেণীর রং হইতে পাওয়| যাঁয়। রং গ্রণালীটী খুবই সহজ 
এবং সুন্দর, এক রকম মাজিক বলিলেও অত্যুক্তি হয় না। এই 
রং সোডা, সাবান, এসিড, এমনকি ব্রিচিং-এও পাকা, কিন্ত আলোতে 
আস্তে আন্তে ফিকা হইয়| থাকে। স্যপথল ও ব্রেনথল একই জিনিয-- 
বিভিন্ন কোম্প৷নীর--তাই, নামে মাত্র পার্থক্য 


ৰ 
এই রং করিতে মাত্র ছুইটা পাত্রের প্রয়োজন । ১ম পাত্রে 
গ্রাপথলু অথবা ব্ৰেনথলের জল, ২য় পাত্রে ডেভেলপিংস্ণ্ট অথব! 
55৪5এর জল থাকিবে | ধোওয়া, নিংড়ান, এভিজা সুতা প্রথমে 
গ্তাপথল অথবা ব্রেনথলের জলে ডুবাইবে। ইহাকে 12068 


বলে। তৎপর নিংড়াইয়া দ্বিতীয় পাত্রে ডেভেলপিংসণ্ট অথব| 13856 এর 
জলে ডুবান মাত্র রং ধারণ করিবে। 


সি ৷ 


ইহাকে বলে Developing. ও 


তাত ও রং ৪৫৫ 
হাপথল ও ব্রেনথল এবং ডেভেলপিং সণ্ট ও Base বহুবিধ । নিয়ে 
তাহাদের ভিন্ন ভিন্ন তালিকা দেওয়। গেল ৷ ৰ ৰ 

ন্যাপখল ও ভ্রেনথলেন্প তালিকা 
(List of Naphthol!s & Brenthols) 
হ্াপথল 2.১ = ব্ৰেনথল 8.5 
ন্যাপথল A.5--3.5=ব্ৰেনথল M.N 
ন্রাপথল A.5-3.0% ব্রেনথল “A.N 

ৰ ন্যাপথল %,০-_]২.[,=ব্ৰেনথল P.A 
ন্যাপথল 8.55, =ব্ৰেনথল 9.8 

স্তাপথল &.5--3' লব্রেনথল A. 
ন্যাপথল 4A.5-B.G লব্রেনথল F.0 
ন্যাপথল ॥4.5-B.R = ব্ৰেনথল D.& 


© 


ন্রাপথল 48.5.৯ = ব্ৰেনথল GT 
শাঁপথল &.5-0.L =ব্ৰেনথল F.R 

ন্যাপথল /৯১--5-& হক্রেনথল R.B 
ন্যাপথল 4.5-L.B লব্রেনথল টা 
ন্তাপথল 4A.5-G.R সব্রেনথল N.G 
ন্যাপথল 4.5-D = ব্ৰেনথল OSE 
ন্রাপথণন 8.55.6 টু 

7] তা! ASE লত্রেনথল চি 
হাপথল 4১০1 = ব্ৰেনথল M.A 
ন্তাপথল &.5-_1"*]*}২ 


কা 


২৩. 


৬ 


৪৫৬ তাত ও রং 
ডেতভিলপিহ সল্ট = ডেক্ডেলপিৎ বেছে 

কও, তানিন 

00456 of Developing Salts) (0150 Developing Bases) 
ফাষ্ট ইয়েলো সল্ট_-G.0 ব্ৰেনধঁপ ফাষ্ট ইয়েলো। 6, C. Base 
ফাষ্ট অরেঞ্জ সল্ট--3.০ ব্রেনথল ফাষ্ট অরেঞ্জ 6, 0, Base 
ফাষ্ট অরেঞ্জ সলট_.২ ব্রেনথল ফাষ্ট অরেঞ্জ G. R, Base 
ফাষ্ট অরেঞ্জ সলঁট-R ” ব্ৰেনথল ফাষ্ট অরেগ্ত G. Base 

রি ফাষ্ট স্কারলেট, সণট--6.6৪ ব্রেনথল ফা স্কারলেট, 6.6, Base, 


ৰি ফাষ্ট স্কারলেট, সলট--7২, ‘ব্ৰেনথল ‘ফাষ্ট স্কারলেট্‌ R. 0, Base 
ফাষ্ট রেড সলট--0, G. ই ব্ৰেনথল ফাষ্ট স্কারলেট্‌ 3, 0, Base 

ৰ ফাষ্ট রেড সল্ট-_6. L, ব্রেথল ফাষ্ট রেড G. L. Base 

| ফাষ্ট রেড সলট--]. ব্ৰেনথল ফাষ্ট রেড 7. Base 

ফাই রেড সল.ট--]২, L, ব্ৰেনথল ফাষ্ট রেড K, 13, Base 

কাষ্ট রেড সলট--_]২, €, = 

ফাষ্ট বু সলউ--?, 


ৰ 


ব্ৰেনথল ফাষ্ট রেড 1২, ৫, 314 
ব্রেনথল ফাষ্ট বু ৮, Base, 


ফাষ্ট বু সল্ট--73. 13. 
ফাষ্ট বল সলট--', R - ব্ৰেনথল ফাষ্ট ডাৰ্ক বু 85 Base 
ফাষ্ট ব্রাক, সলউ-াব, ব্রেনথল ফাষ্ট বড়ডে| 6. 7, 7355০ 


ফাষ্ট করিহ্থ সলউ-_-ড. Cone ব্রেণথল ফাষ্ট গাৰ্ণে ট G. Base 
ফাষ্ট করিন্থ সলট-],, B, ব্রেণথল ফাষ্ট গার্ণেট G,B,C. Base 
ফাষ্ট গাণেট সলটউ_G, 8 ৷" 


ও সবের ব্রেড নাম, “ফা” স্থলে “ত্টিভাদে৷ন” ও ও চলিতেছে 
| ছি উর টি GG “হলে ৷} | 8 নল ০6 


্ট তাত ও রং ৪৫৭ 


গ্ুথক গুখক স্যাপথচলল সঙ্জে পৃথক 
পুখক ডেভেলশিৎসূল্ভউ সহস্মোগে লে বিভিন" 
প্রক্কান্ন লহ থাব্রণ ক্ৰর্রিয়। যাকে তাহাল্স :. 
তালিল্ৰ৷;-- * 

১। হল্দেটে কমল! =ন্থাপথল এ এস. +ফাষ্ট অরেঞপ্জ-সল্ট জি সি। 
২। লালটে কমল1-গ্তাপথল এ এস, +4ফাষ্ট অরেঞু-সল্ট-জি আর | 
 ৩। কমলান্ন্ঠাপথল এ এদ্‌-জি ফাষ্ট বড়ডো-সল্ট_'জ পি। 
৪। উজ্জলু হলদে -্তাপ্থল এ এস _দি--ফাষ্ট স্কারলেট -সলউ-- 

খঁজ জি। 
১:৫1 সবুজে হল দে-ন্তাপ্থল এ'এস জি + ফা ইয়লো-সলউ-- 


জিনি৷ 
৬। লালটে হলদে=ন্ত৷পথল এ এম _জি+-ফাষ্ট রেড-সলট--বি। 


৭! হলদেটে লাল =ষ্ঠাপথল এ এস, +ফাষ্ট স্কারলেট-সল্ট_আর |. 


« 


-_,,৮ ৷ উজ্জল লাল =ন্যপথল এ এস 
এবং গ্রাপথল এ এস _ 

বি-এদ্‌ (সমভাগ ) ও 

১। নীলাভ লাল-্।পথল এ এদ২_বি৪+ফা্স্কারলেউ-সলউ আর... 


উজ্জল লাল =ন্তাপথল এ এস ও এল্‌+ ফাষ্ট রেড সলট-- 


| ফাষ্ট ্কারলেট-সল্ট-_আর গন 


ৰ্প১%। 
আর সি । 1১845 
১১। উজ্জল লাল =ন্তাপ্থণ এ এমবি এস ফাষ্ট স্কারলেটত 
lf ত ৰ লং ৷ 
এ মলুট আর। ০ | - ৰ 


১২। ,টাক্িরেড =ন্যাপথল এ এস. কুৰি TN 
বি ও (২ ভাগ) এবং হাপ- ফাষ্ট স্কারলেট ২সলট-আর .. 


+ 


৪৫৮ তাত ও রং i 


১৩ উজ্জল টাকিরেড = গ্াপথল এ এস টি আর +-ফা্ট রেড-সল্ট 
টি মার। 
/ ১৪ নীল-হ্াপথল এ এস.+ফাষ্ট ব্লু সলউ--বি অথবা বি বি। 
১/ ৯৫। চকলেটস্াপথল এ এস ফাই বড়ডো সলট্‌--জি পি। 
১৬ | চকলেট-গ্ঘাপথল এ এস২-টি আর+ফাষ্ট রেড-সলউ _বি। 
১৭ | চকণেট (খয়েরী )-ন্তাপথল এ এসবি ও+ফাষ্ট ঘড়ডে| 
সলট--জি পি। 


১৮।  গার্ণেট (কাল চে খরেনী)-ভাপথম এ এস₹-টি আর+ফাষ্ট 
বড়ডে| সলউ--জি পি ৷ টি 


*১৯। গাণেট (কালচে খয়েরী)স্াপথল এ এস এম. ডব,লিউ +ফা্ট : 


বড়ডোস্পলউ--জি পি । 
৮২০। মেরুণ-ন্তাপথল এ এস এম ডবলিউ+-ফাষ্ট রেড-সলট 
জি এল, । 
/ ২১। কালল্গ্তাপথল এ এস_টি আর+ ফাষ্ট ব্রাক-সলট--কে। 
/২২। কাল (সবুজে) = গ্ুপ্থল এ এসএম. জি+ ফাষ্ট রেড-সল ট-বি 
/- ২৩ ৷ কাল-গ্াপথল এ এসএস আর+ফাষ্ট রেড-সল নবি 
ন্লৎ ঞলাল্লী--/১ একসের সুতার জনত ত 


পূৰ্ব্ববণিত তালিকা হইতৈ রং অনুযায়ী স্তাপথল ও ডেভেলপিং 
সল্ট স্থির করিবে। 


== পাঁত্তে-যে কোন ষ্তাপথল অথবা ব্ৰেনথল ২ তোল|। 

কষ্টিক মোড! (ক্রি্টাল) ১ তোলা। মনোপল সোপ ১ তোলা 

( অথখা টাকিরেড অয়েল ২ তোলা)! 

/ জল ৪1০ সের | 

.__ কষ্টিকসোডা অল্প পরিমাণ গরম জলে গু তাহাতে শ্যাপথল 
এবং মনে।পল রানে অয়েল মিশ্রিত করিয়া একটি পেষ্ট, 


গরম জল ১॥০ সের। ঠাণ্ডা" 


ৰ তাত ও রং ১১৯ 
বা কাদা প্রস্তুত করিবে। তাহাতে উক্ত ১॥ সের গরম জল আস্তে 
/ আস্তে ঢালিবে ও নাড়িতে থাকিবে। যখন দেখিবে যে স্তাপথল ৷ 
| উত্তমরূপে গলিয়াছে তখন উক্ত এ৷ সের ঠাণ্ডা জল তাহাতে মিশ্রিত 
করিয়া! স্তাপথলের জল ঠাণ্ডা করিবে এবং এই অবস্থায় ইহাতে 
ধোওয়া, নিংড়ান, ভিজা একসের সুতা ৫ মিনিট হইতে ১০ মিনিট 
কাল উট করিয়! নিংড়াইয়া ভিজা অবস্থায়ই ঝাঁড়িয়া দ্বিতীয় পাত্রে 

ডুবান মাত্র রং ধারণ করিবে। 4 
১ম পাত্রে যে কোন শ্াপথণ২করা হুতার রং হরিদ্রাবর্ণ দেখাইবে, 


কিন্তু একমাত্র স্তাপথল,এ এম লি থাকিলে সুতায় কোন রং দৃষ্ট হইবে 
না। ৷ 


৮ হয় সপীত্রে-যে কোন ডেভেলপিং সলট ৬ তোল1। লবণ 
৷ (cummon salt) ১৫ তোল|। গরম জল আধমের। ঠাণ্ডা জল 
| /৪॥ সের 
ডেভেলপিং সলট প্রথমে আধপের গরম জল আস্তে আস্তে ঢালিয়া 
গুলিবে, তৎপর তাহাতে উক্ত /8॥ সের ঠাগু| জল ঢালিয়া ১৫ তোলা! 
লবণ মিশ্রিত করিবে এবং এই অবস্থায় উক্ত ১ম পাত্রের স্তাপথল 
Il কর! কতা ইহাতে ডুবাইবে, দেখিবে যে সুতা ডুবানমাত্র ম্যাজিকের 
| সায় রং ধারণ করিরাছে। এই পাত্রে সুতা ২১ মিনিট রাখিয়া 
নিংফ্লাইয়া, পৃথক পাত্রে সাবানের জলে সিদ্ধ করিয়া পরিষ্কার জলে 
উত্তমরূপে ধৌত করিয়া! নিংড়াইয়া শুকাইবে। স্াপথল রঞ্জিত সুতায় 
ক্ষারজমুতীয় পদার্থ খুব বেশী থাকে, অতএব রং করার পত্ ৮, 
হত! ১৷ তোল| ছাইড্ৰোক্লোরিক এসিড ১০ সের জলে মিশ্রিত করিয়া = 
৷ তাহাতে ' কিছুকাল ডুবাইয়া রাখিয়া পরিষ্কার জলে ধৌত করিয়া 
৷; ' সর্বশেষে ২। তোপা-সাবান ও ১ তেল! সোডা সহ জলে সিদ্ধ করিয় = 
| "পুনরায় পরিষ্কার জে বুইয়া নিংডুইয়| শুকাইলে ভাল হয়। 


তাত ও রং 


বেশী পরিমাণ সুতা রং করিতে অপুরাপর রংএর হ্যায় একবারে 
সমস্ত স্থত| রং না করিয়া প্রতিবারে আধসের বা ১ পাউণ্ড করিয়া 


স্থত| ন্যাপথল কর এবং ১ পাউও করিয়া ডেভেলপ, কর। 
আগ প্রলালী-১০ লেব স্মুতান্থ জন্য ৷ 
_ ল্য়াপাথখলেৰ্ জন্য দুইট পাত্রের প্রস্নোজন লা 


১ নং পাত্রে ১ক নং পাত্রে 

যে কোন ন্যাপথল = যেকোন ন্যাপথল 

অথবা ভ্রেনথল ০৪ তোলা» অথবা ব্রেনথল ১৬ তোল|। 

কষ্টিকসোডা ২তোলা।  কষ্টিক দোডা = ৮ তোলা। 
 মনোপল সোপ ২তোলা। মনোপল সোপ ৮ তোল| । 
< কফরমেলডিহাইড,. ২ তোল|।  ফরমেলডিহাইড. ৮ তোল| ৷ 
__ গরম জল ৯॥ সের। গরম জল ১॥ সের। 
ঠাণ্ডা জল ও সের। ঠাণ্ডা জল ও সের। 
.... যথানিয়মে উক্ত ১নং এবং ১ক নং পাত্রের স্তাপথল অথবা ব্রেনথলের 


জল প্রস্তুত কর। তৎপর ১ক নং পাত্র হইতে প্রতিবারে একপোয়া 
বা আধ পাউণ্ড স্তাপথল অথব। ব্রেনথণের জল আনিয়া ১নং পাত্রে 
মিশাও এবং আধসের বা ১ পাউণ্ড করিয়। সুতা ১নং পাতে ন্যাপথল 
অথব| ব্ৰেনথল কর | এইরূপে ২০ বারে ২০ পাউণ্ড বা ১০ সের সুতা 
 ন্যাপথল বা ব্রেনথল কর! হইবে। এখন এই ন্যাপথল বা ব্ৰেনথল কর! 
_হ্থত| ভাল করিয়া নিংড়াইয়| ডেভেলপ. করিবার জন্য প্রস্তুত রাখ। 
খন ভেভেলপেৰ্ল জন। ছুইটী পাত্ৰে প্রক্পোজিন 


= "তু 


9 
২ নং পাত্র ২ক নং গান, - 
ন ডেভেলপিং সলউ যে কোন ডেভেলপিং সল.ট 
0 ৬.তোলা ৫৪ ভোলা ।  [_ 
3 গরম জন ১ সের( ৬ 


on ed a রান দি 


+ 
| 
| 
৷ 
৷ 
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& তাত ও রং ৪৬১ 
ঠাণ্ডা জল ৪॥ সের ঠাণ্ডা জল ৪ সের। 
লবণ ১৫ তোলা । লবণ ২৭ তোল|। _ 


যথানিয়মে ২নং এবং ২ফ নং পাত্রের ডেভেলপিংসল টের জল 
প্রস্তুত কর। তৎপর ২ক নং, পাত্র হইতে গ্রতিবারে একপোয়া বা 
আধপাউণ্ড ডেভেলপিংসলটের জল আনিয়া ২নং পাত্রে মিশাও 
এবং উক্ত সন্যাপথল বা ব্ৰেনথল করা স্তা হইতে আধসের বা > পাউণ্ড 
করিয়। স্থত| লইয়া ২ নং পাত্রে ডেভেলপ_কর। এইরূপে ২০ বারে ২০ 
পাউণ্ড বা ১০ সের সুতা ডেভেলপ্‌ করা এহইবেণ তৎপর পূর্বে 
লিখিতমতে এসিড এবং সাবানের জলে উত্তমরূপে ধুইয়| শুকাইবে। 
গ্লুথক পুথক্ক ভ্ৰেনথলেন্ল সহিত প্লুথক গুন 
2355৪ ললহংসোগে শে বিভিন্ন < থান্রণ ল্রুল্লিস্। 
হানে তাহাৰ্ল তাঁকিক্া 


ভ্ৰেনথল--&. 5. এর সহিত অরেঞ্জ Base 6, ০,= 


কমলা, 
Red K.B = লাল; 
চকলেট, গাণেট্‌ ৫. B. €.=চকলেষ্‌, বৰ বি=নীল। 


ব্রেনখল-:&- N. এর সহিত--অরেঞ্জ 3. চি = লাল, রেড 


রেড 6.[,= লাল, রেড B= মেরুণ» বড়ডোG.৮ = 


6, [= মেকণ, রেড ]3= চকলেট, বড়ডে| ০. } = চকলেট, গাণেট্‌ 


6. RB. ৫.=চকলেট, ব্ন, টল নীল ] 
জ্ৰেনখল--&. শা" এর সহিত ইয়েলো ০.০, হলুদ । 
স্কারলেট, R. (= হলুদ, স্কারলেট. 6. 6-= হলুদ, রেড ৯-ট্রাপা, 


 বড়ডো 0,2 =চাপ। 


ভ্ৰেন্খল্ন 8. N. এর সহিত স্কারলেট, 06. G.= Orange Red, 


স্কারলেট_G. G.= Orange Red, স্কারলেট, R.C লাল,» 


৩. 


ছি ২ 
ৰণ স্কারলেট, 1২, 0.= লাল; রেড K, 8,= লাল, রেড ৫.L= চকলেট, _ 


৪৬২ তাত ও রং 


বড়ডে। 6. £.= চকলেট, 


০ 
গার্ণেট_ 6. B. ৫=গাঢ় চকলেট, 
বল, B=নীল, অরেঞ্জ ও, ০.-কমল, স্কারলেট ও. ৫=লাল | 


ক্রেনহল--£১. 5.4+M. ম. এর সহিত স্কারলেট. মচ. ৫= 
উজ্জল লাল 


স্তাপখধল ও ব্রেনখল একই জনিষ-মাই সি আই কোম্পানী 


হাপথলকেই ব্ৰেনথল নামাকরণ করিয়! বাজারে প্রচলন করিতেছে 


মাত্র। ব্রেনখল দারা রং করিতে ১ম. পাত্ৰে Impregnation 


এবং ২য় পাত্রে সল্ট দ্বারা ডেভেলপিং এই উভয় প্ৰক্ৰিয়াই অনুরূপ 
স্যাপথলের হ্যায়; কিন্তু ন্যাপথল অথবা ব্রেনথল দ্বার! ১ম পাতে 
1 upregnate করার পর যদি ২য় পাত্ৰে সল.টের পরিবর্তে 3356 দ্বার| 
D৪০০ করিতে হয়, তবে সেই 13২36 Bath পরন্তুত প্রণালীটী পৃথক, 
কারণ ব্রেনথল ফাষ্ট কলার 8৭5 সল টের ডি সাধারণ জলে দ্রবণীয় 
নয়। বে কোন হানবল অথব| ব্রেথল করা সুতা 5 দারা 
পরক্জিত হইবার জয়৷ 855৩ গুলিকে হাইড্রোক্লোরিক এসিড ও 
সোডিঘাম-নাই ইট, দ্বার। [015হ2796 করিয়া লইতে হয় 


| ইহাকে 
“Base Bath,” 


“Coupling Bath” অথবা 11018501195 
Bath” বলে। 


8১৪০ Bath SM ত প্রণালী 
১*০ তোলা সুতার জন্ত_ 

যে কোন ফাষ্ট কালার Base ৩ তোল৷ 
হাইডোক্লোরিক এসিড. 


| - ৩ তোলা 
সোডিয়াম নাইট্ৰাইট্‌ ২ তোল| 
এলুমিনিয়াম সালফেট. ৯ ভোলা! 


সোডিয়াম এ.সটেট ৩ তোলা 


বব তাত ও রং ৪৬৩ 


উক্ত 3392 রং এবং Hydrochloric Acid অল পরিমাণ ঠাওা জলে 


গুলিবার পর উহাতে আরও ঠাণ্ডাজল মিশ্রিত কর, এবং এই পাত্রে, 


মোডিয়াম‘ন৷ইট্ৰাইট. গোল।” জল অনবরত নাড়তে নাড়িতে 
আস্তে আস্তে মিশাও এবং তৎপর ১৫-২০ মিনিটকাণ 5০৫1৩ কর 
অর্থাৎ অপেক্ষা কর। এইরূপে 1018236581100 এর ক্রিয়া সমাপণ 
হইলে 73856 Bath এর অতিরিক্ত হাইড্রে/ক্লোরিক এসিড দূরীভূত 
করিবার জন্ত লেডিস্লান এসিনিটেউ মিশ্রিত করিবে। এই 
Bthটী অনেক সময় স্থধ্যের আলোতে অকর্ম্মন্ত হইতে পারে আশঙ্কায় 
ইহাতে এলুশিনিয্পা সালত্ফউ, ব্যবহার করিতে হয়। 
এই বাধ সৰ্ব্বদ| ঠাণ্ডা রাখিবে, প্রয়োজন বোধে ইহাতে বরফও দিতে 
পার। এই দ্রাবণে তার" ওজনের ১৫ গুন জল থাকিবে। স্থাপথল 
অযবা ব্রেনথল করা স্থত| অর্থাৎ Impregnated 91) উত্তমরূপে 
নিংড়াইয়া অনতিবিলম্বে 1375৩ 7811) এ ৫ মিনিটকাল ট্রিট, করিয়া 


রং Develop করিবে । তৎপর পূর্বোক্ত সলটে রঞ্জিত স্থতার হ্যায়» 


সাবানের জলে ধুয়া শুকাইবে। েপ্ণী পল্লিশ্বীন সুতা লহ 
কৱি বা প্ৰণালী 58505 ন্যস্ত ৷ 
জষ্টব্য? 8 
* * সং 
> lmpregnation Bath সুতার ওজনের ১০-১২ গুন 
জলের প্রয়োজন ! 
২1৭ স্তাপথল বা ব্রেনথল এবং ডেভেলপিংসল্ট বা 2৪ এর 


“পরিমাণ ব|জারেরণ্চাহিদা অনুসারে কমবেশী করা যাম। 


৩। গ্টাপথল বা ব্রেনথলের জল ২1১ দিন রাখা যায়, কিন্ত 
সল্ট বা 185০ এর জল মাত্র ১ দিনের বেশী থাকে না। 


ৰ 


৮ 
vl 


৬ 
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৪৬৪ তাত ও রং j 


৪। স্থত| ন্তাপথল বা ব্ৰেনথল করিয়া যদি সঙ্গে সঙ্গে ডেভেলপ, কর! 

হয় তবে ফরমেলভিহাইড. ন! দিলেও কোন ক্ষতি হয় না, কিন্ত 

ৰ হ্টাপথল ব| ব্ৰেনথল করিয়া তা যদি অনেকক্ষণ রাখিয়া দিতে 
হয়, তবে ফরমেলডিহাইড. দিতেই হইবে । 


€। সুতা সলট দ্বারা ডেভেলপ, করিতে আরম্ভ করার ঠিক 
পুর্বমূহূর্ভে লবণ মিশাইবে, বেশী আগে মিশাইও না। 

৬। ন্াপথলরপ্রিত সৃতা সোড| ও সাবানের জলে I, R. 
০] মিশ্রিত করিয়া সিদ্ধ "করিয়া! ধৌত কর! বিশেষ প্রয়োজন, 
নতুব| রং তেমন স্থায়ী হয় না এবং ঘষায় উঠাও বারণ হয় ন।। 3 

জলে প্রথম সোড| দিয়! গরম করিতে হয়, তাহাতে একটা ফেন! 
উপরে ভাসিয়া উঠিবে, সেই ফেন| তুলিয়া! ফেলিয়| তাহাতে সাবান 
দিবে, নচেৎ সাবানের শক্তি নষ্ট হইয়া যাইবে । 


বর্তমানে সাবানের মদে সোডার পরিবর্থে আই-জি-ইপানং 
টী (Igepon T) অথবা ভীত্ক্সজেণীপন্ন, এ (Diazopon A) 
ব্যবহার করে, ইহাতে ঘষায় উঠা বারণ হয় এবং রং উজ্জল ও কোমল 
হয়।  (পরিমাণ_-১০ সের সুতার জন্য ১০ হইতে ২০ তোল! 


আই জি ইপন, টী, ভায়েজোপনল, এ, 1০০০1 
Brilliant 0il অথবা Lissapol.) 


লমব্বল্লে অস শ্যান্স _ 
' ধোলাই ও’ মারসেরাইজিং 
( Bleaching & Mercerising. ) 


কার্পাস ধোলাই ( Cotton Bleaching ) 


১ কার্পাস সুত্রে -ও বন্পে "কোর! অবস্থায় সাধারণতঃ নিয়লিখিত 
ময়ল| পদার্থ (1004500৩) থাকে, য্থ!-মোম ও চৰ্ক্বিজাতীয় পদার্থ 
(cotton wax and fatty " substances), পেক্টক এসিড, এল: 
বুমেন, তৈলাক্ত পদাৰ্থ, মাভুজাতীয় পদার্থ, ক্ষুদ্র ক্ষুদ্র তুলার বীজ, 


দুধের সরের মত একটা রঙ্গিন পদার্থ (0300081 ০০1০৫) ইত্যাদি! Yb 
ধোলাই বা রং করিবার পূর্বে সোডা ও সাবান দ্বার! স্থতা| সিদ্ধ করিয়া = 


ধুইয়া লওয়| হয়। তাহাতে প্রায় সমস্ত ময়লা ই দুরীভূত হইয়া থাকে । 
ইহাকে বলে 5০৮০৪ ; কিন্তু দুধের সরের মত প্রাকৃতিক রঙ্গিন পদাৰ্থ 
টা (aatural ৫০1০৩) থাকিয়াই যায়। ইহাকে তুলিতে পারিলেই সুতা 
বা বস্ত্র দুধের মত ধবধবে সাদ! হইয়া থাকে এবং ইহাকেই বলে 
“থ্ৰোলাই ৰ ব্লিলিৎ বা ক্ৰেসিন্কিৎং (Chemicking)d. 
ক্ষার করিবার পর রজকের! ভিজা কাপড় রোদে ঘাসের উপর বিছাইয়া 
রাধিয়া মাঝে মাঝে জলের ছিটা দেয়। ইহাতে ঘাস ও স্বর্য্যরশ্মির” যুগ্ম 


_ জিয়ায় অর্থাৎ জলে নামক গ্যাসে কাপড়গুলি ক্রমে ক্রমে সাদা হইতে 
_ খাকে। এই প্রণালীতেও কাপড় দুধের মত ধবধবে সাধা হয়। 
ৰস 171 ন! ধব ধরবে সাদা হয় ততক্ষণ মাঝে মাঝে কলি উল্টে পাল্টে 


/ 


i ১৫4 
Jb ৪4% 9863 LCE MRA OTP SSAA 4 TO PR 


৪৬৬ তাত ও রং, £ 


দেয় এবং জলের ছিটা দিতে থাকে ; এই প্রণালীতে ঘাসের সম্পর্ক 
আছে বলিয়| ইহাকে 6359 Bleachi॥৪ বলে। কিন্তু আমি এখন 
যে ব্রিচিং সম্বন্ধে বলিতে চাই অর্থাৎ যাহার জন্য ব্লিচিং” কথার উৎপত্তি 
হইয়াছে, সেই ব্লিচ্‌ করিতে ব্রিচিংপাউডার ব| ক্লোরাইড২অব-লাইম এর 
গ্রয়োজন। এই ক্লোরাইড -অব-লাইম হইতে আমরা ক্লোরিণ পাই, মেই 
ক্লোরিণ জলের সহিত রাসায়নিক প্রক্রিয়ায় আবার জবণক্ষার 
ও অয্পজীনে বিভক্ত হয়। এই অন্নঙ্গানই সুত! বা বন্ত্রকে ধবধবে 
পরিষ্কার (8152০) করিয়া পাকে । প্টাশ-পারমেঙ্গ|নেট, হাইড্রোজেন 
পারক_সাইড., সোভিয়াম-পারকৃ'সাইড, ইত্য।দি দ্বারাও 'কার্পাস ধোলাই 
হইতে পারে; কিন্তু খরচ অত্যন্ত বেণী ৷ হ্বতরাং ক্লোক্সিণ লিং 
ব্যবহৃত হইয়া থাকে৷ ৃ 


ক্লোক্রিল ব্লিটিহ--১০ সের স্ৃতা। 


১ম প্রক্রিগা--5০০91108--১৫ ভোল৷ সে।ডা, ৭॥ তোল! কষ্টিক- 
সোডা, ৭॥ তোলা টাঁকিরেড অয়েল অথবা ৩॥ তোলা নেকল 
DX পরিমিত জলে গুলিয়া, জলের শক্তি ১॥* হইতে ২* ডিগ্রী 
টোয়াডেল স্থির করিয়া ভাই!তে কতা ৩ ঘণ্টাকাল সুসিদ্ধ, কর। সিদ্ধ 
করিবার সময় স্থত| ফেন সর্বাদা জলের নীচে থাকে ; কারণ এ 
অবস্থায় স্থতার যে অংশ বাতাসের সংস্পর্শে আসিবে সেই অংশই নরম 
হওয়ার বিশেষ সম্ভাবনা । তারপর-- 


হয় গ্রক্রিয়া_-ঠাও্া জলে সুতা উত্তমরূপে ধৌত করিবে এবং ক্ষার 
সম্পূর্ণ রূপে দূরীভূত করিবার জন্য ১* ডিগ্ৰী টোয়াডেল হাইড্রোক্লোরিক 
অথবা সালফিউরিক এসিড দ্রাবণে ১ ঘণ্টা কাল গ্রে-সাওন্মাল্স 
করিয়া জলে ধৌত ক্রিবে। 
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* ওয় প্রক্রিয়া_-১* হইতে ১॥* ডিগ্রী টোয়াডেল ব্লিচিংপাউডারের 
জলে স্থত৷ ৬ হইতে ১২ ঘণ্ট৷কাল ভিজাইয়া রাখ । ইহাকে বলে» 


Chemicking. ব্িচিং পাউডারের পরিবর্তে সোডিয়াম হাইপো-ক্লোরাইট, 
ব্যবহাত্ম কর! যাইতে পারে |” 


৪ থ প্রক্রিয়া-:ব্রিচিংপাউডারের জল হইতে স্থত| তুলিয়৷ আনিয়া 
নিংড়াইয়া পরিষ্কার জলে উত্তমরূপে ধৌত কর। তারপর - 


৫ম প্রক্রিয়া--১* ডিগ্ৰী টোয়াডেল সীলফিউরিক এসিড অথবা হাই- 
ডোক্লোরিক এসিডের ঠাও1 জলে আধ ঘণ্টাকাল সুতা ‘ডুবাইয়| রাখিয়া 
পুনরায় পরিফার জলে উত্তমরূপে ধৌত কর। ইহাকে ১০০০৪ বলে। 
ইহার উদ্দেশ্য সুতা হইতে ক্লোরিণ এবং লাইম দূরীভূত করা। * » 

৬ষ্ঠ প্রক্রিয়া--তারপরেও যদি ক্লোরিণের গন্ধ বর্তমান থাকে 
তবে পরিমিত জলে ৭॥ তোলা সোডিয়াম থারোসালফেইট ( এটিক্লোর ) 
গুলিয়| তাহাতে স্থত| ১৫ হইতে ৩০ মিনিটকাল উট করিয়া পরিষ্কার 
জলে উত্তমরূপে ধৌত করিবে। তারপর. 


*৭ম প্রক্রিয়া--১৫ তোলা সাবান. জলে গুলিয়৷ গরম অবস্থায় 
সামান্য একটু নীল মিশ্রিত করিয়া -তাহাতে হৃতা ১৫. হইতে 
২০ মিনিটকাল, সিদ্ধ করিয়া পরিষ্ধার জলে উত্তমরূপে ধুইয়| 
নিংঙাইয়| রোদে গুকাইবে। টিন্টিংএর জন্য মেধিলিনবু, প্রশীয়ানবু, 
আল্ট্রামেরাইন্‌ ইত্যাদি ব্যবহৃত হয়। 


* ব্লিচিংপাউডার জলে ভিজাইয়া রাখিয়া উপরের স্বচ্ছ জল ব্যবহার 
করিতে হয়1 রি চংপাউডার টাট্‌কা হওয়া উচিত। হাওয়া we 


ব্রিচিংপাউডারের শক্তি কমিয়! যায়। 
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ক্লোল্রিন। ল্লিচিংস্রের দ্বিতীত্র প্রণালী 

কষ্টিক সোডার পরিবর্তে চুণের জলে ৬-১২ ঘণ্ট। কাপড় সিদ্ধ 
করিবে। ১০ সের কাপড়ের জন্য আধামের চুণের প্রয়োজন। = 

উত্তমরূপে কাপড় ধৌত করিবার পর ১* ডিগ্রী টোয়াডেল 
হাইড্রোক্লোরিক দ্রাবণে ১ ঘণ্টাকাল কাপড় ডুবাইয়| রাখিবে ইহাকে বলে 
“লাহ সাওয়াব (070৩ ৪০৬), উত্তমরূপে ধৌত করিবার 
পর শতকরা ৪ ভাগ সোডার জলে কাপড় ৪৫ ঘণ্টা খোলাপাত্রে 
পুনরায় সিদ্ধ করিবে__ধুইয়া৷ ১*ভিগ্রী টোয়াডেল হাইড্রোক্রোরিক এসিড 
দ্রারণে ডুবাইয়া রাখিয়া! উ €মরূপে ধুইবে তৎপর পূর্বের ন্যায় এর্থ, ৫ম, 

ষ্ঠ ও ৭ম. প্রক্ৰিয়াগুলি করিবে ' 


বেশী পরিমাণে ককার্পাস স্ৃতা বা কাপড় আকারে ধৌত ও 
ধোলাই 'করিতে ক্ৰিস্বাল্ল ম্যাজিনন” ব্যবহৃত হইয়া থাকে । 
, তুলা আকারে কাৰ্পাস ধৌত, ধোলাই বা রং করিতে যে ম্যাসিন 
ব্যবহৃত হয় তাহাকে লাল আ্যাস্বাত্ল আ্যালিন্স” বলে।. 


সতৰ্কতা £_স্তা বা কাপড় ক্ষারে সিদ্ধ করিবার সময় যেন 
'বাভাসের সংস্পর্শে না. আসে। কখনও ২* টোয়াডেলের বেশী ব্রিচিং 
পাউডারের জলে ভিজাইয়া না রাখ| এবং প্রয়োজনের অতিরিক্ত 
সময় না রাখা । কখনও ব্রিচিংয়ের জলে স্থত| গরম না করা। 
ব্লিচিং ও এসিড ক্রিয়ার পর উত্তম রূপে ধৌত কর|। 3 | 
- এসিড বর্তমান থাকিলে মুখেদিলে টক লাগিবে এনং নীল 
লিট মাস কাগজ দিলে লাল বর্ণ ধারণ করিবে। ক্ষার বর্তমান থাকিলে 
মুখে দিলে তিক্ত অথবা কষায় লাগিবে ৷ ক্ষার বর্ধমান থাকিলে লাল ৷ 
লিট্‌মাস কাগজ দিলে নীল বর্ণ ধারণ করিবে। ক্লোরিণ থাকিলে গন্ধ ] 


4 
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পাইবে এবং, ভিজ ছিনিষের উপর আয়োডাইজড. ষ্টার্চ পেপার দিলে: 
কাগজের বর্ণ নীল হইবে । লোহার পাত্রে সিদ্ধ করিলে পাত্রের গায়ে 
চুণের আবরণ দিয়া লইবে। * 


মারসেরাইজেনান (Mercerisation) 


১৮৪০ খৃষ্টাব্দে John Mercer নামরু Manchester এর জনৈক 
বৈজ্ঞানিক স্থত| ও কাপড়ের উপর এই ৬০ টি প্রথম আবিষ্কার 
করিয়াছিলেন, তাই তাঁহার নাম অনুসারে Mercerisation বলিয়া 
থাকে । আবিষ্কৃত হওয়ার, পর Mr, Lowe, Mr. Thomas 
প্রভৃতি অন্যান্য বৈজ্ঞানিকদের সাহাযো ক্রমে ক্রমে ইহার অনেক 
উন্নতি সাধিত হইলে পরে ১৮৯৫ খৃষ্টাব্দ হইতে Commercially 
প্রস্তুত হইয়া বাজারে প্রচলন হইতেছে । এই মারসেরাইজেসান দ্বারা 
সুতার শক্তি, শতকরা! ৪০ ভাগ বৃদ্ধি পায়, তদুপরি চাকৃচিকা এবং 
ডাইরেক-টু জাতীয় রং ও জলের প্রতি, আকর্ষণ শক্তিও বৃদ্ধি পাইয়া 
থাকে। এই ৩০০: সুতা ও কাপড়ের, উপর Bleached অবস্থায়ই 
সাধারণতঃ হেইয়| থাকে এবং টুইষ্ট ইয়ার্ণের উপরই ভাল দেখায়। 
John Mercer এর মতে কণ্টিক দ্রাবণের Starting Bath ৬০% 
-_ ৬৫০ ডিগ্ৰী টোয়াডেল শক্তি থাকা উচিত। জলের শতকরা ২২ 
_ ৩০ ভাগ কষ্টিকসোডাতে দ্রাবণের শক্তি ৬০০--৬৫* ডিগ্রী হইয়া 
থাকে। *মারসেরাইজেনান আরম্ভ করিবার পূৰ্ব্বে হ্থতা বা কাপড়, 


যদি কোর, অর্থাৎ unbleached হয় তবে সাবান এবং সোডার ॥_ 


ঠা ফুটন্ত জলে ৷পিদ্ধ করিয়া অৰ্থ ২ wel! 5০০৩৪০ করিয়া ধুইয়া উত্তমরূণে = 


| নিংড়াইয়া লইবে, যেন কষ্টিকদ্রাবণ সহজেই অনুপ্রবেষঠ (Permeable) 
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হয়। তৎপর সুতা বা কাপড় টান অবস্থায় ( under tension ) 

&৫*--৬৫* ডিগ্রী টোয়াডেল শক্তির কষ্টিক দ্রাঝণে ঠাণ্ডা অবস্থায় 

(৬** F) € মিনিট কাল ট্রটু করিয়া ও অবস্থায় গরম জল দ্বারা ধৌত 

করিয়া আবার ঠাণ্ডা জলে ২ বার ধৌত করতঃ আস্তে আন্তে 'টিল 

দিবে_তৎপর ১* ডিগ্ৰী টোয়াডেল সালফিউরিক এসড দ্রাবণে ধৌত 

৭ করিয়া পরিক্ষার জলে ধুইয়া সাবান সোডায় কাচিয়। লইয়া শুকাইবে। 
এই স্থলে Dilute Acetic Acid এর দ্রবণ ব্যবহার করাই শ্রেয়: । 


0 


সাঁবসেব্াইজে লালেৰু আল এক প্রণালী 


প্রথমেই এরূপ টানের উপর না রাখিয়া €৫*--৬৫০ ডিগ্রী টোয়াডেক, 
কষ্টিক দ্রাবণে হুত| বা কাপড় ৫ মিনিট কাল ডুবাইয়া রাখিবার পর টান 


করিবে এবং এই টানের উপর পূর্ববৎ ধৌত ক্রিয়া করিয়া আস্তে 
আস্তে ঢিল দিবে এবং অন্তান্ত প্রক্ৰিয়া ও পূৰ্ব্ববৎ করিয়| লইবে। কষ্টিক 


দ্রাবণ হইতে স্থতা তুলিয়া নিয়া যদি [51০00 এ ন দেওয়া হয় 
“তবে উল সদৃশ এক প্রকার কোকড়ান স্থতার স্থষ্টি হইবে। 


পশম ধোলাই (Wool Bleaching ) 


কোরা অবস্থায় পশমে যথেষ্ট অবিশুদ্ধ পদার্থ (impurities ) 
থাকে, যথা--Fat, 50101) Dirt, Vegetable Fragments ইত্যাদি ৷ 
সুতরাং পশম ব্রিচ করিবার পূর্বে পশম হইতে অবিগুদ্ধ পদার্থ দূরীভূত 
করিতে হয়। ইহাকে 9০০1% বলে। কিন্তু Vegetable 
Fragments কাপড় থেকে দূরীভূত করাকে বলে Carbonizing. 


পশম Scouring এ্রুশীলী--/১ একপের পশমের জন্য 
পরিমিত জলে ৪ তোল! সাবান এবং ২॥ তোলা সোডা -- গুলিয়া 
তাহাতে পশম দিয়া এক ঘণ্টা ব্যাপী ধীরে ধীরে গরম করিয়া ( 140° 


ন তাত ও রং 8৭১ 


এ) ফুটাইয়া নামাও এবং ঠাও| হইলে পুনরায় গরম জলে উত্তমরূপে 
ধুইয়। নিংড়াইয়। শুকাইতে দাও ৷ 

05259718755 লালী ৫% সালফিউরিক এসিড দ্রাবণে 
(শক্তি ২--৮* ডিগ্ৰী টোয়াডেল ) ছুই হইতে আটঘণ্টাকাল ডুবাইয়া 
নিংড়াইবে ; তৎপর ১০০ * ডিগ্রী উত্তাপে শুকাইয়া কিছু ক্ষণের 
জন] একটু বেনী উত্তাপে রাখিয়া কাপড় খানা ২ট রোলারের মধে]. 
রাখিয়া রগ.ড়াইলেই উদ্ভিদ, তন্ত দূরীভূত হইবে। তৎপর সাবান ও 
সোডার জলে উত্তমরূপে ধৌত করিয়া শুকাইুয়া লইবে ৷, 087১০০21210 
দ্র'বণে [১£০531158)0৩ ব্যরহার করিলে উলকে এসিডে নষ্ট করিতে 
দিবে না। সালফিউরিক এসিডের পরিবর্তে বাইসালফেট্-অব- 
সোডাও ব্যবহৃত হইয়া থাকে ॥ ণ 


সালফাক লিলিং- পশম উন ভিজ থাকিতে থাকিতে একটি, 
ঘরে গন্ধক জালিয়া সেই গন্ধকের ধোয়াতে এমন ভাবে রাঁখিবে যেন 
পশমের সৰ্ব্বম সমভাবে ধোয়া লাগিতে পারে । এইরূপ ১০1১২ ঘণ্টা ধোঁয়া ডু 
লাগিলে পশম ধোলাই (৪1০৪০০).হইবে ৷ এই ঘরটি এমন ভাবে তৈরী 
, করিতে হইবে, যাহাতে Condensed Vapour পশমের উপর না 
পড়িতে পারে, কারণ এ জল পশমের যে স্থানে পড়িবে, সেই স্থানেই 
দাগ ধরিয়ে এবং এমনকি পশম গলিয়াও. যাইতে পারে। দ্বিতীয়তঃ 
ঘরটতে তলার দিক হইতে হাওয়া যাওয়ার পথ রাখিতে হইবে । 
নচেৎ "গন্ধক জলিবে না এবং যাহাতে আবার আগুন জ্বলিয়া ন! উঠে 
তাহার প্রতিও দৃষ্টি রাখিতে হইবে, কারণ তাহা হইলে ধোয়া হইবে 
না। ইহাকে ৪0০৮i০৪ বলে। গন্ধক পোড়াইলে যে গ্যাস, হয় 
তাহাকে স্বালফাব্র ভায্মক্টলাইড, বলে। সাধারণতঃ ১০০ 
পাউণ্ড জুলৈর জন্য ৫--৭ পাউণ্ড সালফারের প্রয়োজন ৷ 


৪4২ তাত ও রং ও 


নাম-ব্লিচিহু দেৱয়| হইয়াছে বটে কিন্তু পশম ব্লিচ. করিতে 
_ ব্রিচি-পাউডারের পরিবর্তে সালফারডায়কৃসাইড, সোডাবাইসালফাইট্‌, 

_ পঠাশপারমেদানেট, হাইডরোজেন্প।রকঞাইড. ইত্যাদি ব্যবহৃত -হয়। 
সোডাব্ৰাইলালফাইছ্‌ লিচিছ-- 

_২০ মের জলে ২ তোলা সোডাবাইসালফাইট্‌ গুলিয়া তাহাতে 
3০০৫৫ করা পশম ১২ ঘণ্টা ভিজাইয়| রাখ। তৎপর নিংড়াইয়া 
লইয়া পুনরায় পৃথক পাত্রে ২: সের জলে ২ তোলা সালফিউরিক 
' এসিড মিশ্রিত করিয়| তাহাতে আধ ঘণ্টাকাল পশম টিটু কর। তৎপর _ 
পুনরায় পরিষ্কার জলে উত্তমরূপে ধৌত করত: আর একটি পারে 
কিঞ্চিৎ অকৃজেলিক এসিড পরিমিত জলে গুলিয়| তাহাতে আধ ঘণ্টা- 
কালক্িট করিয়া নিংড়াইয়া শুকাইয়। লত্ত। 
পটউাশলশাল্সমেন্দদনেই লিচিৎ_ 

একটি পাত্রে পরিমিত জল লও। তাহাতে ১॥ তোলা পটাশ- 

৭পারমেক্গানেট এবং ৪ তোল| সালফিউরিক. এসিড মিশ্রিত করতঃ 
সামান্য গরম কর (10008) । এখন উহাতে একসের পশম (Scoured 
W৩০l), ডুবাইলে পশমগ্ুলি ব্রাউন রংএ রণ্ডিত হইয়া যাইবে। 
& মিনিট ডুবাইয়া রাধিবার পর পশম উত্তমপ্ণপে জলে ধোঁত করতঃ 
পুনরায় সোডাবাইসালফ।ইটু বা অক জেলিক এপিডের জলে ধুইয়া 
লও | দেখিবে পশম সাদ| হইয়া গিয়াছে। ডঃ পশম ধোলাই 
করিবার সুন্দর এবং সহজ প্রণালী । 
হাইভ্ড্রোতজন্পান্রব্সাইভ, লিলিং-- 

_ একটি পাত্রে পরিমিত জল রাখ। উহাতে কয়েক ফটা 

সালফিউরিক এসিড মিশ্রিত কর। পরে সাবধানে উহাতে উত্তম-. 

_ কল্পে নাড়িতে নাড়িতে ৪ তোলা হাইড্রোজেনপারক লাইভ. ব| সোডি- 


ৰ 


el” ৮৯ ৮ অ TAD a oa সক এ 7 ৮ উবার রুল লি 
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যাম পারকর্জাইড. বিননিত কং নীল লিট আাস-কাগজ ডুব|ইলে যদি 
লাল না হইবে প্রিলি 'ন/হওয়। পৰ্যন্ত তাহাতে ফোঁটা ফোঁটা, 
করিয়া আরও সীপ্লকিউরিক এসিড মিশ্রিত কর। এখন পুনরায় 
উহাতে সিলিকেট্‌-অব-সোডা, এরূপ ভাবে মিশ্রিত কর যেন লাল 
লিটআস-কাগজ নীল হইয়া যায়। এইরূপে যে সণিউশনটি প্রস্তুত 
কর! হইবে তাহাকেই লিচিহ বাঁ, বণে। এখন এই বাথএ 
একসের পশম (১০০৪৩ ১/০০1) কিছুক্ষণ টিট. করিয়া ১২ ঘণ্টা 
ডুবাইয়া রাখ । এই ১২ ঘণ্টাকাল সৰ্ব্বদঃ বাথএর জল যাহাতে (5০* ০) 
গরম থাকবে তাহার বাবস্থা কবিতে হইবে। তৎপর নিংড়াইয়৷ 
শুকাইবে। ইহাকে বলে পীক্পক সাইড ৱ্লিচিৎ ৷ ইহাতে খরচ... 
দৰ্ব্বাপেক্ষ| বেশী, সুতরাং খুব'মূল্যবান জিনিষ ধোলাই করিতে হাইড্রোজেন ১" 
পাবকজাইভ. ব্যবহৃত হয়। য় 
ক্রেন, (0%86108)- পশম বস্ত্ৰ, বিশেষ করিয়া 00108. 8০০৪ ৬ 
রং বা ধোলাই করিবার কালীন কোক ডাইয়। জমাট্‌ বাধিতে চায় ৷, 
রঞ্জিত কাপড় সম্পূর্ণরূপে খুলিয়া ছুটন্ত:সাঁবানের জলের মধ্যে চালাইয়া 
নিয়া বীমে জড়াইয়| টান করিতে হয়। এই কাপড় আর ' কখনও 
কোক ড়াইবেন|, কিন্তু লক্ষ্য রাখিতে হইবে-:এই কাপড় যেন ক্রেবিংএর 
50725281015 অপেক্ষা বেশী গরম রাখে, কদাচ ডুবান না হয়। = 


9 


১... রেশম ধোলাই (Silk Bleaching) 


an 


h কোরা রেশমে প্রধানতঃ দুইটি জিনিষ দেখিতে পাওয়া যায়, থথ৷--- 
৯: Fib৮০i০' (যাহ! আসল তন্ত), ২।৷ 9০719 ( ইহা শিরিস 
11 আঠার, মত জিনিষ )। এই 35100 থাকাঙেই রেশম ম্যাড়-ম্যাডে 


ত 


ৰ {ৱি ৷/ টু 


৪৭৪ | তাত ও রং } 

দেখায় এবং খস্খসে হয়। রেশমের প্রকৃত রং দুধের সরের যায় 
এবং অত্যন্ত চকুচকে ৷ রেশমের স্বরূপ অবস্থ। অর্থাৎ ঠিক চক চকে 
অবস্থা পাইতে হইলে 92810 দূরীভূত করা প্রয়োজন ৷ সাবান দ্বার! 
সিদ্ধ করিলে 9০810 দূরীভূত হইয়া রেশম খুব কোমল ও হালক! 
হয়। ইহাকে কোন কোন স্থানে ব্লেশস ক্ষাল্লীই বলে। 
এই রেশম সিদ্ধ করা 9551010 সহ সাবানের জলকে Boiled oft 


Liquor বলে। ইহ' রেশম রং করিবার সময় রংপাত্রে ব্যবহৃত, 


হইয়া, যাকে । কমক্ষারবুক্ত উৎকৃষ্ট সাবানই রেশম সিদ্ধ করিবার জন্য 
ব্যবহৃত হয়। রেশম সিদ্ধ করিবার পর.শতকরা ২২ হইতে ২৮ 


ভাগ ওজনে কমিয়| যায়। রেশম রং করিবার উপযোগী করিতে = 


হইলে সব সময়ই যে সাদ| এবং, সমস্ত 5০000 দুরীভূত করিতে 
হইবে” তা নয়। আধা আবি সিদ্ধ করিলেও চলিতে পারে, ইহাতে 
১০ হইতে ১৫ ভাগ কম্য়ি থাকে এবং ইহাকে বলে “Soupling.!' 
রেশম সুসিদ্ধ করিতে হইলে /১ সের রেশমের জন্ত_ 


+ রেশমের ওঙ্গনে ৩০ গুন জলে-_ 


সাবান ণ ৪ হইতে ৮ তেল! 
সময় / 5 ১ হইতে ১ ঘণ্টা * 
উত্তাপ শ ৯%*-৯৫০ ডিগ্ৰী সেটি গ্রেড ৷ 


রেশমের প্রকারানুসারে সাবান, সময় ও উত্তাপের তারতম্য 
প্রয়োজন । সুসিদ্ধ হইবার পর রেশম উত্তমরূপে ধোওয়| দরকার, 
নচেৎ এই সাবান রেশমের উপর শুকাইয়া গেলে, রেশমের যথেষ্ট ক্ষতি 
হয় এবং রং করিবার পক্ষে অনুপযোগী হইবার বিশেষ সম্ভাবন| ৷ 


' তৎপর রেশম পশমের হ্যায় ব্রি. করিতে হয়। বরেশমের উপর 
“ সচরাচর পারকসাইড, ব্রিচিং হইয়া থাকে । 


ঠেঃ 


AL nk ba Had? ৮%' = 


ঢ় 
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যদি অল্প সময়ের মধ্যে রেশম ব্রিচ, করিতে হয় তবে ৪ ভাগ জলে 
১ ভাগ হাইড্রোজেনপ।রক-সাইড. মিশ্রিত করিয়া সেই জলে রেশম , 
ডুবাইয়া রাখ, যতক্ষণ না প্রয়োজন মত ধোলাই হয়। গরম করার 
কোন দরকার হয়না, রোদে রাধিলেই যথে্ট। সাদা পশমী কাপড় ও 
উক্ত প্রণালীতে ধোলাই হইতে পারে । ধোলাই হওয়ার পরে স্বচ্ছ- 
জলে ধুইয়া শুকাইতে হয় সাধারনতঃ € সের রেশমের জন্ত অধাসের 
হাইড্রেজেনপ।রকজাইড.২॥ মণ জলে মিশাইয়া ব্যবহার করিবে ৷ 
তসৰব্ল থোলাই := ০ হু 
সল্প জিন্ক ল্লিভ. ক্রুরলা খুন শক্ত । 
শতকরা € ভাগ সোডা এবং ১০১৫ ভাগ সাবানের ফুটন্ত জ্রাবণে ও 
১২২ ঘণ্টাকাল সিদ্ধ করিবে। তসরের ০00) দুরীভূত করিতে '' 
| এইরূপ অন্ততঃ ২ বার সিদ্ধ করা প্রয়োজন--তত্পর তর ধৌত করিয়া 
হাইড্রোজেনপারক সাইড. দ্বারা ব্রচ, করিবে। 


পাট ধোলাই 
’ (]0৮6 Bleaching ) 


পাট ধব, ধবে সাদ! কর! কঠিন, কারণ ধোলাই করিবার কিছুকাল 
পরেই, পাট আন্তে আস্তে তাহার প্রাকৃতিক রংটী ধারণ করে। সুতরাং 
স্থায়ীভাবে সাদা হয় না। পাট একরাত্রি জলে ভিজাইয়| রাখিয়] 
শতকরা” ১ ভাগ সোডা দ্বারা আধঘণ্টাকাল সিদ্ধ কর। পরে-ধুইয়া ১ 


"ডিগ্রী টোয়াডেল “হাইডরোক্লোরিক অথবা সালফিউরিক এসিডের জলে 
আধঘণ্ট৷” টিট, ক'রয়| নিংড়াইয়া শতকরা ২ ভাগ পটাশিয়াম 
পারমেঙ্গানেট, দ্রাবণে ১ ঘণ্ট৷কাল টিট করিয়। ধৌত করিবে এবং পুনরায় ” 


| 


8৭৬ তাত ও রং ০ 


আধঘণ্টাকাল শতকর| ৩ ভাগ সোডিয়াম হাইড্রোসালফাইট-জ্রাবণে টি.ট্‌ 
করিয়া, উত্তম রূপে ধুইয়া শুকাইবে। 


পাঁটকে উল সদৃশ করণ 


ৃ (Woolly appearance on Jute) 


গরম কষ্টিক সোডা দ্রাবণে পাটের শক্তি তাড়াতাড়ি নষ্ট প্রাপ্ত 
হয়) পক্ষান্তরে কাৰ্পাসের উপর: Mercerisati০০ এর প্রক্রিয়ায় ঠাও 


concentrated কষ্টিক দ্রাবণে পাটের স্থতালী ফুলিয়া দৈর্ঘ্যে কমিয়া 


গিয়া উল বা পশম সদৃশ হইয়া থাকে। 
প্রথম প্রক্রিয়া পাট পূর্বে ভিজাইয়া রাখিয়া শতকরা ৪ ভাগ সোডা 
দ্রাবণে ১ ঘণ্টাকাল সিদ্ধ করিবে, তৎপর ধুইয়|--ত্বিতীয় প্রক্ৰিয়|--৫০"-- 
৫৫* ডিগ্রী টোয়াডেল কষ্টিক দ্রাবণে (ঠাণ্ডা অবস্থায় অর্থাৎ কষ্টিক ঠাণ্ডা 
লে গুলিলেই দ্রাবণ অত্যন্ত গরম হইয়া থাকে, এই দ্রাথণ ঠাণ্ডা হইলে 


পর) ১০ মিনিট কাল উ্ৰট্‌ করিবে । উত্তমরূপে ধুইয়া--তৃতীয় প্রক্রিয়া 


=>" ডিগ্রী টোয়াডেল হাইড্রোক্লোরিক অথবা সালফিউরিক এসিড 
দ্রাবণে ১০ মিনিটকাল ডুবাইয়| রাখিয়! ধুইয়া, পুনরায় -৪র্থ প্রক্রিয়া 
১* ডিগ্রী টোাডেল হাইডোক্লোরিক অথবা সালফিউরিক ' এসিড 


দ্রাবণে ১৫ মিনিটকাল ডুবাইয়া রাখিয়া না ধুইয়া নিংড়াইয়া ,৫ম.: 


প্রক্রিয়--শতকরা ২ ভাগ পটাশ পারমেঙ্গানেট_ দ্রাবণে ১৫ মিনিটকাল 
ট্রটু করিয়া ধুইয়া ধষ্ঠ প্রক্রিয়া_ শতকরা. ৩ ভাগ সোডিয়াম 


_ হাইড্রোপালফাইট্‌ দ্রাবণে ১৫ মিনিটকাল ট্রট করিয়া ইয়া শুকাইবে ৷ 


অথবা 


২০,১২৭ এবং ১০ ডিগ্রী টোয়াডেলের' পট ৰিচিং- পাউডারের 


পৰ 


 জাবণ-প্রস্কত করিয়া উপরোক্ত তৃতীয় প্রক্রিয়ার পর উক্ত: ব্লিচিং : 


তাত ও বরং ৪৭৭ 


দ্রাবণে ঠাণ্ডা বা সামান্ত গরমে পর পর ৩০ মিনিট করিয়! পাট 
ট্রিট করিবে। তৎপর ঠাগ্ডাজলে ধুইয়া ১* ডিগ্ৰী টোয়াডেল, 
সালফিউরিক অথবা হাইড্রোক্লোরিক এসিড দ্রাবণে কিছুকাল 
ট্রিট করিয়া পরিষ্কার জলে ধুইয়া স্তকাইবে। ইহাতে যে কোন পাট 
অতি মনোরম উল সদৃশ দেখাইবে। এইরূপ উল দদৃশ পাটের সহিত 
প্রকৃত পশম বহুল পরিমাণে মিশ্রিত হইয়া বাজারে মিশ্রউল (Blended 
০০1) বলিয়া বিক্রয় হইয়া থাকে । 


লিনেন ধোলাই (11060 Bleaching ) 

১, লিনেন ধোলাই অনেকটা কার্পানের গায়, কিন্ত অপেক্ষাকৃত কষ্ট- 
সাধ্য ও সময় সাপেক্ষ" /১০একসের লিনেনের জন্ত-- সম্পূর্ণ 
ধোলাই করিতে ৮ তোল! সোডা সহ সিদ্ধ করিয়া পরিষ্কার জলে 
যুইয়| নিংড়াইয়া ২* ডিগ্রী টোয়াডেল ব্রিচিং পাউডার দ্রাবণে কিছুকাল 
ট্রি করিষে এবং উত্তমরূপে ধুইয়া ১*ডিগ্রী টোয়াডেল সালফিউরিক 
এসিড ভ্রাবণে ১ ঘণ্টাকাল ডুবাইয়| রাখিবে। তৎপর ধুইয়| পুনরায়” 
২২ তোলা সোডার জলে ৩1৪ ঘণ্ট। সিদ্ধ ,করিয়া উত্তমরূপে ধুইয়া আবার 
পুর্বে রায় ব্ৰিচিং দ্ৰাবণে কিছু কাল 7 উট.করিবে। উত্তমরূপে ধুইয়| 
১ ডিগ্রী টোয়াডেল মালফিউরিক এসিড ভ্রাবণে ট্রিট করিয়া ধুইয়া 
শুকাইবে। আরও ধোলাই করিতে হইলে পুনরায় ২ই তোলা সোডার 
। জলে সিদ্ধ করিয়া ধুইয়৷ এবার কটনের স্ায় Grass Bleach করিবে। 


সাদা বা নীল রং এর পশমী আলোয়ান 
, পরিফার করিবার প্রণালী - 


 এআলোয়ান বুশ কর এবং ঝাড়। : তৎপর একটি টেবিলের উপরে = 
রা পাছ যথেষ্ট পরিমাণে 1849 গুড়া অথবা গোল আলুর পালো 


৪৭৮ তাত ও রং ৫ 


আলোয়ানের ভাজে ভাজে ছড়াইয়া, আলোয়ান খানা ছোট ভাজে 

» একদিন; রাখিয়া দাও। পর দিবস বাহিরে নিয়া খুব ভালরূপ 
ঝাড় এবং পুনরায় বুরুশ কর। উক্ত গুড়ার সঙ্গে অন্ন পরিমাণে 
নীল মিশ্রিত করিয়া দিলে আলোয়ানের শুভ্রতা আরও বুদ্ধি পাইবে। 
কাপড় আর পরিন্ধার জলে ধোওয়ার কোন প্রয়োজন হয় না। 


যে কোন গরম জাম! বা কাপড় 
যাহ! বেশী ময়লা ধরে নাই তাহ 
পরিষ্কার করিবার প্রণালী 


এক কোয়ার্ট জলে ১ আউন্স দালফিউরিক ইথার এবং ১ আউন্স 
এমোনিয়! মিশ্রিত করিয়া সেই জল একখানি স্পঞ্জ দ্বারা কাপড়ের 
সমস্ত গায়ে একই দিক্‌ হইতে ঘণ্ষয়া ঘষিয়| লাগাইতে হইবে। 
স্পঞ্জ দ্বারা ঘষিবার সময় মাঝে মাঝে স্পঞ্জ হইতে জল চিপিয়! 
বাহিরে ফেলিতে হইবে। ইহাতে সাধারণ দাগ ও. ময়ল| উঠিয়া 
বেশ পরিফার দেখাইবে। ময়লার অংশ একটু বেশী থাকিলে পুনরায় 
টাটুকা সলিউশন প্রস্তুত করিয়া উক্ত প্রণালীতে ব্যবহার করিতে 


হইবে। কাপড় আর পরিষ্কার জলে ধোয়ার কোন প্রয্ৰোজন হ্য় 
না। 


রঙ্গিন গরম কাপড় পরিষ্কার 
০ করিবার প্রণালী : 


একমের ভাল সাবান ৬।৭ গ্যালন জলমহ গরম ক গুলিয়| 


$ 


ৰ তাহাতে ১ চামচ তার'পন. তৈল এবং ২ চামচ এমোনিয় উত্তমরূপে 


ৰ তাত ও রং ৪৭৯ 


মিশ্রিত কর। গরম অবস্থায় (খুব বেশী গরম নয়) এ জলে কাপড় 
ভিজাইয়! পাত্রটীর মুখ ঢ!কিয়া ১ ঘণ্টাকাল রাখিয়া, পরিদ্কীর জলে 
ধুইয়া লও। সোহাগ! (৪০৮৪৯) দ্বারা পরিশেষা ক্রয়া করিলে কাপড় 
কোমল ও চকচকে হইবে। 


রেশমী ফিতা পরিষ্কার করিবার প্রণালী 


ডিমের কুস্থম দ্বারা ফিতা ঘষিয়৷ সামান্য গরম জলে ধুইয়| 
নিংড়াইয়| শুকাও। তারপর উৎককষ্ট সাদা ভিনিগার এবং সমপরিমাণ 
ভাল গ'দ (21) স্বচ্ছ জলে গুলিয়া কাপড়ে হাকিয় তাহাতে ফিতাগুলি 
ভিজাইয়া রাখ । তৎপর উক্ত গ'দের জল হইতে ফিতা উঠাইয়া 
ভালরূপ বুরুশ করিয়! তাড়াতাড়ি শুকাইয়া ইস্তারি করিয়া লও । 


বেশ পর্রিক্ষান্র ক্ষন্লিতে সল্তৰ্বক্কত৷ £- 
১ যে কোন রেশম দুটন্ত জলে ডুবান নিষেধ। রেশম তিনে 
ডুবাইয়| * আন্তে আস্তে জলের উত্তাপ বুদ্ধি করিতে হয়। 


২। কমক্ষারযুক্ত উত্তুষ্ট সাবান রেশম সিদ্ধ করিতে ব্যবহৃত 
হইয়া থাকে। উৎকৃষ্ট সাবানে ৬৪ ভাগ খ|টী চৰ্বি, ২৫ ভাগ জল 


এবং ১১ ভাগ মাত্র ক্ষার থাকে । সাবানে চর্কি যত বেশী থাকিবে, যে 
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কোন,রেশম পরিষ্কার করিতে সেই পাবান পরিমাণে তত কম,লাগিবে। 


৩।, রেশম পরিষ্কার করিতে জলের প্রতি বিশেষ দৃষ্টি রাখা 


এয়োজন। জলে সাবান দেওয়ার পূর্ব জলটা সোডা ঘবারা ফুটাইয়। 
লইতে পারিলে ভাল হয় (২০ সের জলে আধতোলা সোড1)। 


দাগ তোলা ( Spot removing ) 
রেশম, পশম কাৰ্লাল ও লিলেন হইতে লালা 
প্রকার দাগ তুনিনবাঁল নানা প্ৰকাৰ ভপাদীনেল 
তাজিক! ঃ-- | 
দাগেত্ব নাম. লেমন, পশস কপাল এবং 
৷ ৰ লি্িলেন্ 
} গ্রিন, তৈল এবং বেঞ্জিন, অথব| রেশমের হ্যায় রেশমের হ্যায়", 
মোম (৪৮০৪০, বেঞ্জল, পেট্রল, 
oil & wax) টাপেন্টাইন, 


ক্লোরোফৰ্ম, . 
কাৰ্বনটেট্ৰাক্লোরাইড। 
.. এনামেল এসিটোনের সহিত & এ 
(895০০)... এমিল এসিটেটু। 
'বাধিশ (॥৪৮৷i৪৷)  মেখিলেটেড স্পিরিট, হই :. ঞ, 
"পিচ, এবং আল- বেঞ্রিনূ, বেঞ্জল, এ এ. 
কাতর (৮110%)  অধর। ইথার। { 

4৮387 Lan) 2 | 13137 
গালা" "_ মেথিলেটেড: এ মা, 
(Sealing wax) শ্পিরিউ। 115, 

: মাকিং কালি '_ পটাশিয়াম ফেরে. এ 1 প্র 


(Marking ink) সায়নাইড, সলি- 
79571 


কি 


দাপেৰ নাম 


চা, কফি এবং 
মদ (Tea, 
00156 

& Wine) 


লৌহ (1709). 


কপিং কালি' 
(Copying 
Ink) 7 


1 লিথিবার কালি 


4 


৩১ 


(Writing Ink) | 


তাত ও রং 


ক্লেশ নাগ 


মাদারেশমে -প্রথম রেশমের 


পটাশিয়াম পারমেঙ্গা- হ্যায় 
নেট সলিউশন তৎপর 
সালফিউরিক এসিড 
সলিউশন ৷ রঙ্গিন 
রেশমে-__হাইড্রোজেন 
পারকৃসাইড.। রং » 
পাকা না,হইলে মেথি- 
লেটেড, স্পিরিট. ও 
সাবান। , ও 
অকজেলিক এসিড, এ 
সোডিয়াম হাই- 
ড্রোসালফ।ইট্‌, 

ক্রিম. অব টারটার 

অথবা সাইটি,ক 

এসিড সলিউশন । 

(রঙিন কাপড়ে নয়) 
মেধিলেটেড, এ 
স্পিরিট, এবং 

এমোনিয়!। 

অকজেলিক ঞঁ 
এসিড 

মলিউশন। 


৪৮১. 


কাঁপাস এলং 
লিলেন্দ * 
সাবান এবং এমো- 
নিয়া মিশ্রিত জল। 
অথবা 
ব্িচিং সলিউশন ৷ 


অকজেলিক এসিড, 
টিটেনাস. ক্লোরাইড, 
অথবা সোডিয়াম 
কাইড্ৰোসালফাইট. ১১. 
সলিউশন ৷ 

(রঙ্গিন কাপড়ে নয়) 


রেশমের ন্যায় অথবা 
সাদা জিনিষ হইলে 
কষ্টিকসোডা সলি- 
উশন। 


প্রথম এসিটিক এসিড 


সলিউশন  তংগর 
অকজেলিক এগিড _ । 
সািউশন। . A n ৷ 


৪৮২ | তাত ও রং ০ 


দাগের নাস ক্রেশস পশস = কাপাল এবং 


es হিননেন্স 
ঘাস ইথার অথবা সাবান ও রেশমের রেশমের ন্যায় 
(38899 51910) মেথিলেটেড. স্পিরিট । ন্যায় 
কাদ| জলে ভিজাও / ক 
জুতার গন সাবানে ধোও পরে ঞ ঞ্জী 
ছাঁপার কালি) Oxalic Acid. 
ডাইরেক্ট এবং মেথিলেটেড, ওঁ সাদ জিনিষ-= 
বেসিক রং স্পিরিট, ও এমো- টিটেনাস, ক্লোরাইড, 
(Direct & নিয়। অথবা সলিউশন (গরম'। 
Basic colour হাইড্রোজেন ৰ রঙ্গিন জিনিষ-- ৰ 
stains) পারকৃসাইড, ৷ টিটেন।স্‌ ক্লোরাইড. 
চু ৰ { সলিউশন (ঠাণ্ডা)। 
হাড়ী অথবা লোহার পেট্রল. &_ রেশমের স্তায় 


কড়াইয়ের কালি 
রক্ত (81000) নিউট্রযাল সাবানের ও সোডিয়াম হাইপো- 


সহিত মেথিলেটেড, ক্লোরাইট, ৷ 
স্পিরিট_ ৷ 

চিনি এবং গন, জল। * ওঁ রেশমের প্যায় . 
(Sugar & Glue) ন ঃ 
খান্য দ্রব্য te MALE __ মেথিলেটেড, স্পিরিট,। 
ছাতা পড়া ও সাবান ও লেবু। 
(0111-0৩) ইকুইলিপ ট্রাস, 
lodine ঢ় ঢ় জে ও উত্ণজল। 


| 
| 
কাপ'স বা লিনেন হইতে খয়েরের দাগ তুলিতে কষ্টিকসোঁডা | 
দ্বারা ‘সিদ্ধ করিয়া পটাশিয়াম আয়োডাইড, ও সালফিউরিক এসিড, '{ 
সলিউশনে রুট, করিতে হয় এবং তৎপর ব্রিচিৎপাউড।র ও স!গফিউরিক 
ৰ | 

= এসিড সলিউশনে টিট, করিলেই দাগ উঠিয়া থাকে। | 


> 


ললণ’ল অলা্যান্ম 
টেক্সটাইল প্ৰিণ্টিং 
(Textile Printing } 


“টেক্সটাইল প্ৰিণ্টিং*_ শব্দের অর্থ, যেকোন টেকসটাইল 
ফ্যাত্রিকের উপর রং দ্বারা! বলঙ্গিন নক-জা! বা ডিজাইন গঠন করা। ইহাও 


এক রকমের রং প্রকরণই। ডাইং এর সহিত প্রিটিং এর পার্থক্য এই 


৯ 


যে, রং দ্রাবণে ডুবাইয়! ডাইং হয়, আর গাম বা আঠাযুক্ত রংএর পেষ্ট, 
দ্বার! ছাপান স্থান গুলিতে রঙ্গিন নক্সা বা ডিজাইন ফুটাইয়| প্ৰিণ্টিং 
হয়। এই আর্ট সর্ব প্রথম হিন্দু এবং চাইনীজদের দ্বারা প্রবন্তিত 


হইয়াছিল । বর্তমানে পৃথিবীর সর্বত্রই প্ৰিণ্টংশর প্রচলন |: 


ছাপের কাজ সাধারণত: প্লেন, বা মাদাসিদে জমিনের উপর হয় বলিয়া 
ইহাকে ক্য।লিকো| প্ৰিণ্টিং (091০০ £190108) বলিয়া থাকে। 

> প্ৰিণ্টিং প্রণালী বহুবিধ ( Vatious Processes of Printing ) 
যথ|= * 

১ ৷ হ্যাণ্ড ব্লক-প্ৰিণ্টিং। ২। ম্যাসিন ব্লক প্রিটিং। ৩ ৷ সারফেস, 
জিটিং। ৪। ফ্ল্যাট প্ৰিটিং। €। ভ্বিণ,ঞ্রিটিং।. ৬। ষ্টেনসিল 
অথবা স্প্রে প্রিন্টিং এবং ৭। কপার রোলার প্রিন্টিং 

প্রিন্টিৎ এল গুন কাপড়ক্কে প্ৰিণ্ট কল্রিলাব্র 
উপক্মোগী করন: কোর! কাপড়ের উপর প্ৰিণ্টিং ভাল 
হয় না; সুতরাং ধোলাই কাপড়ই সাধারণতঃ ছাপান হইরা থাকে। 


৪৮৪ তাত ও রং 3 


কোর! কাপড় প্ৰিণ্ট করিতে হইলে সাবান ও সোডার সাহায্যে 
সিদ্ধ করিয়া উত্তমরূপে ধুইয়| অর্থাৎ 3০০8:10৪ করিয়া বা ধোলাই 
(Bleach) করিয়া লইতে হয়, অন্তথায় ছাপ সর্ধত্র সমান (Even 
Printing) হয় না, দ্বিতীয়তঃ ছাপের চাকুক্যও বুদ্ধি পাইবে না এবং 
ছাপের রং আশানুরূপ স্থায়ীও হইবে না। কাপড় ধুইয়া শুকাইয়া 
ক্যালেণ্ডার বা ইন্ত্ৰী করিয়া লইতে হয়। 
১। হ্যাণ্ড রক প্রিন্টিং ( Hand Block Printing 172 
সাধারণ কাঠের ব্রকেরু সাহায্যে হাতে কাপড় ছাপান কাজট! খুব ধীরে 
|. ধীরে হয় বটে, কিন্তু ছাপ খুব হুন্ম ও সুন্দর হইয়া থাকে। নিশেষ শক্ত 
এবং ২৩ ইঞ্চি ভারী কাঠের উপর এই ব্লক প্রস্তুত হয়। ১ খানা 

‘৮ টেবিল ৬ হইতে ৩০ ফুট লম এবং ৩ হইঙে ৪ ফুট চওড়া প্রয়োজন 
এবং টেবিলের উপর কম্বল এবং তাহা অয়েল ক্লথ দ্বার! মোড়ান থাকে । 

* একটি বাকসাকার ফ্রেমে গদের জল এবং তদুপরি একখানা ভামমান 
ক্রেম.থাকে ৷ এই ফ্রেমের ১৷০৷৪০০এ ফ্লানেল কাপড় দ্বার একটি প্যাড. 
প্রস্তুত করিয়া তাহাতে ব্ৰাশের নাহায্যে রংয়ের পেষ্ট মাখাইয়া লইয়া 
তাহা হইতে ব্লকে রং ধরা ইয়া কাপড় ছাপাইতে হয়। ব্লকের কিনারে বা 
কোণে পিন, বসান থাকে, সেই পিনের সাথে মিল রাখিয়া ,পর পর 

ব্লক মারিয়া ছাপিয়া গেলে ব্লকের সংযোগ স্থল ছাপে দৃষ্ট হস না। 
এক ব্লকে একটি মাত্র রং ছাপান হয়) কিন্তু একাধিক রংয়ের 
ডিজাইন ( Vulti-Colour Design ) ছাপাইতে একাধিক ব্রকের, 
প্রয়োজন ; অর্থাৎ এক কাপড়ে যত রং ছাপিবে ততখানা ব্লক, :... 

_ ব্রাশ, পান, প্যাড, ফ্রেম. ইত্যাদি পৃথক পৃথক লাগিবে, এবং ব্লকগুলি __ 

এমন ভাবে কাটা হয় যে, যে যে স্থানে একটা রং থাকিবে, অন্ত 


. ব্লকে সেই সেই স্থানে আর কোন রং ধরিবে না। এই গ্রণালীতে 
ৰ: . এক এক ব্লকে এক একটি রং ছাপিতে হইবে। 


{ ৰ তাত ও রং 8৮৫ 


হ। স্যাসিন লক ভ্প্রিন্টিহ (Machine 7310015 Printing) 

--এট ম্যাসিনকে Perrotine Press Machine বলে | ইহাতে 

ন সমস্ত কাজগুলিই আপন! হইতে হইয়া থাকে; কিন্তু তিন রংয়ের 

বেশী ছাপান সম্ভব হয় না এবং ব্রকগুলি কাঠের নিৰ্ম্মত থাকে বলিয়া 

ব্লক খুব বেশী নষ্ট হয়; তবে ছাপান কার্য খুব তাড়াতাড়ি হয়। 
বর্তমাণে এই মাসিনের প্রচলন বিশেষ নাই। 


শ৩। আবকফেস্‌ Be, ( Surface Printing )— 
ইহাকে,কাঠের রোলারের সাহায্যে স্যাজিনল ওিপ্রন্উিৎ বলে। 
এখানে প্রিন্টিং টেবিলের পরিবর্তে বড় একটি কাষ্ট-আয়রণ _ 
সাইলেগার, আছে এবং ‘তাহার চতুদ্দিকে কাঠের নির্মিত প্রিণ্টিং 
রোলার ফিট্‌ করা থাকে । ব্লক প্রিটিংএর ব্লক যে প্রপালীতে প্রস্তুত 
হয় এই প্রিটিং রোলার গুলিতে সেই একই প্রণালীতে ব্লক কাটা 


করে। সাইলেগার বড় হইলে যে কোন সংখ্যক রোলার ফিট 
করা সম্ভব হয় হ্থতরাং যে কোন সংখ্যক রংএর কাজ এই ম্যাসিনে 
হইতে পুরে । ছাপান কাধ্য খুব তাড়াতাড়ি হয়, কিন্ত রোলারগুলি 
কাঠের হওয়ায় প্রায়ই নষ্ট হইয়া থাকে । 


শু ক্রন্যাউ_ পিণ্ড (Fiat Press Printing )— 
এই ম্যাসিনে ডিজাইনগুলি কপার প্লেটে খোদা থাকে (Designs 


are engraved on a Copper plate). পূৰ্ব্বোক্ত প্ৰিণ্চি ম্যাসিনের 
ঠায় এই ম)াসিনেও একটি বড় সাইলেণ্ডার আছে। এই য্যাসিনে' মাত্র 


এক. রং এজি টা সম্ভব। ছাপের' সংযোগ স্থল নিখুঁত হ্য় না এবং এই 
ম্যানিনে কাজও তেমন তাড়াতাড়ি হয় ন|। 


10181 


হইয়া থাকে; কিন্ত এক একটি রোলার পৃথক পৃথক রংয়ের কাজ, ,_ 


ঢ্রে 
8৮৮ তাত ও রং 


ডে জ্ৰিনন,প্পিণ্ভিছ ( Screen Printing )\— 
< কাপড়ের উপর ডিজাইন আ।কবে, তারপর কাপড়ের undesigned 
ংশগুলি 15০1051৩ মোম দ্বারা আবৃত করিবে। কাপড় খানা ব্লক 
প্রিন্টিং এর হায় টেবিলের উপর স্থাপন কাঁরবে। এখন কালার পেষ্ট, 
ব্রাশ দারা অথবা শ্রে,করিয়া ডিজাইন অংশগুলিতে ধরাইবে। ইহাকে 
বাট়িতেলস কাজও বলে। 


৬৷ ষ্টেনুলিল আখলা। স্প্রে পিণ্ডিৎ ( Stencil 
or-Spray Printing )— ০ 

_ষ্টেনৃলিল প্লেট্‌গুলি সাধারণতঃ ওয়াটার প্রুফ কাগজ অথবা পাতলা 
মেটাল সীট, নির্মিত হইয়া থাকে।* পূর্বে ছন.সিলের সাহায্যে গাইটে ' 
( 8815 ) মার্ক দেওয়! হইত, কিন্তু বৰ্তমানে ইহার সাহায্যে ব্রাশ অথৰ| 
শ্রে দিয়া নানাবিধ ফ)ান্সী ছাপের কাজ হইয়া থাকে । 


ত 9 


€ 


৭। কপান্ন লোলান্স প্রিন্টিং স্যাসিন (Copper 
Roller Printing Machine) £-ম্যাসিন পরি লং এর মধ্যে ইহাই 


সৰ্ক্বোৎকষ্ট-কারণ খুব তাড়াতাড়ি ছাপান হয় এবং ব্রকগুলি 
সহজে নষ্ট হয় ন|। 47৮৮ 


প্রিন্টিৎ পেষ্ট প্ৰস্তত করিতে আকল্াজাতীস্ব 
জিনিলেল্ এসজ্লোজনলীৰস্সত| ঃ--পয়োজনীয় উপাদান, সহ 
রং আঠাজাতীয়, জিনিষ (adhesive substance ) এর সহিত 


গুলিয়া "পেষ্ট, বা সলিউশন প্রস্তুত করিয়| সুবিধামত উপরোক্ত" | 


যে কোন প্রণালীতে কাপড় ছাপিতে হয়। ছাপিবান পর রং যাহাতে - 


' চারিদিকে ছড়াইয়া না যায় তজ্জন্ত প্রিন্টিং সলিউশন প্রস্তৃত" করিতে 
?_ আঠাজাতীয় জিনিষ ব্যবন্বত হইয়া থাকে৷ 


তাত ও রং ৪৮৭ 


আঠা জাতীয় জিনিষ নানাবিধ, যথা £-- 

শ্বেত জ্বী - ময়দা, বালি, আলুর পালো, পালে| প্রভৃতির » 
মণ্ড ছাপের কাজে Thickening Agent হিনাবে ব্যাপক ব্যবহৃত 
হয়।' তন্মধ্যে ময়দাই উৎকৃষ্ট।, ৭০ * ০ তে পরিমান মত জল সহ সিদ্ধ 
করিয়া মণ্ড প্রস্তুত করিতে হয়। এই মণ্ড প্রস্তুত করিবার কালীন 
ইহার সহিত একটু টাকিরেড অয়েল মিশ্রিত করিলে পেষ্ট, 
অপেক্ষাকৃত মোলায়েম (509০০) ) হইবে ৷ ময়দার মণ্ড ঠাও| অবস্থায় 
একটু কষ্টিক সোভা মিশ্রিত করিয়াও প্রস্তুত করা! খাঁয়। 


= লাম তৰ! গঁদের আনলু।--ইহার ওজনের দ্বিগুন জলে 
১২ ঘণ্টা ভিঙ্গাইয়া রাখিয়| আস্তে (আন্তে গরম করিবে, ইহাতে 
সম্পূ্ণপ্পে গিয়া থাকে এবং ইহা গাঢ় রং এর ছাপ, দিতে 
ব্যবহৃত হয়। গাম নানাবিধ, যথা *Gum Tragacanth, Karaya 
Gum, Gum Arabic and Gum Senegel. 


ডেক্স ড্রিন. অখবা ভ্ৰিটিশগ৷াস-ইহাও গামের * * 
পরিবর্তে ব্যবহৃত হয় । জলের সঙ্গে মিশ্রিত করিলে সহজেই মণ্ডরূপে 
পরিণত হয়,কিন্তু পেষ্ট, গরম করিয়া লইবে। 

ডিস্ম বা এ্াালনুত্ন-__এযলবুমেনের সহিত ১২ গুন জল .. 
মিশ্রিত করিয়া তাহাতে এমোনিরা অথব| সোহাগ! (Ammonia or 
০:53) মিশ্রিত করিলে এযালবুমেন দ্রাবণ প্রস্তুত হয়। গরমের সময় 


* *প্রিণ্টিংএ আঠাজাতীয় জিনিষের ঘনত্বের নিদ্দিষ্ট কোন নিয়ম নাই! 
ইহা সম্পূর্ণ নির্ভর করে কাপভ, রংয়ের গাঢ়তা এবং ষ্ট৷ইলের উপন্ত ৷ 


যেমন-মিহিক্আাপড় ও গাঢ় রংয়ের জন্য ঘন-আ।ঠা, মোট| কাপড় ও 


; হালক! রংয়ের জন্ত পাতলা-আঠা এবং স্ররে প্রিস্টিং এ বিশেষ হালকা 
... আহার প্রয়োজন হয়। | 


৮, এল AT af. 


৪৮৮ তীত ও রং 


একটু কারবলিক এসিড মিশাইলে সহজে পচিবার ভয় থাকিবে না। 


যে রং গলান সম্ভব নয় বা 180০0 001১৮ ছাপিতে এই এালবুমেন 
প্রয়োগ হয়। 


কেভিন (08১10 )_ইহার অপর নাম ছানা। ইহ! গরম জলে 
গলে। এই ভ্রাবণ এ্যালবুমেন দ্রাবণের হায় অদ্রাব্য রঙ্গিন পদার্থ 


ছাপিবার যোগ্য) কিন্ত এই ছাপ এঢালবুমেনের ছাপ অপেক্ষা কম 
পাকা। 


লি, বা শিল্পীন্স-ঠাও৷ জলে প্রথম. ভিজাইয়। রাখিবে, পরে 
সামান্ত গরম করিবে। ধাতুর গুঁড়া অর্থাৎ অদ্রাব্য রঙ্গিন পদ; 


দিয়া কাপড় ছাপিতে ময়দার আঠার. সহিত গল মিশ্রিত করিয়া 
থাকে? 


ষ্টাইল অব প্ৰিণ্টিং 
ৃ (Style of Printing) 


ছাপিবার নানাবিধ প্রণালীকে ষ্টাইল অত্র প্ৰিণ্টিং 
বলে, যথ1-- 


>৷ ডাইক্রেন্ড ষ্টাইল্ল (1315৮ or Steam ১151০) ২৮ 


অর্থাৎ সোজাসোজি রংয়ের পেষ্ট, ছারা কাপড় প্ৰিণ্ট করিয়া টম 
করা হয়। 


১০৯০০ were = ৯৮7 সী = - --- 


তাত ও রং ৪৮৯ 


২! ডাইড. ভ্ভীইজ্ন ( Dyed style ) 2 
(ক) মরডেণ্ট দ্বারা কাপড় ছাপিয়া মরডেণ্ট রং দ্বারা কাপড় 


রং করিতে হয়। ইহাতে ছাপান স্থানগুলিতে রং ধরিবে, জমিনে 
কোন রং ধরিবে না। 


(খ) সমস্ত কাপড় মরডেণ্ট কর, তৎপর এসিড দ্বারা কাপড় 
.ছাপিয়। কাপড় খানা মরডেণ্ট রং কর। ছাপান স্থানে কোন রং 
ধরিবে না, সমস্ত জমিনে রং ধরিবে 1 


এ ₹=। ব্চাটীই স্টাইভন ( Discharged Style ) ২7 


রঙ্গিন জমিনের উপর ফাটাই হয়,। রঙ্গিন কাপড় কোন রাসায়নিক : 
দ্রব্য দিয়| ছাপাইলে ছাপান স্থানের রং ট| কাটিয়। গিয়। সাদ! হয় অথব| 
& কাটাই মশল্লার সহিত বিভিন্ন রং মিশ্রিত করিয়| লইলে ছাপান * 
স্থানগুণিতে বিভিন্ন রংও দৃষ্ট হয়। ইহাকে Discharge Printing 
বলে। 


৪। ল্লেভিস্ অখথব্ৰ৷ ব্ৰিজা্ভ ষ্টাইল ( Re-ist 
or Reserve style ):— ন 
পঃ 


সাদা কাপড় কোন রাসায়নিক দ্রব্য দ্বারা ছাপান হয়, পরে 
সমত্ত কাপড় খানা রং করিলে দেখা যায় যে উক্ত ছাপানম্থান 


5 গুণিতে কোন রং. না ধরিয়া বাদবাকী স্থানে রং ধরিয়াছে। : 
ছাপ!" স্থানে প্রিন্টিং সলিউশন অনুযায়ী অন্তরংয়ের’ ছাপও 
২. প্রতিফলিত হইতে পারে ইহাকে বলে Reserve or Resist 


| 00% 


৪৯০ তাত ও রং ঢ় 


ডে। জে! ষ্টাইল (Az0 style) :— 
হ্যাপথল অথবা ব্ৰেনথল দ্বারা কাপড় প্ৰিণ্ট করিয়া ডেভেলপিং 
৷৷ অথবা 8896 দ্বার! ট্রিট করিতে হয়। 


৬। ভ্রেপান,ভীইজল (02120 or crepon style)— 
- কষ্টিকের 31098 ৪010000 (৯০' ডিগ্রী টোয়াডেল) ্বার। কাপড় 
ছাপাইলে ছাপান স্থানগুলি কুচকাইয়| কুচকাইগ্। অতি মনোরম 
ডিজাইন (crinkling effect) কৃষ্টি করে । ইহা! খুব সাবধানের সহিত 
করিতে হয়।  ছাপাবার পর ২৩ মিনিট গরম ঘরে রাথিবে, 


“পরে ভাল করিয়| ধুইয়া দিবে এবং ২ ডিগ্রী টোয়াডেল সালফিউরিক- 


এসিড ্রাবণে উর করিয়। ধুইয়। শুকাইবে। 


৭1 ভ্রোঞ্ ষ্টাইল (Bronze ৪৮1০) :— 
লিন,সিড, অয়েল, গলং, এালবুমেন, সেরিকোছ প্রভৃতি যোগে 
ধাতুর গুড়া দিয়া কাপড় ছাপাইয়! ষ্টাম করিয়া লইতে হয়। 


এযালবুমেন Nitrogenous Substance, ডিমের ভিতরে কুসুম 


বাদ দিয়া যে অংশ থাকে তাহাই এ্যালবুমেন। ইহা সাধারণ জলে 


গলে। এই এালবুমেনের সহিত রং মিশ্রিত করিয়া কাপড় ছাপাবার 

পর শুকাইয়! ঠীম করিলেই এালবুমেন শক্ত এবং অদ্রধণী় (insolu- 

ble) হয়। সুতরাং ধাতুর গুড়া দিয়া ছাপিলে তাহ! সহজে উঠিতে 
পারে না। ৰ 

উপরোক্ত যে কোন প্রণালীতে একই নক্স 

দ্বারাও ছাপান হইয়| থাকে, ইহাকে. আল 

( Multi Colour Printing ) বলে। 

- থাকিবে ব্লকু খানা তত অংশে বিভক্ত হই, 


! (Design) একাধিক রং 
ডি কালা প্রিন্টিং 
এই স্থলে নক্সা যত রং 
ব অর্থাৎ বদি ৩ রংয়ের 


বতা কাও 


) 


০ তাত ও রং £৯১ 


নক্সা হয় তবে ৩ খণ্ডে ব্লকের সেট হইবে। এইরূপ প্রতি খণ্ড 


ব্লকের জন্য প্রিন্টিং সলিউশন' পৃথক থাকিবে এবং প্রত্যেক প্রিটিং , 


সলিউশনের পাত্র , বুক্ষশ , "প্যাড. ইত্যাদিও পৃথক থাকিবে । 
ডাঁইরেস্ড কালার প্রিণ্ডিৎ_( Direct Colour 
Printing). 
ডাইরেক্ট রং ৩ ভাগ| গ্লিসারিখের সহিত রং পেষ্ট, করিয়া 
সড়িয়াম ফস.ফেট.২ » | তাহাতে গরম জল মিশ্রিত করিবে এবং 
ন্রিসারিণ_ ১৭% ,, | নাড়িতে নার্ডিতে সভিয়াম ফন ফেট্‌ মিশ্রিত 
এরম জল-_ ২৫ , করিবে এবং তৎপর গাম মিশ্রিত করিবে । 
গাম সলিউশন-:৬০ % | উক্ত পেষ্ট, দ্বারা কাপড় ছাপিয়া শুকাইবে 
এবং ১ ঘন্টা কাল ষ্টীম করিয়া , গদের 
আঠা দূরীভূত করিবার জন্য পরিষ্কার জলে 
উত্তমরূপে ধৌত করিয়া শুকাইয়| লইবে। 


১০০ ভাগ 


3 সেখানেই ডাইরেক্ট প্রিন্টিং চলিতে পারে। 


এসিডু কালা প্ৰিণ্ড (Acid Colour Prin ting) 


. এসিড ৰুং € ভাগ পেষ্ট, তৈরী করিয়া ডাইরেক্ট কালারের 


সালফিউরিক by 
, এসিড € » | সায় প্রিন্ট করিয়া অন্ঠান্ প্রক্রিয়া করিবে। 
অথবা ও ইহা কটনের উপর মোটেই স্থায়ী নয়, 
এসড ১০ 
ও. টু ১ | এমনকি সাধারণ জলে ধুইলেই উঠিয়া! যায়। 


"গাম সলিউশন ও, ইহা সাধারণতঃ উল ও সিন্ধের উপরা-্থায়ী। 
- ৰু ৰ | 


১০০ ভাগ 


৩ 


(যেখানে পাকা রংয়ের প্রয়োজন হয় না,” ৮ 


নি 


“বেদখল অথবা শ্তাপথল 
£৪ ভাগ 


] 


৪৯২ 


তাত ও রং 


বেসিক কালাব প্রিন্টিৎ ( Basic Colour Printing ) 
বেসিক রং ২ ভাগ| রং সামান্ত এসিটিক এসিড ও জল সংযোগে 


এমিটিক এসিড € ,, 
জল ১২: 


গাম সলিউশন ৭২ 


টারটারিক এসিড ১ _,, 


টেনিক এপিড 


সলিউশন (১৪১) ৮, 
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২ 
১০০ ভাগ] (২ ভাগ টারটার + ১ ভাগ চক্‌ +৯৭ ভাগ 


গুণিয়া লও এবং তৎপর তাহাতে গাম 
মিশ্রিত কর এবং বাদবাকী এসিটিক এসিড 
মিশ্রিত করিয়া তাহাতে টারটারিক এপিড 
মিশাও তৎপর ন।ড়িতে নাড়িতে টেনিক 
এসিড সলিউশন মিশ্রিত করিয়৷ কাপড় 
ছাপিবে, শুকাইবে তৎপর ১ ঘণ্টা কাল ষ্টীম 


করিবে এবং সর্বশেষে টারটার এমেটাক . 


জল )' দ্রাৰণে কাপড় ট্রিট করিবে। 


আজো বালান প্ৰিণ্টিং (Azo Colour Printing) 


কিরেড় অয়েল ৮ 


কষ্টিক সোডা ৪ 


ফগমেলিন,  টারটারিক 
_ এলিড অথবা টারটার 


এমেটাক, ২ 
গরম জল. ২৫ 
গাম সলিউশন ৫৭ 


শশী 


5 J 0 ভাগ ৷ 


29 


১ 


2) 


টার্কিরেড অয়েলে শ্তাপথল পেষ্ট, কর। 
গরমজলে কষ্টিক গুলিয়! সেই গরম জল পেষ্টে 
শাড়িতে নাড়িতে ঢাল যে পধ্যন্ত পরিক্ষার 
স্বচ্ছন| হয়। যদি স্বচ্ছ না হয় তবে তাহাতে 
আরও একটু কষ্টিক মিশ1ও এৰং*গরম কর। 
ঠাণ্ডা করিয়া তাহাতে ফরমেলিন মিশাও এবং 
সবশেষে গাম মিশ্রিত করিয়া কাপড় ছাপ, 
শুকাও, এবং তৎপর নিয়লিখিত যে কোন 
ঠাণ্ডা বাথে ছাপান কাপড় ১০ মিনিট কাল 
ট্রিট করিয়া ডেভেলপ, কর। 


১নং বাথ--জল কাপড়ের ২০ গুন। ফাষ্ট সন্ট কাপড়ের ৮ ভাগের 


_ ৯ভাগ। লবণ ফাষ্ট সল্টের সহপরিমাণ। 


তাত ও রং ৪৯৩ 


০০ 


২নং বাণ--জ্জল ২০ গুন। ৪ ভাগ ফাষ্ট বেস (8896 )। 

৬ ভাগ হাইড্রোক্লোরিক এমিড। ২ ভাগ সডিয়াম নাইট্ৰাইট.। ৮ ভাগ 
সডিয়াম এসিটেট্‌। ১২ ভাগ এনুমিনিয়াম সালফেটু। 

ফাষ্ট বেস, অল্প পরিমাণ জলে গুলয়| তাহাতে হাঁইড্রোক্রোরিক 

_ এমিড মিশ্রিত কর। তৎপর তাহাতে লডিয়াম নাইট্রাইট্‌ মিশাইয়! 

| উত্তমরূপে নাড়িবে এবং সভিয়াম এসিটেটু ও এনুমিনিয়াম সালফেট 

৷ মিশ্রিত করিয়া ঠাণ্ডা অবস্থায় ১০ মিনিট কাল ছাপ!ন কাপড় ট্রট্‌ 

_ কৰিয়া ধুইয়| সাবান কাচা করিবে। সাবানের জলে কিছু ( Bleach- 

ing powder) ব্যবহার করিতে পার । 
ফাষ্ট সন্ট অথব| বেস, দ্বারা কাপড় প্রথমে ছাপাবার পর স্যাপথল 
বা ব্ৰেনথল দ্বারা! পরেও রং ডেভেলপ্‌ কর! যায়, যথা ২ 


ফাষ্ট সণ্ট ৮ ভাগ | অথবা--ফাষ্ট বেস, 
জল ৩০ ১», | জল ২২ 
লবণ ১ হাইড্রোক্লোরিক এসিড 
? | সোডিয়াম নাইন্রাইট, 
গাম সলিউশন ৫২ * | এনুমিনিয়াম যালফেট, ১২ 


২২ 


১০০ ভাগ | গাম সলিউশন * 


১০০ ভাগ। 
উক্ত যে কোন পেষ্ট বারা কাপড় ছাপাবার পরম শুকাইবে এবং 


তৎপর নিম্নলিখিত স্তাপথল ৰ! ব্রেনথল বাথে ট্রিট, করিয়া রং 
ডেভেলপ, করিবে । 


গদের আঠা বা গাম সলিউশন প্রস্তুত প্রণালী £--> ভাগ গদ ছই "ভাগ 
জলে গুলিয়া ছাকিয়া$লইবে। ট]ানিক এসিড সলিউশন প্রস্তুত প্রণাণীঃ-- 


০3 


৪৯৪ তাত ও রং 


ল্যাপাযল লীথ- শতকরা ২-৩ ভাগ ন্যাপথল ৷ শতকর| ২ 
৩ ভাগ কষ্টিক। শতকরা! ৫-৭ ভাগ I. ২, ০1], ২০ গুন জল। 
শতকরা ৮ ভাগ সডিয়াম এসিটেট্‌। এই বাথে ৫--১০ মিনিট কাল 
ট্রিট, করিয়া সাবানের জলে সিদ্ধ করিয়া, ধুইয়| শুকাইবে। 


এতভিল আনল এল প্রলীলীতে শ্যাজে৷ 
প্ৰিণ্টিং কলা আস্ত, যথা £-- 

সমস্ত কাপড় খানা স্তাপথণ অথব| ব্রেনথল দ্ৰাবণে ডুবাইবে-- 
( যষেমন--স্তাপথল রং করিবার জন্তু impregnate করা হয় )। তৎপর 
কাপড় শুকাইবে এবং বথ! নিয়মে সল্ট ব| বেস, দ্বারা ছাপিবে। ছাপাবার 
পর শুকাইবে, ধুইবে, সাবান কাচা করিবে এবং শুফাইয়া লইবে। 


, সীলফালল কালান্ল প্ৰিণ্টিং (Sulphur Colour 
Printing ) 


সালফার রং ১০ ভাগ রং গ্রিসারিণে কাদা করিয়া কতকট! 


, গ্লিসারিণ ৫ , | কষ্টিক গরম জলে গুলিয়| তাহাতে মিশাও। 
কষ্টিক মোড়া ১৫ , | তৎপর নাড়িতে ২ সোডিয়াম সালফাইড, 
গরমজল ১৫ ফিশ্রিত কর। এখন ইহাতে চায়না ক্লে, 

"| গাম এবং অবশিষ্ট কষ্টিক মিশাও। প্রয়োজন 
চাঁয়না ক্লে ৮ ৰ 


* | বোধ করিলে সোডিয়াম সালফাইউ. মিশাবার 
(১৪১) পুর্বে পেষ্ট, গরম করিবে। ছ|ণাবার পর 
সোডিয়াম সালফাইড, | কাপড় আধাগুক্‌ন| করিবে। তৎপর 
অথবা ফরমছল ৪ ১০ মিনিট কাল ষ্টীম করিবে। ষ্টীম করিবার 


. * | পর ১০০০ ভাগ জলে ১০ ভাগ সালফিউরিক '' 

গাম সলিউশন ৪৩ », এসিড, ২ ভাগ কপার সালফেট অথবা 
১০০ ভাগ | ৫ ভাগ পটাশ বাইক্রোমেট মিশাইয়! তাহাতে 

উট, করিবে। তৎপর ধুইয়| সঃবান কাচা 


করিয়া পুনরায় ধুইয়| শুকাইবে। 


তাত ও রং ৪৯৫ 


ব্ল্যাক্‌ প্ৰিণ্টিং 


এলিলিল, জ্যান্ত লি ্টিৎ ৮ 


১ নং প্রণালী--এনিলিন, সূল্ট (Aniline salt) ৫ তোলা 
পটাশিয়াম ক্লোরেট্‌ (Potash chlorate)  ২|৷* তোলা! 
তু'তে (Copper Sulpbate) ১০ তোলা 

*গঁদের আঠ! (Gum solution) ৮০ তোল|। 
উক্ত জিনিষসমূহের সলিউশন প্রস্তুত করিয়! তাহা দ্বারা কাপড় 
ছাপিয়া, রোদে গুকাইয়! হাওয়া লাগাইলে ছাপান স্থান গুলি গাঢ় 
স্্রীণ রং ধারণ করিবে। এই গাঢ় গ্রীণকে কালতে পরিণত করিবার জন্য 
১২ ঘণ্টা পর চুণ, মোড বা সাবানের জলে (গরম অবস্থায়) অথবা পটাশ ০১ 
বাইক্রোমেটের লে ( ঠাও| অবস্থায়) কিছুকাল ভিজাইয়| রাখিলেই গাঢ় | 
কাল রং হইবে, তৎপর পরিদ্ধার জলে খুইয়া শুকাইবে। ছাপান ৬. 
কাপড় উত্তম রূপে ০৯156 না হইলে কাল রং গ্রীণে পরিণত , J 


হয়। 
২ নং প্রণীলী-- 

* এনিল্লিন সল্ট ৮ তোলা, সোডিয়াম ক্লোরেট ৪ তোল, তুতে 
২ তোলা? কপার ক্লোরাইড. ১। তোলা।. গঁদের আঠা ৬৮ তোল!। 
ছাপিবার প্রণালী ও অন্ঠান্ঠ এক্রিয়া-_পূর্বববৎ ৷ 

৩ নং প্রণালী-- 
.. এনিলিন্‌ সলট ৪ তোলা, পটাশিয়াম ক্লোরেট্‌ ২ তোলা, কপার 


সালফেট (তুতে) ২ তোলা» ময়দা ৬ তোলা, জল ৬০ তোলা 1, 
: * গর্দের আঠা বা গঁদ-সণিউশন প্রস্তুত প্রণালী £_ একভাগ গদ 


দুইঁভাগ জলে গুণিয়| ছাকিয়! লইতে হয়। 
৪9 


৪৯৬ তাত ও রং 


পটাশিয়াম ক্লোরেট জলের সঙ্গে গুলিয়া লও। আর একটি ্‌ 
পাত্রে তুতিয়| গোল।' পটাশিয়াম ক্লোরেটের জলে ময়দা মিশ্রিত 
করিয়| গরম করিবে_এবং গরম করিবার কালীন তাহাতে 
তুতিয়ার জল মিশ্রিত করিবে। বখন:মণ্ডে পরিণত হইবে তখন 
এনিলিন্‌ সণ্ট মিশাইয়| ঠাও| করিবে--পরে এই মণ্ড দ্বার! কাপড | 
ছাপাইয়া শুকাইবে, ২৪ ঘণ্টা হাওয়া লাগাইয়া চুণের জলে ট্রিটু করা 
মার রং গাঁ় কাল হইবে। এই প্রণালীতেও মের প্রয়োজন হয় না।' 


দেশী ব্যাক, পর (3৭০ Printing on Country 


Process) :— 


> মণ জলে ৫ সের পোড়া লৌহ ভিজাইয়া রাখিয়া ৫৬ দিন 
পরে, তাহাতে ২॥ সের চিটাগুড়, কয়েকটা পান, ১॥০ সের মাষকলাই, | 
আধপোয়া হরিতাল এবং এক কাচ্চা তুতে দিবে। 


যখন জলের | 
রং লালাভ হইবে তখন উক্ত জল হইতে প্রয়োজন অন্ুমারে কতকট| | 
সল ভিন্ন পাত্রে গরম করিয়া ঘন করিতে হইবে। ঘন হইয়া ৷ 


আসিলে তাহাতে ময়দা বা গদের আঠা এবং সরিষার তৈল মিশ্রিত y 
করিয়া কিছুকাল ঢাকিয়৷ রাখিয়া কাপড় ছাপিবে। 


রেড প্রিন্টিং 


দেশ্শী ব্লেড পিম্লিং (Red Print 


ing on Country 
Process on Cotton Silk & Wecol ) 


ফটুকিরি ২০ তোলা, লেড, এসিটেট্‌ *১ তোলা, এলুমিনিয়াম J 
“ক্লোরাইড ধাঁ এমোনিয়াম ক্লোরাইড. 


৫ তোলা, গঁদের আঠা ৬০ তোল! । 


ৰ fl 


£ তোলা, ্রেনাসং অৰ্জেলিয়ান = 


তীত ও রং I ৪৯৭ 
উপরোক্ত জিনিষ সমূহের সলিউশন প্রস্তুত কর এবং ইহাদের 
সহিত একটু গোদুণ্ধ, দ্বত ও খঁড়িমাটা মিশীও, তৎপর-- ৰ 

১। উক্ত সলিউশন দ্বার? কাপড় ছাপিয়া ভালরূপে শুকাও, পরে 
ঞ্গর্দার জলে অথব| স্রোতের জলে ধুইয়া পুনরায় শুকাও। 

২। তারপর একটি পাত্রে পরিমিত জলে গৌবর* ও গমের ভূষি 
গুলিয়| তাহাতে ১২ ঘণ্টা উক্ত কাপড় ভিজাইয়! রাখিয়া পরিষ্কার জলে 
ধৌত করিয়া, পুনরায় 

৩। একটি পাত্রে পরিমিত জলে মঞ্ডিষ্ঠা, ধাইদুল ও গমের: ভূষি 
সূহ ১ ঘণ্টাকাল অথবা! যে পর্যন্ত পছন্দ মত রং না ধরে সেই পর্যন্ত 
কাপড় সিদ্ধ কর। - রং ভালরূপ ন! ধরিলে, উক্ত পাত্রে কিছু এলিজারিণ 
এবং কোচিনীল মিশ1ও। পরে পরিষ্কার জলে ধৌত করিয়া সাবানের 
জলে সিদ্ধ করতঃ শুকাইয়া লইবে। 


একিনজাব্রিন। ল। টাঞ্ষিরেড্ড প্ৰিণ্টিং ( Turkeys 
Red Printing with Alizarine ) :— ASIN 
এলিল্গারিণ (২৮%).২ তোলা, -এলুমিনিয়াম. এসিটেট্‌ -- ১:তোলা, 

_ কেলশিয়াম এসিটেট্‌ তোলা, অলিভ 'অয়েল ৷৷ তোলা, গঁদের, আঠা 
৬ তোলা... র্‌ 


গঙ্গার জলে ন প্রকার থনিজপদার্থ থাকে, যাহার: সংস্পর্শে রং 
অপেক্ষাক্কত ৷ উজ্জল হয়। এই কারণে এই স্থলে গঙ্গার রা 4 
করিয়া উল্লেখ করা হইয়াছে ” ৷ 
'*বৰ্ত্মানে গোররের পরিবর্তে পোভিাম-সং ফেট অথবা লকেট HS 


পত্র 1708 টি, 1 


নি. 


7৪৯৮ ॥ তাত ও রং 


উক্ত জিনিষ সমূহের সলিউশন প্রস্তুত করিয়া তাহা দ্বারা কাপড় 
ছাপ এবৎলাল রং ধরণ ন। করা পর্যন্ত অতি উত্তমরূপে শুক1ও, পরে 


 স্টাম কর। 


রং ৭॥ তোলা, জল ২৫ তোলা, -সোডিয়াম-ফস.ফেট্‌ ৪ তোলা, 
টারষ্টারিক এসিড ২ তোলা এবং গদের আঠ| ৪৬ তোলা উত্তমরূপে 
মিশ্রিত কারয়| ছাপাও, শুকাও এবং ষ্টীম কর। 


ডাইন্রেক্উ, বেসিক এবং এসিড লহ দ্বার! 
শ্লেশূন প্রিন্টি ং (Silk Printing with Direct, Basic & 
Acid Colours) :— | ৰ 


ডাইরেক্ট স্লৰহংএব্ল 'প্রণ্টিং সলিউশন প্রস্তুত 
প্রণালী £ 


*রং ৭॥ তোলা, জল ২৫ তোলা সোডিয়াম-ফসফেট্‌ ৪ তোলা, 


টারটারিক এসিড ২ তোলা এবং গদের আঠা ৪৬ তোলা উত্তমরূপে 


মিশ্রিত করিয়! ছাপাও, শুকাও এবং ট্রাম. কর | . / 


লেলিক ব্রহএব্র প্রিণ্টিৎ লিল প্রস্তুত 
প্রণালী *৮- 


রং ২ তোলা, জল ২৩ তোলা, ৯* ডিগ্ৰী টোয়াডেল এসিটিক 
এসিড ৮ ভোলা, গ্রিসারিণ ২ তোলা, 'গদের আঠা ৪২ তোল! এবং 
টারটারিক এসিড ২ তোলা উত্তমরূপে মিশ্রিত করিয়া গরম কর এবং 
ঠাণ্ডা হইলে তাহাতে আরও জল ৪ তোণা এবং এসিটিক এসিড. 
৮ তোল! মিশ্রিত করিয়| তাহ! দ্বারা রেশম ছ।প)ও, শুকাও এবং 


ষ্টীম, কর| 


তাত ও রং ৪৯১ 


এলিড ল্লহুএল প্রিণ্টিৎ সলিউশন শ্রস্তত 
প্রণালী := ও এ 
১নং প্রণালী ঃ--রং ২ তোলা, জল ২৫ তোলা, গ্রিসারিণ ২ তোল! 
এধং গদের আঠা ৪৪ তোলা গরম করিয়া উত্তমরূপে মিশ্রিত কর। 
তৎপর ঠাওা {হইলে তাহাতে জল ৮ তোলা এবং টারটারিক এসিড 
২ তোল! মিশ্রিত করিয়! তাহা দ্বারা রেশম ছাপাও, শুকাও এবং 
গম কর। ৷ 
নং প্রণালী ১--রং ৩০ তোলা, জল ১০০ তোলা, গঁদের আঠা. 
৬৬০ তোলা, এনুমিনিয়াম মালফেট৪* তোলা (পূৰ্ব্বে ১০* তোলা জলে 
"ভুলিয়| ) এবং অকৃজেলিক এসিড ২০ তোলা (পূর্বে ৫* তোলা জলে 
গুলিয়া ) উত্তমরূপে মিশ্ৰিত’ করিয়া তাহা দ্বারা রেশম ছাপাও, শুকাও _"' 
এবং গ্রাম. কর। ৃ্‌ 
গলং প্রণালী £--রং ৪ তোলা, গ্লায়েসিন & ৪ তোলা, ডিজলভিংসল্ট : 
B ২ তোল।, গরম জল ৩০ তোলা (গদের আঠা ব্যবহার করিলে গরম জল... 
২০ তোলা) এবং এসিটিক এঁলিড ৮ তোল! একত্রে মিশ্রিত করিয়া ঠাণ্ডা 
হইলে তাহাতে ৫০ তোলা! কলোরেসিনর্শথকেনিং (অথবা ৬: ভোলা! 
গদের আঠ! ১১) এবং অক্জেলিক এমিড ২ তোলা মিশ্রিত করিয়া 
তাহ! দ্বারা রেশম ছাপাও, শুকাও এবং পরদিবস ১-_২ ঘণ্টাকাল 
ঞ্জীম, কর। টীম, করার পর ঠাণ্ডা জলে ধুইয়া টেনিক এসিডের 
. জলে ১ ঘণ্টাকাল ডুবাইয়া রাখিয়া নিংড়াইয়া টারটারএমেটিকের জলে 
b> আধঘণ্টাকাল ভিজাও এবং পরিষ্কার জলে ধৌত কর। প্রয়োজন 
হইলে ১ ভাগ আই-জি-পন [এর সঙ্গে ১ ভাগ এসিটিক অথবা সাইটিক 
এসিড মিশ্রিত জলে কিছুকাল টি করিয়া পরিষার জলে ধুইয়া 
শুকাইবে। 4 বি 


খ 


_ ভ্যাট কালার প্ৰিণ্টিং 
( Vat Colour Printing ) 


যে কোন ভ্যাট রং ৩ ভাগ| প্রথমে টার্কিরেড অয়েল সহ রং উত্তমরূপে 
টার্কিরেড অয়েল € ভাগ] পেষ্ট, করিয়া গরম জল মিশাইবে এবং প্র 
হাইডোমালফাইট্‌ পর অন্ঠান্ত জিনিষগুলি মিশাইয়| নাড়িতে 

নাড়িতে গরম করিতে থাকিবে। পরে 


৮৯০ 


ফরমেলডিহাইড. ৮ ভাগ ঠাণ্ডা 'হইলে তাহাতে হাইড্রোসালফাইট্‌ 
কষ্টিক সোডা ২০ ভাগ| ফরমেবাডিহাইড. অথবা Rangalite C 
গরম জুল ২৫ ভাগ| মিশাইবে। উক্ত সলিউশন দ্বারা কাপড় 
গাম ৩৯. ভাগ| ছাপাইয়া ৩০ মিনিট কাল গ্রীম. করিবে এবং 


কিছু কাল হাওয়া লাগাইয়া শতকর| ১ ভাগ 
১০০ ভাগ| সাবান জ্ৰাবণে সিদ্ধ করিয়া ধুইয়] শুকাইবে।. 


এনখাক্ষুইনোন, ভ্যাট প্রিন্টিৎ পেষ্ট, প্রস্তুত 
প্রণালী 2 ) 


১নং ৰ} 41 Ilndanthrene, Hydrnnthrene 
Cibanon, Algole ইত্যাদি যে কোন রং-৩ ভাগ, ॥ টার্কিরেড 
অয়েল--৫ ভাগ, গরম জল-_২৫ ভাগ, ফেরাস-সালফেট্‌ (৪৩ 904 
১২ ভাগ, ষ্টেনাস ক্লোরাইড-২ ভাগ,'টারটারিক এমিড--১* ভাগ এবং 
গাম সলিউশন--৪৩ ভাগ =১০০ ভাগ ৷ _ নু 
টারটারিক এসিড গাম সলিউশনের সহিত মিশ্ৰিত কর। তৎপর 
ইহার সহিত ষ্টেনাস২ক্লোরাইভ মিশাও | অবশেষে. 504 মিশান- : 
টল পর LA সহিত রংএর পেষ্ট, প্রস্থতু করিয়া | = 


॥ 


১.7 


4 


তাত ও রং &০১ 


তাহা মিশ্রিত করিবে। এখন ইহ! ছারা কাপড় ছাপাও, -শুকাও 


তৎপর শতকরা ৩০ ভাগ কষ্টিকসোডা দ্রাবণে ১৬০°F to ১৭৫": 


এ ১ মিনিট কাল কাপড় ট্রিট কর। পরে কাপও না নিংড়াইয়| 
হাওয়া লাগাও ৷ পুনরায় ঠা! কাষ্টিক দ্রাবণে কাপড় { ট্র কর, নিংড়াও। 
সাবান কাঁচা করিয়! শুকাও ৷ 
২নং প্রথালী--যে কোন রং--৩ ভাগ, গ্রিসারিণ_-৫ ভাগ; ষ্টেনাস-অক্সাইড 
৮ ভাগ, কষ্টিকসোড!_-১৫ ভাগ, গরম জল--"২৫ ভাগ, গাম 
সলিউশন--৪৪ ভাগ=১০০ ভাগ | ২ 

এই পেষ্ট ছারা কাপড় ছাপাবার পর ৫-১০ মিনিট কাল উম. করিয়। 
সাবান কাচা করিয়া! শুকাইবে। 

নং প্রণালী__রং ৬ ভাগ, গ্লায়েসিন এ (36006 A) ৪ ভাগ, 
ডিজপভিং সল্ট বি ২ ভাগ, এবং ঠাণ্ডা জল ৪৩ ভাগ উত্তমরূপে মিশ্রিত 
করিয়া ৩ ঘণ্টাকাল রাখিয়। দ/ও। তৎপর-_ উক্ত সলিউশনের সহিত, 


ষ্টান্চথকেনিং ১৫ ভাগ এবং কলোরেসিনথিকেনিং ৩০ ভাগ মিশ্ৰিত ৷ 


করিয়া কাপড় ছাপ, শুকাও, ২৪ ঘণ্ট৷ পর যে কোন সময়ে 
ডেভেলপিংসলিউশনে ডুবাও, পুনরায় শুকাও, একটু ভিজা অবস্থায় 
কাপড়খানা! আধঘণ্টাকাল ঠীম, কর, তৎপর কাপড়ে ৷ একরাত্রি, 


॥ হাওয়া লাগ।ও এবং ২ মিনিট কাল গরম অক্সিডাইজিং-বাথে ডুবাইয়া ং 


রাখিয়। পরিদ্ার জলে ধুইয়া ১৫ মিনিট কাল সাবানের জলে 
করিয়া খুইয়া লও! 


র্‌ 


ষ্টাৰ্চ্লাথকেনিং প্রস্তুত প্রণালী £-- a 
৫০. ভাগ আলুর পালে| (85518 ) ৯৫০ ভাগ জলের সহিতি ১৫ 


র্‌ মিনিট কাল সিদ্ধ করিয়া ঠাণ্ডা রিয়া নও। 


ৰ 


|| 


৬ 
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৫০২ তাত ও রং 


কলোলক্লেজিন্হিকেনিহ প্রস্তুত প্রণালী := 
৪*ভাগ কলোরেসিন, D. ঘুসহিত, ৯৪০ ভাগ গরম জল আস্তে 
আস্তে মিশাও এবং ওঁ অবস্থায়: একরাত্রি রাখিয়। পরদিবস তাহাতে 
২০ ভাগ এমোনিয়াম সালপো- সায়েনাইড.মি মিশাও। 2 
(ইহা! ১৫ দিনের জন্ত প্রস্তুত করিয়া রাখা চলে) 


ভেভেলপিৎসকিনউস্পন প্রস্তুত প্রণালী 2 


_ রঙ্লাইট্‌ € ৯৩; ভাগ, ঠাণ্ড৷ জল ৬১ ভাগ, পটাশিয়াম কারবনেট্‌ 
১৩1০. ভাগ, গ্নবারসল্ট ১২ ভাগ, নেকল DX 01%5॥০ ভাগ 
উত্তমরূপে মিশ্রিত করিয়া লও (পটাশিয়াম কারবণেটের পরিবর্তে 
অন্ধেক পরিমাণ সোডা এবং [গ্রবারসল্টের পরিবর্তে অর্ধেক পরিমাণ 
লবণ ব্যবহার করা যায়। 


অব্সিভাইজিহ-বাঁথ প্রস্তুত প্ৰণালী := 
১০০০ ভাগ গরম জলে ৩ ভাগ পটাশিয়াম বাইক্রোমেট্‌ এবং 
৫ ভাগ মালফিউরিক এসিড। 
।ম্বানেন্স জল প্রস্তুত প্রণালী :- : | 
1১০০০ ভাগ গরম জলে ৪ ভাগ সাবান এবং ৪ ভাগ সোডা 


ডুল্রিণ্ডোন্দ ভ্যাই প্ৰিণ্টিং পেষ্ট, প্ৰস্তুত PE 
একটি ফল্পম্মুল-_ 


ডুরিণ্ডোন রং ৫ তোলা, গ্রিসারিণ ৫ তোলা, কষ্টিক সোডা £ তোলা, 


গরম জল ২৫ তোলা, গায়-সলিউশন ৪০ তোলা, সোডিয়াম হাইড . 


সালফাইট-ফরমেণডিহাইড. অথবা * ফরমঙ্গুল বা "1২১01851115 0 
১* তোলা সোডিয়াম বাইকারবনেট:১০ তোল| = মোট ১০০ তোল | 


র্যাপিভ। প্ৰিণ্টিং ( Rapid Printing ) 
বর্তমানে বাজারে সুতি কাপড়ের উপর যে সমস্ত সুন্দর সুন্দর 
নান! রংএর' ছাপ দেখিতে পাওয়া যায় তাহাদের প্রায়ই র্যাপিড, 
প্রিটিং। ইহ! বেশ পাকা এবং ছাপ প্রণালী খুব সহজ ও ুন্দর। 
যে কোন র্যাপিড, রংএর সলিউশন প্রস্তুত করিয়া তাহা! দ্বার! কাপড় 
ছাপিয়া উত্তমরূপে শুকাইতে হইবে এবং এ অবস্থায় ১২ ঘণ্টা 
রখিবার পর একট পাত্রে পরিমিত জলে সালফিউরিক এসিড মিশ্রিত 
করিয়া (.১ গ্যালন জলে ৩ আউন্স সাসফিক্উরিক এসিড ) গরম অবস্থায় 
তাহাতে ১ মিনিট কাল মাত্র ছাপান কাপড় ডুবাইয়া তুমিবে 
অথব| ১০০০ ভাগ জলে ৩০ ভাগ এমিটক এসিড এবং ২৫ ভাগ গ্নবার- 
সন্ট মিশ্রিত করিয়া ৬* ০ ডিগ্রী উত্তাপে € গিনিটকাল ট্্রটু করিবে-- 
এবং পরিষ্কার জলে ধৌত করিয়। পুনরায় সাবানের জলে কিছুকাল সিদ্ধ 
করিয়। ঠাওা জলে ধুইয়! শুকাইবে। ইহ! 8&2) ৪৮০০9 এর রং। 
এই'রং ছায়ায় শীতল স্থানে রাখিতে হয় এবং বিশেষ লক্ষ্য রাখিবে যেন 
বাতাল না,ঢুকিতে পারে। 


ন্যাপিড, ব্রংএব তালিকা (List ০£.75514001015)১- 
১। র্যাপিড_ ফাষ্ট ইয়লৌ 3৩0. পাউডার -হল্দে 
২। _ র/াপিড-ফাষ্ট অরেঞ্জ ₹ মি পাউডার = কমলা 
৩। রাপিছ, ফাষ্ট অরেঞ্জ ₹ তে * পাউস্তার = কমলা 
৪ ্যাপিওংফাষ্ স্কারলেট 1, পাউডার = ফিকেলাল 
৷ ঝ্র্যাপি-২ ডাই রেড 32 মন পাউডার =লাল 


9৪. 


97711 তাত ও রং 


৬) র্যাপিড-ফাষ্ট রেড 17, পাউডার = লাল 

_, )৭৷। ব্যাপিড্‌ফাষ্ট ব্লেড GL পাউডার = লাল 

'_ ৮ র্যাপিড ফাষ্ট রেড B B ১5. পাউডার =লাল 
৯] র্যাপিড_ ফাষ্ট বড়ডে| B ২, পেষ্ট, ;=চকলেট 
১০), ব্যাপিড, ফাষ্ট বড়ডো টি H পাউডার =চকলেট 

১১. র্যাপিড. ফাষ্ট গ্রীণ. 321 =  _ পাউডার = সবুজ 

১২) ব্যাপিড্‌ ফাষ্ট বু ৪ পাউডার = নীল 
১৩ র্যাপিড ফাষ্ট ব্রাউন ও ০ম পাউডার = ব্রাউন 
১৪। ব্যাপি, ফাষ্ট ব্রাউন 8 |] + পাউডার '=ব্ৰাউন 


নিম্নলিখিত র্যাপিড,ব্লং দ্বার! কাপড় ছাপাবার পর ২1৩ মিনিট কৰি 
গ্লীম, করিলে অধিকতর পাকা ও উজ্জল হইবে। 

(ক) র্যাপিডংফাষ্ট ব্রাউন 6.13 নু, র্যাপিড, ফাষ্ট রেড -R না, 
র্যাপিভ, ফাষ্ট রেড ও 2 মু; র্যাপিভ, ফাষ্ট, স্কারলেট 1 ], [ন, 
র্যাপিড, ফাষ্ট বরডে| ₹ 17, র্যাপিভ, ফাষ্ট ব্রঃউন 1 B.ম এবং র্যাপিড. 
ফাষ্ট অরেঞ্জ 1২ ন পাউডারের প্রিণ্টিং-সলিউশন প্রস্তুত প্রণালী :-- 

৫ ভাগ উক্ত যে কোন 'বর্যাপিঙ্‌, রং। ২ ভাগ কষ্টিকমোডা 
(১8২) ৷ ১০ ভাগ মনোপল সোপ (১:২) | 
সহ হয়, 50:0) । ৬৮. ভাগ নিউট্রালগঁদের আঠ|=১০০ ভাগ ং 

(খ) র্যাপিড, ফাষ্ট রেড তে, এবং র্যাপিড, ফাষ্ট অরেঞ্জ RG 
পাউডারের প্রিটিং-সলিউশন প্রস্তুত A — 

৫ ভাগ, উক্ত যে কোন র্যাপিড্‌ রং 
১০ ভাগ মনোপল সোপ (১৪২) । ৷ 
£ নিউউালগঁদের আঠা-১০০ ভাগ | 


| 
২ ভাগ কষ্টিকসোডা G8২), 


.. ১৫ ভাগ ঠাণ্ডা জল। ৬৮ ভাগ 


১৫ ভাগ গরম জল (হাতে... 


তাত ও রং ৫০৫ 


(গ) ব্যাপিড, ফাষ্ট ইয়েলে| 2313 পাউডারের প্রিন্টিং সলিউশন 
প্রস্তুত প্রণালী £--১০ ভাগ র্যাপিড্‌ ফাষ্ট ইয়েলো 2217 পাউডার ৷; 
৩ ভাগ কট্টিকসোডা (১৫২) ৫ ভাগ নিউট্র্যাল ক্রোমেট সলিউশন ৷ 
১০ ভাগ গরম জল ( হাতে শহা হয় 5০+০)। ৭২ ভাগ নিউট্রা]লগঁদের 
আঠা. ১০ ভাগ। 

(ঘ) র্যাপিড, ফাষ্ট গ্রীণ. 328 পাউডারের প্রিন্টিং সলিউশন প্রস্তুত 
প্রণালী £১০ ভাগ র্যাপিড. ফাষ্ট গ্রীণ 328 পাউডার ৷ ৩ ভাগ কষ্টিক- 
সোডা (১:২)। ৩ ভাগ মনোপল সোপ (১১২)। "১৫ ভাগ গরম জল 


, (হাতে সহা হয় 5০0) ৬৯ ভাগ নিউট্রযাল গঁদের আঠা। 


১৭ ভাগ। 


(ও) র্যাপিড. ফাষ্ট রেড 80 পাউডার এবং র্যাপিড. ফাষ্ট 
বন্ঠডো ৪ পেষ্ট এর প্রিন্টিং-সলিউশন প্রস্তুত প্রণালী £-- 


৮ 


১০ ভাগ উক্ত যে কোন র্যাপিড_রং। ১* ভাগ মনোপল সোপ 
(১:২)। ২ ভাগ কষ্টিকসোডা (১৪২)। ৭৮ ভাগ নিউঞ্জাল গদের: 
আঠ| = ১৭০ ভাগ। 


(6)* র্যাপিড, ফাই ব্ল,B পাউডারের প্ৰিণ্টিংমলিউশন প্রস্তুত 
প্রণালীৎ-_৫ ভাগ র্যাপিড ফাষ্ট বল, B পাউডার । ২ ভাগ কষ্টিকসোডা 
(১৪২) ৷ ১০ ভাগ মনোপল সোপ (১:২২) ৷ ১০ ভাগ ঠাণ্ডা জল ৷ ১০ ভাগ 
নিউট্র্যাল ক্রোমেট সলিউশন । ৬৩ ভাগ নিউট্রযালগদের আঠা ৷=১০০ 
ভাগ। অল্প পরিষাণ জলে রং পেষ্ট, অর্থাৎ কাদা করিয়া তাহাতে গরম 
জলে কষ্টিক গুলিয়! মিশাইবে। ঠাও| হইলে পর নিউট্র্যাল' ক্রোমেট 
সলিউশন মিশ্রিত করিবে! সর্বশেষে গাম মিশাইবে। যাহাতে তাড়া 


তাড়ি, রং ধরে তজ্জন্ত ] R. 91] বা মনোপল সোপ মিশ্রিত করিবে 


lst তাত ও রং 
দম্টব্য ৪ 
১৬ .১1 নিউট্র্যাল-গঁদের আঠ। ২38 বলে? 
১** ভাগ গদের জলে ২০ ভাগ কষ্টিকসোডা ১:২। 
২। নিউট্র্যাল ক্রোমেট্‌ সলিউশন কাহাকে বলে? 7 
১৫০ ভাগ বাইক্রে।মেট-অব-সোডার মধ্যে ৮৩০ ভাগ জল মিশাও 


এবং আস্তে আস্তে নাড়িতে নাড়িতে ২০ ভাগ কষ্টিকসোডা 


" (ব্ৰিষ্যাল ) মিশাও ৷ 

৩: কষ্টিকসোভা ১১২ অর্থ কি? চে 
১ ভাগ কষ্টিকসোডা ( ক্ৰিষ্যাল ) মধ্যে ২ ভাগ জল মিশাও ৷ 
৪ | মনোপল সোপ ১:২ অর্থ কি? 

১ভাগ মনোপল সোপের মধ্যে ‘২ ভাগ জল মিশাও। 


ইণ্ডিগোমল প্ৰিণ্টিং (001865]1 Printing) 


ইহাও র্যাপিড প্রিটিংএর অন্ত্গত। ছাপ-প্রণালী সমস্তই বর্যাপিড: 
প্রিটিংএর হ্যায়। একমাত্র প্ৰিণ্টিংসলিউশন প্রস্তুত করিতে. রাঁসা- 
য়নিক উপাদানে কিছু পাৰ্থক/ আছে। বাজারে র্যাপিড, এবং ইত্তিগো- 
শল উভয়েরই সমান আদর। কাপড় ছাপাবার ? পর ষ্টীম, করিলে ভাল 
হয়। ১২ ঘণ্টাপর ৫ সের জলে ১৫ তোলা ফরমিক এসিভ ও 
৩০ তোলা লবণ দিয়! ৬০০ উত্তাপে ২ মিনিট কাল ট্রিট করিবে। 
ফরমিক এসিডের পরিবর্তে অক্সেলিক এপিড দিয়াও টিটু করা, যাইতে 
পারে। 


০ 
| 


সদ 


তাত ও রং ৫০৭ 


হুণ্ডিগোললেৰ্ল তালিকা 
( List of Lndigosal colours ) 


১। ইকঞ্জিগোসণ গোলডেন' ইয়লো ! ৪ [< পাউডার =হল্দে 


২ ইণ্ডিগোষল ইয়লো এ € G6 পাউডার = হল্দে 
৩। ইণ্ডিগোসল ভায়লেট্‌ A 2 ৪, 18BF পাউডার = বেগুনী 
৷ ইণ্ডিগোসল ব্ল্যাৰ্‌ | B পাউডার= নীল 
৬। ইণ্ডিগোসল স্কারলেট্‌ ম B,{ B পাউডার = ফিকে লাল 
, 1৭1 ইাণ্তিগোমল ব্ৰাউন | RR D পাউডার = ব্রাউন 
৮1 ইত্ডিগোসল 048 ণ পাউডার = উজ্জল নীল 
=!" ইণ্ডিগোসল গ্রীণ ! B A. - পেষ্ট, = বুজ 


(ক) উক্ত ১--৭ নং ইণ্ডিগোসল পাউডারের প্রিটিং-মলিউশন প্রস্তুত 
প্রণালী £_ (কার্পান এবং কৃত্রিম রেশম বস্ত্রের জন্য ) 


0.0 


€ ভাগ উক্ত যে কোন ইণ্ডিগোসল পাউডার। ৫ ভাগ গ্লায়েসিন &A 
(Glyecine & ) ১৭ ভাগ ফুটন্ত জল এবং ৭০ ভাগ নিউট্রযালগদের 
আঠ! মিশ্লিত করিয়া ঠাণ্ডা হওয়ার প্র ৩ ভাগ সোডিয়াম নাইট্টাইট্‌ 
= মোট ১০০ ভাগ । 


ভল 


(খে) ইণ্ডিগোসল পেষ্ট, এর প্রিণ্টিংসলউশন প্রস্তুত প্রণালী :ঃ 
(কাপমি এবং কৃত্রিম'রেশম বন্পের জন্ত )--১৭ ভাগ ইঞ্জিগোসল গ্রীণ, 
1 B A পেষ্ট, (অথবা যে কোন পে), « ভাগ মায়েসিন 48 
_,( Glyecine A ৰ ১৫ ভাগ ফুটন্ত জল এবং ৬৪ ভাগ নিউট্্যালগদের ,; 
__ আঠা মিশ্রিত করিয়া ঠাণ্ডা হওয়ার পর ৩ ভাগ সোডিয়াম নাইউাইট 
২» মেটি ১০০ ভাগ ৷ 


৫০৮ তাত ও রং 


(গ) ইত্ডিগোসল ০048 পাউডারের প্রি্টি-সলিউশন প্রস্তুত 
প্রণালী ১-- (কার্পাস এবং কৃত্ৰিম রেশম বস্ত্রের জন্ত )--€ ভাগ 
ইণ্ডিগোমল 04 9 পাউডার । ৩ ভাগ ডিজল্ভিংসল্ট B, ৫ ভাগ 
গ্রিমারিণ। ১৫ ভাগ ফুটন্ত গল এবং ৬৯ ভাগ নিউট্র্যালগদের আঠা 
. মিশ্রিত করিয়া ঠাণ্ডা হওয়ার পর ৩ ভাগ সোডিয়াম নাইট্রাইট্‌ = 
১০০ ভাগ। 


_(ঘ) র্যাপিড_ও ইণ্ডিগে৷সল মিশ্রগ্রীণ, রংএর একটি প্রিন্টিং 
সলিউশন প্রস্তুত প্রণালী £= 


১ নং পাত্রে_-৮ ভাগ র্যাপিড. ফাষ্ট ইয়লে। 2 পাউডার | « 


২ ভাগ কষ্টিকলোডা (১:২)। ২০ ভাগ গরম জল (5০'০)" ৪৫ ভাগ 
নিউট্যালগদের আঠা। | f 

২ নং পাত্রে_২ ভাগ ইণ্ডিগোসল 048-- ২০ ভাগ গরম জল 
(ফুটন্ত )। ১ও ২ নং পাত্রের সলিউশন একসঙ্গে মিশ্রিত কর । তৎপর 


_ ঠাণ্ডা হইলে তাহাতে ৩ ভাগ সোডিয়াম নাইট্যাইট্‌ মিশাও = ১০০ ভাগ । 


~~ 


ডি 


- (Glyecine A)! 


ক্রেশনে ইণ্ডিলোলল প্রিন্টিং (Indigosal 60106 on 
118)--সলিউশন প্রত্বত প্রণালী :- 
১৭ ভাগ যে কোন ইণ্ডিগোমল রং। ৩ ভাগ গ্রায়েমিন & 


_২০ ভাগ ফুটন্ত জলা ৬* ভাগ নিউটযালগদের 
আঠা। ৩ ভাগ এমোনিয়াম-সাল,ফো-সায়েন৷ইড.। ৪ ভাগ ক্রোরেটু- 
অব-সোডা ( জলে গুলিয়। )= ১০০ ভাগ । 


জলে রেশম ডুবাও-- 


উক্ত সলিউশন দ্বারা রেশম ছাপাও, শুকাও এবং অর্দঘণ্ট/কাল = 
স্ীামংকর। তৎপর ১ হইতে ২ মিনিট কালের জন্য নিম্নলিখিত ঈষছ্ষ 


তাত ও রং ৫০৯ 
৫ ভাগ সালফিউরিক এসিড । ৫ ভাগ নাইট/াইট-অব-সোডা। 
১০০ ভাগ জল। তৎপর পরিষ্কার জলে উত্তমক্সপে ধৌত কর, সাবান, 
| কর, পুনরায় ধোও এবং শুকাও। 
100180881 এর বিভিন্ন কোম্পাণীর পৃথক পৃথক টেড. নাম, যথা-- 
| N. C. O.=Indigosal. SANDOZ= Sandozol. CIBA= 
| Cibantine. = 6016৮ = [10052], M. L. R= Anthraso!. 
ICI = Soledon. | 


৩ 


সোণালী এবং রূপালী প্রিন্টিং 
ই (Bronze Printing) 


_ এলুমিনিয়াম, ব্ৰোঞ্জ ইত্যাদি ধাতুর গুড়া রূপালী ও সোণালী- 
' রংএর গড়া বলিয়া বাজারে বিক্রয় হয় তাহাই নিয়লিখ্তি প্রণালীতে 
কাপড়ে লাগাস: বা ছাপান হইয়া থাকে। কাঠের ব্লকের পরিবর্তে 
টীন্‌ অথবা তামার পাতে নক্সা ( 5০01৪) প্রস্তুত করিয়| তাহা 
দ্বারা তুলির সাহায্যে ছাপিতে হয় ঃ-- 

_ সেরিকোছ ২ তোলা, কারবলিক এসিড ৮ তোলা, ফরমেলডিহাইড. 
১* তোলা এবং সোডিয়াম এসিটেট্‌ ১ তোলা একটি পাত্রে রাখিয়া 
পাত্রটী জলের উপর রাঁধিবে এবং গরম করিবে। যখন সেরিকোছ 


_ মিশাইবে--তত্পর ছাপাও, গুকাও এবং অবশেষে সাবানের জলে 
বো করিয়া টায় কাই লও। ৪৯*নং 1); ষ্টাইল জবা ৷ 


৷ গলিয়| ' যাইবে তখন তাহাতে যে কোন ধাতুর গুড়া মিশাইবে।. 
১৬ তোলা সেরিকোছ সলিউশনে ২ তোলা ধাতুর গুক্ঠ। ( এই হিসাবে) 


91, 


রীতা উদ ই, 


ভিশ্চার্জ ও রেভিষ্ট প্ৰিণ্ট | 
(Discharge and Regist or Reserve 
Printing) 


ডাইন্রেক্উ কালা কাটাই (Direct Discharge) 
Printing )—. = 


১ নং প্রণালী -ডাইবেক্ট কালার রঞ্জিত কাপড় শতকরা ১৫ ভাগ ফরম-. 
সল-হাইড্রোসালফাইট, অথবা ফর্মেলডিহাইড. পেষ্ট দ্বারা ছাপাইয়া, 
শুকাইবে; তৎপর ২1৩ মিনিটের জন্য ২১৪ উত্তাপে ষ্টীম, করিবে । 
ইহাতে ছাপান স্থানের রং নষ্ট প্রাপ্ত হইয়| সাদ| হইবে। 
২ নং প্রণালী- রঞ্জিত কাপড় শতকরা ৩৮ ভাগ রঙ্গলাইট. 0, ২ ভাগ 
_, এসাডা, ৬০ ভাগ গাম-সলিউশনের সহিত পেষ্ট কাঁরয়! তাহ! দ্বার! | 
ছাপাইয়া শুকাইবে এবং ১০ মিনিটকাল গ্রাম. করিলেই! ছাপান ' স্থানের | 
রং উঠিয়া যাইয়| শাদা হইবে। * 


লেপিক্ৰ কালা কাটাই ( (15510 Discharge Printing) 
. _ ইহা দুই প্রণালীতে কাটাই হয়, যথ| £-- 

1. Oxidation Discharge £_ গামসলিউশন ৩৮ভাগ, চায়না 
ক্লে ১০ ভাগ (৫ঃ৫ অর্থাৎ সমপরিমাণ জলে গুলিয়| ), ক্লোরেট-অব- 
এমোনিয়! (৪২ ডিগ্রী টোয়াডেল ) ৪* ভাগ, ক্লোরেট-অব-মোভা| ১০ « 
ভাগ । উল্লিখিত জিনিষগুলি একত্র করিয়! সিদ্ধ কর এবং ঠা 
করিয়া তাহতে ২ ভাগ Red Prusiate of Potash মিশ্রিত 


৩৮ মিনিট কাল ট্রাম কর--তৎপর ধুইয়া লও । দেখিবে ছাপান 
স্থান সাদা হইয়াছে । ৰ 

2. Reduction Discharge— গাম সলিউশন ২৫ ভাগ, জল 
২০ ভাগ, কষ্টি কমোড! (৭৭*ডিগ্রী টোয়াছেল) ৫ ভাগ, এবং নালফাইট 
অব-পটাশ (৯** ডিগ্রী টোয়াডেল ) ৫০ ভাগ মিশ্রিত কয়িয়া এই পেষ্ট, 
জারা বেগিক রঞ্জিত কাপড় ছাপাও, শুকাও, এবং ৩৪ মিনিট টীম 
করিয়া ধুইয়া লও দেখিবে ছাপান স্থান সাদ! হইয়াছে । 

ল্েলিনুক্র কালা ল্রেজি্ জিণ্ডিৎ- ধোলাই কাপড় 
প্রথমে 4% tannic Acid এ দটরট্‌কর । শুকাও এবং নিয়লিখিত 
পেষ্ট ছার! ছাপাও _কষ্টিক, সোডা (৭97 টোয়াডেল ) ৫ তোলা. গাম-: ... 
মলিউশন ৪ তোলা, এবং চায়ন! ‘ক্লে (১:২১ অর্থাৎ সমপরিমাণ: জলে 
গুলিয়| ) ১০ তোলা। পরে কাপড় ৪1৫ মিনিট ষ্টীম, কর, টারটার 
এমেটিক দ্রাবণে (3%) ট্রট.কর পরে যে কোন 8831০ ০০1০৬% দ্বারা 
রং করিগে ছাপান স্থান দাদাই থাকিয়া যাইবে। 08 
সালফাৰ্ম কৰালা কাই (Sulphur Discharge Prii- 
1195- গাম- -সলিউশন ১৫ ভাগ, ক্লোরেট২অব-এলুমিনা (৪২’ টোয়াডেল) 
৬০ ভাগ, চায়না ক্লেং ভাগ- এই জিনিষগুলি একত্র করিয়া ৮৫০০ তে 
গরম কর এবং এঁ অবস্থায় ১৫ ভাগ ক্লোরেট-অব-সোডা মিশ্রিত কর 
এবং ঠাণ্ডা হইলে তাহাতে € ভাগ Red Prusiate of [2019 1 
মিশাইয়া ছাপাও, শুকাও, এবং ১০০০. তে ৫ মিনিটকাল ষ্টীম 
কর ৷ তংসর ধোও, সাবান কর, পুনরায় ধুইয়া শুকাও | শুকীবাঁর পূৰ্ব্বে 
"3 1০ 3%, কষ্টিক্‌সোড| দ্রাবণে সিদ্ধ করিয়া ধুইয়া শুকাইলে ছাপান 
স্থানগুলি' অধিকতর শুভ্র দেখাইবে। = 


তাত ও রং ৫১১ 
করিয়া তাহ! দ্বারা বেসিক রঞ্জিত কাপড় ছাপাও, শুকাও ‘এবং 
) 


:. ০ভিঙ্গাইয়া রাখিয়া উত্তমরূপে ধুইয়| শুকাইয় লও 


৫১২ তাত ও রং 


ং 


এনিলিন্স ল্যাক, ল্লেজিষ্ট প্ৰিণ্টিং (Aniline Black 
Resist Printing)— 

প্রকৃত প্রস্তাবে এনিলিন ব্র্যাক একবার রং হইয়া গেলে কাপড় 
থেকে সেই রং কাট! যায় না, কিন্তু ছাপ্থান্থানে যাহাতে রং না ধাঁরতে 
পারে তাহাই কর! সম্ভব, অর্থাৎ যাহাকে বলে Resist Style. 


১নং প্রণালী ১। ৩ তোল! এনিলিন সণ্ট ৮ তোল! জলে গোল। 
২। ১ তোল! পটাশিয়াম-ফেরোসায়নাইভ. ৪ তোল! জলে গোল ৷ 


৩। ২ তোল! পটাশ-ক্লোরেট ৮ তোল! জলে গোল । ১, ২, এবং 
৩ নং পাত্রের জল একত্র মিশাও এবং তাহাতে কাপড় ঠাণ্ডা অবস্থায় : 


আধঘণ্ট/কাল কটু করিয়া নিংক়াইয়া, গুকাও। তৎপর--২ তোলা 


মোড়া .৭॥ তোলা গদের আঠার সঙ্গে মিশ্রিত ক য়য়| তাহ! ছার! কাপড 


ছাপয়| পুনরায় শুকাও এবং ১ মিনিট কাল গ্রাম কর, স্ত্রী ১২ ঘণ্ট| 
হাওবা লাগাও। তৎপর পটাশবাইক্রোমেটের জলে কাপড় কিছুকাল 


_ ২নং প্রণালী--কাপড় প্রথমে নিয়লিখিত দ্রাবণে শি তাড়া: 
তাড়ি শুকাইয়া লইবে-- 


.এনিলিন, সণ্ট ২ তোলা, পটাশ-ক্লোরেট, ১ তোলা, তুতে u তোলা; 


- জল ১০০. তোল|। /তৎপর নিয়লিখিত পেষ্ট, দ্বার| ছাপিবে-- 


কলচুণ ১ ভাগ, জিঙ্ক-অক্‌নাইডং ১ ভাগ, ময়দার মণ্ড ৩ ভাগ। 
ছাপাবার পর :২৪ ঘণ্টা বাতাসে রাখিলে কাপড়ের জমিন সবুজ রং. 


ধারণ করিবে, কিন্তু ছাপান স্থানগুলি সাদা! থাকিবে, পরে চুধের জলে 


রিট করিলে: ছাপা স্থানগুলি মা ধবধবে রাখিয়া জমিন৷ গাঢ় কাল, = 


. হইবে ৷ 


Ars 


তাত ও রং ৫১৩ 


ওনং প্রণালী--১ নং গ্রণালীর প্রথম টী পাত্রের' মিশ্রিত দ্রীবণে 
আধাঘণ্টাকাল {[উট, করিয়! -শুকাইয়া তদুপরি নিম্নলিখিত পেষ্ট. 
দ্বার ছাপ দিবে_৩. ভাগ জিঙ্ক অক সাইড্‌, ১২ ভাগ সোডিয়াম, 
এসিটেট* ৫ণভাগ -গ্রিসারিণ এবং ৮০ ভাগ গাম. সলিউশন ৷ 
. ছাপাবার পর কাপড় শুকাইয়া ৫ মিনিটকাল : ট্রাম. করিয়া ২'ভাগ 
গটাশবাইক্রোমেট দ্রাবণে কাপড় গরম অবস্থায় কিছু সময় { উট, 
করিয়া ধুইয়| গুকাইয়| লইবে, দেখিবে ছাপান স্থান সাদা রহিয়াছে। 


উালিচিল্লেড লাদ কাটাই (Turkey Red White 
Discharge Printing) :— Le 


১নং এণালী--( Alkali Process )— 


| টাকিবেড রঞ্জিত কাপড়।২০%% কাষ্টিকসোভার গাঢ় পে, ধা 
ছাপাও শুকাও এবং ১০২০---১০৪০০ তে ৪1৫ মিনিট কাল গ্রীম.কর। গাঢ় 
কষ্টিক-পেষ্ট, ছাপানস্থানের লাল রং নষ্ট করিয়া সাদা করিয়া থাকে । / 
রম. করিবার পর ২% সোডা সিলিকেট্‌ দ্রাবণে কাপড় (সন্ধ করিবে = 
এবং ৭ তৎপর সাবান কাচা করিয়া ধুয়া শুকাইবে। প্রিন্ট করার পূর্বে 


'_ বঞ্জিত কাপড় খানা ২% গ্রকোজ 'জরাবণে উট, করিয়া শুকাইয়া 


লইলে অপেক্ষাকৃত ভাল ফল পাওয়া যায় । 


২নং প্রণালী( Acid Process )— 


টাকিরেড রঞ্জিত কাপড় ২৫-৩০% Citric Acidএর গাঢ় ৷ পেষ্ট 


সায়া ছাপাও, শুকাও এবং তৎপর :১২০ ডিগ্রী টোয়াডেল' ৷ ন্নিচিং 


: স্থান সাদা হইয়া. হাটি 


পাউডার দ্রাবণে ডুবাও, দেখিরে কয়েক 17 মধ্যে, হাসান, 


৩৩, ১71 


৫১৪ তাত ও রং 
1 ৰ 


৩ নং প্রণালী-_ট। ৰ্কিরেভ রঞ্জিত কাপড় নিয়লিখিত সলিউশন দার! 
চাপিয়া শুকাও--সাইত্ৰিক এসিড ৪ তোলা, অকজেলিক এসিড 
ই তোলা, গাম সলিউশন ১৮ তোলা ৷ তৎপর ১২৭ ডিগ্রী টোয়াডেল 
ব্রিচং পাউডারের জলে.৩1৪ মিনিট খোল! অবস্থায় টিটু করা মাত্র 
ছাপাস্থান গুলি ধবধবে সাদা হইয়| যাইবে। ব্রিচিং পাউডারের 
জলে একটু খড়ি ব| চক.দিলে ভাল হয়। 

উার্কিল্েড হলদে কাটাই (Turkey Red Yellow 

Discharge Printing ) 2০ 

টাকিরেড রণ্জিত কাপড় নিম্নলিখিত সলিউশন দ্বার! ছ।পিয়া শুকাও -, 
লেডনাইট্রেট.১ তোলা, টারটারিক এসিড ১ তোলা, সাইন্্রক এসিড 
২ তোলা, গাম সলিউশন ৩ তোল1! ততৎপর--১২ ডিগ্রী টোয়াডেল 
ব্লিচিং পাউডারের জলে ১ মিনিট খোলা অবস্থায় ট্রিট করা মাত্র 
ছাপান স্থানস্তলি ধবধবে সাদ! হইবে ।তৎপ র কাপড়খানা উমরূপে ধৌত 

5 করিয়া ২* ডিগ্রী টোয়াডেল পটাশবাইক্রোমেটের জলে ১ মিনিট কাল 
ট্রিট করিলেই দেখা যাইবে যে উক্ত সাদাগ্থানগুলি হলদে, রং ধারণ, 
করিয়াছে। পরিশেষে পরিষ্কার জলে ধৌত করতঃ শুকাইবে ৷ 
চাৰ্ক্চিব্লেড ৰ্লেজিষ্ট এিন্টিং (Turkey Red Resist 
Printing ) 2 == 

সর্বপ্রথম কাপড়খান| এনুমিনিয়াম এসিটেট দ্বারা মরডেণ্ট কর, 
গুকাও এবং তৎপর ৩০-৪০% 0177০ 81৩ (পেষ্ট দ্বার! কাপড় খাঁন! 
ছাপাও, গুকাও এবং ষ্টীম, কর । তংপর গোবর দ্বার] Dunging 

করিয়া অথৰা সোডা-ফসফেট্‌ দ্বার! ধুইয়া জমিনের মরডে্ট পাকা, _ 
কর এবং ছাপান স্থানের Materials, দূরীভূত কর। * তৎপর উত্তম 
_ রূপে ধৌত কাপড় খানা এিঙগারিণ দার! রং কর, দেখিবে ছাপ|নস্থানে 


101 


/ 


778 ৰ Wy 
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তাত ও রং ৫১৫ 


কোন রং না ধরিয়া অর্থাৎ সাদা রাখিয়া রিটা: গাঢ় লাল রং 
ধারণ করিয়াছে। ধৌত কর, যা, R. ০! দ্বার! চাক চক্য বৃদ্ধিকর, 
শুকাও সীম, কর; পুনরায় সোপ সোডায় ধুইয়| শুকাইয়া লও। 
স্যাঁপীথলন Resist প্ৰিণ্টিং ১ 

ষ্টেনাস, ক্লোরাইড ৪০ভাগ, টারটারিক এসিড ৫ ভাগ, গাম ৫৫ ভাগ 


= ১০০, ভাগ ৷ 
ন্যাপথল কর| কাপড় (10701585850 Cloth) শুকাও এবং 


উক্ত পেষ্ট, দ্বারা কাপড় খানা ছাথাও এবং পুনরায় শুকাও ৷ 
ৰ ত্ংপত্ল 13396 অথবা 5310 দ্বার! ডেভেলপ কর; দেখিবে ছাপানস্থানগুলি 
ব্যতীত কাপড়ের সমস্ত গায়ে রংধরিতেছে। এই স্থলে টারটারিক 
এসিড ব্যবহার করায় ছাসান স্থানগুলি ৪০০৭ white দেখাইবে, 
অন্যথায়, শুধু ষ্টেনাস,ক্লোরাইডে হবিদ্রাভ সাদ! দেখাইবে। তৎপর, 
সাবান কাঁচা করিয়া ধুইয়া শুকাইবে ৷ 


ন্যাঁলীথল সাদা-কাডাই প্ৰিণ্টিং (Naphtol White 


Discharge Printing) ১১ 
১০ তোলা চায়না ক্লে, ১২ ভোলা গরম জলের সহিত উত্তমরূপে 


মিশ্রিত করিয্া ২ তোলা সোডা তাহাতে দাও, তৎপর ৫০ তোলা 


গঁদের/ আঠা. নাড়িয়া নাঙিয়া মিশাও এবং ২০ তোল! রঙগলাইট্‌ ৫ 
পূৰ্ব্ব চূর্ণ কর্লিয়া উক্ত সলিউশনের সঙ্গে মিশাও। অবশেষে 
_ ৩ তোলা এন্‌-থ,কুইনোন পেষ্ট, তাহাতে মিশ্ৰিত কর। উক্ত সলিউশন 
? প্রস্তুত করার ২৩ ঘণ্টা বাদে. ব্যবহার করা উচিত, _ কারণ: 
_ অঙ্গলাইট, 0 সহজে গলে না: 8" 
ধা স্থাপ্ধর্শরঞিত কাপড় না ধুইয়া গকাইবে এবং উক্ত শিওর 
রা খা কাপড় ছাপাবার পরও) পুনরায় তাড়াতাড়ি শকাইবে। শুকান 


+ 


4১ 


না 


৫১৬ তাত ও রং 


মাত্র আধঘ্টকাঁল গ্রীম করিবে। অবশেষে সোডা ও সাবানের জলে 
১৫ মিনিট কাল সিদ্ধ করিয়| ধুইয়| শুকাইয়| লইবে। 
ল্যাপথল-ল্লেড হুল্দে-কাঁডাই লঅলিপ্ছিৎ 
(Naphto!l-Red Yellow-Distharge Printing) ‘= 
গ্রাপথল-রঞ্জিত কাপড় ন! ধুইয়া শুকাইবে। তৎপর হল্দের জন্য 
নিয়্লিখিত সলিউশন দ্বার! ছাপিবে--৭ তোল! রঙ্গলাইট. 0, ৩ তোল। 
সোডা, ৯* তোল! গদের আঠ| এবং ১0০ তোলা ale cn পেষ্ট,। 
ছাপাবার পর তাড়াতাড়ি শুরাইবে এবং গুকান মাত্র ১৫ মিনিট 
কাল ষ্টীম, করিবে । অবশেষে সোডা ও-পাবানের জলে ১৫ মিনিট, 
কাল সিদ্ধ করিয়া ধুইয়| শুকাইয়| লইবে। 
স্যাপখহ-ৱেড প্ৰীন:কাটই প্রিন্টিৎ 
(Naphtol- Red Green-Discharge Printing ):— 
গ্যাপথল-রপ্জিত কাপড় ন| ধুইয়া শুকাইবে, তৎপর গ্রীণের জন্য 
. নিয়লিখিত মলিউশন থারা ছাপিবে_:৭ তোলা, রঙ্গলাইট. 0১৩ তোল! 


সোডা, ৯০ তোলা গঁদের আঠা, ২ তোলা ব্রিলিয়াণ্ট ইত্ডিগো 4 পেট, 


এবং ২ তোলা এন থ.াকুইনোন: পেষ্ট ৷ অগ্তান্ত প্রক্রিয়া পূর্বববৎ। ._ 


A, সি... এই 


ষটব্য_ন্যাপাথল, ডাইব্রেক্ট প্রিন্টিৎ এ কাপের জমিলে |. 


ছোপ, ধরিয়া যায় বলিয়া বাজারে অচল ; সৃতরাং হআাপথল ডাইরেক্ট 


প্রিন্টিং প্রণালী, সম্বন্ধে কিছু ন| লিখিয়া কয়েকটা কাটাই- প্রণালী 


সম্বন্ধেই লিখিলাম। ৷ 
হুণ্ডিলে। এবং অন্যান্য ভ্যাউ. কাটাই (Wine 


11 Discharge on Indigo and other Vat colours ) :— 


এ সাধারণতঃ ২. প্রণালীতে কাটাই হয়, যথ_:(॥) Reduction 
৷ and (2) Oxidation 17 ইত্ডিগোকে 
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মোডিয়াম হাইড্রোসালকাইট. ( Redicing Agent ) ছারা রংহীন 


পদার্থে. পরিণত করা হর," পরে হাওয়া লাগাইয়া অর্থাৎ 155, 


‘0xidation ইণ্ডিগোর মূল ন্রংকে ফিরিয়া পাওয়া যায়; স্থতরাং 
অভিনারি হাইড্বোসালফাইট্‌ স্বরা ইত্ডিগে। কাটাই কর! কঠিন, 
অতএব Reducing Agsnts—যql—Lsucotrop W, Leuco:rop 
O,.Metabvl BDC, Rangalite CL,  Hydrosulphite CL 
উক্ত যে কোন Reducing Agent ইণ্ডিগো Discharging Agent 
হিসাবে ব্যবহৃত হইয়া থাকে ৷ 


প্ৰিণ্টিং পোষ্ট প্রস্তুত প্রণালী £-১নং ২৬ 
যে কোন Reducing Agent এবং ২_-৩% জিষ্ক-অক সাইড. 
প্রয়োজন" মত, গাম মলিউশনে পেষ্ট) প্রস্তুত করিয়া তাহা দ্বার! 
রঞ্জিত কাপড় ছাপাও, শুকাও এবং ডাইরেক্ট কালারের গ্যায় ঠীম্‌ 
কর। তৎপর ২--৩% কষ্টিক দ্রাবণে ( ফুটন্ত অবস্থায়) কাপড় উট 


কর। ইহাকে বলে Reduction Discharge. / SLA 


২৭ং প্রণালী--নীল (1778০) রংএ রঞ্জিত কাপড় শুকাবার 
- পর নিয়লিখিত সলিউশন দ্বার! ছাঁপিয়া শুকাও এবং পরে 


'সালফিউরিক এসিড ও অক জেলিক এমিডের মিশ্র দ্রাবণে ৬০০০ ৰ 


Av 


তে টু করিলে ছাপাস্থানের নীল রং উঠিয়। যাইবে ঃ-=- 
পটাশ বাইক্রোমেট, ৩ তোলা, কিক সোডা ॥০ তোলা, অলিভ 


অয়েল অথবা তারপিন, ১ তোল! এবং গঁদের আঠা ১৫ তোল|। ৷ 


তৎপর স্মলফিউরিক এসিড ১০ তোলা এবং অক জেলিক এসিড, ৪. 
তোলা, ১ ১৪৬, তোল! জলে, মিশ্ৰিত করিয়া 10514 ) গরম অবস্থায় উজ 


তক 


হি 
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_রাখিলেই ছাপাস্থানগুলি সাদা হইয়া যাইবে। তৎপর উত্তমরূপে ধৌত 
করতঃ শুকাইবে। যাহাতে ছাপান-্থান নরম ন! হয় সেই জন্যই 


0৯116 Acid ব্যবহার করিয়া থাকে.। ইহাকে বলে Oxidation 
Discharge. 


ভ্যাট. কালার ব্রেজিষ্ট Be ( Vat Colour Resist 


- Printing) :— 


চে Acid ১ তোলা, Copper Sulphate. ই তোলা, 
ময়দ৷ ৩ তোল, জল ২৪ তোলা চায়না ক্লে ৩ তোল|। প্রথমে চায়ন| 
"ক্লে সমপরিমাণ জলের সহিত মিশ্রিত ক্রিয়া পেষ্ট, তের করিবে। 
পরে ময়দার মণ্ড তৈরী করিবে! উভয় মণ্ড একত্র করিয়া উহার 


মধ্যে তুঁতিয়া'দ্রাবণ ও পিক্রিফ এসিড মণ্ড মিশ্রিত করিয়| কাপড় 
ছাঁপিবে। পরে ভাল করিয়া শুকাইবে। তৎপর কাপড় ভ্যাটু কালার 


দ্বারা রং করিবে। ইহাতে ছাপা স্থান সাদ! থাকিবে। ' 


৷'_ হুণ্ডিপোলল-“ সাদা কাটাই প্রিণ্টিং ( White 


Discharge Printing on ভু ORS Dyed Cloth in Light ) 
Fancy shades) :— ) ৷ ৰ 
ইণ্ডিগোসল-রঞ্জিত কাপড় নিয়লিখিত সলিউশনে ১৫. মিনিটকাল 
টু করঃ-- ; 
১ তোলা লিউকোট্ৰোপ, W. 0০9০. 3-তোল!| গ্রায়েসিন ৯. 
(Giyecine A )। এক পাউণ্ড জল। তৎপর উত্তমরর্পে শুকাও ন 
এবং নিম্নলিখিত প্রিন্টিং সলিউশন দ্বার কাপড় খানা. প্ৰিণ্ট, কর-- 


৩৪ ভাগ, Zine White, ৬ ভাগ 01০76 A; ১৫ ভাগ = it 
Rangalite C( _উদ্ভমরণে চূৰ্ণ করিম), ৯ ভাগ 'লিউকোডট্রোপ. ৮. 
+ ১ ঢ় ভাগ সোডা, এবং ৩৫ ভাগ গাম-সলিউশন (১৪২ J ২৬% 


[J 


ন তাত ও রং ৫১৯ 


ও 
ভাগ। কাণ প্রিট করিয়! হুৰ্যোর্ব আলোতে শুকাইবে। তৎপর 
স্রোতের জলে আধঘণ্টাকাল *ধুইবে, তধন দেখিতে পাইবে যে 
ছাপাস্থানগুলি সাদ! হইয়া গ্রিয়াছে। £ 

+N. ইণ্ডিগোমল গ্রীগু রঞ্জিত কাপড় সর্বশেষে সাবানে সিদ্ধ 
করা দরঞ্চার। রং গাঢ় হইলে যে কোন ইণ্ডিগোসল রং হউক 
না কেন, শুধু স্ুৰ্যোর আলোতে রাখিলেই রং কাটিবে না। অধিকন্ত 

+ ১০*মিনিটকাল টীম, কর! প্রয়োজন, তৎপর উত্তমরূপে ধুইয়া শুকাইবে । 

. ৰ্লেশনমে এসিড বং কাটাই প্ৰণালী (Acid ০০1০0 
Discharge Printing on Silk )- এপিড রঞ্জিত রেশম নিম্নলিখিত, 
সলিউশন দ্বারা ছাপিবে ঃ-- 

২০০ “ভাগ Rangalite °C, ৭০০ "ভাগ গদের নী ১১১ ) ১ ত 
জল = ১:০০ ভাগ ।. ং 


৯ 


শ্রক্কাদল্ণ অল্্যান্ল 

ৰ ফিনিশিং (Finishing) 
ফ্রিন্নিশ্যিং-শব্দের অর্থ, কাপড় তাত হইতে নামিবার পর 
বাজারে যাওয়ার উপযুক্ত করিতে প্রয়োজনীয় প্রক্রিয়া । ফিনি- 
শিংয়ের প্রক্রিয়া কাপড়ের রকম এবং. বাজারের চাহিদার উপর 
নির্ভর করে। ফিনিশিংয়ের উদ্দেখা--কাপড়ের সৌন্দর্য্য বৃদ্ধি করাই, 
প্রধান, দ্বিতীয়তঃ. ইহাতে কাপড়কে ব্যবহারোপযোগীও করা হয়।, 

ফিনিশিং প্রণালী দ্থলতঃ ২ ভাগে বিভক্ত, | 

বথাণ (১) বাভ্িক ( Mechanical) এবং (২১) 
ল্লাসাল্লনিক ( Chemical ).; ৰ: 

31" আভ্রিক্ু ভপ্পাক্স-গ্রমের সাহায্যে শুকান হইতে 
আরম্ভ করিয়া ইস্তারী করা ( Galendering or Ironing ), 

কাপড়ের চাক্‌চক্য বৃদ্ধিকর! ( Schreinering, to pive silk like 
10007 ),। কাপড় মুগুর দার! পিটাইয়| লিনেনের মত নরম করা 
ও চাকউক্য বৃদ্ধি কর! (1৩০8), সন্কে|চন বন্ধ করণ (Sanfori- 
21006) ইত্যাদি | 


২। ল্লাসাক্রলিক উপাক্-সাধারণ ব্লিচিং হইতে জর] 


করিয়া মারসেরাইজ করণ (01576571958), ফিলিং, মিলিং। 

ওজন বৃদ্ধি করণ, মোলায়েম করণ (5০150108 )ইত্যাদি। 

এই সমস্ত করিতেও যন্ত্রের সাহায্য একান্ত প্রয়োজন । 

ফ্রিন্নিল্ণিংহ্লোব ফলাফল দ্বিব্বিত্ব- বথা, স্থায়ী এবং অস্থায়ী 
াত্রী হিলিস্পিংবথা,. ব্রিচিং, মারলেরাইলিং ইত্যাদি।: 
অন্থাক্সী 97177 ক্যালেগারিং। বীট লিং, ইত্যাদি । 


নি ু তাত ও রং. ৫২১ 
প্নন,জিহ (Singeine) — 
কোরা কাপড় তাত হইতে নামিয়া আসিলে তাহ! হইতে আলগা, 
বাজে আশ, নেপ২ ইত্যাদি €পাড়াইয়! দূরীভূত করণকে লিন্সজিহ 
বনে। ফ্যান্সী জিনিষ, ব্ৰিচিঙ এবং ডাইংয়ের পূৰ্ব্বে এই প্রক্রিয়াটা করা 
একান্ত প্রয়োজন ৩ প্রণালীতে সিন বজিং হয়, যথা 
০+ ১॥ প্রেটংপিন.জিং ২। রোলার সিনংজিং ৩। গ্যাস সিন জিং। ৷ 
ব্ৰস্নেলিহ ( Boilins )— 
ব্রিচিং বা ডাইংয়ের জন্ত যে কোন*কৌ রা! সুতা: বা কাপড় সোডা 
, বয়েল করিয়া লইতে হয়। * এই কাজের জন্ত মিল বা বড় ২ ফ্যাক্টরীতে 
' িস্থাল (Kier) ব্যবহৃত হয়। ১২৮ নং চিত্র দ্রষ্টৰ্য। যত ভাল সিদ্ধ 
(8088) হইবে ব্লিচিং বাঁ ডাইং তত ভাল: হইবে। সিন জিংএর, পর ' 
কাপড়গুলি ভিজা অবস্থায় স্তপাকারে এক রাত্রি রাখিয়া দেও, ইহাতে 
কাপড়ের ষ্টাচ্চ কিছুটা আলগ! হইবে, তারপর কিয়ার ম্যাসিনে' দড়ি. 
আকারে (Rope form) কাপড়গুলি Man-holeর ভিতর দিয়া নিয়] 
'_ পাক, কর। এই প্যাকিং এর কাজ একটি ছোট বালক দ্বারাও হইতে 
৷ পারে। প্যাকিং এর পর কিয়ারে প্রয়োজনীয় সোডা সলিউশন দিয়া 
পুর্ণ করিবে। এখন কিয়ারের ভিতর থেকে বাতাস ঠীমের সাহায্যে 
এ বাহির করিয়া! 11২0-)০1, টি বন্ধ করিয়া বয়েলিং আরম্ভ করিবে। .. 


| Al Kier Machine নান| প্রকার, যথা Kier HE External 
J 11788 Kier with Internal Injector, Kier with 
81 External Multi: tubuler Heater. Horizontal 4 ইত্যাদি |. 


Ny i) জং স্যালিনল--_ ঠা L ৃ ই 
ই বয়েজিংয়ের, পর কাপড় উত্তমরূপে (৮; না করিলে: বোলাই বা টু 
ৰং পান, হওয়ার সম্ভাবনা খাকে। সাধারণতঃ মোটা বা মাঝারি = 


৫২২ '_, তাত ও রং 


কাপডের জন্য ক্লোলাক্র ওস্ৰালিংস্যালিলই ব্যবহৃত হইয়া 
থকে । ওয়াসিং মাসিন নান! প্রকার, যথ|--২০11০ Washing 
Machine, Square B:ater Washer, Wince Machine (কিয়ার 
এবং রোলার ওয়াসিং এ যে কাঁপড় নষ্ট হওয়ার সম্ভাবন| থাঁকে তাহ! . 


এই Wince Machine এ বয়েলিং এবং ওয়াসিং উভয়ই হইতে পারে৷ । 


Ripple Washing Machine ( very. suitable for fine, 1151) 
+ and EES fabric, ) 


TE FET 
৷ "৮০ নং চিত্ৰ । কলার ওয়াসিং ম্যাসিন। 

স্যাঙ্ক লিং (Man gling)— 

"সুত হইতে জল নিষ্কাশন করিতে যে ম্যাসিনের প্রয়োজন তাহাকে 
বলে “Hydro-Extractor’ * ১৭৯ নং চিত্র ডষ্টবা। কাপড় হইতে : 
জল নিষ্কাশন , করিতে Squeezing Roller এর প্রয়োজন 
এবং ইহাকে Vangling বলে। রং ত্ত ধোলাইয়ের পর এই Mngliog 
এর সাহায়ো কাপড়ে নানারকমের. ৮7115) দেওয়| হয়, যথা, 
50601 8--ষ্টৰ্চচ, ডেক্স ট্ৰণ, গাম, গং ইত্যাদি। Filling— 
মাগনেশিয়াম সালফেট, চায়না IG Sottening— সাবান, 
তৈল, মর সাদি 9৩1001851- মাগনেশিয়াম জিঙ্নংকলোাইড, _ 


। 


- বান ্ার ক রস্ক রর ্ার্লার রর 


৮ 


৪ তাত ও রং : | ৫২৩. 


১ গ্রিচারীণ ইত্যাদি । _ ৪0056086--বরিক এসিড, ফরমেলডিহাইড, 
জিঙ্কক্লোরাইড, ইত্যাদি । * ৩ Pr০০{i॥৪_মেটালিক অক সাইড. 
ফসফেট,, বোরেট, পিলিংকট্‌ ইত্যাদি ! Water Proofing— 
ফ'রমেলডিহাইড, জেলাাটাষ্টন, প্যারাফিণ, মোম, রাবার, মেলুলোজ 
এসিটেট্‌ ইত্যাদি ৷ ৰ 

‘ক্ষেন্বিব্বিং (085538০1058) নবম অধ্যায়ে ৪৬৫ নং পৃষ্ঠায় দ্ষ্টবা-- 


নানি (Mercerising)—নবম অধ্যায়ে ৪৬৯ পৃষ্ঠায় 
দ্রষ্টব্য 4 


ওভপলৌেলিং (Opening)— 
» কাপড় যখন ধোলাই বা ধোওয়া হয় তখন দড়ির মত (Rope forma) 
থাকে। ইহ! খুলতে Scutcher ম্যাসিনের গায়োজন 1 t 


ৰ 


১৮১ নং [চত্র-স্থাচার ম্য|সিন | ইহার অপর নাম 5cro]l opener, 
গে ছভেন্দ্‌টান্সিং (Stentering)— 


ধোলাই, বং, ম্যাঙ্গপিং প্রভৃতিতে কাপড়ের বহর কিছুটা সঙ্কোচিত 
7) হইয়া থাকে। সঙ্কোচিত বহর পুনরুদ্ধার করিবার _ 
জণ্ঠ যে ম্যাসিনের সাহায্য লইতে হয় তাহাকে বলে Stenter or 
Tenter, টেন টার ২প্রকার, যথা=Simple Stenter এবং Hot Aic 
51.601, Simple Stenter এ ব্যবহৃত হয় যে. সমস্ত কাপড় 
গু শুকান থাকে। Stentering এর সময় Damping Machine 
এর সহায়ে কাপড় সামাহা ডিজাইয়া লইতে হয়। ৪ ৩0006 :. 


an 
৮ 


চু 


ল্্যালেনডাৱিং (Calendering)— 


৫২৪ তাত ও রং 


Machine এর feeding side Damping Machine টী ফিট করিয়া 
লইতে হয়। | ৰি 


Hot Air তো লব ম্য|পিগিংএর সাহায্যে ফিনিশ 
দিয় Stenter করিতে Hot Air Sterter ব্যবহার করিয়া থাকে। 
এখানে আর Damping Machine এর প্রয়োজন হয় ন|। 

ঠি রর 


কাপড় ইস্ত্রী করার, যন্ত্রের নাম Calender Machine. ক্যালেনভা রং 
এর পূৰ্ব্বে Damping Machine এর সাহায্যে কাপড় আৰ্দ্ৰ, করিতে 


হয়। কাপড়ের রকম অনুসারে Calender Machine এর প্রয়োজন ।" ' 


ইহা ২ হইতে ১১ রোলারের (2100 এ Bুwls or Rollers) হইয়া 
থাকে৷ সাধারণতঃ ৫ হইতে ৭ 8০০1৪ এর ক্যালেগ্ডার ম্যাসিনহ ব্যবহৃত 


*হ্য়।, A 


-.আাইলালীহু (Schreinering)— 4 


ইহাও এক প্রকার ক্যালেগারিং। ৷ সাধারণতঃ সাটীন জাতীয় 


কাপড়ের উপর রেশম সদৃশ চাকুচক্য আনয়ন করিতে এই ম্যাসিন, 


ব্যবহৃত হয়! এই ক্যালেগ্ডার দুই owl এর থাকে । নীচের Bowl 


+ টীতে বেশ নরম ও কোমল প্যাড এবং উপরের ০%! টাতে ইঞ্চি প্রতি 
১২৫ হইতে ৫০০ Parallel 11555 200 Angleq engrave কর|.. 


থাকে |. এই ৪15০৮ ম|রসেরাইজ করা কাপড়ের উপরই ভাল হয়.।. 


ৰী'ইলিনং (8৪০০019%)--হুতী৷ ৰ, নরম ও EERE RS 
করিতে যে যন্ত্রের প্রয়োজন তাহাকে, বলে Beetling Machine. 


টা fp 


১০৫ 


নব 


29 


তাত ও রং -৫২৫ 


ব্ধভি্ত ও ছাল স্ষাশডভু ফ্ৰিনিশিং (Finishing 
OF Dyed and Printed Textiles) £-- 


* একটি ফিনিশিং সলিউশন প্রস্তুত প্রণালী:-- 


১ পাউণ্ড র্যামাজিট ! (হর 1) এবং ৪ আউন্স আই-জি-পন 
| (18%90007) ২০ গ্যালন গরম জলে গে৷ল। যদি রেশম. ফিনিশ 
* করিতে হয় তবে ইহার সঙ্গে ৪ আউন্স সাই[ট্ৰিক এসিড মিশ্রিত 
করিবে। তৎপূর উপর্লোক্ত সলিউশন কাপড়ে ছিটাইয়া বা স্প্রে 
(3০৭9) করিয়া কাপড়. খানা ভিজাইবে অথবা অল্প সময়ের 
"জন্তু উক্ত সলিউশনে কাপড়খানা ডুবাইয়া তুলিবে এবং সামান্ত ভিজ| 
থাকা অবস্থায় কাঠের রোলারে খুব টানের সহিত জড়াইবে। . এই _ 
রোলার ২ খণ্ডে বিভক্ত থাকে, সুতরাং কাপড় জড়ান হওয়ার পর 
রোলারের ছুই পার্শ্বে ভিতর দিক হইতে কাঠের .অথবা বাশের 


: খিলের সহায়ো জড়ান কাপড় আরও টানের উপর রাখিবে। এই ২. 
. অবস্থায় কিছুকাল রাধিবার পর, কাপড় খুলিয়া আনিয়া ইস্তরী নী 10৬ 


ইহাতে কাপড় খুব কোমল ও চক্‌চকে হইয়া থাকে। 


জিন কাপডেন্ চাকৃুচক্য পুলকজ্ৰুদ্ধাল্স-- 
প্রতি গ্যালন জলে বড় চামচের এক. চামচ ভিনিগার মিশাইয়া রখ 
সেই জলে রঙ্গিন কাপড় একবার ডুবাইয়া *ইলে রঙ্গিন কাপড়ের ওজ্জল্য _ 
ফিরিয়া আসিবে। 


ণ্ঞ লী 


:1২,.. পরিশিষ্ট: 


>) স্মুতাব্ল ব্যাস ও শালা লিকুণাভল, —(Determina- 
tion of Diameter of yarn and Selection of Reed )= 
. যত নম্বরের সুতা তাহাকে ৮৪০ দিয়া গুন করিলে যে সংখ্যা 2 
হইবে তাহার বর্গমূল বাহির করিবে এবং তাহ! হইতে শতকরা ৭ তু 
বা ১০ ভাগ বাদ দিরে। ( উৎকনষ্ট তার জন্য শতকর| ৭ ভাগ এবং, তা 
নিক সুতার জন্য শতকরা ৯০ ভাগ)। বাদ দিয়| যে (সংখ্যাটা 
হইবে তত সংখ্যক হত| পাশাপাশি রাখিলে ১ ইঞ্চি হইবে। কিন্তু ৷ 
- শানার কাঠিগুলিই প্রায় অরদস্থান জুঙিয়া থাকে? সেই জন্য উক্ত সংখ্যার 
অৰ্দ্ধেক সংখ্যক স্থতা (0085700010 ) শানার প্রতি ইঞ্চিতে রাখিয়! 
বোনা যাইতে পারে। সাধারণতঃ ৩ ভাগের ১ ভাগ স্থত| শানার 
প্রতি ইঞ্চিতে রাধিয়া বোনাই সহজ, যেমন--৪০ নম্বর সুত|= ৪০ 
%৮৪০=৩৩৬০০ গজ ৷ ইহার বর্গমূল- ১৮৩০, ইহা হইতে শতকরা 
১০ ভাগ বাদ দিলে অর্থাৎ. ১৮৩ বাদে অবশিষ্ট ১৬৫. "থাকিল। 
ইহার ৩ ভাগের ১ ভাগ-৫৫» অর্থাৎ প্রতি ইঞ্চিতে ৫৬টা, কতা... 
রাখিয়া 'বুনিবে। ৮২টি, পর্য্যন্ত প্রতি ইঞ্চিতে স্থতা রাখিয়া বোনা = 
যাইতে পারে] সুতার নম্বর অনুসারে বাজার প্রচলিত কতকগুলি ১] 
শানার তালিক! এই পুস্তকের ৯২ পৃষ্ঠায় দ্রব্য ৷ | 
(২) প্রঃ একটি টানায় ২০ নধর, ৩০ নম্ব; ও ৪০ নম্বরের সুতা এলো 
- আছে, উক্ত টান| হুতার Average Count কত? 
উঃ ২, নম্বর সৃতা- (০ হ্যাঙ্ক=১ পাউণ্ড । ৩০ নম্বর হুত্বাচ্দতত ২... | 
j হ্যা =) পাউণ্ড । ৪০ নন্বর কুতা-৪০ হ্যাঙ্ = ১ পাউণ্ড ৷" ১৭ ৰ 


ৰ sn ৰ | ১051 
১০০ ণু = ্য 
vf y ৰ্/ ৰ ও /, / 1. ৰু 
{ ন 
y ৮ ly ১৪৮): ॥ 7:11 


ও 


তাত ও রং ৫২৭ 


* 


মোট হ্যাঙ্ক সংখ্যা৯* এবং মেট ওজন =৩ পাউণ্ড । সুতরাং Average 


রঙ 


0০00৮. ৯০-+৩৩০ নম্বর । (১০২ নং পৃঃ দ্রষ্টব্য) | 


(৩) প্ৰঃ-২০, ৩৯ ও ৪০ নুং হুতা একত্রে পাকাইলে কত নম্বরের 
পাকান হুতা হইবে 1 ( Resultant Ccunt ) 


উঃ ২০ ৯৩০ _ ৬০০ 
MEAS Ee 


= 2১২ ৫ প্‌ 


ঢু 
, 2২X৪০ ৪৮০ 


১২]৪== হস নং (Resultant Count) 


, (9) এট-ছইটা স্থতা, প/কাইয়া ২০ নম্বর করিতে হুইবে। 
ইহার মধ্যে একটি ৩০ নম্বরের অপরটী কত? 
HES LSS ERS 


১ 


-৬* নম্বরের সুতা ৩০,নম্বর সুতার মুহিত 


৩০-২০ ১০ 


প/কাইতে হইবে । . ১২ 


80) সিলে . ভাতের সন্গ্গীমাদিল্স আত্ম ২২ 
জাতক গড় নিদ্ধান্নণ — ( Average life of Weaving 
| accessories in ৪ Mill working 8 hours a day )- ১11১ 
= (Cotton Vernished Heaids.)_ সাধারণতঃ ৪ হইতে ু 
 জ্টা টানা %( warp) পর্যন্ত টিকিয়| থাকে ইজিপশিয়ান ইয়াণের 
Heald হইলে ৯ হইতে ১০, টান| পর্যন্ত টিকে । মোটা সুতা এবং 
“Heavy sizing হিন্ডের, পরমা যু কমায় । । | 
__ তাব্রেক বর (Wire Healas )-কাজের উপর থাকিলে ৫ 
|; বংসর পণ্যস্ত টকে।. স্পীললা (Steel Reeqs)< খুব সাবধানে রাখিয়া oS পা 
ব্যাবহার করিলে ২ বৎসর টিকে । ০০৮4 )--এক জোৱর|] 1: 


| _ মাকু ১৬ হইতে ১৮ মাস পধ্যন্ত কাজ করতে পরে | = Buffers 
111 ‘9 টু টক; নং 


দে 


/ 


৫২৮ তাত ও রং 


৮ মাস । Picker5-৫ হইতে ৬ মাস। Picking 90190:--গতি 
™ 
মানে ১০০ তাঁতের লন্ত ৭ পাউণ্ড । 


(৬) হুণ্ডিস্লান ক্যাপক ও জাভা ক্যাপক্কে 
পার্থক্য 

ইণ্ডিয়ান ক্যাপক --]}00063১ Malabarica জাতীয় ৷ বালিশ, 
তোক, গদী ইত্যাদির জন্য ব্যবহৃত হয়। জাভ| ক্যাপক-_ 
Ceiba Petandra জাতীয় | Absorbent cotton এর পরিবর্তে এই 
একাকি, 5/৪০৮৮ তে ব্যবহৃত হয়। এত্ত: 1510: Buoys, 


Belts, Waist coats, 55৪% ০০৮৩৮5 এরং সমুদ্রযাত্রীদের পে | 
উপযোগী যাবতীয় Life Saving Appliances প্রস্তত করিতে এই 


Java Kapok ব্যবহৃত হইয়া থাকে । জাভা ক্যাপক খুব চাপে 
(compressed condition এ) রাখিয়া জলে -ভাঁসাইলে তদুপরি 
০1 ইহার নিজের ওজনের ২০--১০ গুন ওজন অনায়াসে বহন করিতে পারে 
পক্ষান্তরে 19180 Kapok বহন করিতে সারে মাত্র ১০ হইতে ১৫ 
“ গুন। ২৯৩ পৃঃ দ্রষ্টব্য | 
(৭) সাবান প্ৰস্তত প্ৰণালী £-- 

উপাদান :( Ingredients )- গরু, ভেড়া, শুকর গ্রভৃতির চৰিব, 
নারিকেল, সৱিষ|, মহুয়া, নিম, করঞ্চা, পুক্নাল, চিনাবাদাম, তিল ও 
তুলার বীজ প্রভৃতির তৈল) উক্ত তৈল বা চব্বির সঙ্গে কষ্টিকমোডার 
বা কষ্টিকপটাশের রাসায়নিক ক্রিয়ার ফলে সাবান প্রস্তুত হয়। 


yg ₹ কষ্টিকসোডায় সাবানকে শক্ত করে, কিন্তু কষ্টিকপটাশে সাবান ই 
ৰ! নরম থাকে। সাধারণত ৷ ২ এগানীতে সাবান nl হয়, যয _ঠাণ্ড! | 


) ও গরম |. ১ ET 


{ তাত ও রং ৫২৯ - 


'_ 21 প্ৰণালী (0914 ৮%০০০১৪)--একটি কষ্টিক সোডার 
সলিউশন ৭২" ডিগ্রী টোয়াডেল শক্তির প্রস্তুত কর এবং কষ্টিক দ্রাবণ 
ঠাণ্ডা হইলে যতট| তৈল বা’ চব্বির সাবান করিবে তাহার, অর্ধেক 
উক্ত-কষ্টিক দ্রবণ তৈল বা চৰ্বিতে মিশাইবে এবং ২৪ ঘণ্ট। কাল 
ঠাও। অবস্থায় রাখিয়া দিলেই সাবান জমিয়! থাকিবে। এই সাবান 
পরে জলের সহিত মিশ্রিত করিয়া এমন ভাবে পেষ্ট, তৈরী করিবে 
যেন ছাচে ঢালিলে নান| আকারের সাবান প্রস্তত হইতে পারে। 
এই প্রণালীতে “বাক্স সোপ” তৈরী হইয়। থাকে! Cold Process 


“এ নারিকেন তৈলেই ভাল হয়। নারিকেল তৈল ৮* ভাগ+রেড়ীর 
তৈল ১০ ভাগ +ন্তান্ত তৈল, যথা _-তিল, বাদাম ইত্যাদি ১০ ভাগ= 
১০০ ভাগ ৷ সাবান তৈর্লী কুল্লিতিতি ১০০ পাউণ্ড 


লিভিল তৈল বা চর্বির জন্য কষ্টিক মোড! 
হা! কণ্টিক পটাশের পশ্রিসাণ - 


বিভিন্ন তৈল কষ্টক সোড। বিভিন্ন তৈল কষ্টিক সোডা 
বা চৰ্ক্বি। ত বা চর্বি 
রেডীর তৈল ১২২ পাউও | তিল তৈল ১৩২ পাউণ্ড 
অলিভ অয়েল ১৩২ পাউণ্ড | গরুর চর্বি ১৩: পাউণ্ড 
নারিকেল তৈল ১৭২ পাউণ্ড | শুকরের চৰ্ব্ি ৯৩৫ পাউণ্ড 
তুণার বীজের তৈল ১৩২ পাউণ্ড | রজন ১২ পাউণ্ড 


কষ্টিক পটাশ দ্বারা সাবান করিতে হইলে কষ্টক সোডার ১'৪ 
গুন লাগিবে অর্থাৎ যে পরিমাণ তৈলে ১ পাউণ্ড কষ্টক সোড! 


লাগিবে'সেই পরিমাণ তৈলে ১:৪ পাউণ্ড কষ্টিক পটাশ লাগিবে ৷ 


গলন্ন শপ্রনীললী (Hot, ৮০০০০৯)--কষ্টিক সোড বা কষ্টিক 


গটাশের দ্রাবণ হাল্কা শক্তির করিবে । অল্পপরিমাণ কষ্টিক দ্রাবণ সহ 


ত ষ্তি 


€৩০ -_ তাত ও রং : | 


আল দিবে এবং আস্তে আন্তে তৈল ও কণ্টিক অল্প জালে নাড়িতে 
এনাড়িতে মিশাইবে। এই প্রকারে এক এক লট্‌ সাবান জালাইয়া 
উঠাতে প্রায় ১ সপ্তাহ লাগে ৷. | 
সাবানের ফেণা (1.300%0 ) বৃদ্ধির ‘জন্য রজন এবং ,ওজন বৃদ্ধির 
জন্ত সোডা সিলিকেট্‌, সোডা, সাজিমাটা, সোপষ্টোন, চায়নাক্ল 
ইত্যাদি মিশ্রিত করিবে । রং করিবার জন্য এসিড বা ক্ষারজাতীয় ড় 
রং ব্যবহার করিবে। সুগন্ধি করিতে হইলে সাবানের শেষভাগে 
“এসেন্স, আতর, চন্দন তৈল ইত্যাদি মিশাইতে. হয়। সাবান হইর্তে 
অতিরিক্ত কণ্টিক দূরীভূত করিতে সাবান তৈরীর শেষ ভাগে"সাবানের 
ওজনের অর্ধেক লবণ জলে গুলিয়া সেই জল সাবানের সঙ্গে আল’ | 
দিবে। তৎপর একরাত্তি ঠাণ্ডা অবস্থায়’ রাখিলে বিশুদ্ধ "সাবান ৷ 
উপরে ভাসিয়া উঠিবে। এই সাবান জলে গুলিয়া তাহাতে রঞ্জন । 
পদাৰ্থ ও গন্ধদ্রব্য সাহায্যে নানাবিধ টয়লেট সাবান তৈরী হইয়া থাকে । ৃ 
7”. দাক সালান্স (9০6 3০৪০) প্রস্তুত পণাললী-- ‘ 
বড় চামচের এক চামচ টারপেণ্টাইয়, এক চামচ সাবানের 
গুড়! এবং ছোট চামচের এক চামচ ম্পিরিট্‌ ৷ উক্ত জিনিষগুলি 
একত্র করিয়া একটি ছোট পাত্রে রাখ। তারপর পাত্রটি গরন জলের 
মধ্যে বসাইয়া নাড়িতে থাক, ক্ষণ না লেইয়ের মত হ্য়। 


_ অলোশল সোপ প্রস্তুত ও. াঁভলী--(515513600 
of Monopol Soap )— 
প্রথম পাত্রে রজন ( [২০519 ) ৭* তোলা, র্লেড়ীর তৈল (Castor 
০1) ১* তোলা, তিসির তৈল ( Linseed 01) অভাবে তিল তৈল 
(565900000. 011 ) ২০ তোলা- ১০৪ তোলা । | 
দ্বিতীয় পাত্ৰে -কষ্টিক সোডা ১৩ তোলা অথব| কটিক'; পটাশ 
__ ১৮ তোলা, জল ৬০০ তোলা। 


KL রঃ তাত ও বল: * ৩৩১ 
ৰ স্বিতীয্ন পাত্রে কটক সোডা ,বা কষ্টক পটাশ গুলিয়া অৰ্দ্ধেক কণ্টক 
সলিউশন প্রথম পাত্রে ঢ'লিয় আস্তে আস্তে গরম করিবে: এবং 
গমত্ত জিনিষগুলি গলিয়া* একত্র হইলে দ্বিতীয় পাত্রের বাদবাকী 
সলিউশন তনয় অন্ন কারয়া মিশ্রিত করিবে। যে পধান্ত কাদার মত 
অর্থাৎ একটা পেষ্ট, না হয় মেই পৰ্য্যন্ত ধীর জালে জাল দিতে পাকিবে ৷ 
সর্বশেষে লিট্‌মাস পেণারের সাহায্যে কষ্টিকের আধিক্য পরীক্ষা করিয়া 


" নামাইবে ৷ 
নু 
হই - সমাপ্ত 
LD) * 
ৰ, 
ক ইন ্‌ টী 
চিত্রের ভুল সংশোধন - 
= গৃষ্ঠ। নং ১৬৬ - sel টা Wl 
৫৬নং চিত্র নং চিত্র ৫৮নং চিত্র 
(07275 (সংশোধিত) 
"পৃষ্ঠা নুং ২৪৬ ৰ 
জে +; ৯৫৯ক নং চিত্র ১৫৯গ নং চিত্র 
| (সংশোধিত) ংশোধিত) 


টী '_ (সং 
1: ne 


(সংশোধিত) 
১৫৯নৎ চিত্র (সংশোধিত) : 


প্রাপ্তিস্থান. 
১। প্ৰেসিডেন্সী লাইত্রেরী-_বাংলা বাজার, ঢাকা ৷ 
_২৷ প্রভিন্সিযাল বুক ভিপো--ভিক্টোরীয়া পার্ক; ঢাকা । 


৩। জয়ত্ৰী ভাণ্ডার--টানবাজার, নারায়ণগঞ্জ (ঢাকা) , 


৪। শ্রীশীন্তি প্রসাদ বস্তু--রাউৎভোগ, ঢাকা। 


৫ পাকিস্তান কো-অপারেটিভ বুক সোমাইটীজ 


লিমিটেড ঢাকা, চট্টগ্রাম, সিলেট, কুমিল্লা । 


৬। প্রেসিডেসী লাইব্রেরী--১৫. নং কলেজ স্কোয়ার, 


) কলিকীত৷--১২ 


৭। দাশ গুণ্ড গ্যাণ্ড কৌৎ লিঃ--৫৪৷৩ কলেজ ্বীট, 


“কলিকাতা--১২ 

৮। আসাম বুক ভিপো-২১ নং পটুয়াটোলা৷ লেন, 
_ কলিকাতা--৯ 

৯। সায়েন্টিফিক বুক এজেনসী--৩২ ম্যাডাণ রিট, 
কলিকাতা-_১৩ 

১০। দি ইঞী্ণ ষ্টোস"--৪২নং ষ্টযাও রোড, লিক 


১১ ৷ হার গ্রোর্স ও্যাণ্ড এজেনজী--১০৩ নং নেতাজী 
_ সুভাষ রোড, কলিকাত৷|--> ৰ « 


% ৰ 
শপ 


| 


) 
- ০ the Products of 
১ টা , 


Messrs. Badische?Anilin-t Soda- 
4 Fabrik AG. 


-.'  Farbenfabriken Bayer AG. 


সিটি আট সই সবি ৮ -- সপ 


রা 17627209776 Hoechst 4 8. 


ক 


fj = Degussa” (Deutsche Gojdeund Silber = 
Scheideanstalt.) 


ক 


Contact and take. টা advice ডর কক 


৷ 08000 ALD LIMITED 


Importers of atm Dealers tn 
* Dyes —  Cemicas' — Auxiliaries, 
কত Head Office : | Branches at 


ৰ . 344) Jubilee Road, Narayanganj; Karachi, Ie 


Cihitta gong. LAN Lahore. 


~ টানে, “Cassella Farbwerke Mainkwur AG. 


ঙ 


Whichever way. 
| you look atit.... 5 


1: ডো products possess that quality and | 
2 ; এন | 
excellence, Which can be realised only after 

much experience and research combined with 

the utmost care in manufacture. 


LC.I. stands for “ Imperial Chemical 
Industries,’ whose products range from chemi- 
cals and dyestuffs to leathercloth and explo- 
sives — to name but a few. Whenever you see 
the 1071. symbol, you know that Impericl 
Chemical Industries” have seen to it that the 
product you are buying is the best of its kind. 


IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES ৷ 
(PAKISTAN) LIMITED | 


(A subsidiary of Imperial Chemical ladustries Limited, London) 
KARACHI LAHORE CHITTAGONG DACCA 


' লি ॥৫৮-9। 


খ Dyes for all ৮072 


৯. and 


tentile anniliary p 


১ 


7 == পয আপোচ” tl বুথ ৰ ১১১২ 


ক ৫ ২৯ 
ই 


"লঘু চিল Aequog ০71 05১৮ 
15580545591 এন 91906) 1epueg—: 47745 ধন 


. 1157৯] Bah ৯1৬ 
৮৮1115515১০], ১৮৮, 2141৬ 
188 15২ 25 18৪৮ 

৷ ৯1448৯5191৯ 12129 
* 485 SAE ১৮৯ 
1 (11) 18181815 = 
151518858৫৯ ৯1: 


,_ ।|ধ[৯ঘখ 94১১১।৬০ 
+ (৮২৯ 9885) > 
(888 টা পাই): ১৪১৩ ৯৮142১২-, 
2/5274)5-98675 


-14077771705260 24925772105 (৪10.9 ৮90.405),) -_1%০499197}, 


১৩৮10 
[8085.944 0642 181 -_ 9864. ন ৪2০৮4 { 


পি ‘fueSrueqmyy 
এ এ 
59549552597 5450.521 [0%5 
১০০০৪ 99337 54457. 5152275%9 তন্তু 
৪5952৮80242 
LO 54829045249521804717 


0341/11 9258 


= 


৪ 3034 ত Gram: FAIRDEAL 
‘== সেল্দলল ০উত্ভাস্ন ন্লিও 
> ( পাকিস্তানে সমিডিইক্ ) ১ 

br! ৩৬নং হাটখোলা! রোড, পোঃ উয়ারী, ঢাকা ৷ 


পূৰ্ববপাকিস্তানে নিযুক্ত একমাত্র এজেণ্ট ই 


জে এ্যাণ্ড আর এগশ্লে লিঃ (ইংল্যাণ্ড ), 
 --স্িন্দধ রিড (ও ভাতের বিত্ত 


 & দিন তুশো কাইশা লি’ (জাপান) 
- বন্শিলপের যাবতীয় যন্ত্রপাতি রপ্তানীকারক। ০২3 
_ টয়োড অৰ্টেগ্যাটিক লুম ( বিদ্যুৎ চালিত স্বয,ক্ৰিয় ও সাধারণ | 
এবং হস্ত চলিত) ও টাকু প্রস্তুতকারক । | 


'_& রটিশ পিকার গ্যাপ কোং লিঃ. (ইল্যাও) 
লী “Beta” পিকার প্রস্তুতকারক ৷ 


® ভা ওয়াকার এ্যাণ্ড কোং লিঃ (ইল্যাও) 
—“‘Beta” পিকিংব্যাণ্ বাফার প্রস্তুতকারক । 


_, & গ্যাটন যাপ্ড নাইট ( ইংল্যাণ্ড ও আমেরিকা). 
--চামড়| ও রাবার বেল প্রস্তুতকারক ৷ 


মিলান যারা কার FRET মানি =, নাতি. 


০5766 BHANDAR . 
Tan Bazar, Narayan ganj, (Dacca). 
টু ক্লু ভাতার ্‌ 
টানবাজার, নারায়ণগঞ্জ (ঢাক! ) IE 


সর্বপ্রকার তাতের যাবতীয় * সুৱঞ্জাম পাইবার'- 
নির্ভরযোগ্য ভাণ্ডার। 


শানা, মাকু, ব, নলি, ববিন, পিকার, টাকু, মেল আইজ, লিঙ্গোজ, ব 
জ্যাকার্ড কার্ড, ডিজাইন পেপার, তাতের চির, ২ 


চিত্তরঞ্জন দুর হুইল পিনিয়ন, “তাঁত ও রং” পুস্তক ইত্যাদি বিক্ৰেতা ৰ 
| আমাদের নিকট-মহাজনী খাতা, এটি এবং অফিসিয়াল 
ok হিট, সৰ্ব্বদ| বদ বিজাৰ যুজ থাকে । 


০.৩ © 


তল 27:96-_ 7570 


THE NARAYANGANJ TEXTILE 
ৰ STORES 


Manufacturers, Representative and Tm porters of 
Textile Machinery spare parts, 
General Merchants & Order Suppliers. * ? 


Tan Bazar, Narayanganj. 
"হস্তচালিত ও যন্ত্ৰচালিত ভাতের যাবতীয় মদ 
পাইকারী ও খুচরা বিক্রেতা রঃ 


৫ 


০ 40210709091. Phone: 33--5242 
THE EASTERN STORES 
Dealers in Mill Stores, Handloom Accessories 


KS টি and Government Contractors. 
১১৪ 42, STRAND ROAD, CALCUTTA—7- 


কি উত্ভাল জ্রৰোসল 
” ৪২ নং স্ট্যাণ্ড রোড, কলিকীতা_? 


ই. জ্যাকার্ড: ডৰি, সেমি অটোমেটিক এবং সকল প্রকার তাত ও চরকা, 

ওয়ার্পিং ওঁবিমিং ম্যাসিন "প্রস্তুতকারক | মীকু, লোহার শীনা, স্থতার 
৮. “বর”, নলিঃ ববিন, পিকার, টার কাউটিং গ্রাস ইত্যাদি তাতের যাবতীয় 
সরঞ্জাম ইকারী ও খুচরা বিক্রেতা ৷ ভারতীয় যুক্তরাষ্ট্রে ও পাকিস্তানে 
৯১ সরকারী ও বেসরকারী উইভিং স্কুল ও কলেজ সমূহে আমাদের প্রস্তুত 
ম্যাসিন ভীত ও সরঞ্জাম প্রভৃতি বহুল পরিমাণে ব্যবহৃত হইতেছে । “তাত 
শুর আমাদের নিকট লিখিলেও পাইবেন ৷ বিস্তৃত বি জন্য 

; উপরোক্ত পত্র হি 1 


9 ঢু : ৰহ . ঠা 
Telegram + ১ 55741770074. oe Phone ৪ 2276707 


EASTERN STORES & AGENCY 


103, Netaji Subhas Road, Calcutta—1 
'__. .}, 0. Box—239 


চা: 
১:৫০ 


আধুনিক উন্নত ধরণের সকল প্রকার 7 
তাত, ডবি, জ্যাকার্ড ও শানা, মাকু, স্থতার বশ 
তারের ‘ব', মলি, ববিন, পিকার (চামড়ার মেড), জ্যাকার্ড কার্ড, 
শি মেল আইজ, ডিজাইন পেপার ইত্যাদি = 
‘যাবতীয় ভাতের সরঞ্জাম পাইবাফ-নির্ভুর 
** যোগ্য বৃহত্তম এতিষ্ঠান। ..: 
আপনার পর়োজনীয় জের জন্য পত্র লিখুন। 


ইষ্টাণ ষ্টোস_ এণ্ড এজেন্সী 
১০৩, নেতাজী সুভাষ রোড, কলিকাতা-$ । 


পোঃ বঙ্স_-২৩৯ / 
টলিগ্রাম_দেমিলুম = জিদ ৯৬ | 


